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% Einleitung
» Das erste Wort gilt unseren Kunden

Bevor wir die Neuerungen der Version 27 vorstellen, mdchten wir uns bei allen
Wartungskunden fiir die groBe Treue und den konstruktiven Austausch von Ideen und
Erfahrungen bedanken. Ihre Wartungsbeitrage, Ideen und Anregungen sind die Basis flir
eine leistungsstarke Weiter- und Neuentwicklung unserer Produkte, sowie fiir die
Unterstlitzung durch unser kompetentes und engagiertes Supportteam.

Danken mdchten wir an dieser Stelle auch unseren Beta-Testern, die seit Dezember 2019
mit im Boot sind und engagiert bereit sind, auch mit einer unfertigen Version im
Tagesgeschaft zu arbeiten. Sie haben auch in diesem Jahr maBgeblich dazu beigetragen,
eine praxistaugliche Version ausliefern zu kénnen.

Der regelmaBige Gedankenaustausch mit unseren Kunden gepaart mit unseren eigenen
Ideen stellt uns vor immer neue spannende Herausforderungen. Fir diese wird unser Team
auch zukiinftig mit viel Leidenschaft alltagstaugliche Lésungen zur Optimierung und
verbesserten Wertschdpfung Ihrer Arbeit schaffen.

Wir wiirden uns freuen, wenn Sie uns auch zukinftig das notwendige Vertrauen entgegen
bringen und hoffen, dass wir Ihren Anspriichen hinsichtlich Leistungsfahigkeit, Qualitat und
technischer Unterstlitzung jederzeit gerecht werden.

> Entwicklungsschwerpunkte

Die Arbeitsschwerpunkte unserer Kunden decken ein sehr breites Portfolio ab. Daraus
ergeben sich Anforderungen in sehr unterschiedlichen Bereichen. Mit einer neuen Version
versuchen wir allen Kunden verbesserte und neue Werkzeuge fiir das Tagesgeschaft an die
Hand zu geben.

Auch fir diese Version bedeutet dies Neuerungen, Erganzungen und Anpassungen in einer
Vielzahl von Funktionalitdten, die Sie im Detail der Dokumentation entnehmen kénnen.

Fir jeden Kunden gleichermaBen von Bedeutung ist die Optimierung der Bearbeitungszeit
vom Entwurf bis zur Fertigung. Dabei ist auch zu beriicksichtigen, dass sowohl die
KonstruktionsgréBe wie auch der Detaillierungsgrad wachsen. Des Weiteren gewinnen
Kooperationen und der damit verbundene Datenaustausch immer starker an Bedeutung.

So gehdren auch in diesem Jahr diverse Verbesserungen der Handhabung zu den
Schwerpunkten. Dabei geht es oftmals um das schnelle Definieren, Sichten und Auswahlen
von Bauteilen und Bauteilinformationen sowie verbesserte Abldufe.

1. 2 — Einleitung
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Beim Thema Berechnungsgeschwindigkeit wird immer wieder die Frage nach der
Mehrkernnutzung gestellt. Die Moglichkeit der parallelen Nutzung verfiigbarer Kerne ist in
einem Konstruktionsprogramm leider nur sehr eingeschrankt moéglich. Bei einer Aufteilung
der zu berechnenden Bauteile muss sichergestellt werden, dass sich die jetzt verteilten
Bauteile nicht gegenseitig beeinflussen. Bei einer Vielzahl von Auswertungen ist das
entweder gar nicht mdglich (Bauteil mit Zapfen und Bauteil mit resultierendem Zapfenloch
kdnnen nicht getrennt betrachtet werden), oder es ist zur Aufteilung und nachtraglichen
Zusammenfiihrung ein Overhead erforderlich, der die gewonnene Berechnungszeit
nachtraglich wieder verbraucht. Damit kdnnten zwar mehr Kerne genutzt werden, aber an
der Gesamtberechnungszeit hatte sich nichts geandert.

Trotzdem versuchen wir wo immer es sinnvoll méglich ist, diese Technologie einzusetzen.
Oftmals erfolgversprechender und sinnvoller ist es jedoch, Abldufe und einzelne
Berechnungen weiter zu optimieren. So haben wir auch in Version 27 den Fokus auf diese
Bereiche gelegt.

Ein weiteres wichtiges und zunehmend aktuelles Thema ist die Arbeit im BIM-Prozess.
Bereits in den vergangenen Versionen haben wir das IFC-Format eingefiihrt und die Arbeit
damit sukzessive verbessert. Zuletzt wurde in Version 26 der Geschoss Manager eingefiihrt,
der jetzt in einem ersten Schritt zum BIM Management Tool ausgebaut wurde. Damit kann
sich jeder cadwork-Anwender besser in die BIM-Methode integrieren und den
Anforderungen der Zukunft im Bauwesen gerecht werden.

cadwork selbst ist seit 2016 aktives Mitglied des buildingSMART e.V. Im Jahre 2018 wurde
die Fachgruppe "BIM und Holzbau" gegriindet, in der cadwork eine leitende Funktion
auslibt. Wenngleich Gremienarbeit leider immer etwas langwierig ist, ist sie doch
notwendig, um Lésungen fir den gesamten Holzbau zu etablieren. Erste Ergebnisse aus
dieser Arbeit konnten jetzt im BIM Management Tool und im Handling der Materialdaten
einflieBen. Aufgrund der wachsenden Bedeutung haben wir dem Thema BIM das

Kapitel 11 — Arbeiten nach der BIM-Methode gewidmet.

Neben den hier genannten und nachfolgend im Detail dokumentierten
Entwicklungsergebnissen wird auch konstant an mittelfristigen Projekten gearbeitet. Dazu
zahlt beispielsweise die bereits im vergangenen Jahr angesprochene Integration von
cadwork 2D in das cadwork 3D. Dieser Schritt soll unter anderem zu einer spuirbaren
Entlastung im Anderungsmanagement und der damit verbundenen mehrfachen
Planerstellung flihren. Die Realisierung und Implementierung derartiger Projekte ist nur als
Ganzes moglich und benétigt einen gréBeren Zeitraum, so dass fir den Anwender nicht
Jahr flr Jahr sichtbare Ergebnisse verfligbar sind.

1. 3 — Einleitung
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» Support-Ende Windows 7

Seit dem 14.01.2020 bietet Microsoft
keinen Support mehr fiir Windows 7. _, _ Moot
Damit gibt es flr dieses Betriebssystem
keine Updates und Sicherheitspatches
mehr.

Dadurch ist es auch fir cadwork ab
Version 27 nicht mehr mdglich, das
Betriebssystem Windows 7 zu unterstitzen. Das cadwork Setup Programm der Version 27
ist auf Windows 7 nicht installierbar. Die Ausfuihrung der Installation auf Windows 7 flihrt
zu der Meldung, dass das erkannte Betriebssystem nicht mehr unterstitzt wird.

Weitere Informationen zum Supportende von Windows 7 und den Umstieg auf Windows 10
finden Sie unter nachfolgendem Link:
https://support.microsoft.com/de-de/help/4057281/windows-7-support-ended-on-january-
14-2020

cadwork unterstitzt ab Version 27 nur die Betriebssysteme Windows 8.1 sowie Windows 10
in den jeweils aktuellsten Builds.

Bei Windows 8.1 ist der regulare Support von Microsoft auch bereits seit 09.01.2018
abgelaufen, der erweiterte Support wird seitens Microsoft am 10.01.2023 eingestellt.

Ab diesem Zeitpunkt wird cadwork voraussichtlich nur noch Windows 10 unterstitzen.

Windows 10 ist bereits seit 2015 verfligbar. Ein wesentlicher Unterschied zu den
Vorgangerversionen ist, dass es von Microsoft mit der "Windows as a Service" Strategie
vertrieben wird. Dies bedeutet konkret, dass das Betriebssystem zwar seit 2015 unter dem
Namen Windows 10 vertrieben wird, aber seitdem regelmaBig durch gréBere Funktions-
Updates neue Funktionen und Anderungen erhilt. Altere Versionsstande werden schnell
durch zwingende Updates ersetzt und in der Folge auch nicht mehr unterstutzt.

Dadurch gibt es bereits Versionen von Windows 10, die veraltet sind und nicht mehr
unterstiitzt werden. Eine Ubersicht zu den verschiedenen Windows Versionen und deren
Supportende finden Sie hier:
https://support.microsoft.com/de-de/help/13853/windows-lifecycle-fact-sheet

Windows 10 wird durch automatische (normalerweise nicht abstellbare) Updates von
Microsoft aktualisiert. Das bedeutet auch fiir cadwork, dass stetig Anpassungen an die
aktuellen Versionen von Windows 10 erfolgen miussen. Fir Sie als cadwork-Anwender
bedeutet das, dass auch cadwork regelmaBig liber das LiveUpdate aktualisiert werden
muss, um Probleme zu vermeiden.

2020
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Die aktuell unterstiitzten Versionen von Windows 10 sind 1903 und 1909
(Stand Marz 2020).

nfo N X
am Windows10

Microsoft Windows
Version 1903 (Build 18362.657)
© 2019 Microsoft Corporation. Alle Rechte vorbehalten.

Das Betriebssystem Windows 10 Pro und die zugehérige
Benutzeroberflache sind durch Marken- und andere rechtsabhangige bzw.
bestehende gewerbliche Schutz- und Urheberrechte in den Vereinigten
Staaten und anderen Landern geschitzt.

Dieses Produkt ist unter den Microsoft-
Softwarelizenzbedingungen lizenziert fur:

Die installierte Version des Betriebssystems kann durch Eingabe von "winver" unter
"Ausfiihren" <Windows-Taste + R> im Windows angezeigt werden.

» cadwork in der Ausbildung

Seit vielen Jahren unterstlitzen wir intensiv die cadwork-Ausbildung an Berufs- und
Meisterschulen, Technikerschulen, Hochschulen und Universitdten. Mittlerweile gibt es eine
Vielzahl intensiver und partnerschaftlicher Kooperationen mit dem Ziel, mdglichst viele
Lernende in der Arbeit mit cadwork auszubilden.

Im vergangenen Jahr konnten wieder neue Bildungseinrichtungen flir eine Zusammenarbeit
in der cadwork-Ausbildung hinzugewonnen werden. So gibt es eine cadwork-Ausbildung an
den Meisterschulen in Flensburg und Chemnitz und in Zusammenarbeit mit dem Bubiza
wurde unter der Federflihrung des Landesinnungsverbandes Zimmerermeister Sachsen ein
erster cadwork-Kurs in Dresden gestartet.

Bereits seit vielen Jahren werden regelmaBig allgemeine cadwork-Kurse und spezielle
cadwork-Schulungen am Bundesbildungszentrum des Zimmerer- und Ausgewerbes in
Kassel, am Holzbau Bildungszentrum in Biberach, am Berufsférderungswerk der
sudbadischen Bauwirtschaft in Blhl und an der Hochschule Koblenz angeboten.

1. 5 - Einleitung
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Fachlich versierte und gut ausgebildete Mitarbeitende werden heute allerorts dringend
bendtigt. So kommt dieses Engagement sicher auch unseren Kunden bei der Suche nach
geeignetem Nachwuchs zu Gute.

Neben diesen Basistatigkeiten in der Ausbildung flihren wir selbst ebenfalls zahlreiche
Schulungen fiir unsere Kunden durch. Unser Schulungsangebot wird mittlerweile intensiv
und regelmaBig genutzt. Neben den zwingend erforderlichen Einfiihrungsschulungen fir
Neueinsteiger nutzen immer mehr Anwender das Schulungsangebot fiir eine kontinuierliche
Aktualisierung ihres Wissensstands.

Die starke Nachfrage nach Schulungen wie auch der erhdhte Supportaufwand durch die
gestiegene Kundenzahl erfordert auf unserer Seite ebenfalls steigenden Personaleinsatz.
Wir konnten mit Niklas Réder und Eike Kiss zwei neue Mitarbeiter flr die Bereiche Support
und Schulung gewinnen. Weitere Verstarkungen hier und in der Entwicklung sind im
laufenden Jahr geplant.

» Zum Abschluss

Diese Veranstaltung soll Ihnen wie {blich einen Uberblick zu den aktuellen
Arbeitsergebnissen geben und Sie zu einem kurzfristigen Einstieg in die Arbeit mit der
neuen Version 27 motivieren.

Da wir Thnen im zeitlichen Rahmen unserer Anwendertreffen nur einen Ausschnitt
samtlicher Neuerungen zeigen kénnen, mochten wir Sie auch zur Lektlre der
Dokumentation animieren. Ergdnzend stellen wir wieder Video-Dokumentationen zu
ausgewahlten Themen zur Verfligung, die Sie Gber folgenden Link erreichen:
cadwork - Videos Version 27.

Wir wiinschen Ihnen viel SpaB8 beim diesjahrigen Anwendertreffen.

Ihr @@@Wt)r k Team
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< cadwork 2D
» Allgemeines

» Umbau auf C++
Zur Version 27 wurde Entwicklungszeit in den Umbau des Programmcodes investiert.
Alte Teile des Programmcodes, die noch in der Programmiersprache Fortran angelegt
waren, wurden durch Codes in der Programmiersprache C++ ersetzt. Der Code ist so
einfacher und logischer strukturiert. Die modernisierte Struktur ist notwendig, um in
Zukunft neue Entwicklungen schneller umsetzen zu kénnen. Ebenfalls bietet die
Aktualisierung des Codes den Vorteil, zuklinftig modernere graphische
Darstellungsmethoden einzubinden. Dies soll langfristig die Darstellungsqualitat und die
Performance im 2D sichern und verbessern. Darliber hinaus kdnnen Synergieeffekte mit
dem 3D genutzt werden. Das spart Entwicklungszeit und bringt 2D und 3D ndher
zusammen. Beispiele dafilir sind der Attribute-, der Material- und der Projektdaten-
Dialog sowie die Katalogverwaltung.

Aligemeine Projekidaten Fusspunkt

¥

[Sehnings Becpel

s 10104CUTDESCRIPTION
JJJJJJ

ok Abbrechen  Uernshmen

= Zugriff auf die 3D Datenbank
Der angesprochene Umbau hat zur Folge, dass aus dem 2D heraus auf die
3D-Datenbank zugegriffen werden kann. Informationen, die bereits im 3D erfasst sind,
kdénnen verlustfrei in das 2D Gibernommen werden. Dies ist bereits bei den Projektdaten
umgesetzt, die ohne Umweg Uber eine .txt oder .xml Datei, direkt aus dem 3D geladen
werden. AuBerdem behalten die Elemente bei der Ausgabe aus dem 3D ihre Attribute
und sind so auch im 2D sauber strukturiert und kénnen schnell aktiviert werden.

Dateiname: | v| Alle unterstitzten Formate ("

Text (*txt)
XKML (*xml)

3D File (*.3d)
2D File (*.2d)

2. 2 - cadwork 2D
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= Scroll-Menu in den Attribut-Listen Neuer Name \\1
Langere Listen von Attributen werden als Scroll-Menii angezeigt. S =
Sie kdnnen mit dem Mausrad zu den entsprechenden Eintrdgen  anschten
scrollen. Das Durchblattern der Seiten mit "N&chstes" entfillt. smek

AuBerdem werden alle Attribute, die durch im Attribute Dialog I#Projektstatus# -
. . . \~exchange2d3d\Support_V24
als Favorit gekennzeichnet wurden zum schnellen Auffinden am  vsggrstm

Anfang der Liste angezeigt. Wand-Fenstersturz

Wand-Pfette

Wand-Riegel

. Wand-Schwelle

. Matenaldaten Wand-Steuerungsriegel
Es besteht die Moglichkeit aus dem 2D heraus die Clidfuizod
Materialdatenbank einer 3D-Datei zu laden. Dabei werden die Neuerungen im Material
Dialog unter Berticksichtigung der Gruppen und Untergruppen, sowie die neuen
zusammengesetzten Materialnamen unterstitzt. Des Weiteren kann parallel zum 3D ein
IFC Materialset hinterlegt werden. Werden im 2D Materialien vergeben, so werden
diese auch bei der Ubernahme der Elemente ins 3D iibernommen. Umgekehrt werden

die Materialien bei der Planausgabe an die gezeichneten Elemente ibertragen.

I:‘ Namen 2 Material
B Name Festigeit Qualitat Aufba TextLabel
Baugruppen i
grupp v 3D-Datei Material  Kennwerte
Keine Gruppe
v Dammstoffe
Kopieren Laschen Neues Material
[C] Bauuntergruppen Honfaser p
Mineralwolle Materialgruppe Keine Gruppe
1 Schaum
[C] Projektdaten Sehaum ——
v Fassade Materiziname
Materialdaten Fassade P—
Eternit
Trespa IFC Materialset
v Massiv ) - o
Dachziegel Materialgewicht 0 KMjm
[[] EDV-Codes SAL“E’WE"‘ Actuelle Textur
u
Beton _
[C] Bemerkungen v Metalle e
Buntmetall Textur in de allig
stahl —
D User Attribute v Plattenformig Textur &ndern
Lagenhoiz Textur léschen
Mineralisch
Schichtholz
Spanplatten
= . = v Stabformig
7 Einstelungen ergdnzen Diverse Farbe andem
Keilgezink Farbe
@ Einstellungen ersetzen Leimholz Zoom X Zoom-¥
Stegtrager ~ —
Vollnolz % [0 %
~ Userprofil Transparenz 0%
Keine Gruppe [ ]
Weiter
. [] Mur benutzte Materialien anzeigen (Listen aktualisieren)
Zuriick < >
Unbenutzte Materislien lschen  Materialiste ok Abbrechen
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» Windows Menlizeile

» Finstellungen —> Projektdaten
Die neuen Eintrage Bundesland und Baustellen- bzw. Ortsbeschreibung in den
Projektdaten unter Projektort werden auch im 2D unterstiitzt. Bei der Ubernahme der
Projektdaten 2D -> 3D oder 3D -> 2D werden diese Daten (ibernommen.

= Hilfe -> Funktionstasten
Neue Funktionstasten sind:

Grundfunktionen -> Laden/Speichern Voreinstellungen
Hinzufligen/ Modifizieren Kote -> eine Kote der Serie hinzufiigen
Hinzufligen/ Modifizieren Kote -> eine Kote aus der Serie entfernen
Modifizieren -> Linie zu Flache
Modifizieren -> Flache zu Line
Modifizieren -> Linientyp gestrichelt
Modifizieren -> Kalibrieren Bitmap 2 Punkt
Modifizieren -> Kalibrieren Bitmap 4 Punkte
Modifizieren -> Serie Tauschen
Modifizieren -> Texte versetzt
Rz o ]

= Hilfe -> Neuigkeiten/Videos — [ mnia
Im Hilfe-Menl der Windows Menlizeile stehen die ” et
Punkte Neuigkeiten und Videos zur Auswahl. Rt e
Der Punkt Neuigkeiten war bereits vorhanden o rec m
wurde aber mit einem neuen Dialog
versehen. Hier hat man direkt aus dem fnlnll
2D die Moglichkeit die Dokumentationen | @ e ™"
der aktuellen und vorangegangenen O hermumemtoions E
Versionen aufzurufen. O oot et

&3 Planausgabe Containerelement
&3 Planausgabe Wand

& Tipps und Tricks
25 News

Select file

News3D_18.0_al pdf
News3D_18.0_al pdf

News3D_21.0_al.pdf Offnen Abbrechen
News3D_22.0_al pdf |

Mews3D_23.0_al.pdf .. . -

ot Uber den Punkt Videos kdnnen

HensiD 20 0.slpdt Videotutorials zu verschiedenen Themen

wie Planausgaben oder Neuerungen der
Versionen aufgerufen werden. Zur Nutzung
ist eine aktive Internetverbindung
notwendig.

Offnen Abbrechen

]
-
]
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= Fenster -> Layout
Das Layoutfenster stand schon in vorherigen Versionen zur Verfligung jedoch nur fir
den User = Standard. Ab der neuen Version steht das Layoutfenster auch im User =
Holz zur Verfligung. Im Layoutfenster kann man Druck-, Plottrahmen oder
selbstdefinierte Zoombereiche festlegen und diese Bereiche anzeigen lassen. Die
Druckrahmen werden mit ihrem Namen in der Ubersicht angezeigt. Nutzt man bei der
Planausgabe die Makrotexte zum Benennen der Druck- und Plottrahmen entsteht eine
sehr gute Ubersicht tiber die zu druckenden Bereiche. Dariiber hinaus kénnen die
jeweiligen Plane aus dem Layoutfenster gedruckt werden. Dazu werden sie mit (R)
angeklickt und Gber das Kontextmenl an den Drucker gesendet. Die Plane sind lber
diese Ubersicht schnell zu finden und einzublenden.

» Statuszeile

= layer
Im Layerfenster wurden die Spalten Linientyp, Knotentyp und Schraffurtyp hinzugeftigt.
Die Darstellung der entsprechenden Typen kann somit auch in Abhangigkeit des Layers
erfolgen. In den Grafikstiften G1 — G16 muss dazu eingestellt werden, dass die
Darstellungsart des Typs aus dem Layer gezogen werden soll.

— [Fab o [ Fab » [mms fo.8 ][00 o User [ Holz tayer [ 2 | Diverses S .

2 Layerverwaltung - Support V26.2d

Atvieren Loschen Fusionieren.. Readorly.. | Fe:| |
Neu . |Leere Layer loschen| | Komprimieren. [r= = e
Nr. Name MaBstab Z[mm]  Vordergrund Dicke A
1 Dwerses 7 150 & 0 0 H: 018 ——— 1 aw_17 CW_HATCH_01
Q 11 g H: 8 — CW_ CW_HATCH_01
3 Dwerses v 12 & 0 0 H: 018 ———— 1 aw_17 CW_HATCH_01
4 Diverses ? 15 & 0 0 H: 018 —————1 aw_17 CW_HATCH_01
5 Diverses v 110 & 0 0 H: 018 ——— 1 aw_17 CW_HATCH_01
6 Dwerses ? 115 & 0 0 H: 018 —————1 ow_17 CW_HATCH_01
7 Diverses v 120 &0 0 0 H: 018 ——— 1 aw_17 CW_HATCH_01
8  Diverses ? 125 & 0 0 H: 08— 1 aw_17 CW_HATCH_01
9 Dwerses 7 1133333 0 0 0 H: 08— 1 aw_17 CW_HATCH_01
10 Diverses ? 175 & 0 0 H: 08— 1 aw_17 CW_HATCH_01
11 Dwerses 7 1100 &0 0 0 H: 08— 1 aw_17 CW_HATCH_01
12 Diverses 7 1125 o 0 0 H: 018 ———— 1 aw_17 CW_HATCH_01
13 Dwerses ? 1150 & 0 0 H: 08— 1 aw_17 CW_HATCH_01
14 Dwerses 7 1:200 0 0 H: 018 ——— 1 aw_17 CW_HATCH_01
15 Dwerses ? 1250 & 0 0 H: 08— 1 aw_17 CW_HATCH_01
16 Dierses v 1500 =0 0 0 H: 018 ——— 1 aw_17 CW_HATCH_01
17 UG Grundriss 7 150 & 0 0 H: 018 ——— 1 aw_17 CW_HATCH_01
18 UG Mobel v 150 &0 0 0 H: 018 ———— 1 aw_17 CW_HATCH_01
19 UG Elektro ? 150 & 0 0 H: 018 —————1 aw_17 CW_HATCH_01
20 EG Grundriss v 150 &0 0 0 H: 018 ——— 1 aw_17 CW_HATCH_01
21 EG Mbel ? 150 & 0 0 H: 08— 1 aw_17 CW_HATCH_01
22 EG Elktro 7 150 & 0 0 H: 08— 1 aw_17 CW_HATCH_01
23 06 Grundriss ? 150 & 0 0 H: 08— 1 aw_17 CW_HATCH_01
240G Mobel 7 150 & 0 0 H: 08— 1 aw_17 CW_HATCH_01
25 06 Elektro 7 150 &0 0 0 H: 018 ———— 1 aw_17 CW_HATCH_01
26 DG Grundriss ? 150 & 0 0 H: 08— 1 aw_17 CW_HATCH_01
27 DG Mabel v 150 &0 0 0 H: 018 ——— 1 aw_17 CW_HATCH_01
28 DG Elektro ? 150 & 0 0 H: 08— 1 aw_17 CW_HATCH_01 v
[ MuttiLayer Read-cnly anzeigen [ Al Layer sichtbar Farbe wenn gesperrt.
Layerwechsel Kick Detail Gruppe/R-O [ ein Layer sichtbar ipeichern sichtharer Lay
direkt visualisieren [ Layer inakiiv grau [ Leere Layer ausblenden v
Fenster gedffnet lassen (] ZoomF: Neue Layer sichtbar
73 Total, 73 sichtbar

2.5 -cadwork 2D



° O
Anwendertreffen 2020 @@@WO" k N

]
-

L
» Linkes Menu \\W
= Mod Gr
e Flachen

Flachen kdnnen bereits Uber die Einstellungen des Grafikstiftes bestimmten
Materialien zugewiesen werden. Hierzu wird jetzt der neue Material Dialog
verwendet, vergleiche hierzu Allgemeines -> Materialdaten.

= Userprofil
e Katalogverwaltung
Auch aus dem 2D heraus ist es mdglich, das zur Version 27 erweiterte
Katalogverwaltungstool zu 6ffnen und damit sowohl die Katalogelemente des
2D Kataloges zu aktualisieren als auch die Vorlagen und Layouts zu verwalten.

o [Ljste der Attribute ...
Der Attribut Dialog wurde im 2D angepasst und modernisiert. Uber den Dialog lassen
sich die Attribute verwalten, die beim Anlegen und Modifizieren von Bauteilen
ausgewahlt werden kdnnen. Durch Klick auf den Stern in der Liste eines Attributs,
zum Beispiel beim Attribut Name, wird der gewahlte Name als Favorit festgelegt und
fur eine zuklnftige Auswahl oben in der Liste der Namen angezeigt.

Eg Liste der Attribute

Attribut Name

02 Pfette

Ansichten

Schwelle
Bauuntergruppe Wandhille
1#Projektstatus#
Arexchange2d3d\Support_V2..
EDV-Code _Vagg-Rahm
_Wand-Fenstersturz
_Wand-Pfette
_Wand-Riegel
_Wand-Schwelle
_Wand-Steverungsriegel
{\rtf1\ansi {\f51\fs400\FB\b
00 Markierelemente
02 Abdeckholz
02 Binder-Sattel
02 Dachverbandstrebe
02 Druckriegel
02 Lasche
02 Schubknagge
03 "ASSY 3.0 TK" 12360TG
03 "ASSYplus SEKPF" Bx530VG
03 "ASSYplus ZYL" 10%650 VG
03 "ASSYplus ZYL" Bx240VG

Baugruppe

b

Bemerkung

Benutzerdefinierte A...

w
] Mur benutzte Attribute anzeigen

Neu Kopieren Léschen Unbenutze Eintrége 18schen

Alle unbenutzten Attribute léschen [ ] MNur benutzte Attribute anzeigen Ok Abbrechen Ubernehmen
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» Rechtes Menu k\W

= Aktivieren Attribut
Das Aktivieren gemaB Attribut wurde modernisiert. Es wurden ein +A//und ein -A//
Button eingefligt, mit denen alle Attribute einer Liste ausgewahlt oder abgewahlt
werden kdnnen. Bei der Auswahl der Attribute, nach denen aktiviert werden soll, steht
ebenfalls das neue Scroll-Meni zu Verfigung. Im Menl werden die Attribute, die
aktiviert werden sollen, nach der Auswahl hellblau angezeigt. Durch das Bestatigen mit
(R) oder dem OK Button wird das Menl geschlossen und die Elemente aktiv. Es werden
nur Elemente aktiviert, die im selben Layer liegen. Durch das Aktivieren der Option
Multi Layerin der Layerverwaltung (Layer in der Statuszeile) wird auch
layertibergreifend gemaB den ausgewahlten Attributen aktiviert. Um nicht das
Aktivieren Attribut wieder verlassen zu muissen, kann in diesem Menu die Option
Multi Layer ausgewahlt werden. Elemente in unterschiedlichen MaBstéaben werden nicht
gemeinsam aktiviert.

I-H\" | -Al I Name Linien...
— Baugruppe 5
02 Pfette aree Flachen... Aktivieren Attrbut
: Bauuntergruppe
Ansichten drupp Texte... Hinzufiigen
Schwelle BemaBungen... B
Wandhiille bschen
1#Projektstatuss —|| Bemerkung Knoten...
A\~exchange2d3d\Support_V34 EDV-Code
Vagg-Rahm Kopieren 6
Liste User 1
Wand-Fenstersturz & e Block... Verschieben 5
Wand-Pfette Liste User 2
T Verbinden Gruppe EI
nd-Riege )
Liste User 3
Wand-Schwelle SR Trennen Gruppe I
- i Liste User 4
;!a\ler{:euerungsrlegel Druckrahmen... Stracken -
1\ansi )
Liste User 5 [ Multi-layer s
00 Markierelemante Modifizieren 1
Liste User &
1 Schneiden C/D
1-Ansicht Liste User 7 Name —
1-Draufsicht Hilfslinien 0
1-Querschnitt Lzl Baugruppe Exportieren
02 Abdeckholz Liste User 9 Bauunter
gruppe
02 Binder-Sattel : Drucken =)
02 Dachverbandstrebe Liste User 10 IgerﬂaB Attribut...
iiebassleinmal Zuriick Varianten Fenster/ Tiren
Bewehrung...
Matten...

»  Hinzufiigen
e Linie... und Fldche...
Beim Hinzufligen von Linien und Flachen vom Typ Rechteck, gibt es die Mdglichkeit
das Rechteck Uber den Shortcut <3> Uber drei Punkte zu definieren. Dabei gibt der
zweite Punkt die Richtung einer Kante des Rechteckes an, der dritte Punkt die Léange
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der zweiten Kante an. Die Richtung der zweiten Kante ist immer 90° zur ersten Seite.
AuBerdem besteht mit dem Shortcut <R> die Mdglichkeit ein Rechteck durch die
Eingabe des Zentrums und einem Wert fir das horizontale MaB sowie einem Wert flr
das vertikale MaB zu definieren.

Die Funktion zur Erzeugung einer Flache oder Linie Rechteck mit <R> steht ebenfalls
fur das Duplizieren dieser Elementtypen zur Verfligung.

= Strecken
e Strecken einer Kante
Um die Kante einer Flache seitlich zu strecken, darf lediglich der Punkt in der Mitte der
zu streckenden Kante aktiv sein. Bei dieser Funktion ist die Moglichkeit
hinzugekommen ein Offset zu definieren, um so den Zielpunkt mit einem Abstand zu
einem anderen Element zu bestimmen.

»  Modlifizieren
o Material
Flr das Modifizieren des Materials wird der neue Material Dialog aufgerufen, vgl.
hierzu den Bereich Allgemeines -> Materialdaten.

e Modifizieren vorh. BemaBung mit <7>
Beim nachtraglichen Modifizieren von BemaBungen lber den Shortcut <7>
(Strecken) stehen die Tastaturoptionen <Q> T7exte versetzt und <R>
Summe verschoben zur Verfigung.

[ Schnittpunkt M Mittelp D DX,DY Rel P Pkt aufLinie  C Koordinaten
| S Bemassung Summe W Serie tauschen N nur Summe 7 Editieren [ Q Text versetzt R Summe verschoben| > Abstand erhohen < Abstand verkleinern

» Infobereich
e Bubble Help Attribute
Mit der Ausgabe aus dem 3D werden die Attribute and die gezeichneten Elemente
gehangt. Diese sind zum einen Uber das Modifizieren Menu abrufbar. Eine schnellere
Methode ist es mit der Maus in die untere Zeile des Info Bereiches zu fahren und den
Mauszeiger auf der Zeile, in dem
schon der Name und die

o
N
Baugruppe des Elementes ® T = v
. - [ Baugruppe : Binderhalle
angezeigt werden, stehen zu 31 suimagope 5
. . . o | -Code
lassen. Es 6ffnet sich eine Bubble = . 2
. . . o Liste User 2 : Bundseite 2 | C
Help in der diese und weitere Lt U3 a2 > =
Attribute angezeigt werden. Lote Urer g 5o e ekt Q
Lite User & |
Liste User @ H
Liste User 10 : #HF_HATCHING# w
“Pfettej Binderhalle Dy .
N
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» Allgemeines

Im Laufe des knapp einjahrigen Entwicklungszyklus befasst sich das cadwork-Team zum
einen mit neuen Funktionalitdten, Verbesserungen und Erganzungen zur Optimierung
der Produktivitat unserer Kunden im Tagesgeschaft. Zum anderen missen auch mittel-
bis langfristige Projekte ausreichend Berticksichtigung finden, die ebenso unseren
Kunden zu Gute kommen werden, sich jedoch nicht im Laufe einer Version realisieren
lassen.

So steht auch mit Version 27 ein 3D-Modul mit einer Mischung aus neuer Funktionalitat,
Erganzungen vorhandener Funktionalitdt sowie umfangreichen Re-Engineering-
MaBnahmen zur Umsetzung mittel- und langfristiger Projekte zur Verfligung. Des
Weiteren standen den allgemeinen Erfordernissen geschuldet auch wieder
Verbesserungen der Performance und die Erweiterung der Werkzeuge zur
Projektbearbeitung nach der BIM-Methode im Fokus unserer Entwicklungsarbeit.

Im Folgenden erhalten Sie einen Uberblick zu den Neuerungen. Erginzend stellen wir
wieder Video-Dokumentationen zu ausgewahlten Themen zur Verfligung, die Sie Uber
folgenden Link erreichen: cadwork - Videos Version 27

» cadwork-Datenbank
Nach wie vor wachst die Menge der zu verwaltenden Daten. Aus diesem Grunde musste
die cadwork-Datenbank auch zur Version 27 angepasst werden. Daher sind Dateien der
Version 27 nicht kompatibel mit der Vorgangerversion. Beim Starten einer dlteren Datei
erscheint der Hinweis, dass diese nach dem Speichern nicht mehr mit der
Vorgangerversion bearbeitet werden kann. Um trotzdem eine entsprechende Mdglichkeit
zu schaffen, muss die Datei explizit im Format der Version 26 gespeichert werden. Nicht
in Version 26 verfligbare Daten stehen dort nattirlich nicht mehr zur Verfigung. Dariiber
hinaus gibt es keine Einschrdankungen bei der nachtraglichen Bearbeitung der Daten mit
der Version 26.

» Fortsetzung der Trennung von Benutzer- und cadwork-Daten
In Version 26 haben wir mit der Trennung des Katalogs in Benutzer- und cadwork-
Katalog eine Mdglichkeit etabliert, unsere Kunden jederzeit mit Katalog-Aktualisierungen
zu versorgen und gleichzeitig den bereits vorhandenen Benutzer-Katalog zu erhalten.
Diesen Weg werden wir zukiinftig weiter ausbauen. Mit Version 27 stellen wir einen
weiteren Schritt im Bereich des Userprofils vor.

3. 2 —cadwork 3D
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Mindestens zu jedem Versionswechsel stellt cadwork neue Startvorlagen und
Voreinstellungsdateien fir alle Module, Listen- und Planausgaben zur Verfligung. Das ist
notwendig, um neue Mdglichkeiten zu publizieren. Diese neuen Dateien werden wie
bisher bei der Erstinstallation und bei einem Versionswechsel in die entsprechende
Struktur des Userprofils kopiert. Dabei werden bereits bestehende Dateien mit gleichem
Namen nie Uberschrieben. Das hatte zur Folge, dass in der laufenden Version keine
Aktualisierungen der cadwork-Dateien mdglich waren, insofern die von cadwork

Verwaltung von Katalog und Userprofil % X
Katalog 2D &Y
cadwork Katalog Benutzer Katalog
\ EE| o3 [E]

Variante Name A | | Name
Wande Bemusterungskatalog Einrichtungsgegenstande
Offnungen Details Gelande

Elektro Mabel
Planausgabe

Entwurf Platten
fiste Fenster Stabe
Init Halfen SymbolBibliothek
Elementbau Heizung i;*l' Details_Schnitte (M).2dc

Hersteller-Lieferanten ;""ﬁ‘ Pfeile (M).2dc
B2 Plankopf (M).2dc

£ 2 schiftfeld (M).2dc

Lignatur

Mauerelemente
Menschen+Pflanzen+Fahrzeuge
Statik

Symbole

Treppe

Verbindungsmittel

Ziegel
| o I i ¥

Kopieren Umbenennen Loschen Neuer Ordner

es Update vom Userprofil SchiieBen

gelieferten Dateien nicht umbenannt oder entfernt wurden.

Wurden die von cadwork gelieferten Dateien umbenannt, bzw. die Anderungen und
Erganzungen in die Kundendateien ibernommen und anschlieBend entfernt, kam es bei
einer Aktualisierung des Userprofiles durch das LiveUpdate zu dem Effekt, dass diese
Dateien wieder in das Benutzer-Userprofil kopiert werden. Viele Kunden empfinden
dieses Verhalten als stérend, da ihre Benutzerprofile durch Dateien von cadwork
unubersichtlicher werden.

Bei der Erstinstallation der Version 27 wird wie gehabt das Userprofil der
Vorgangerversion kopiert und mit den von cadwork erganzten Layout-, Einstellungs- und
Startdateien erganzt. Der Benutzer kann und sollte diese Informationen in seine Daten
Ubernehmen, nur so ist sichergestellt, dass die Neuerungen der Version 27 z.B. in den
Planausgaben auch sinnvoll und vollstandig genutzt werden kdnnen.
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Um die Daten im Userprofil und auch im Katalog zentral und (bersichtlich zu verwalten,
steht dem Benutzer der in Version 26 implementierte Dialog zur Katalogverwaltung zur
Verfligung. In Version 27 wurde dieser durch Bereiche des Userprofils erganzt und tragt
den Titel "Verwaltung von Katalog/Userprofil"

(Userprofil -> Verwaltung Katalog/Userprofil).

Der Dialog wurde um die Register Planausgabe, Liste, Init und Elementbau erganzt.
Innerhalb der Register kdnnen die einzelnen Teilbereiche angesteuert werden
(nachfolgend dargestellt am Beispiel Planausgabe -> Wand).

In jeder Registerkarte werden in der rechten Spalte die Daten des lokalen Userprofils
aufgelistet. Dort kénnen die bereits bekannten Aktionen wie das Umbenennen von
Dateien oder das Ldschen von Daten ausgefihrt werden.

Die linke Spalte enthalt die entsprechenden von cadwork zur Verfligung gestellten und
online verfligbaren Daten. Hier kénnen ausschlieBlich Dateien und Ordner selektiert und
anschlieBend per Drag & Drop oder den Button Herunterladen in den rechts
dargestellten Bereich des lokalen Userprofils geladen werden.

Verwaltung von Katalog und Userprofil [k X
Katalog Wand Y
Planausgabe Downloadbereich cadwork Userprofil
Logo \ ‘C‘ H\ ‘c‘ ‘ ‘
2D Ausgabe Name Name
Einzelstiickausgabe .. | cadwork Blockbau A3-lange Wand V27.ini .. | BSP-Decken.ini

.. | cadwork Holzrahmenbau 3xA3 V27.ini .. | BSP-Wande.ini

.. | cadwork Holzrahmenbau A3-lange Wand V27.ini .. | Elementdecken.ini
." '- cadwork Layout Wand V27.2dc . | Holzrahmenbau-DE.ini

.. | cadwork Massivbau A3-lange Wand V27.ini & | Holzrahmenbau-DK.ini
F 2 Layout fur Wande und Decken.2dc

Schachtelung

2M.PNE
3D-POf

Liste

Init

Elementbau

Herunterladen  Umbenennen Loschen Neuer Ordner

[[] Automatisches Update vom Userprofil Schliefen
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Der Benutzer kann ab Version 27 in diesem Dialog entscheiden, ob das Userprofil
weiterhin automatisch Gber das LiveUpdate aktualisiert werden soll, oder ob die
Aktualisierung manuell erfolgen soll. Dies ist méglich, da ab Version 27 die von cadwork
zur Verfiigung gestellten Dateien des Userprofils zum GroBteil online verfligbar sind.

StandardmaBig ist die Option Automatisches Update vom Userprofil aktiv. In diesem Fall
werden wahrend des LiveUpdates vorhandene Aktualisierungen des Userprofils geladen.
Es gilt jedoch die Einschréankung, dass bereits vorhandene Dateien nicht tiberschrieben
werden. Wird die Option deaktiviert, so muss der Benutzer eine Aktualisierung manuell
durchfiihren.

Wurde das Userprofil vom Benutzer aufgeraumt, Uberfllissige Dateien entfernt und
sorgfaltig auf die persénlichen Bedirfnisse eingestellt, kann durch das Ausschalten des
automatischen Updates vermieden werden, dass die standardmaBig von cadwork
gelieferten Dateien erneut in das Userprofil kopiert werden. Es sollte jedoch darauf
geachtet werden, dass wichtige Erganzungen und Veranderungen dann manuell geladen
werden.

» Verwendung der Standarddateien (initxx.3d)
Mit einer neuen Version werden von cadwork auch Standarddateien ausgeliefert, die
allgemein sinnvolle Voreinstellungen beinhalten. Diese werden im versionsabhdngigen
Benutzerprofil abgelegt. In der Regel wird jeder Kunde seine Standarddateien auf die
firmenspezifischen Bedlirfnisse anpassen. Die Standarddatei wird zum Beispiel beim
Erzeugen einer neuen Datei Uber das cadwork-Startprogramm verwendet, um auch in
einem neuen Projekt sofort alle notwendigen Voreinstellungen zur Verfligung zu haben.

Zu den ausgelieferten Dateien gehorten bisher auch sprachabhdngige Dateien, in
deutschsprachigen Landern die Datei init_al.3d. Diese wurde beim direkten Starten einer
Katalogdatei (*.3dc) genutzt und musste zwingend vorhanden sein. Beim direkten Start
einer Katalogdatei wird zunachst die Standarddatei gelesen und der Inhalt der
Katalogdatei hinzugelesen, um auch dort auf die getroffenen Voreinstellungen zugreifen
zu kénnen.

Mit Version 27 wird auch flr den Katalog auf die zuletzt verwendete Standarddatei
zugegriffen, die damit auch alle firmenspezifischen Voreinstellungen enthalt. Damit ist es
nicht mehr notwendig, die von cadwork gelieferte sprachabhangige Voreinstellungsdatei
vorzuhalten.

3.5 -cadwork 3D
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= Aktivieren mit Lasso

Beim Aktivieren von Elementen mittels Lassos (rot oder weiB) stehen verschiedene
Tastaturoptionen zur Verfligung, um die zu selektierenden Elemente genauer zu
spezifizieren. Mit der Weiterentwicklung der Dachbearbeitung (Dachausmittiung,
Dachschichten) sind zwei neue Tastaturoptionen hinzugekommen. Die Option <G>

begrenzt die Selektion auf Profillinien, mittels <D> werden nur Dachflachen ausgewahlt.

AiLinien B:Bolzen C:VBA F:Flachen L:Architektur K:Knoten L:Stdbe R:Rundstabe M:Metaliprofie P:Hiffsvolumen V:Varianten T:Platten S:Raum E:Spurschnitt G:Profilinie D:Dachfliche

Ein weiBes Lasso aktiviert Bauteile, die komplett im Lasso liegen, ein rotes Lasso Elemente mit mindestens einem Punkt im Lasso.

Ausgeblendete Bolzen/VBA berticksichtigen

Bisher wurde zum Beispiel vor der Listenberechnung oder vor
der Erzeugung von Maschinendaten nach der Beriicksichtigung
ausgeblendeter Bolzen und VBA gefragt. Dieses Verhalten
wurde zur Version 27 geandert. Es erscheint keine Frage mehr,
da grundsatzlich jeder Bolzen und jede VBA Bohrungen
verursacht, die in der weiteren Auswertung berticksichtigt
werden. Das gilt flr neu erzeugte Elemente wie auch flr
Elemente aus alteren Versionen. Soll von diesem Verhalten
abgewichen werden, so kdnnen die Eigenschaften der Bolzen
und VBA Uber Modifizieren -> Bearbeitung erzeugen angepasst
werden.

Zusatzlich kann hier festgelegt werden, ob Bearbeitungen im
Einzelbauteil (Standardverhalten) oder erst im Composite, also
im Rahmen der Elementfertigung erzeugt werden sollen. In
diesem Fall bleiben die Bohrungen solcher Elemente in der
Berechnung der Produktionsliste unbericksichtigt, da sie flr
das Einzelbauteil ohne Bedeutung sind.

Einheit | mm Grad

i<

Auswahl

4|

Farbe

Material

Textur/ Transparenz

Name

Baugruppe

Bauuntergruppe

Attribute...

| 3¥

BIM

Positionsnummer...

Bearbeitung erzeugen ¥

e

Durchmesser

ZugabemaB Bohrdurchmesser

Lange
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Neues Menu zur Farbauswahl

ceowork 3

Beim Erzeugen und Modifizieren von Elementen sowie beim Ein- und Ausblenden nach
Farbe und dem Aktivieren nach Farbe kommt in Version 27 ein neues Menu zur

Farbauswahl zum Einsatz.

Ublicherweise wird, differenziert nach Elementtyp, den verwendeten
Farben ein Material zugewiesen. Bei der Erzeugung von Elementen

= X

Einheit| mm Grad

[ Farben mit Materialzuordnung l

ist damit Uber die Farbe auch das gewlinschte Material definiert.

Bei den oftmals umfangreichen Materiallisten ist es jedoch schwer,
sich die entsprechenden Zuordnungen zu merken. Aus

diesem Grunde wurde das Meni zur Farbauswahl

erweitert und flr jede Farbe auch das zugeordnete

Material angezeigt. Existiert keine Farb-

Materialzuordnung, so erhalt das Element das definierte
Standardmaterial. Im hier dargestellten Beispiel hat das

Standardmaterial die Bezeichnung
"unbestimmt".

Ist die Option Farben mit
Materialzuordnung aktiv, so
werden in der Auswahl nur diese
sowie die in der Konstruktion
verwendeten Farben dargestellt.

Werden unterschiedliche
Elementtypen, bei denen die
Farb-Materialzuordnung nicht
Ubereinstimmt modifiziert, so wird
dies Uber *** visualisiert.

Falls die Farb-Materialzuordnung
nicht wie gewtinscht ist, kann
durch (M) auf die entsprechende
Taste direkt in die Definition der
Zuordnung verzweigt werden.
Nach Verlassen der Zuordnung
wird der urspriingliche Ablauf
(z.B. Modifizieren eines
Elementes) fortgesetzt.

Farbe 7 - gelb
Material:

Stabe : NH C24

Textur

Platten : 35-Platte Fichte

Textur

RGB-Werte
R:255 G:255 B:0

KVH C24 SI :]
- GL24 h ﬂ
| III Beton C35/45
- Stahl 5235 IR
Enhett| mm Grad n 6L30
Farben mit Mate NH C24
NH C30
M n(unbestimmt)
ﬂ El(unbestimmt)
MM - Offnungen/Schneidkdrpe
Farben mit Ma IZI Beton C35/4! - Lirche
- Stahl 5235 Jf E’ (unbestimmt)
E n 6L30c (unbestimmt)
! . NH C24
B [ jwve
- - Offnungen/
- - Larche
n - Glas (unbestimmt)
.7 — A - Mabel EI (unbestimmt)
. B Fenster- /Tur - (unbestimmt) -

IEI ﬂ Steico-Joist | Zuriick

Offnungen
I o0 (55 e
B

§S0 Stahl

vil Stahl 5235 IR

- Aluminium

Zuriick
- ,
Mabel

Ll Fenster-/ Tur-Rahmen

bd

. Glas

A
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» Dialoge in GroBe teilweise veranderbar
Zur Vereinfachung der Arbeit in Dialogen, wurden verschiedene Dialoge skalierbar
gemacht. Dazu kann die GroBe dieser Dialoge auf die eigenen Bedlirfnisse abgestimmt
werden. Beispiele flir solche Dialoge sind die Einstellungsdialoge flir das Layout von
Ausgabe- und Containerelementen oder der Dialog zur Definition von Endtypen.

» Info aktivieren
Sofern Elemente aktiv sind wird, am rechten Rand eine Info zu diesen Elementen
angezeigt, die bei Bedarf auch vergroBert werden kann. Diese Anzeige wird gerne zum
schnellen Sichten von Bauteilinformationen herangezogen. Insbesondere auch deshalb
weil Daten wie der Name (iber <Strg + C> in den Zwischenspeicher geschrieben und
weiter verwendet werden kdnnen. Es gab jedoch immer wieder Kritik, dass oft genutzte
Informationen fehlen. Aus diesem Grunde haben wir den Informationsgehalt angepasst.
Das gilt flir den Fall, dass ein oder mehrere Elemente des gleichen Typs aktiv sind. Dabei
wird auf Uberflissige Informationen verzichtet und stattdessen wesentliche Daten wie
das Material und Querschnittsabmessungen angezeigt. Flir den Fall, dass
unterschiedliche Elementtypen aktiv sind, bleibt die Anzeige wie bisher.
Es ist uns klar, dass die Bediirfnisse der Kunden sehr verschieden sind. Daher handelt es
sich bei diesem Umbau um einen ersten Schritt. Zur nachsten Version wird der Inhalt frei
konfigurierbar sein. Zusatzlich soll das Fenster abkoppelbar sein, so dass es zur Laufzeit
grundsatzlich gréBer gedffnet bleiben kann.

= Wie in den letzten Jahren haben wir weitere Teile des Programmcodes modernisiert und
zum Teil ganz neu aufgesetzt. Ziel dieser Arbeiten ist es, cadwork immer auf dem
neuesten Stand der Technik und damit durchgangig zukunftsfahig zu halten.
Diese kontinuierlich
laufenden Arbeiten sorgen _.
fiir eine nachhaltige o o DS
Verbesserung der Stabilitat
und verbessern die
Wartbarkeit sowie die

we . - o o ‘
Ausbaumaglichkeiten I \
vorhandener und neuer L - \

Funktionalitaten. Des e T T LI T I T T e \
Weiteren sind diese

internen Umbauten und

Reorganisationen mit Blick auf langfristige Projekte notwendig.

In diesem Zusammenhang wurden ebenfalls die von uns verwendeten Komponenten von
Drittanbietern auf den aktuellen Stand gebracht. Version 27 verwendet den Acis-Kern mit
Release 2020 und HOOPS in der Version 24.10. Beide Komponenten beinhalten
Korrekturen und Optimierungen.
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» Windows Menu

» Datei -> Zip-Datei erstellen
Diese Option existiert bereits lange und wird genutzt, um alle relevanten Daten in einem
Archiv zusammen zu fassen. Die Option Elementbaudetails wurde angepasst, so dass nur
noch die in der Konstruktion verwendeten Details berticksichtigt werden. Damit bleiben
grundsatzlich vorhandene Backup-Dateien unberticksichtigt, die sich in der Regel in den
Elementbaudetails befinden. Sofern mit dem Gesamtdetail All.3dc gearbeitet wird, wird
nur diese und nicht die Einzeldetails in das Archiv gelegt.
Diese Option sollte vom Anwender grundsatzlich verwendet werden, falls Daten an den
cadwork-Support Gbermittelt werden.

= Fenster -> API
Hier kann ein Bereich der Toolbar ein- bzw. ausgeblendet werden, tber den vorhandene
externe Programme aufgerufen werden kénnen.
Externe Programme, die direkt an das cadwork 3D angebunden sind und mit ihm
kommunizieren kénnen, werden mit Hilfe einer API erstellt. Eine API (Application
Programming Interface) ist eine Programmierschnittstelle. Die API stellt eine Vielzahl
von Basisfunktionen des cadwork 3D zur Verfligung. So kdnnen auf Basis der API
externe Programme geschrieben werden, mit denen es beispielsweise moglich ist
Bauteile zu erzeugen und zu manipulieren. Listenberechnungen, Listenausgaben, diverse
Import- und Export-Funktionen und Vieles mehr ist Giber die API verfligbar.
Damit kénnen kundenspezifische Funktionen implementiert werden, ohne den
Programmcode von cadwork zu verandern. Die API ist vor allem darauf ausgelegt, dass
der Kunde auch mit nur maBigen Programmierkenntnissen selbst Hilfsprogramme ftir
sein spezifisches Tagesgeschaft entwickeln kann.

cadwork stellt die API auf verschiedene Arten zur Verfligung. Die API kann Uber die
Hochsprache C++ genutzt werden, was jedoch mehr Programmierkenntnisse erfordert.
Einfacher ist die Verwendung einer Skriptsprache. Dazu wird die API auch fir Lua
(https://www.lua.org/) und ab Version 27 ebenso fiir Python (https://www.python.org)
zur Verfigung gestellt.

Durch Nutzung der API kénnen vielfaltige Hilfsprogramme flr verschiedenste Bereiche
des Tagesgeschaftes erstellt und direkt in das cadwork 3D eingebunden werden.
cadwork selbst liefert standardmaBig einige dieser kleinen Helfer aus und steht fir
Fragen zu speziellen Anforderungen gerne zur Verfiigung. Aber auch die Entwicklung
kleiner und groBer Hilfsprogramme durch den cadwork-Anwender ist durchaus mdglich.

2020
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Die Nutzung der API und der daraus entstandenen und beim cadwork-Kunden
eingesetzten Programme ist lizenzfrei. Voraussetzung ist die Inanspruchnahme einer
kostenpflichtigen Schulung in unserem Hause. Voraussetzung fiir die Nutzung der selbst
erstellten Programme ist das Vorhandensein einer giiltigen Lizenz derjenigen cadwork-
Module, welche die Uber die API verwendeten Funktionen zur Verfiigung stellen. Fir die
gesamte Basisfunktionalitat ist das die cadwork 3D Lizenz.

Alle Programme bzw. Skripte, die Sie verwenden mdchten, missen im Unterordner
API.x64 in Threm Userprofil abgelegt werden
(...\documents\cadwork\userprofil_27\3d\API.x64). Dort finden Sie auch die
standardmaBig ausgelieferten Beispiele.

Der Aufruf dieser externen Programme
erfolgt entweder direkt Gber die Toolbar
oder Uber das Windows Menl Extra -> Externe Programme.

. | CadworkCLT CopyMove IfcPropertiesTo3d

£l

Fenster -> Leica

Die Bereiche AufmaB und Absteckung arbeiten in der Version 27 mit der neuen
Schnittstelle GeoCOM. Alle Neuerungen aus diesen Bereichen werden im
Kapitel 10 — Digitales AufmaB dokumentiert.

Fenster -> Attribut Viewer Allgemein

Der Attribut Viewer Allgemein wurde um folgende Elementtypen erweitert:
¢ Installation rund

¢ Installation rechteckig

Fenster -> IFC Browser
Neuigkeiten und Anwendungsfalle zu diesem Thema finden Sie in
Kapitel 11 — Arbeiten nach der BIM-Methode.

Fenster -> BIM Management Tool
Neuigkeiten und Anwendungsfalle zu diesem Thema finden Sie ebenfalls in
Kapitel 11 — Arbeiten nach der BIM-Methode.

2020
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» Finstellungen -> Projektdaten \\1
Im Register Projektort des Dialogs zur Definition der Projektdaten gibt es zwei neue
Eintragungsmadglichkeiten:

e Bundesland

¢ Ortsbeschreibung Baustelle

Projektdaten X

Projektdaten Projektort

Aligemein

Projektort [E] o :
Map  Satellite ~  Search

(vs)

Strafie

77
(3
©

Logo-Date ]LavesstraBe 4 ‘

Projektbeschreibung Postleitzahl Taxibetrieb Bernhardt (¥)
l tzumer Taxi Y

[31137
Ort !
| idesheim | Albert Schaper Hoch-  Hijtstergrams Q
Bdcdand Sta u. Ingenieurbau

undesian €

Grundschule Itzum

[nos | 5
Land Am g,

IGermany ‘ //,/7@,_

Ortsbeschreibung Baustelle D

‘Wasserkamp l

% (o Dr.med.v¢
K Martin Neumar

Q

- iy __“Allianz Versicherung
l + 4 *-_3.Martin Stegner

Koordinatenursprung 3D [l_:] 4P

Breitengrad

[52. 1387672424

2
Léngengrad & AR
ol

oo )
[s.s543733587 ‘ — ¥ SC Itzum PSV
Hohe Hildesheim

85 m

GO g|€ Map data ©2020 GeoBasis-DE/BKG (82009) Terms of Use | Report @ map error

Laden Speichern Abbrechen Ubernehmen

Die Projektdaten kénnen im cadwork 3D oder cadwork 2D definiert werden. Mittels der
Option Laden kdnnen Projektdaten aus existierenden 2D- und 3D-Dateien importiert
werden. Alternativ kdnnen Daten aus externen Anwendungen ber ein txt- oder XML-
Format importiert werden.

P

Alle unterstitzten Formate (*.txt:* xml;*.3d;*.2d)

Alle unterstitzten Formate (*.txt;* xml;*.3d;*.2d)
Text (*.txt)

XML (*xml)

3D File (*.3d)

2D File (*.2d)

Dateiname: | BV-Miiller v
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= FExtra -> Vererben k\W
Mit Hilfe des Vererbens kdnnen Attribute eines aktiven Elementes auf in der Folge zu
selektierende Elemente Ubertragen werden (vererben) oder die Attribute eines oder
mehrerer aktiver Elemente verandert werden (@ndern). Die zur Verfligung stehenden
Attribute wurden erweitert um das Befestigungsattribut und den Dachziegeltyp.

Flr haufig verwendete Kombinationen der zu Ubertragenden Attribute kdnnen Sets
erzeugt, gespeichert und wieder geladen werden. Die Vererbungsrichtung (vererben
oder andern) wird in Version 27 nicht mehr im Set gespeichert. Damit kann jedes Set fir
beide Richtungen verwendet werden. Aus Vorgangerversionen vorhandene Sets kdnnen
ebenso flr beide Richtungen verwendet werden, da die dort noch gespeicherte Richtung

ignoriert wird.

» Extra -> Priifen und Abfragen
An dieser Stelle kbnnen Antworten zu Standardabfragen in diversen Funktionen
vordefiniert und Abfragen eliminiert werden. Innerhalb der konfigurierbaren Module gibt
es folgende Anderungen.

Priafen und Abfragen %

Containerelemente Liste
/i Hullcgc vui JCUCI v CUIIIUIIQ LIJ

Exportieren (O mit Abfrage vor jeder Berechnung [N]
Aligemein

ESZ-Wand

Kontrolle doppelter Elemente durchfiihren

O immer
Maschine O nie
(@ mit Abfrage vor jeder Berechnung [Y]
(O mit Abfrage vor jeder Berechnung [N]

0

anausgabe

0

an Manager

Hinzufligen

Meldung anzeigen falls Querschnitt nicht optimiert werden konnte

Modifizieren
@ immer
|
Module O rie
Verschieben/Kopieren
Schneiden/Schweissen
Reale Geometrie berechnen
Szenen
® immer
O nie
(O mit Abfrage vor jeder Berechnung/Ausaabe [Y]
(O mit Abfrage vor jeder Berechnung/Ausgabe [N] v
Standardeinstellungen wiederherstellen Abbrechen Ubernehmen
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e Exportieren -> Allgemein -> Ausgeblendete Bolzen berticksichtigen \\1
Diese Option ist entfallen. Wie bereits im allgemeinen Teil beschrieben, gibt es diese
Abfrage nicht mehr. Sollen bestimmte Bolzen und VBA keine Bohrungen erzeugen, so

ist dies Uiber deren Elementeigenschaften zu definieren.

e Exportieren -> Liste -> Reale Geometrie berechnen
Die Berechnung von realem Volumen, realem Gewicht und realer Oberflache wurde
zur Version 27 weiter verfeinert (siehe auch Linkes Menli —> Messen). So werden jetzt
optional Bohrungen infolge Bolzen und VBA, Taschen infolge der Endtypen und die
Endtypen selbst berlicksichtigt. Diese Daten muissen jeweils bei Bedarf berechnet
werden, was naturlich eine gréBere Rechenzeit bedeutet. Aus diesem Grund ist die
Berlcksichtigung optional und wird an den entsprechenden Stellen (z.B. beim
Listenexport) vom Benutzer abgefragt. An dieser Stelle kann die gewiinschte Antwort
vorkonfiguriert werden. StandardmaBig wird keine zusatzliche Berechnung gemacht
und die Daten wie bisher ermittelt.
Die nachfolgenden Bilder zeigen die ausgewerteten Elemente ohne (links) und mit
(rechts) Berechnung der realen Geometrie.

o Hinzufigen -> Bauteilname -> Ausgabeart und Zusatzeinstellungen bei neuem
Bauteilnamen abfragen
Wird beim Erzeugen eines Elementes ein neuer Name definiert, so wurde bisher
grundsatzlich auch die Ausgabeart abgefragt. Einerseits ist das nicht vollstandig, da
auch die Zusatzeinstellungen an den Namen gekoppelt sind, andererseits wurde diese
Abfrage haufig als stérend empfunden. In Version 27 kann jetzt voreingestellt werden,
ob diese Abfragen kommen oder nicht. Im Standard werden keine zusatzlichen
Abfragen gemacht.
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e Modlfizieren -> Allgemein -> Soll eine neue Referenzwand angelegt werden?
Das Arbeiten mit Wanden wurde
weiter verbessert. Flr eine gute
Planausgabe ist es erforderlich,

Soll eine neue Referenzwand angelegt werden?

O immer

dass jede Wand einer O ne N
. R (O mit Abfrage vor jeder Funktion [Y]

Referenzwand zugeordnet ist. Beim @ it Abfrage vor jeder Furktion [N] -

nachtraglichen Verandern der Abbrechen | | Ubernehmen

Wandstdrke kann in Version 27

automatisch eine neue Referenzwand erzeugt werden.

An dieser Stelle wird konfiguriert, ob die neue Referenzwand automatisch, optional
oder nie erzeugt werden soll. StandardmaBig wird keine neue Referenzwand erzeugt.

»  Extra -> Zapfenausrichtung nachfihren
Zur Visualisierung definierter Endtypen missen zundchst die Elemente ermittelt werden,
die das Element mit Endtyp berlihrt. An Elementen, fiir welche diese Berechnung noch
nicht durchgeflihrt wurde, werden die Endtypen gestrichelt dargestellt. Direkt nach dem
Starten einer Datei war diese Berechnung oftmals noch nicht vollstandig, so dass diese
Option genutzt werden musste, um die Berechnung zu erzwingen.
Diese Berechnung konnte wesentlich optimiert werden, so dass die Option in der Regel
nicht mehr aufgerufen werden muss.

» Extra -> Elementbaudetails ...
Alle Neuerungen zum Thema Elementierung werden in Kapitel 4 — Elementbau
beschrieben.

= Extra -> Schachtelung

e Der Einstieg in die Schachtelung erfolgt immer mit den zuvor aktivierten Elementen.
Bei bereits vorhandenen Schachtelungen musste bisher darauf geachtet werden, dass
alle bereits in einem Rohling geschachtelten Bauteile aktiviert wurden. Anderenfalls
konnte eine bereits definierte Schachtelung zerstért werden, da beim Verlassen der
Schachtelung immer der zu dem Zeitpunkt vorhandene Zustand abgespeichert wird.
In Version 27 werden zunachst alle Rohlinge gesucht, die mit den aktivierten
Elementen verkntipft sind. AnschlieBend werden alle diesen Rohlingen zugeordneten
Elemente gesammelt und in der Schachtelung dargestellt. Es werden dabei auch
ausgeblendete Elemente bericksichtigt. Damit ist sichergestellt, dass eine vorhandene
Schachtelung nicht versehentlich zerstort wird.

Um die Arbeit mit immer gréBeren Konstruktionen zu vereinfachen wird der
Schachtelungsmodul in Version 28 grundsatzlich liberarbeitet.
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e Beim Verlassen der Schachtelung missen umfangreiche Kollisionstests durchgefiihrt \\1

werden, um ein kollisionsfreies Ergebnis zu gewahrleisten. Diese Berechnungen
wurden optimiert, was zu einem spuirbar schnelleren Verlassen umfangreicher
Schachtelungen flihrt.

e Zur Erzeugung von Schachtelungsrohlingen stehen zwei neue Funktionstasten in der
Rubrik Extra zur Verfiigung, die auBerhalb des Schachtelungsmoduls eingesetzt
werden kdnnen. Die so erzeugten Schachtelungsrohlinge kénnen bei Bedarf
anschlieBend in der Schachtelung bearbeitet werden.
¢ Schachtelung->Schachtelrohling aus Schattenfliche plus UbermaR
Die zu verarbeitenden Elemente mussen aktiv sein. Dies kdnnen Platten und Stabe
mit beliebigen Materialien und Starken sein. Der Rohling wird gemaB der
Schattenfliche erzeugt, wobei das einzugebende UbermaB auf jede Kante der
Schattenflache angewendet wird.

¢ Schachtelung->rechteckigen Schachtelrohling aus Rohgeometrie erzeugen
Die zu verarbeitenden Elemente muissen aktiv sein. Dies kdnnen Platten und Stébe
mit beliebigen Materialien und Starken sein. Es wird ein rechteckiger Rohling
erzeugt, der alle {iber Modifizieren definierten UbermaBe und Rundungswerte
bertcksichtigt.

»  Extra -> Multiwand
Der zur letzten Version neu vorgestellte Dialog zur Definition von Multiwanden ist
Uberarbeitet und um einige Funktionen erganzt worden.
Das Ziel, mehrere kurze Wande flir die Fertigung zu einer langen Wand zu koppeln,
wurde in der Dokumentation der Neuigkeiten zur Version 26 bereits beschrieben. Hier
werden die Anpassungen und Neuerungen beschrieben.
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¢ Vorgehensweise
Rufen Sie den Dialog lber das Menl Extra -> Multiwand auf. Alternativ definieren Sie
sich eine Funktionstaste mit dem Befehl "Multiwand (E2D/3D)" in der Kategorie
"Extra", um den Dialog zu 6ffnen.

In der Liste werden zunachst alle im 3D eingeblendeten Wande/Hdllen mit der
Gesamtlange der zugewiesenen Elemente angezeigt. Bei Holzrahmenbau- und
Blockbauwanden werden nur die Hullen angezeigt, die auch Bauteile enthalten. Leere
Hullen werden nicht gekoppelt.

Da der Dialog "nicht-modal" arbeitet, kdnnen Sie ihn gedffnet lassen und jetzt

Wandhdllen im 3D aktivieren. Wahlen Sie im 3D die zu koppelnden Hiillen aus und

driicken dann im Dialog die Schaltflache Multiwand erzeugen.

Mdéchten Sie Wande nicht durch Auswahl im 3D koppeln, kdnnen Sie jede einzelne

Wand im Dialog anwahlen und per Drag & Drop auf eine andere Wand ziehen.
Multiwand Kopplung v
Kopplung Name Kopplungsabstand (mm)  Lange (mm)

istellungen v OGIOVéII(\;v4OZOGIW05+OGIWO6 500 ;‘!155%0.0

0GIW05 80 8850
OGIW06 1230.0

v 0GIW03+0GIW02 4205.0
0GIwo3 150.0 2730.0
0GIW02 13250

Multiwand erzeugen  'Wand hinzufiigen

Multiwand l6schen | = Wand entferne

‘ Ok Abbrechen Ubernehmen

In beiden Fallen wird die Multiwand sofort erzeugt und die Liste der angezeigten
Wande aktualisiert. Unter dem Namen werden die einzelnen
Baugruppen/Bauuntergruppen der gekoppelten Hiillen aufgelistet. Des Weiteren
werden das KopplungsmaB sowie die Gesamtldange der erzeugten Multiwand
angezeigt.
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¢ Soll die Reihenfolge der gekoppelten Wande geandert werden, kénnen Sie eine Wand
per Drag & Drop innerhalb einer Kopplung an die gewiinschte Stelle schieben. Der
Name der gekoppelten Wand wird sogleich angepasst.
Das KopplungsmaB, dass zunachst durch die Vorgabe im Register Einstellungen
definiert wird, kann durch einen Doppelklick auf den Wert fiir jeden Bereich einzeln
angepasst werden.

Blenden Sie bei gedffnetem Multiwand-Dialog Hiillen im 3D aus oder ein, wird die
Liste der angezeigten Wande automatisch aktualisiert. Sind nicht alle Hiillen einer
Multiwand im 3D sichtbar, werden diese Eintrage ausgegraut dargestellt.

Soll eine Multiwand geldscht werden, miissen alle zugehdrigen Einzelwande
eingeblendet sein.

e Register Einstellungen
Die Mdglichkeiten im Register Einstellungen sind in der Dokumentation der
Neuerungen zur Version 26 sowie bei der Beschreibung der Vorgehensweise bereits
ausfthrlich beschrieben.

Mdchten Sie in der Liste nur Hillen angezeigt bekommen, die bereits gekoppelt
wurden, so finden Sie die entsprechende Check-Box im
Register Einstellungen. Das oben beschriebene grafische
Koppeln neuer Wande funktioniert weiterhin.

Ebenfalls im Register Einstellungen finden Sie die Option
Automatisches Zoom auf aktive Elemente. Wahlen Sie nun eine Hiille oder eine
Multiwand im Dialog aus, werden die zugehdrigen Elemente nicht nur aktiviert,
sondern auch maximal groB herangezoomt.

nur Multiwande anzeigen
Zoom auf aktive Elemente

Mlt VerS|On 27 |St es mOgIlCh, Nr ‘Bai"e” |soll [ist |Breite|Hone|Lange[Paket [sk  |Bemerkung |Profil |Dach|Typ |z:.'16‘

101 Rahm 0 0 180| 60 4400 GL 24
106 Rahm 0 O 180| 60 3400 GL 24 2:58

verbundene Schwellen und Rahme a0 o sasmie 3 o o e saoo 1 62 70a
ohne Ansteuerung einer
Multifunktionsbriicke auch fir
Abbundmaschinen zu erzeugen.

Schéeien

‘?RSTELLT VON CADWORK 30 VERSION 26.0 BUILD 136

F2=Edteren | F4=BVinfo | Fo=BV wahien

Bauteil lesen
F6eDrehen | F7=Umkanten | Help/ 2=Optim. |

3Pos. | 3Stk | 15800Lfm. |0,171m* | 0:14h

0

0 Umkantungen
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Beim SchlieBen des Dialoges mit Ok werden die Schachtelungsrohlinge fiir
verbundene Bauteile gleich erzeugt und flir eine Fertigung auf
Stabbearbeitungsmaschinen vorbereitet.

Bei der Berechnung der Maschinendaten werden die Réhme und Schwellen zundchst
als einzelne Bauteile berticksichtigt und auch die Einzelstabkontrolle funktioniert wie
gewohnt. Erst bei der Konvertierung der Bauteile wird abgefragt, ob die in Frage
kommenden Elemente als "Multirdhm/Multischwelle" erzeugt werden sollen.

In den Maschinenprogrammen werden zur Kontrolle auch die Einzelbauteile mit ihrer
Positionsnummer angezeigt.

Deren Stiickzahl ist hier allerdings "0". Zusatzlich .

finden Sie neue Positionen groBer 2000000, welche : S HE e

die abzubindenden Schwellen bzw. Rahme + 3000023: Multiwand #! £102+101+106
bezeichnen.

Flr die Ausgabe auf Multifunktionsbriicken andert sich durch den Multiwanddialog
wenig. Die Kopplung findet wie schon in Version 26 losgeltst von der
Maschinenausgabe friiher statt. Multiwdnde bekommen Positionsnummern groBer
3000000 und kénnen dariber im BTL-Viewer erkannt und zugeordnet werden.

2020
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Extra -> Viewer-Modus
Der Viewer-Modus dient der Aleemein
temporaren Visualisierung der
realen Konstruktion. Hier
kénnen Bohrungen, Wand-
o6ffnungen und Gegenstilicke
von Endtypen eingeschnitten
und Wandelemente miteinander
verschweift werden. AuBerdem
kdénnen Explosionsdarstellungen
erzeugt werden. Damit erhalt
man realitdtsnahe Darstellungen

Bolzen materialisieren

Bohrungen einschneiden

Installation rund materialisieren
Installation rund einschneiden

Installation rechteckig materialisieren

[ Installation rechtecki einschneiden

[J Markierungen visual lisieren
[ Explodieren
Explodieren nad] h

Allgemein

e

fur die Ausgabe. Der Viewer-

Modus ist nicht flr die Konstruktionsarbeit zu verwenden.
Beim Einstieg in den Viewer-Modus werden die gewlnschten Verschneidungen und

Darstellungen gewahilt.

Im Register Allgemein stehen neue Optionen zur Materialisierung und zum Einschneiden

runder und rechteckiger Installationslinien zur Verfligung.

Hilfe -> Videos

Mit dieser neuen Option erfolgt ein direkter Zugriff auf die von cadwork zur Verfligung
gestellten Schulungsvideos. Voraussetzung fir den Zugriff ist eine Internetverbindung.

Videos
Link auswiahlen

&9 cadwork 3D-CAD-CAM-System
¥4 Neuerungen Version 23

&9 Neuerungen Version 24

¥ Neuerungen Version 25

9 Neuerungen Version 26

&9 Neuerungen Version 27

9 Planausgabe Ausgabelement
¥9 Planausgabe Containerelement
9 Planausgabe Wand

9 Tipps und Tricks

s

Offnen

Abbrechen

X

]
-
]

(

P
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»  Hilfe -> Lizenziibersicht \\1
Die Funktion zeigt einen Dialog, in dem eine Ubersicht sédmtlicher cadwork-Module
angezeigt wird. Hier kann die Lizensierung der Module auf dem lokalen System

eingesehen werden. Ein Haken vor einem Modul kennzeichnet ein lizensiertes Modul.

Lizenziibersicht - Kundennummer: 03.CWK.0 - USB Memory {G:} ID:000010156306709 <JS47FIIFHSVCO2> X
20, 3D, ... StraBe/Lexocad
Module Maschine Schnittstellen
2D Balkenbearbeitung BIM Management Tool
2D Bitmap Plattenbearbeitung IFC Import/Export
2D Architektur Multifunktionsbriicken Pointcloud
Variante Connect
Lamelle Hundegger P8/P10 Rhino Import/Export
Bewehrung Hundegger K1/K2 Revit Import
GEP/GIS Hundegger K2 5-Achs STEP Import/Export
ArcView Hundegger Speedcut WebGL Export mit Logo
Arc View Geometrie Technowood 3D PDF Export
Vega Kalkulation
3D Holz-/Stahlbau Kappséage RoofCon Import
3D Schreiner BTL1 Lexocad Export
Liste/Einzelstiickzeichnung BTL5/6/10/XML CATIA Import
Dachausmittiung/Dachbauteile
Dachabbund/Dachschichten Hundegger PBA/SPM
Elementbau
Treppe BTL Flachen Makro
Uberhshung SAT fiir CNC
Wandautomatik DXF fiir CNC
Dachautomatik DSTV-NC
API DXF fiir Maschine
Etappe
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» Statuszeile

= Beschriftung

In der Beschriftung stehen neue Attribute zur Verfligung, die im nachfolgenden Bild

ausgewahlt sind.

ceowork 3

N

Beschriftung

Voreinstellungen
Ausgabetypen Attributauswahl

Mégliche Attribute

VDA - boizeniange

3D-Einstellungen

Ausgewihlite Attribute

A 1: Dachneigung Flachen @ X
VBA - Bolzenname
2: Dachneigung Dachflache X
VBA - Elemente
3: Dachneigung Flache UK-Dachlattung i
VBA - Klemmlange
o 4: Kantenlange Flache UK-Dachiattung K
Volumen real
5: Ziegeltyp X
Volumen roh
Weinmann =
hir
and Blockbau
nd Hi hmenbati Textposition Textausrichtung/-trennung
O mm (80,00 @ Horizontal
@ % ij (O geméB Langsachse
Trennzeichen |/ J
Optionen Querschnitt  |x
Voransicht Beispiel | 30° / 30° / 30° / 4030 / Frankfurter Pfanne ‘
Alle Bauteile auf globale Einstellungen setzen Ok Abbrechen Ubernehmen

Bereits in Version 26 kdnnen Voreinstellungen gespeichert und wieder geladen werden.
Dies geschieht Uiber das Register Voreinstellungen, mit den Buttons Laden und
Speichern. Die Voreinstellungen werden im Userprofil abgelegt und kénnen damit

firmenweit zur Verfligung gestellt werden.

Voreinstellungen laden
™ <« 3d » attribute_display

Organisieren v Neuer Ordner

=3 Dieser PC
J 3D-Objekte
&/ Bilder
I Desktop
< Dokumente
4 Downloads
D Musik
B videos
‘s Windows (C:)
- Festplatte (D:)
- CADWORK15G (G:) v <

v O

~
Name

| | Holzrahmenbau.inscrall
| | Hozmassivbau.inscrall

| | Stahlbau.inscrall

|| Tischlerei.inscrall

Dateiname:

Holzrahmenbau.inscrall

attribute_display” durchsuch...

v’ Voreinstellungsdatei (*.inscrall) v

X

o
e m @

Anderungsd

Abbrechen
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=  Material \\1

Material

Name
v 3D-Datei
Keine Gruppe
v Dammstoffe
Holzfaser
v Mineralwolle
Mineralwolle
Schaum
Zellulose
Fassade
Massiv
Vv Metalle
Buntmetall
v Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Stahl
Plattenformig
v Stabformig
Diverse
Keilgezink
Lagenholz
Vv Leimholz
GL
GL
GL
GL
Stegtrager
Vollholz
v Userprofil
Keine Gruppe

Festigkeit Qualitdt Aufbau Gewicht

10.9
8.8
46
$335
§235

S235

30
28
24
24

J2+N
JR

JR+AR

n T NN

50 kg/m*

7850 kg/m®
7850 kg/m®
7850 kg/m’
7850 kg/m’
7850 kg/m®
7850 kg/m’
7850 kg/m®

475 kg/m?
475 kg/m*
475 kg/m?*
475 kg/m?

GL

Material Kennwerte Material <->Farbe

Kopieren Loschen Neues Material
Materialgruppe Leimholz v

Neue Materialgruppe
Materialname GL24 h

Materialname &ndern

IFC Materialset WoodBasedBeam v

Materialgewicht ‘475 | kg/m? v

Aktuelle Textur Leimholz

|:| Textur drehen
v = Textur in der Lange zufallig anordnen

Textur &ndern

Textur loschen

& Farbe &ndern
Farbe
Zoom-X Zoom-Y
0 | % |20 | %

Transparenz 0%

[ )
B

e R .

[] Nur benutzte Materialien anzeigen (Listen aktualisieren)

Standardmaterial  Unbenutzte Materialien loschen | Materialliste Ok Abbrechen

Die Strukturierungsmaoglichkeiten der Materialien
wurden in Version 27 erganzt. Wahrend bisher
eine Hierarchiestufe zur Gruppierung der i

Neue Materialgruppe X

Materialien zur Verfligung stand, ist jetzt eine [Betonmertstoffe vl
. _ _ ' .
zweite Stufe hinzugekommen. Damit kann eine inhis
|Betonstein |

zusatzliche Untergruppierung vorgenommen
werden. Neue Gruppen und Untergruppen kdnnen
tiber das Kontextmenu in der Liste der Materialien s
oder die Schaltflache Neue Materialgruppe

angelegt werden.
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Um den Anforderungen beim Arbeiten nach der

BIM-Methode gerecht zu werden, wurden

zusatzliche Materialeigenschaften integriert. Name

Diese kdnnen beim Anlegen eines Materials Uber lou |

Neues Material, uber die Registerkarte Feet

Kennwerte und beim Andern der 18 |

Materialbezeichnung Uber Materialname andern gt

definiert bzw. verandert werden. | |
. . . Aufbau-Ausfihrung

Bei den neuen Eigenschaften handelt es sich um

Festigkeit, Qualitat und Aufbau-Ausflihrung.

Die vollstandige Materialbezeichnung im cadwork Atxcden

wird jetzt immer aus den Eigenschaften "Name",

"Festigkeit", "Qualitat" und "Aufbau-Ausfiihrung" jeweils getrennt durch ein Leerzeichen

zusammengesetzt. Die Materialbezeichnung wird auch in den flir die Planausgabe

verwendeten Layoutdateien verwendet. Sobald also vorhandene Materialdaten um die

drei neuen Eigenschaften erganzt werden, ist dies auch in den Layoutdateien

nachzufihren.

Bei der Arbeit nach der BIM-Methode wird die IFC-Schnittstelle als

Datenaustauschformat eingesetzt. Dort ist die Verwendung eines IFC-Materialsets

vorgesehen, das flir jedes Material Uber IFC Materialset definiert werden kann.

Weitergehende Informationen finden Sie im Kapitel 11 — Arbeit nach der BIM-Methode.

Neues Material X

: |

IFC Materialset

Materialgewicht Hygroscopic
Mechanical
Aktuelle Textur Optical
Steel
Thermal
Water
1 Wood
L WoodBasedBeam
'@ | WoodBasedPanel s
Textur andern

Geschoss
Uber diesen Button kann der bisherige "Geschossmanager" eingeblendet werden. Die
Bezeichnung des Buttons ist abhangig von der vorhandenen Lizenz.

e Geschoss: keine IFC Lizenz und keine BMT Lizenz vorhanden _ Geschoss _|Erdgeschoss

e Geschoss/IFC. IFC Lizenz vorhanden aber keine BMT Lizenz Geschoss/IFC |Erdgeschoss
vorhanden

e Geschoss/BMT: IFC und BMT Lizenz vorhanden Geschoss/BMT |Erdgeschoss

Eine detaillierte Beschreibung zur Arbeit mit Geschossen (BIM Management Tool)
finden Sie im Kapitel 11 — Arbeiten nach der BIM-Methode.

]
-
]

(

P
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» Linkes Menu

Grafikmodus

Mit Version 27 ist der empfohlene Treiber flir die meisten Grafikkarte nicht mehr
OpenGL 2 sondern DirectX 11. Die Erfahrung hat gezeigt, dass Darstellung und
Performance mit diesem Treiber besser sind.

Natirlich gibt es noch immer die Mdglichkeit, den verwendeten Treiber in den
Einstellungen umzustellen. Dazu ist es notwendig, im Einstellungsdialog die Option
Expertenmodus zu aktivieren. AnschlieBend steht im Register Allgemein die
Treiberauswahl zur Verfiigung.

Unterhalb der Treiberauswahl werden Informationen zur Grafikkarte und dem auf dem
System installierten Grafikkartentreiber angezeigt. Hier muss in sehr regelmaBigen
Abstanden die Aktualitét des Grafikartentreibers iberpriift werden. Die Aktualisierung
dieses Treibers ist grundsatzlich nicht tiber das Windows-Update zu machen. Sie missen
dazu auf die Internetseite des jeweiligen Grafikkartenherstellers gehen und dort den
aktuellsten Treiber laden und installieren.

Grafik-Optionen X

Allgemein Allgemein

Lichteinstellung

[[] bynamischer Wechsel der Ansichten

Grafikmodus Wechse

@ Linlehmbdie [[] Texte hinterlegen (Positionsnummer etc.)

@ Verdeckte Linien

[ speed-Modus (Einstellungen auf gréfte Performance
@ Verdeckte Linien gestrichelt P = g g )

. Shading 1

8 Shading 2 IEmpfohler{XTreiber ~| Currentdriver: DirectX 11

Excertenainstalliinsen s “Auswahl des verwendeten Grafiktreibers. Standardmaéssig

P € Antialiasing| <|ite der empfohlene Treiber aktiviert sein.
Grafikkarte: NVIDIA GeForce GTX 1070 Ti
Hersteller: NVIDIA
Treiberversion: 26.21.14.4219
Treiberdatum: 20200129000000.000000-000
Treiberbeschreibung: NVIDIA GeForce GTX 1070 Ti
Expertenmodus Standardeinstellungen Ok Abbrechen Ubernehmen

]
-
]

(

P
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Eine weitere Erganzung gibt es innerhalb der Shading-Modi im Register 7exturen. Dort \\1
kann mit Ambient Occlusion eine weitere Raytracing-Methode zur Visualisierung
eingesetzt werden.

Ambient Occlusion ist eine ausgeklligelte Raytracing-Berechnung, die weiche globale
Lichtschatten simuliert, indem sie Dunkelheit vortauscht, die in Ecken und an Mesh
Intersections, Falten und Rissen wahrgenommen werden und Umgebungslicht

einschlieBt oder blockiert.

Grafik-Optionen X

Allgemein Texturen
Linienmodus Texturdarstellung

Verdeckte Linien Materialtextur anzeigen

Verdeckte Linien gestrichelt Bitmaps anzeigen

Shading 1

eesas

Shading 2

Darstellung

Ambient Occlusion
Tranzparenz

Ambient OcduTgn darstellen

Schatten

2 Qualitat Ambient Occlusion steht far Umgebungsverdeckung. Mit dieser Methode
Experteneinstellungen wird eine realistische Verschattung von Szenen erreicht. Das Ergebnis
Fast v reicht oft aus, um auf rechenintensive globale Beleuchtung verzichten
zu kénnen. Zur Verwendung sollten Transparenzen ausgeschaltet sein.
Intensitat
. 1.6
Radius
[ | 1.4
Expertenmodus Standardeinstellungen Ok Abbrechen Ubernehmen
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Fir eine optimale Darstellung dirfen keine Transparenzen genutzt werden. Die
nachfolgenden Bilder zeigen eine Darstellung ohne und mit eingeschalteter
Ambient Occlusion.

2020
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v Ansicht - X - X k\1
Aus der Gegenlberstellung der
. . . Einheit| mm Grad Einheit Grad
Ansichtsmendis Version 26 (rechts) und =
Elemente nach Typ... T Elemente nach Typ... T

Version 27 (links) geht hervor, dass der
Inhalt leicht modifiziert wurde.

Die Option Knoten/Achsen Farbe... ist
entfallen.

Neu ist die Option Dach..., die weiter

Elemente nach Attribut... Shift+1

Materialisierung Achsen...

Elemente nach Attribut... Shift+1

Knoten/Achsen Farbe...

Materialisierung Achsen...

H . + alle Elemente
unten beschrieben wird.
_ % Aktive Elemente - alle Elemente
- Inaktive Elemente - Aktive Elemenite
Einheit | mm Grad
—J - Inaktive Elemente
+alle I - alle Endtypen
: Ix
[ Markierungen bos Endivoen
Knoten normal =
Knotenkoordinaten... [ ] Markiorungen nn
M Knoten Verbindungsmittel
il Knotenkoordinaten...
B Achsen...
= Dech: Elementbau...
] Bolzen
/] Bundseite Wand B
Bundseite Wand E
VBA _
[] Bundseite Strg+B >
B Linien [] Bundseite Strg+B
Ansichtsflache Platten  Al+8
B Fichen - [ Ansichtsfliche Platten  Alt+B
Sonderflichen Shift+8 F*
. s Sonderflichen Shift+B Q’D
[] Ansichten Ausgabeelemente :
Stab Rechteck [ Ansichten Ausgabeelemente
Ansichten Containerelemente ] ]
B stbRu Ansichten Containerelemente
Optionen...
B St=b Metalprofi Optionen...
Platte Zuriick
Zurick
M Hifsvolumen
B Raum _ w
e Flemente nach Typ...
B Element Schnitt-Global
S 4 AChsen“' Einheitl mm  Grad
Il Show-Objekt

In diesem Untermeni wurden die

+ alle | - alle ‘

neuen Elementtypen

[] Ausgabeelement i Q
Installation rund und W Achsen normal (99
[] Containerelement ) i -
Installation rechteckig B Achsen Rechtack =<
[ Spurschnitt S B
M Container-Block angenommen' W Achsen rund ;
@] Dach... W Profilinien o]
B Varanten Installation rund 8
B Elementenbautyp... Installation rechteckig I
™~
N
Zuriick Zuriick ‘ d
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¢ Dach...

In diesem Men( befindet sich jetzt die bis Version 26 im =
Hauptmeni Ansicht vorhandene Option Dachfidchen, mittels

! . ) Enhet| mm_Grad
derer Dachflachen ein- und ausgeblendet werden kdnnen. s
Hinzugekommen ist die Option Dachausmittiung, Gber die ;D S
Dachflachen und zugehdrige Profillinien ein- und '
ausgeblendet werden kénnen. Ebenso neu ist die Option
Fldche UK-Dachlatten (siehe dazu Abschnitt
Rechtes Menl -> Hinzufiigen -> Dach...). - X

o
X

E Zuriick

Einheit| mm Grad

Farbe

e Flemente nach Attribut...

Material

¢ Positionsnummer...-> Montageliste
Analog zur Auswahl von Stlck- und
Produktionslistennummern steht auch hier ein Dialog zur
Verfligung, in dem alle vorhandenen
Montagelistennummern aufgelistet sind. Die Auswahl der
ein- bzw. auszublendenden Elemente erfolgt in der

Textur

Name

Baugruppe

Bauuntergruppe

Positionsnummer...

Auflistung. EDV-Code
BIM

¢ Bearbeitungsgruppen... Bearbeltungsgruppen...
Zur Straffung der Meniiebene wurden die | e
Bearbeitungsgruppen zusammengefasst und kdnnen jetzt in | Bearbeftungsqualcat..
einem Unterment spezifiziert werden. Zusatzennstelungen...
In diesem Unterment wird zunachst - X Bearbeitung erzeugen...
der gewtinschte Typ der | Bemerkung
Bearbeitungsgruppen ausgewahlt Sl | Wandstuation...
(HH-Bearbeitungsgruppe, e
BTL-Bearbeitungsgruppe). et e 2
In der Folge werden die 2-Bauobergruppe .
vorhandenen Bearbeitungsgruppen | 2" 3-Qualtzet il
des gewinschten Typs aufgelistet 4-Lieferung_Fertigung
und kdnnen ein- bzw. ausgeblendet werden. 5-Markierungen

6-Behandlung

7-User7

8-Schicht

9-Elementbauberechnung

10-Tachymeter

Zurick ‘
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¢ Bearbeitungen erzeugen...

Im allgemeinen Teil dieses Abschnittes wurde bereits
erldutert, dass fiir Bolzen, VBA und Installationslinien jetzt
explizit definiert werden kann, ob diese Bearbeitungen
erzeugen sollen und ob die Bearbeitung am Einzelbauteil

oder im Composite erfolgen soll.

Die Option 6ffnet ein Untermeni zur Auswahl der

Elementtypen.

X

Dort kdnnen die Elemente mit den
entsprechenden Eigenschaften ein- und ausgeblendet

Einheit| mm Grad

mit Bearbeitung
werden.

ohne Bearbeitung

Zurick

¢ Zusatzeinstellungen...
Die nicht mehr verwendeten Optionen

ESZ einzeln unbemasst und Ausgabe Blockbaum. wurden

entfernt.

Materialisierung Achsen...

An dieser Stelle wurden die Optionen
Installation rund und Installation
rechteckig zum Ein- und Ausblenden
der Installationen neu aufgenommen.

Dach...

An dieser Stelle kbnnen weitere
Informationen zu den Elementen eines
Dachs ein- und ausgeblendet werden.
Dazu stehen die Optionen Profillinien
Informationen und Einteilungsbereiche
zur Verfiigung. Fir weitere
Erlduterungen siehe auch Abschnitt
Rechtes Menl -> Hinzufiigen -

> Dach....

Einheit| mm Grad

Achsen rund

ceowork 3

- X § 1
Einheit| mm Grad
Bolzen
VBA
Installation rechteckig
Installation rund
Zurick
= X

Einheit | mm Grad

|
|

:IE] Ausgabe ESZ einzeln
EIEJ Ausgabe ESZ Wand
g@ Ausgabe ESZ Gruppe
E[] Chefelement

+ alle - alle

X

_IE] Ausgabe Multifunktionsbriicke
|

Achsen rechteckig

EIE] Bearbeitung am Einzelbauteil

Achsen Bolzen

[] VBA Achse

{0 Rundholzmakro in BVN
|

VBA Bohrungen

| Fiir VBA ignorieren

VBA Bolzen + Elemente

Installation rund

[] Maschinenberechnungssets... |

Instaliation rechteckig

Richtung anzeigen...

Zuriick

Zuriick
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= Userprofil k\W
e Holz.. -> Endtypen...
Der Dialog wurde zur Version 27 Uberarbeitet. Eine detaillierte Beschreibung befindet

sich im Abschnitt Rechtes Menl -> Modifizieren -> Endtyp....

e Holz.. -> Attribute
Die Verwaltung der Attribute beinhaltet zur Version 27 einige Erweiterungen. Wahrend
bislang jedes Attribut auf maximal 30 Zeichen begrenzt war, sind jetzt grundsatzlich
maximal 128 Zeichen mdglich. Damit kdnnen an vielen Stellen aussagekraftige
Bezeichnungen gewahlt werden. Trotzdem sollte die Lange sinnvoll gewahlt werden,
da der Anzeigeplatz in den Meniis eingeschrankt ist. Nicht vollstandig darstellbare
Attribute werden im Meni bei Bedarf gekiirzt. Zusatzlich erscheint eine Bubble-Help
mit der vollstandigen Bezeichnung.

Liste der Attribute X
Attribut: Name
Gratsparren w A Bauteiltyp | Ausgabeart = Zusatzeinstellung = IFC-Typ
Kehisparren w
bR Mittelpfette *% +alle -alle
Bauuntergruppe Pfette &%
Plosten W | [Jknoten [] Wandhillle
— Sparren w [] Linien [[] Dachhiille
Fo Code - 2‘;:’: i m— [ Deckennie
Benutzerdefinierte A... P [ Achse Rechteck [[] Offnungshiille
Aufschlaglinie [[] Achse Rund [] Installation Rund
Balken [] Bolzen [[] Installation Rechteckig
Beplankung [Jvea
Blendrahmen
Blockbohle D Flache
Bodenplatte Stab 1 R
Bohle [] Hilfsvolumen % %\\Q\‘\
Bohrung [] Platte ) j ©
Bolzen
Brett [] Ausgabeelement
Brisstung [] Container | 3 b ::
Dach [[] Schachtelungsrohling Qﬁi - ;_f‘ o
Dachflache [] Spurschnitt ) - X
Dachlatte [ Raum
o Y Einheit| mm Grad
[] Nur benutzte Attribute anzeigen Namensliste nach Bauteiltyp filtern =
Neu Kopieren Loschen Unbenutze Eintrage léschen Neugk Name
A->Z e
Alle unbenutzten Attribute léschen  [_] Nur benutzte Attribute anzeigen Ok (k;n Name}
Gratsparren c
o . . . o Kehparen ™
Beliebige Eintrage der Attribute kbnnen jetzt als Favorit definiert | jreeee o
werden. Dazu befindet sich in der Liste hinter jedem Eintrag ein  tore B
. . . . . S
Stern. Ein Klick auf diesen Stern macht den Eintrag zum Favoriten, |~ 3
Balken
ein weiterer Klick auf den Stern entfernt den Status als Favorit. Beplrking 'g
lendrahmen
Blockbohl
Bgdcengla;e o
Die Favoriten werden grundsatzlich am Anfang der jeweiligen Liste |5 I
aufgefiihrt. Damit kann ein schnellerer Zugriff auf oft verwendete |oaee &% 8
. . . Dachrinne
Eintrage erzielt werden. Dachschicht . o
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Manipulationen der Attribute wie Favorit
festlegen, Umbenennen, Kopieren und
Léschen kdnnen jetzt mittels Kontextmendi

]
-

(

Liste der Attribute

Attribut:

Benutzerdefinierte A...

P

]

Maschinenausgabe-Modul-F...

auf dem jeweiligen Eintrag realisiert

werden.

Wie bisher kann die Bezeichnung der
benutzerdefinierten Attribute frei gewahlt
werden. Zur besseren Orientierung wird in
der Liste dieser Bezeichnungen jetzt auch
die Original-Bezeichnung der Attribute

dargestellt.

Schicht-Fensteranschlag
Geschoss(alt)
Maschinenausgabe-Modu Fertlgung%

Fertigung

Umbenennen F2

Gesc
Loschen Entf

Fertigung (User4

UsersS Sondereinstellungen
User1l
User12
User7 User13
User14
User15

User6

Sondereinstellungen (Use

Alle unbenutzten Attribute léschen  [_] Nur benutzte Attribute anzeigen

Liste der Attribute
Attribut: Na
Bolzen A | Bauteiltyp | Ausgabea
Baugruppe Brett i
Bristung s
Bauur Dach
B Dachflache [[] Knoten
_— Dachlatte [] Linien
i Dachrinne
= SR [[] Achse Normal
Benutzerdefinierte A... ; [ Achse Rechteck
Dachziegel
Dammung Oa o
Decke [[] Bolzen
Deckel []vea
Driicker
DWD [m] Flache
Einstemmung Stab
Fassade [m] Hilfsvolumen
Fenster Platt
Fér\ster-Tur [[] Ausgabeelement
Fligelrahmen [] Container
Fussbodenaufbau
Fusspfette [[] Schachtelungsrohlin
Glasscheibe [] Spurschnitt
Innenausbau [] Raum
Innenwand v
] Nur benutzte Attribute anzeigen [] Namensliste nach Bauteiltyp
Neu Kopieren Loschen Unbenutze Eintrac
Alle unbenutzten Attribute I6schen [ Nur benutzte Attribute anzeigen

Wie im Windows (blich, kbénnen
mittels <Shift> + (L) und/oder
<Strg> + (L) mehrere Eintrage eines
Attributs gleichzeitig selektiert werden.
Aus dem nebenstehenden Beispiel der
Namensliste ist ersichtlich, dass
verschiedenartige Bauteilzuordnungen
entsprechend gekennzeichnet werden.
Auf diese Weise kdnnen die
gekoppelten Daten wie Bauteiltyp,
Ausgabeart oder Zusatzeinstellungen
sehr schnell verandert werden.
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Das Register Zusatzeinstellung wurde angepasst. Entfernt wurden die Optionen

ESZ einzeln unbemasst und Ausgabe Blockbaumaschine. Hinzugekommen sind
Einstellungen zur Bearbeitungserzeugung von Bolzen und VBA. Die Bedeutung dieser
Optionen wurde im Abschnitt Linkes Menu -> Ansicht -> Elemente nach Attribut...

beschrieben.

ceowork 3

™

Liste der Attribute

Attribut:

Baugruppe
Bauuntergruppe
Bemerkung
EDV-Code

Benutzerdefinierte A...

% X
Name
Fusspfette W A Bauteiltyp t | Zusat IFC-Typ
Gratsparren ﬁ
Kehlbalken % [[] Ausgabe ESZ einzeln
Kehlsparren &% Ausgabe ESZ Wand
Sparren ﬁ Ausgabe ESZ Gruppe
Wechsel &% [] Chefelement
Ausgabe Multifunktionsbriicke
s Bearbeitung am Einzelbauteil
Ansichten
Aufschlaglinie |:] Ausgabe Rundholzmakro
Balken [[] Fir VBA ignorieren
Beplankung
A ahlte Maschine:
Blendrahmen s
Blockbohle Hundegger SPM (Cambium)
Bodenplatte A ahites Berech
Bohle SPM -
Bohrung
Bolzen Schneidset
Brett Auflager=re+ li 1cm A
Briistung
Dach Bearbeitung erzeugen
Dachflache ® Einzelbauteil |... X (Bearbeitung gemaB Berechnungskonfiguration)
Dachlatte
y X
el = O Composite  |...
[[J Nur benutzte Attribute anzeigen [] Namensliste nach Bauteiltyp filtern
Neu Kopieren Loschen Unbenutze Eintrage loschen
Ok Abbrechen = Ubernehmen

Alle unbenutzten Attribute léschen  [] Nur benutzte Attribute anzeigen

Die zunehmende Bedeutung der BIM-Methode macht es erforderlich, den Elementen
den richtigen IFC-Typ zuzuweisen. Um diesen Schritt gleich bei der
Elementgenerierung auszufihren, kann jedem Namen jetzt ein IFC-Typ zugewiesen
werden. Dieser wird dann bei der Erzeugung des Elements mit der Festlegung des

Namens definiert.

Liste der Attribute

Attribut:

Baugruppe
Bauuntergruppe
Bemerkung
EDV-Code

Benutzerdefinierte A...

IFC-Typ

Name
i A | Bauteiltyp Ausgabeart = Zusa
Fussbodenaufbau
Fusspfette QO ohne
Glasscheibe Voreingestellte IFC-Typen (default)
Innenausbau QO Fundament (IfcFooting)
Innenwand (® Wand (Ifcwall)
Kehlbalken QO Vorhangfassade (IfcCurtainWall)
Kehibohle (O wand Standard (IfcWallStandardCase)
Keilbohle QO Balken (ifcBeam)

QO stiitze (IfcColumn)
Knoten ~ o
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e Holz ->Material <-> Farbe
Im Rahmen der Konstruktionsarbeit ist die
Festlegung der richtigen Materialien von groBer  enhet| mm Grd

5 i X

Bedeutung. Zur Vereinfachung des Handlings 2d-Clipboard...

werden oftmals Farben als Synonym fiir das 3d-Cipboard.../3dz Datei...

Material verwendet. Dazu muss die oben bereits EKatalog,,_

angesprochene Zuordnung zwischen Farbe und W o o
Material gemacht werden. Diese Zuordnung oot

Einheit‘ mm  Grad

greift bei der Erzeugung eines Elementes wie
auch beim nachtraglichen Modifizieren der
Farbe.

Werden Elemente nicht manuell neu erzeugt,
sondern importiert oder durch Varianten erzeugt, so sind in
den externen Daten bereits Materialien definiert. An dieser Stelle wird festgelegt, wie
mit diesen Materialinformationen verfahren werden soll. Die Option

gemadal3 Import-Datei Gbernimmt die Materialdaten wie definiert. Wird die Option
gem. Material-Farb-Zuordnung ausgewahlt, so werden die in der externen Datei
definierten Materialdaten ignoriert. Stattdessen werden die Materialien gemaf
aktueller Material-Farb-Zuordnung gesetzt. Ist keine Zuordnung vorhanden, so wird
das Standardmaterial verwendet.

| Variante... |O gemaB Import-Datei

j{@ gem. MateriaHFarb-Zuordnung

| Zuriick

| Zuriick ‘

e Holz -> Verbindungsmittel verwalten
Die Erganzungen zur Arbeit mit Verbindungsmitteln werden im Abschnitt
Rechtes Menl -> Hinzufiigen -> Achse... -> VBA / Standard VBA beschrieben.

e Verwaltung Katalog/Userprofil
Die umfangreichen Ergdnzungen zur Verwaltung von Katalogen und dem
Benutzerprofil sind am Anfang von Kapitel 3 — cadwork 3D im Abschnitt "Fortsetzung
der Trennung von Benutzer- und cadwork-Daten" ausfiihrlich dokumentiert.

e Optionen... -> Aktivieren...
Die bis zur Version 26 verflighare Option Lasso aktiviert Knoten gelb entfallt. Ab
Version 27 werden beim Aktivieren mittels Lassos auch gelbe Knoten standardmaBig
erfasst.
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= Messen
Wie bereits im Abschnitt Extra -> Priifen und Abfragen erwahnt, wurde die Berechnung
realer Werte flir Volumen, Gewicht und Oberflache vervollstandigt. So werden
grundsatzlich die Materialisierungen eventuell definierter Endtypen berlicksichtigt.

(L)Auswahl + (M)Auswahl - (R)Zurlick B: Vi
0.1122737 112273.67867 112273678.670079 47.578891 3.964908

Beim Messen von Oberfidche, Volumen real, Schwerpunkt und Gewicht steht zusatzlich
die Tastaturoption <B> zur Verfligung. Bei aktiver Option werden Bohrungen aus Bolzen
und VBA, Offnungen und Endtyp-Gegenstiicke in Abzug gebracht. Sofern diese Option
gewahlt wurde, kann der Nettokérper mit <V> temporar visualisiert werden.

Der Status der Tastaturoptionen <B> und <V> wird flir die Dauer der aktuellen
Arbeitssitzung gespeichert.
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» Rechtes Mendi
s Aktivieren Attribut

e FElemente nach Typ...
o FElemente nach Attribut...-> Positionsnummer...-> Montageliste
e Elemente nach Attribut...-> Zusatzeinstellungen
Die Erganzungen in den genannten Optionen sind im Abschnitt
Linkes MenU -> Ansicht dokumentiert.

e Bearbeitungen erzeugen...
Die Moglichkeiten zur Selektion von Bolzen, VBA und Installationslinien mit und ohne
die Eigenschaft "Bearbeitung erzeugen" wurden bereits im Abschnitt
Linkes Menu -> Ansicht -> Elemente nach Attribut... beschrieben.
Auf gleiche Weise kénnen diese Elemente auch aktiviert bzw. deaktiviert werden.

In diesem Zusammenhang steht auch der neue Shortcut <Strg+A> + <Shift+P> zum
Aktivieren zur Verfligung. Wie bei allen <Strg+A>-Funktionen werden die beim
Einstieg aktiven Elemente als Vergleichsbasis genutzt. Sind beispielsweise nur Bolzen
mit der Eigenschaft "Bearbeitung erzeugen" aktiv, so werden liber diesen Shortcut nur
alle sichtbaren Bolzen mit dieser Eigenschaft aktiviert.

»  Hinzufiigen
Im allgemeinen Abschnitt zu diesem Kapitel wurde bereits das neue Menu zur
Farbauswahl erklart. Dieses wird in Version 27 durchgangig tberall dort verwendet, wo
eine Farbe auszuwahlen ist. Mit dem neuen Menli ist bereits bei der Farbauswahl das
zugeordnete Material sichtbar und sollte so den Bedienungskomfort splrbar verbessern.

2020

3. 35 - cadwork 3D



o )
Anwendertreffen 2020 @@@WO" k A
™

e Achse... -> VBA / Standard-VBA \\1
¢ Bei den Verbindungsmitteln Bolzen ohne Kopf (Gewindestangen) und Stabdiibeln
ist es mdglich, diese am Anfang der Achse, zentriert oder am Ende der Achse
auszurichten. Diese Funktionalitédt wurde bereits zur Version 26 eingeflhrt.

Versatz +/- 0.0 mm |Anfana Versatz +/- 0.0 | mm Versatz +/- 0.0 mm |Ende v
ang Anfang
Zentriert Zentriert Zentriert

Ende Ezi

Duo nsi (Bereich 1) Duo nsi (Bereich 1)

Duo nsi (Bereich 1)

Klemmldnge: 120.0 mm

Klemmldnge: 120.0 mm
Klemmldnge: 120.0 mm

Duo nsi (Bereich Z) Duo nsi (Bereich 2)

Duo nsi (Bereich 2)

Restldnge: 10,0 mm Restiange: 10.0 mm Restiange: 10.0 mm

Darlber hinaus ist es mit Version 27 mdglich einen Versatz einzugeben. Dieser
kann mit einem positiven oder negativen Wert eingegeben werden.

|\u'ersatz +- 2.0 |mm Zentriert |\-'ersatz +- -2.0 |mm Zentriert

Duo nsi (Bereich 1) Duo nsi (Bereich 1)

Klemmldnge: 120.0 mm
Klemmlange: 120.0 mm

Duo nsi (Bereich 2) Duo nsi (Bereich 2)

Restidnge: 10.0 mm Restldnge: 10.0 mm
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¢ Fur die Langenermittlung gibt es die neue Option Ldnge aufrunden. Damit kann die
gemaB Konstruktion berechnete Lange der Stabdiibel aufgerundet werden. Es wird
die nachste hinterlegte Lange aus der Datenbank genommen. Voraussetzung ist,
dass die Bolzenlange Automatisch ermittelt wird.

Bolzendurchmesser 24.0  mm

Ausgewahlter Bolzen Stabdibel D24

Bolzenlange Automatisch Uberlénge

315.0 Tim 0.0 & | mm
| Lange aufrunden | Ausrichtung
Versatz +/- 0.0 | mm |Zentriert ..

¢ Bisher war es nur durch manuelle Berechnung

Bolzendurchmesser 12,0 mm
maoglich, die Restldnge der ausgewahlten Ausgewahiter Bolzen Gewindestange M12
stabférmigen Verbindungsmittel (Bolzen, fozeniange o utemasee - ”be”‘au”g; -
Stabdiibel, Gewindestange) zu ermitteln. Lan_g'e_ — Ausrich;m;
Die Restlange wird jetzt automatisch Versatz +/- 0.0] mm |Zeniriert

berechnet und im Dialog angezeigt.

Die Restlange ergibt sich aus der Gesamtlange
des Verbindungsmittels minus der Klemmlange
und der jeweiligen Dicke der einzelnen
Elemente die am Anfang und am Ende einer
Achse hinzugefligt werden.

In nebenstehendem Beispiel betragt die
Klemmlange 120mm, hinzu kommt die Dicke
der Unterlegscheiben mit 2 x 6mm sowie die
Dicke der Muttern mit 2 x 10mm.

Die Gesamtlange der Gewindestange betragt
hier 160mm. Daraus ergibt sich eine Restlange
von 8mm.

Duo nsi (Bereich 1)

Klemmléngel: 120.0 mm

Duo nsi (Bereich 2)

Restlange: 8.0 mm
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¢ Sind bei einer VBA unterschiedliche \\1
Bohrdurchmesser definiert, so wird dies in dem Feld e —

Bohrungsdurchmesser mit "***" gekennzeichnet. [] Langloch Bohrung
[ Bohrrichtung

Bohrungsdurchmesser == | mm

8.0mm

¢ VBA Achse nicht rechtwinklig zum Bauteil
Im VBA Dialog ist ersichtlich mit welcher Neigung
die Achse im Bauteil konstruiert wurde. Je nach Winkel ergibt sich daraus die Tiefe
flr die Versenkung, die ebenfalls neben dem Durchmesser der Bohrung in diesem
Beispiel mit T: 28,8 angezeigt wird.

VBA
o
D Bolzendurchmesser 12.0 | mm Bahrungsdurchmesser 14.0 | mm
Q Q' Ausgewahiter Bolzen Gewindestange M12 . Eor alle dbemehmen
Bolzenlinge Automatisch Uberlgnge
AN [] Langloch Bohrung
2516  mm 0.0 v|mm

[ Bohrrichtung
[ Lange aufrunden  Ausrichtung

Versatz +/-

0.0] mm [Zentriert

Duo nsi (Bereich 1)
Versenkungs-Definition

Klemmlange: 219.6 mm

Automatik

Konisch

Duo nsi (Bereich 1) £:30.0000 91 65.0T: 28.8

Restiznge: 0.0 mm

Durchmesser 65.0 | mm Bohrungen fiir Luftbereiche zulassen 100% +Zoom -Zoom

[ konisch Als Standard-VBA speichern
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¢ Bei einer Achse die konisch gebohrt wird, wird die konische Bohrung bis auf die \\1

Bauteiloberflache weitergefiihrt. Dies wird bei der Ausgabe einer
Einzelstlickzeichnung sowie der Geometrieanalyse zur Erzeugung der
Maschinendaten ber(cksichtigt.

¢ Extra -> Priifen und Abfragen
Hier kdnnen im Abschnitt Modifizieren -> VBA Voreinstellungen zur Kontrolle und
Aktualisierung der Schnittigkeit gemacht werden. Fir das Verschieben und Kopieren
von VBA und Bauteilen, die von VBA durchdrungen werden, kann sich die
Schnittigkeit temporar verandern. Das passiert beispielsweise, wenn nicht alle
Elemente einer Verbindung gleichzeitig kopiert und/oder verschoben werden. Fir
diese Falle ist es sinnvoll, im Priifen und Abfragen die Einstellungen so zu wahlen,
dass die Schnittigkeit nicht sofort kontrolliert und aktualisiert wird. In diesem Fall
muss die Schnittigkeit nach Fertigstellung der Manipulation manuell aktualisiert

werden.
Schnittigkeit fiir VBA kontrollieren Schnittigkeit aktualisieren
() immer () immer
() nie @ nie
() mit Abfrage vor jeder Ausgabe [¥] () mit Abfrage vor jeder Ausgabe [¥]
(®) mit Abfrage vor jeder Ausgabe [N] () mit Abfrage vor jeder Ausgabe [N]

Eine sofortige automatische Kontrolle und Aktualisierung kann zum Verlust von
bereits definierten Informationen fihren. Wurden flir die VBA-Achse
unterschiedliche Bohrdurchmesser definiert, gehen diese eventuell verloren sofern
in der neuen Verbindung zeitweise ein Schnitt fehlt.

3. 39 - cadwork 3D



° O
Anwendertreffen 2020 @@@WO" k N

]
-
]

P

¢ VBA als Standard-VBA speichern
Es kdnnen mehrere VBA Achsen aktiviert werden und als Standard-VBA gespeichert
werden. Die Eigenschaften der zuerst aktivierten VBA werden dabei auf alle
anderen aktiven VBA-Achsen vererbt. Das Speichern von mehreren VBA-Achsen zu
einem Standard-Element erfolgt im Konfigurationsdialog der VBA, der lber
Modlifizieren -> VBA konfigurieren ge6ffnet wird.
Mittels der Funktion Als Standard-VBA speichern, werden alle zuvor aktivierten VBA
zu Standard-VBA. Als Standard-VBEA speichern

¢ VBA spiegeln mit<W>
Mit dem bereits bestehenden Shortcut <W> wird die VBA Achse mit allen
Elementen gespiegelt. Neu ist der Shortcut <Strg + W> mit dem die Achse
gespiegelt wird jedoch die VBA-Elemente, welche nicht auf den AuBenflachen der
Verbindung liegen, an ihrer Position bleiben.

¢ Bohrrichtung

Die Bohrrichtung kann fir jede einzelne

Bohrung einer Achse definiert werden. R
. . . . anglo ohrung

SD:i:fr muss die Option Bohrrichtung gesetzt

Ist die Option aktiv, so wird neben o — -

jedem Bohrbereich die Bohrrichtung als 14.0mm | § 14.0mm | { 14.0mm | |

Pfeil visualisiert. o o o

Durch Anklicken des Richtungssymbols kann die Bohrrichtung verandert werden.

Eine explizit definierte Bohrrichtung wird beim Spiegeln mittels <W> oder

<Strg + W> nicht verandert.

Bohrungsdurchmesser 14.0 | mm

Fur alle (ibernehmen

¢ Zur Version 27 werden auch die Elemente einer VBA-Achse in der Kollisionskontrolle
beriicksichtigt. Die Kollisionen der Elemente einer VBA-Achse mit anderen Bauteilen
werden im Ergebnis aufgelistet. Da Elemente einer VBA-Achse nur Visualisierungen
sind, werden keine Schnittmengen dargestellt.

Kollisionskontrolle

Kollisionskontrolle

Kontrolle der aktiven Elemente

Schnittmenge kann nicht berechnet werden! Kollidierende Elemente werden immer aktiviert.

[T
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¢ Die Darstellung im Shading Mode mit Transparenz wurde verbessert.

% __;g_ﬁ *"‘AJA...Aé.‘_I % %

L

¢ Bereits mit Version 26 wurden VBA-Elemente in der Darstellung verbessert und
fehlende hinzugefuigt.
Dubel besonderer Bauart werden jetzt wie folgt dargestellt:

Ringdiibel Typ A5 c

Scheibenduibel Typ B1

Ansicht von oben Ansicht von unten

Scheibendiibel mit Zahnen Typ C1 w

Scheibendtibel mit Zahnen Typ C2 | ' . . ' |

ceowork 3

N
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Scheibendtibel mit Zahnen Typ C10 \\1

Scheibendibel mit Zéhnen Typ C11

Ebenfalls mit Version 26 wurden die Rubrik Verbundanker und die Darstellung
dieser Elementypen erganzt.

Die Verbundanker werden unterteilt in:

Spreizanker, Schwerlastanker, Ankerstange und Konenankerstange

Darstellung der Spreizanker von
oben nach unten:
FAZ 11 12/100

FAZ 11 12/100 GS
FAZ 11 12/100 HBS

Darstellung der Konenankerstange
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¢ Die Ordnerstruktur der Verbindungsmitteldatenbank wurde wir in einigen Bereichen
Uberarbeitet und fehlende Funktionalitat erganzt.So kénnen die Ordner jetzt in
verschiedenen Sprachen dargestellt werden, was fir die internationale Nutzung von
Bedeutung ist.
Die Verbindungsmitteldatenbank wird regelmaBig gepflegt und erganzt. Jede
Anderung steht auch unseren Kunden sofort zum Download zur Verfiigung. Die
Aktualisierung der Verbindungsmitteldatenbank muss aktiv vom Kunden gestartet
werden. Uber Userprofil -> Holz -> Verbindungsmittel verwalten gelangen Sie in
den Dialog zur Verwaltung der Verbindungsmittel. Uber den Button Update erfolgt
die Aktualisierung der Daten.
Durch die Ergdnzung der Verbindungsmitteldatenbank kann sich die Ordnerstruktur
jederzeit verandern. Der aktuelle Stand ist nachfolgend dargestellt.

Muttern Unterlegscheiben Dibel besonderer Bauart
Hutmutter, hohe form > allgemein g Typ A3
Sechskantmuttern > Helzbau grof > Typ B1 Appel
Sechskantmuttern HV-Verbindung > Holzbau klein > Typ C1 Bulldog zweiseitig

Stahlbau > Typ C2 Bulldog einseitig
Stahlbau HV-Verbindung > Typ C10 Geka zweiseitig

Typ C11 Geka einseitig

Rechteckscheibe Holzstopfen Bolzen mit Kopf
B Rechteckscheibe 13.5mm Querholzplattchen 10x10mm Flachrundschraube
n Rechteckscheibe 17.5mm Cuerholzpldttchen 15x10mm Schlisselschraube
n Rechteckscheibe 22mm Querhelzplittchen 20x10mm Sechskantschraube
Cuerhelzplittchen 25x10mm Sechskantschraube HV-Verbindung

Querholzplattchen 30x10mm
Querholzplittchen 35x10mm
Querholzplattchen 40x10mm

Bolzen ohne Kopf Schliisselschraube Stabdibel

Gewindestange ' Schlusselschraube Gx 25-140 3 allgemein
HECO-WB-T ¥ schlisselschraube 8 30-200 .1l HECO-WS
l Rillennagel 84 ¥ schlasselschraube 10x 40-340
l Rillennagel @6 ' Schlisselschraube 12x 50-430

' Schlisselschraube 16x100-450

Marmale Schraube Helzdibel Verbundanker
Eurotec Paneltwistec : Riffeldibel @5 . Fischer FAZ || HBS
Fischer 1 Riffeldibel @6 . Fischer FAZ Il @6
HECO-WR 1 Riffeldibel @8 > Fischer FAZ || @8
Multi-Menti Senkkopf : Riffeldbel @10 . Fischer FAZ Il @10
Multi-Menti TimberConnect : Riffeldibel @12 . Fischer FAZ || §12
Rethoblaas i Riffeldibel @14 . Fischer FAZ || @16
SFS | Riffeldabel 316 + |0 Fischer FHB-A
Spax | Riffeldabel 313 .| Hilti HST2
Wirth ASSY 3.0TF : Riffeldibel @20
Wirth ASSY ®PLUS VG 1 Riffeldibel @25
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¢ Im Verbindungsmittelkatalog gibt es flir jeden Elementtyp ein eigenes
Darstellungssymbol. Die verschiedenen Symbole werden nachfolgend aufgelistet.

Schraube -'-

Vollgewindeschraube

Sechskantschrauben

' Bolzen mit Kopf ' Schlisselschraube
Stangen
Stabdlibel ' Gewindestange
Schrauben

Tellerkopfschraube

Querholzdiibel

Dibel

I

§

:
Ankerstangen

' Ankerstange I Schwerlastanker

T Spreizanker t Konenankerstange
Muttern

o Sechskantmutter . Hutmutter
Unterlegscheiben

° Unterlegscheibe n Rechteckscheibe
Scheibendiibel

° Bulldog ° Appel

° GEKA - Einseitig o GEKA - Doppelseitig
Holzdiibel

O I

]
-
]

(

P
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e Achse... -> Installation rundy/Installation rechteckig \\1
¢ Allgemeines
Installationen aus der Haustechnik, wie Elektroleitungen, Wasserrohre fiir Heizung
oder Frischwasser wurden in cadwork bislang mit der Achse Rund oder der
Achse Rechteck simuliert. In der Multiwandbearbeitung nutzten Sie die Achse
Rechteck, um manuelle Bearbeitungen, wie zusatzliche Sageschnitte oder
Nagelreihen zu erzeugen. Mit den Achsen war es moglich die gewlinschten Bauteile

zu fertigen. Allerdings kdnnen Kreisbdgen mit der Achse nicht dargestellt werden.

Mit der Installation wurde ein neuer Elementtyp geschaffen, der sowohl
geometrisch gréBere Moglichkeiten bietet als auch in der Auswertung und der
Visualisierung die gestellten Anforderungen erfiillen kann. Geometrisch steht hinter
der Installation eine der Linie verwandte Beschreibung. Es ist mdglich einen
Polygonzug mit mehreren Segmenten zu erstellen. AuBerdem kénnen Kreise oder
Kreisbdgen Teil des Linienzugs sein. Die erweiterten geometrischen Moglichkeiten
bieten dazu eine genauere Auswertung in Bezug auf die Lange der zu verbauenden
Leitungen. Die Visualisierung der Installation rechteckig zeigt die zu erwartende
Bearbeitung an. Das heiBt die Installation rechteckig liegt auf der Nut, die auf der
Maschine ausgearbeitet wird, der Kérper zeigt die Tiefe der Bearbeitung. Dies ist
leicht in der untenstehenden Zeichnung zu erkennen.

- B

Im Folgenden werden alle Neuigkeiten zur Installation rund und
Installation rechteckig zusammengefasst beschrieben.
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¢ Hinzufiigen -> Achse ... -> Installation rundyrechteckig \\W
Einheit| mm  Grad
Knoten K Standard-VBA A+C
: Linie A+L [} | VBA A+T
Q\» " | lachse... A
o Flache F| | Bolzen A+B
Im Untermeni der Achse... konnen die ~ |!nstalation rund Al
neuen Elementtypen Installation rung  |Mnstallation rechteckig AP
und Installation rechteckig erzeugt Einheit| mm Grad
werden. Normal '[! Farben mit Materialzuordnung
Flr beide wird im ersten Schritt die Rechteck
Farbe Uber das neue Farbauswahlmeni  rund 2| ektroleitung 3 aderig umma
gewahlt. Sofern eine Material-Farb-
Zuordnung definiert wurde wird Systemachse (Stab)
gleichzeitig das zugeordnete Material
festgelegt. Anderenfalls erhalt das Zurtick

Element das Standardmaterial.

Im nachsten Schritt bestimmen Sie Uber das Meni wie
gewohnt den Namen und nach Wunsch mit Auswahl des
Namens Uber (M) auch Baugruppe und Bauuntergruppe der Installation.

Die weiteren Abfragen unterscheiden sich je nach gewahltem Querschnitt. Fir die
Installation rund wird der Durchmesser abgefragt. Flr die Installation rechteckig
sind Breite und Tiefe der durch die Installation zu erzeugende Nut einzugeben.

Zuriick

Nach Definition der notwendigen Eigenschaften kénnen Sie die Linienfiihrung der
Installation eingeben. Mit den aus Hinzufigen -> Linie bekannten Eingaben kann
der Linienzug erstellt werden.

(L)1. Punkt (R)Zurlick I:Schnittpunkt M:Mittelpunkt P:Projektion auf Kante D:dX,dY,dZ rel C:Kreis F:Facette Esc:Abbruch
Polygonzug des Elementes...
Die Installationen haben, wie es von Staben und Platten bekannt ist, ein lokales
Achssystem. Fiir die Lage der Installation rechteckig ist das Achssystem
entscheidend. Zur Ausrichtung von Breite und Tiefe im Raum wird eine Héhenachse
(in Richtung der Installationstiefe) bendtigt. Die Hohenachse der Installation zeigt
immer aus der "Nut" heraus, so dass sich der Nutkorper der Installation immer
unterhalb des Linienzugs befindet.
Die Installation wird immer in eine bestehende Konstruktion eingefiigt, sodass sich
auch Mdaglichkeiten zur automatischen Ausrichtung ergeben.
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¥ Hinzufligen in der 2D-Ebene:
Die Tiefe der Installation verlduft gemaB der Einstellung AVA nach hinten, nach
vorne oder je zur Halfte nach hinten und vorne. Wird die Installation mit der
Option <X> im Querschnitt eingefiigt, zeigt die Hohenachse immer nach oben.
Die Lange der Installation ergibt sich wieder aus der aktiven Einstellung HVA.

¥ Hinzufiigen im 3D:
Idealer Weise wird vor dem Hinzufiigen eine Facette aktiviert, beispielsweise
eine Facette der Wand, in die Sie die Installation einfligen wollen, oder die
Facette einer Platte mit geeigneter Ausrichtung. Die aktive Facette bewirkt eine
Ausrichtung der Hohenachse gemaB ihrer Flachennormale. Die Einstellung HVA
wird wieder wie oben beschrieben berlicksichtigt.

P Hinzufiigen gemaB Hullkérper
Wenn eine Installation auf einem Hiillkdrper erzeugt wird, sucht ein Algorithmus
die Ansichtsflache der Wand und richtet die Installation gemaB dleser aus.

» Beim Hinzufiigen der Installation rund s 5
muss nicht auf die Ausrichtung der
Visualisierung geachtet werden, da der
Zylinderquerschnitt um die Installation
erzeugt wird.

rj
Q

N
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¢ Modifizieren -> Optionen... -> Linie zu Installation rund/rechteckig \\1
Hier kann eine vorhandene Linie in eine e |
Installation rund oder rechteckig umgewandelt _—
werden. Nach Auswahl des gewtlinschten —

Elementtyps geben Sie die bendtigten
Informationen wie Name, Abmessung und
Ausrichtung der Héhenachse ein.

Zur Ausrichtung der Héhenachse werden Sie
zur Auswahl der Referenzebene aufgefordert.
Die Tiefe der Installation wird senkrecht zu
dieser Facette ausgerichtet. rd-VBA

Optionen...

Bauuntergruppe

Attribute... o

]

Markierung...

MNormal
Zurlick

— Rund

Linie zu Achse Rechteck

Linie zu Profillinie

Linie zu Spurschnitt

Linien zu Fldchen

Linie zu Instalation rund

Linie zu Instaliation rechteckig

Nach Bestatigung der Ebene wird die Installation gemaB
der angewahlten Flache mit der Tiefe in das

Deckenelement gelegt. Text-Objekt ‘
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¢ Geometriemanipulation der Installation
Bei der Manipulation Geometrie einer Installation miissen Sie sich darliber im
Klaren sein, dass es sich bei der Installation um einen Linienzug handelt, tGber den
eine Visualisierung erzeugt wird. Der Querschnitt einer Installation folgt immer der
zu Grunde liegenden Linie.

Visualisierungen werden in cadwork 3D in verschiedenen Bereichen genutzt. So
werden beispielsweise Endtypen an Staben visualisiert. Es ist Ihnen nicht mdglich
mit den Endtyp-Visualisierungen aktiv Locher in andere Korper zu scheiden. Die
Geometrien im Gegenstlick wie Zapfenl6cher werden optional im Viewer-Modus
dargestellt und automatisch in Listenberechnungen, Einzelstlickzeichnungen und
bei der Erzeugung der Maschinendaten beriicksichtigt.

Ahnlich verhélt es sich mit der Installation. Im Gegensatz zu sonstigen
Visualisierungen kénnen die Punkte der Installations-Visualisierung jedoch fir
andere Operationen verwendet werden. Sie kdnnen als aktiver Punkt oder als
Zielpunkt flir Operationen gewahlt werden (z.B. als Zielpunkt einer Verschiebung).
Jedoch kann auch die Installations-Visualisierung nicht als harter Kérper in einer
Verschneidungsoperation genutzt werden.

Resultierende Bearbeitungen wie Bohrungen, Durchbriiche und Nuten werden
optional (Viewer-Modus) oder automatisch erzeugt und bericksichtigt (Liste,
Maschine, etc.).

Es ist jedoch zu beachten, dass Installationen ebenso wie Bolzen und VBA nicht
zwangslaufig Bearbeitungen erzeugen. Uber Modifizieren -> Bearbeitung erzeugen
wird festgelegt ob iberhaupt eine Bearbeitung erzeugt werden soll und wo diese
erzeugt werden soll — namlich am Einzelbauteil oder im Composite. Soll die
Bearbeitung im Composite erzeugt werden, wird diese weder in der
Listenberechnung noch im Einzelbauteil flr die Maschine beriicksichtigt.

Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt

Modlifizieren -> Bearbeitung erzeugen.
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¥ Schneiden/Schweissen
Da sich eine Installation mit den bekannten
Verschneidungsoperationen nur schwer in die gewlinschte
Geometrie formen lasst, wurde das Menl
Schneiden/Schweissen fur die Installation erweitert.

Punkt hinzufligen

Punkt entfernen

Abrunden Radius

Wegnehmen (aktiv=weich)

. . . . - Wegnehmen Kontur
Es stehen hier die neuen Funktionen Punkt hinzufiigen,

Punkt entfernen, Abrunden Radius und Trennen zur
Verfligung.

Abschneiden

Durchschneiden

o Punkt hinzufiigen
An der blau markierten Stelle soll ein Punkt hinzugefiigt
werden, um die Installation an der Stelle abzuwinkeln
und Uber Strecken zu verlangern.

iTrennen

Explodieren

Zuriick

Das folgende Bild zeigt die neue Geometrie der Installation nach dem
Strecken des letzten Segmentes auf den roten Knoten.

o Punkt entfernen
Die Funktion ermdglicht das Léschen eines Punktes aus dem Linienzug. Im
nachfolgenden Bild wurde der blaue Punkt aus dem Beispiel oben entfernt.
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Mit der Funktion Strecken lasst sich der k\W

Linienzug jetzt beliebig umformen. g = ]

o Abrunden Radius N
Dies ist eine neue Funktion die speziell fiir '
die geometrische Manipulation einer
Installation erstellt wurde. Elektro- oder
Wasserleitungen werden in der Regel in
Ecken nicht geknickt, sondern bogenférmig verlegt.

\@O

E—50—
i

Mit dieser Funktion kénnen die zwei angrenzenden geraden Segmente einer
Ecke abgerundet werden.
Aktivieren Sie die Installation und wahlen Abrunden Radius. AnschlieBend
identifizieren Sie die abzurundende Ecke indem sie den betreffenden Punkt
selektieren. In der Kommentarzeile wird nach dem Abrundungsradius gefragt.
Falls nur ein minimaler oder
maximaler Radius mdglich ist
werden diese angezeigt.

Radius des Kreises (Rmin): \100\

Nach Bestatigung wird die Ecke abgerundet

und die Eingabe erwartet die Auswahl der [& e
nachsten Ecke. Wenn eine Ecke nicht e g B
abgerundet werden kann, werden Sie zur
Eingabe eines weiteren Punktes
aufgefordert.
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o Trennen
Wenn eine Installation an einem Eckpunkt durchgeschnitten werden soll
benutzen Sie die Funktion 7rennen. Das Durchschneiden einer Installation an
einem Eckpunkt, Uber Schneiden -> Durchschneiden -> Ebene, wird in der
Regel nicht zum gewilinschten Ergebnis fuhren.
Zum Trennen wird der gewiinschte Eckpunkt des Polygons ausgewahlt.

Das Bild zeigt das

Ergebnis nach dem —=—l

Trennen am blauen | T N
Punkt. —— —

Falls ein Segment der B
Installation geschnitten

werden soll, kdnnen die bekannten Funktionen Wegnehmen (aktiv = weich),
Abschneiden und Durchschneiden eingesetzt werden.

o Strecken
Eine Installation kann wie gewohnt mit der Funktion Strecken bearbeitet
werden.
Auch wenn die Installation an einem Punkt ihrer Visualisierung aktiviert
wurde, wird der aktive Punkt beim Aufruf der Funktion Strecken (iber das
Menl oder den Shortcut <7> von der Visualisierung auf die Achse gesetzt.

2020
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Das Strecken erfolgt ebenso wie an anderen Elementen. So wird
beispielsweise das Strecken Lasso nach Festlegung des Lassos und Eingabe
des Streckwertes auf alle im Lasso befindlichen Punkte angewendet.

(L)Punkt (M)Cursor (R)Zurlick I:Schnittpunkt M:Mittelpunkt X:gem.X Y: )
Streckwert: [-400] |
L

o Installation in der Listenausgabe
Die Installationen werden in der Listenberechnung berlicksichtigt. Sie erhalten
eine Positionsnummer und werden in die Liste exportiert. Auf diese Weise
[asst sich leicht eine Liste erstellen, aus der Sie die Langen der Installationen
entnehmen kdnnen.

¥* cadwork Liste[C:\Users\Christoph\Downloads\Dach klein_V27 (5).cwl... — O XK

Datei Ansicht Format Extra ? & 270

Name| Anzahl| Breite real| Hé&he real Lénge real Ldnge real (ges.)

1032,73
1335,65
3642,07
1535,65

942,50
2242,50

513,01
3603,15

1 Kabelkanal

oo

50,00 20,00 14847,25
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o Ausgabeelement = X \\W
Flir das Hinzufligen eines Ausgabeelementes steht die neue
Option |M L
Ausrichtung gemél3 aktivem Element zur Verfiigung. Zur R
Ausrichtung des Ausgabeelementes wird die Achsausrichtung | okl
des Elementes mit aktivem Punkt herangezogen. Bei (S S A
entsprechender Selektion der dem Ausgabeelement Al SRR
zuzuordnenden Bauteile erspart man sich die nachtrégliche | et gt Sty
Festlegung der Ausrichtung. | istiting oen. sktes Hernent

Die neuen Mdglichkeiten im Rahmen der Planerstellung sind im | Austichtung 3 Punkte manuel \
Kapitel 5 — Planausgaben dokumentiert.

| Zuriick ‘

e (Containerelement
Wie beim Ausgabeelement ist auch hier die Option Ausrichtung gemani aktivem
Element zur schnelleren Definition der Ausrichtung verfligbar.
Die neuen Mdglichkeiten zur Planerstellung finden Sie im Kapitel 5 — Planausgaben.

o Architekturelemente...
Eine wesentliche Anderung im Bereich der Architekturelemente in der Version 27
betrifft die Handhabung von Wéanden, namlich die Erstellung neuer Wande im
cadwork 3D und die nachtragliche Veranderung von Wanden (Wandstarke).
¢ Referenzwande erstellen:
P Bis einschlieBlich Version 26 gab es nur zwei Mdglichkeiten zur Erzeugung einer
Referenzwand:
o Indem Sie im 2D eine Flache und einen Knoten gezeichnet haben, und diese
Elemente als Wand gespeichert haben.
(Bei dieser Art der Erzeugung haben Sie die meisten Mdglichkeiten zur
Festlegung der Flachendarstellung und zur Positionierung der Einfligeachse.)
o Im 3D lber Hinzufiigen -> Architekturelemente -> Wand |

auf das Zahnrad klicken. Diese =~ neuewan [~
Wand kann Uber Speichernim o W [25% |
Wandstarke ‘240 |mm c
Userprofil abgelegt werden. Name  [wand-20cass | o
Achse Position | rechts ~
-
Farben Schraffur [
Linienfarbe Palette... ~ Faktor g
Hintergrundfarbe | Ohne Hintergrund
Schraffur 2d... t
Schraffurfarbe 10: orange w~ m
S
Speichern Riickgangig I
<
(T
on
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P Beim Modifizieren von Wanden ist in der Datenanzeige ersichtlich, ob es sich bei
den aktiven Wanden um Wande mit zugeordneter Referenzwand handelt.

Sbdiitldr-ryes )| e riL -
Referenzwand 0l-ohne Schichten. 2dc
FArTe T o

P Ab Version 27 kann im 3D aus einer "normalen" Wand (ohne Referenz) auch
eine Referenzwand erstellt werden.
Wand aktivieren Modlfizieren -> Optionen... -> Referenzwand erzeugen
Beim Erzeugen der Wand wird der aktuelle Name der Wand vorgeschlagen.

Meuer Name: and 26x270 |

AnschlieBend bekommen Sie eine Abfrage, auf welcher Seite der Wand die
Einfligeachse der Wand angelegt werden soll. Sie haben drei Mdglichkeiten:

Achse Position L links (=Bundseite)} [M] mitte R rechts:

Nach der Eingabe wird der Dialog zum Speichern der Wand gedffnet, in dem der
aktuelle Name der Wand wieder vorgeschlagen wird. In diesem Moment wird auf
Basis der Wand und Ihrer Eingaben eine Referenzwand als 2dc-Datei im
Userprofil gespeichert. Diese kann anschlieBend als Referenzwand bei der
Erzeugung neuer Wande Uber Hinzufiigen -> Architekturelemente -> Wand
verwendet werden.

b Referenzwande kénnen im 2D automatisch bemafBt werden, wenn bei der
Ausgabe mit dem Ausgabeelement, die "Grundriss"- Ausgabe genutzt wird.
Daher ist die Zuordnung von Wanden zu Referenzwanden von besonderer
Bedeutung flir die Planerstellung.

¢ Referenzwdénde dndern
P Zugeordnete Referenzwande kdnnen jetzt geandert werden. Es kénnen auch
Wande gewahlt werden, die noch keine Referenzwande haben.
Wande aktivieren Modifizieren -> Optionen... -> Referenzwand &ndern
Nach der Auswahl der gewiinschten Wand, bekommen Sie wieder die Frage nach
der Position der Achse.

Achse Position L links (=Bundseite) [M] mitte R rechts:

Hierbei handelt es sich um die Achse, die beim Verandern der Wand "fix" bleibt.
Es spielt keine Rolle, welche Achse Sie beim Einfligen, der Wand benutzt haben.
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Beispiel: Wenn Sie die Mittelachse wahlen, wird die Dicke der neuen Wand in
beide Richtungen gedndert. Die anschlieBenden Wande passen sich in der Lange
automatisch an, sodass sich die Wande weiterhin berlihren und die
Wandsituation erhalten bleibt.

Alle vorhandenen Offnungen innerhalb der modifizierten Wénde werden
automatisch angepasst, soweit die Offnungen als Varianten eingefiigt worden
sind.

Beispiel einer Anderung der Referenzwand und anschlieBender Ausgabe mit dem
Ausgabeelement:

"Grundriss A" wurde im cadwork 3D gezeichnet und anschlieBend mit dem
Ausgabeelement ausgegeben. Danach wurde die Referenzwand geandert.
Hierbei hat sich die Dicke der Winde, die Dicke der Offnung, die Ecksituation
und die Darstellung fiir die Ausgabe mit dem Ausgabeelement geandert.
"Grundriss B" ist das Ergebnis der Ausgabe mit dem Ausgabeelement nach der
Anderung.

Grundriss A w {

i

Grundriss B

Im 3D wurden nur die Wandhllen mit ,\\/

den Offnungen ausgegeben. Die o
Darstellung der Grundrisse ist das o
Ergebnis der Planausgabe mit dem ‘

Ausgabeelement.
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P Referenzwande, die Sie tber Flachen und Knoten im 2D oder Uber den
Konfigurationsdialog erstellt haben, bekommen bei der Ausgabe mit dem
Ausgabeelement die jeweils vordefinierten Darstellungen.

Beispiel:
Wand im 2D Grundriss im 3D Ausgabe in das 2D

= —$

2.65

» Wande, die keine "Vorlage" fiir die Ausgaben haben, bekommen keine
Schraffuren. Dies betrifft beispielsweise Referenzwande, die Sie im cadwork 3D
aus einer normalen Wand tber
Modifizieren -> Optionen... -> Referenzwand erzeugen erstellt haben.

¢ Anderung der Dicke von Wanden mit zugeordneter Referenzwand
P Wenn Sie die Dicke von Wanden mit Referenzwand andern, zum Beispiel tiber
Modifizieren -> Dicke real oder Uber das Stecken der seitlichen Flachen, werden
Sie gefragt, ob eine neue Referenzwand angelegt werden soll.

Soll eine neue Referenzwand angelegt werden? (Y/[N]) |

Wenn Sie die Frage mit <Y> beantworten, werden Sie (wie oben beschrieben)
nach dem Namen der neuen Referenzwand und der Position der Achse gefragt.
Soll keine neue Referenzwand erzeugt werden <N>, wird auch die vorhandene
Referenz geldscht.

Test.2dc ist bereits vorhanden, soll diese (iberschrieben werden? ([Y]/N)

Ist der Name der Referenzwand bereits vorhanden, werden Sie gefragt, ob die
Datei tiberschrieben werden soll. Ein Uberschreiben ist nur dann sinnvoll, wenn
die vorhandene Referenzwand nicht in Verwendung ist.

Wenn Sie die Frage mit <N> beantworten, wird die Dicke der Wand im 3D
geandert, aber keine neue Referenzwand erstellt und die vorhandene Referenz
geldscht. Damit ist auch keine bemaBte Grundrissausgabe mit dem
Ausgabeelement mehr mdglich. Zur Vermeidung von Fehlern in der Planausgabe
sollten Sie immer einen neuen Namen flir die Referenzwand wahlen.
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P Vorkonfiguration der Abfragen
Das neue Verhalten bei der geometrischen Manipulation von Wéanden flhrt zu
haufigen Abfragen hinsichtlich der Erstellung einer neuen Referenzwand. Zur
Vereinfachung kann die standardmaBige Antwort vorkonfiguriert werden. Im
Windows Menil wurde in dem Menupunkt Extra -> Priifen und Abfragen das

Register Modlifizieren wie im nachfolgenden Bild erweitert.

Priifen und Abfragen

Containerelemente
Exportieren
Hinzufligen

Modifizieren

Allgemein

T ADTTaYE VI JEUST T UnNKuoiT [iv]

Standardstabe verlieren ihre Standardstab-Zuordnung!

O immer

(O mit Abfrage vor jeder Funktion [Y]

VBA
Module
Verschieben/Kopieren
Schneiden/Schweissen

Szenen

Standardeinstellungen wiederherstellen

(® mit Abfrage vor jeder Funktion [N]

Elemente in Hilfsvolumen <--> Stibe/Platten modifizieren
@ immer
O nie
(O mit Abfrage vor jeder Funktion [Y]
(O mit Abfrage vor jeder Funktion [N]

Soll eine neue Referenzwand angelegt werden?

O immer

O nie

(O mit Abfrage vor jeder Funktion [Y]
(® mit Abfrage vor jeder Funktion [N]

v

[} Abbrechen

Ubernehmen

e Katalog
Das bisher vorhandene

Untermeni zur Entscheidung zwischen

Benutzer-Katalog, cadwork-Katalog oder aktuellem Ordner
wurde entfernt, was den Weg zu den Katalogen verkiirzt.
Version 27 verzweigt direkt in den Finder. Dort stehen die
Register Benutzer, cadwork und Favoriten zur Auswabhl.

= X

Einheit | mm  Grad
[Benutzer || cadwork [[ZINIETN |
| A->Z

& Kreisscheibe-ds_10
& Kreisscheibe-ds_12
& Kreisscheibe-ds_16
&5 Muffe-ds_10

&5 Muffe-ds_12

&5 Muffe-ds_16

& System_ds_10

& System ds_12

&5 System_ds_10

& System ds_12
& System ds_8

Zwischen diesen kann wie gewohnt per
Mausklick gewechselt werden.

Das zuletzt verwendete Register wird
beim ndchsten Einstieg in die
Katalogauswahl wiederverwendet.

Einheit | mm Grad

cadwork &kl

Zuriick |

Das Einfligen eines Kataloges aus dem aktuellen Ordner wird
in der Regel sehr selten verwendet. Aus diesem Grunde wurde
die Option aus dem Meni entfernt. Wird sie trotzdem einmal
bendtigt, so ist sie liber den Shortcut <Strg+Shift+N>
abrufbar. Auch weiter Shortcuts wie <AItGr+N> zum
Direkteinstieg in die Registerkarte Favoriten wurden
aufgenommen (siehe auch Anhang — Tastaturoptionen).

ceowork 3

™
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e Dateien... \\1

¢ Blum (*.bxf)
Das seitens der Firma Blum Uberarbeitete Datenformat wird mit cadwork Version 27
ebenfalls unterstiitzt.

¢ Show-Objekt (*.skp, ...)
Das Einlesen von Sketchup-Dateien wird mittlerweile von vielen Kunden genutzt.
Das Einlesen realisieren wir mit Hilfe der Komponente eines Drittanbieters. Diese
Komponente erlaubt derzeit nur das Einlesen von Dateien bis zur Version 2018. Es
ist also darauf zu achten, dass keine neueren Versionen ausgewahlt werden.

7‘@) 3D warehouse All Categories Search for Models, Collections, or Catalogs Q

SketchUp 2020 Model

SketchUp 2019 Model

SketchUp 2018 Model

SketchUp 2017 Model

Postie Bike rider Collada File

e Flementbau
Die Neuigkeiten aus dem Elementbau sind in Kapitel 4 — Elementbau
zusammengefasst.
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e Dach -> Dachausmittiung / Dachschichten
¢ Dachausmittlung berechnen
Bei der Berechnung der Dachausmittlung sind in vielen Fallen unterschiedliche
Ergebnisse der Ausmittlung moglich. Wenn dieses der Fall ist, wird in der
Kommentarzeile eine Mdglichkeit angeboten, dass nach mehreren Losungen
gesucht wird.

(L)0bernehmen [R]Uhernehmenl M:MNichste Ldsung Strg+l:\Vorherige Ldsung IEsc:Al:uI:urechen

Hier kann mit <N> die "Nachste Losung" und mit <Strg+N> die "Vorherige
Lésung" gewahlt werden.

¢ In dem Dialog fiir die Profileingabe, in dem Register Allgemein, ist eine Erweiterung
fur die Berechnung hinzugekommen, die den "Suchbereich" fiir die Berechnung
vergroBert.
Dieses bedeutet, dass hier eine viel detailliertere Berechnung der Ausmittlung
vorgenommen wird. Diese Berechnung kann daher auch mehr Zeit in Anspruch
nehmen.

Suchbereich vergréfern,

¢ Fur die erstellten Dachflachen wurden die Kantentypen erweitert. Um in die
Auswahl zu kommen, kdnnen Sie eine Flache aktivieren und lber
Modifizieren -> Dachkantentyp... die Kanten auswahlen.
Mit (R) wird das Kontextmeni ged6ffnet. Das Meni wurde

Wandanschluss rechts
Wandanschluss links

um die nebenstehenden Kantentypen erweitert. Wandanschluss oben
Fir jeden dieser Kantentypen kann eine passende Wandanschluss unten
Kantenausbildung, im Dialog Hinzufiigen -> Ausschnitt

Dach... -> Dachschichten... -> Dachaufbauten zuweisen | «°| ~ |Ausschnitt rechts
eingestellt werden. pusschnitt Enks

. " oy . .. Ausschnitt oben
Einem "Ausschnitt" kdnnen auch eigene Bezugslinien, _

) o o Ausschnitt unten
wie: Hausgrundlinie, Vordachlinie oder Dachkante S —
zugewiesen werden, damit hier die Kantenausbildung
richtig ausgefiihrt werden kann. Wenn Sie zum Beispiel einen Ausschnitt flir einen
Kamin haben, kénnen Sie die genaue Ausbildung definieren.

Bei konstruierten Ausschnitten wird automatisch der "Ausschnitt" erkannt.
Ein Wandanschluss wird erkannt, sofern diese Kante
an einem Element mit einer passenden

BIM-Eigenschaft angrenzt.

Wand (Ifcwall)
Wand Standard (Ifcallstandard...

Diese Eigenschaften kénnen Uber Modifizieren -> BIM -> IFC-Typ angepasst
werden.
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¢ Es wurden zwei automatische Dachkantentypen hinzugefligt, fur die es keine
eigenen Kantenausbildungen gibt. In einigen Situationen st6Bt eine Dachflache
"auf" oder "unter" eine andere Dachflache. Hierflir gibt es die Kantentypen:
"Kante auf Flache" und "Kante unter Flache".
Die Schichten der gegenlaufenden Flache werden auf der ersten erkannten Schicht
der durchlaufenden Flache abgeschnitten (nicht auf Gehrung).

e Dach... -> Dachschichten...
¢ Hinzufigen -> Dach... -> Dachschichten... -> Bezugslinien zuweisen
Wenn Sie fir die Zuweisung der Bezugslinien auf eine Linie verweisen, die in einem
Linienpolygon liegt, wird bei der Auswahl der Linie gefragt, ob das Polygon
explodiert werden soll. Da Sie nur Einzellinien auswahlen kdnnen, missen Sie ab
der Version 27 den aktuellen Befehl nicht verlassen, um diese Linien zu
explodieren.

Polygon gewshlt. Es kiinnen nur Einzelinien zugewiesen werden.
Polygon explodieren? ([Y],fN]| |

Es ist jetzt mdglich, die Zuordnung auch fir alle Kanten der D:Léschen Zuordnung
Dachflachen zu léschen (siehe Kommentarzeile).

Einzelne Dachflachen kénnen ausgewahlt werden, oder mit <A> kbnnen alle
Zuordnungen geldscht werden.

(L)Auswah! + (M)auswahl - (R)Auswahl bestatigen A:Ales auswihlen Esc:Abbruch
Dachffdche
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¢ Hinzufiigen -> Dach... -> Dachschichten... -> Dachaufbauten zuweisen || NN
P Register Schichten
In diesem Dialog kann die Lage des Referenzpunktes fiir die Kantenausbildung,
in Bezug zu einer bestimmten Dachebene, definiert werden.

Beispiel anhand der Vordachlinie:

Dachaufbauten

DAB-1 Schichten
AWT-2020 Referenzlinie ' Fiiche UK de
Name Farbe Dicke erzeugen
DK HGL VDL becrewe ] gen | 5
Allgemein
Ziegel v 159 140
Konterlatten v 26 30
{ ] { ] Dachfliche
Sparren v 136 200
\a‘ Innenschicht-1 v - 12
{ ]
Innenschicht-2 ¥ 148 11

=} Dachschictt hinzufugen

In Version 26 war es nur mdglich, den Schnittpunkt zwischen der Dachflache
und der Vordachlinie zu definieren. Die MaBangaben fiir die Schichten bezogen
sich auf diesen Schnittpunkt. Sobald sich die Dachneigung andert, mussten die
Werte geandert werden.

.
e
-

-
35
-
o
.
-
s
-
-
.
-
.
-
-
.
.

Vordach-Linie
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In Version 27, kann aufgrund des versetzten Schnittpunktes auf diese Anderung
verzichtet werden.

Vordach-Linie

-________‘,8.,.

Vordach-Linie

P Register Schichten
Es gibt ab Version 27 ein weiteres Flachenelement mit dem Typ "UK-Dachlatte".
Dieses Element kann Uber das Modifizieren einer normalen Flache oder einer
Dachflache zu Fldche UK-Dachiattung oder Uber das Hinzufligen der
Dachschichten erzeugt werden. Hierfiir muss der Haken bei Fldche UK-Dachlatte
gesetzt werden. Diese Flache bekommt dann automatisch die Dicke "Null".

Dachaufbauten
DAB-1 Schichten
AWT-2020 Referenzlinie i Fache UK
DK HGL VDL Name Farbe Dicke Dachiatie erzeugen | |
Allgemein
Ziegel v 159 140
Kanten Latten v - 30

b Register Kanten
Um einen schnellen Uberblick zu bekommen, welche Kantentypen in der 3D-
Datei verwendet werden, und somit auch bearbeitet werden miissen, kdnnen
jetzt nur die benutzten Kantentypen angezeigt werden.

Randausbildung () wvertikal
bezogen auf:

Offset Dﬂm QEMESSEN in:

Bezugslinie (®) Dachrand

speichern | [] Mur benutzte Kantentypen anzeigen

]
-
]

(

P
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¢ Hinzufiigen -> Dach... -> Dachschichten... -> Ziegeltyp zuweisen | |
Hier werden Voraussetzungen definiert, um Latten auf Basis eines ausgewahlten
Ziegeltyps einzuteilen.
Die Berechnung der Latten erfolgt auf Basis einer speziellen Flache, welche die
Unterkante der Latten definiert. Dieser neue Typ heiBt "Flache UK-Dachlatte".
Sie kénnen eine vorhandene Flache Uber Modlfizieren -> Optionen... ->
Flache zu UK-Dachlattung auf diesen Typ andern.
Wie oben beschrieben, kdnnen Sie diese Flache auch lber die Dachschichten
erzeugen lassen.
Diesen Flachentyp kénnen Sie Uber Ansicht -> Element nach Typ... -> Dach... ->
Flache UK-Dachlattung aus- bzw. einblenden,
oder Uber Aktivieren Attribut -> Element nach Typ... -> Dach... -> Fldache UK-
Dachlatte aktivieren.
Bevor Sie Latten hinzufligen, missen Sie "Ziegeltypen" erstellen, welche Sie den
"Fldchen UK-Dachlattung" zuweisen. Ziegeltypen enthalten unter anderem
Lattungsabstande und die Abmessungen der Latten. Um Ziegeltypen zu erstellen,
verwenden Sie den Konfigurationsbutton hinter der Option
Hinzufigen -> Dach... -> Dachschichten... -> Ziegeltyp zuweisen.

Name Eindeckung

Name B H
Testziegel 0 Name Endecung  [Testriegel |
Traufabstand [215 |
1 lo |
Deckbreite [225 |
Halbe Deckbraite [0 | 2
Ortgang Links [150 |
Ortgang Rechts [0 |
Lattenbreite [30 |
Latterhthe [s0 |
Minimaler Dachwirkel [0 |
Lattungsabstand First LAF Lattungsabstand LA
bis Winkel LAF bis Winkel Minimal Optimal Maximal
%0 E K| | 328 345 362
55 0 b e
15 2 ®
40 a ® 4
L) 5 b4
rre e Srrwe == ok Abixechen) ] Cosnchmen

Im Bereich 1 finden Sie eine Auflistung der angelegten .
Ziegeltypen. Wenn Sie mit (R) auf einen Ziegeltyp klicken, Leschen

Ausschneiden

kommen Sie in ein Kontextmendi. Kopieren

Einflgen
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Im Bereich 2 geben Sie bitte den Namen und die MaBe fiir die Ziegelberechnung
des jeweiligen Ziegeltyps ein. Die MaBe fir die Lattenbreite und -héhe werden flir
die Fixlatten und Verteillatten verwendet.

Im Bereich 3 (Lattungsabstand First LAF) kann der Abstand LAF filr
unterschiedliche Dachneigungen eingegeben werden. Wenn Sie eine Zeile
ausftillen, wird automatisch eine neue leere Zeile erzeugt. Die eingegebenen Winkel
sind immer auf die Dachneigung "bis" zu dem jeweiligen Winkel ausgelegt.

Im Bereich 4 (Lattungsabstand LA) werden die Ziegelldngen eingetragen. Da einige
Ziegeltypen auch unterschiedliche MaBe bei unterschiedlichen Neigungen haben,
kénnen diese ebenfalls abhangig von der Dachneigung eingegeben werden.

Hinzuftigen -> Dach... -> Dachschichten... -> Ziegeltyp zuweisen

Hier werden die Ziegeltypen der Flache UK-Dachlattung zugewiesen. Wahlen Sie
bitte die gewilinschten Flachen UK-Dachlattungen aus. Sollten bereits die Flachen
UK-Dachlattungen aktiviert worden sein, bekommen Sie diese Meldung:

Hinzufiigen Dach -= Dachschichten

Aktive Elermente? ([¥1/M) ||

AnschlieBend wahlen Sie den gewlinschten Ziegeltyp aus.

Wenn die Ziegeltypen zugewiesen worden sind, werden die jeweiligen "Ziegeltyp-
Einstellungen" auf jede Flache kopiert. Das heiBt, wenn in dem Ziegeltyp-Dialog
etwas gedndert wird, werden diese Anderungen nicht automatisch auf die schon
zugewiesenen Flachen Gbernommen. Dafilir misste der Ziegeltyp erneut den
Flachen zugewiesen werden. Vorteil ist, dass einzelne Flachen, mit anderen Werten,
nachbearbeitet werden kdnnen. Dies geschieht Gber Modlifizieren -> Dachziege/
editieren.

Um im 3D zu erkennen welcher Ziegeltyp zugewiesen ist, kann Uber Beschriftung
der Ziegeltyp dargestellt werden.

Hinzufdgen -> Dach... -> Dachschichten... -> Bereiche fur Lattung...

Bereiche flr Lattungen werden bendtigt, wenn innerhalb einer Dachflache
unterschiedliche Lattabstande in nebeneinander liegenden Bereichen gewlinscht
werden (Bereich 2 und 3 im nachfolgenden Bild).

2020
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Mit den Befehlen automatisch aufteilen und Ein Bereich pro Fldche kénnen Sie
wahlen, ob eine Dachflache einen Bereich beinhalten soll, oder ob die Bereiche
automatisch aufgeteilt werden. Nach Auswahl eines Befehls, wahlen Sie bitte die
Fldchen aus, die Sie verandern mdchten.

Eine Flache, die nur einen Bereich sichtbar hat, kann trotzdem die Eigenschaft
"automatisch aufteilen" haben. Dieses kann Auswirkungen haben, wenn spaterer
Geometriednderungen an der Flache vorgenommen werden, deren Ergebnis
mehrere Bereiche ergibt.

automatisch aufteilen

Ein Bereich pro Fache

Einteilungsbereiche anzeigen

Die Darstellung der Bereiche kann zusatzlich Gber Ansicht ->
Dach... -> Einteilungsbereiche ausgewahlt werden.
Einteilungsbereiche sind nur im 3D sichtbar und nicht in der 2D-Ebene.

¢ Hinzufiigen -> Dach... -> Dachschichten... -> Fixlatten hinzufdgen
Die "Fixlatte" ist ein neuer Typ Stab fiir das Dach. Fixlatten werden bei der
Einteilung der Verteillatten bendtigt. Beim Einfligen von Fixlatten wird immer der
obere Punkt einer Fixlatte als Bezug flir die Lage angenommen (rechtwinklig zur
Dachfliache). Uber den Konfigurationsbutton dieser Option kdnnen die Farben der
Fix- und Verteillatten voreingestellt werden.

Zunachst wird festgelegt, ob die Fixlatte am First oder an Fixiatte hinzufugen von oben
der Traufe definiert werden soll. Sie kdnnen nach Auswahl | ruatte hinzufiigen von unten
einen oder mehrere Dachbereiche auswahlen und mit (R)

bestdtigen. Zuriick ‘
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Beim Fixlatten hinzufiigen von oben, wird der Wert LAF (Lattungsabstand First)
vorgeschlagen und ist abhangig von der Dachneigung der aktiven Dachflache. Beim
Aktivieren mehrerer Dachflachen mit unterschiedlichen Neigungen, die nicht
denselben LAF Wert aufweisen, wird der Wert "Null" vorgeschlagen.

Beim Fix/atten hinzufiigen von unten, wird der Wert "Traufabstand" aus dem
zugewiesenen Ziegeltyp vorgeschlagen. Soll eine Fixlatte auf der Unterkante der
Flache UK-Dachlattung platziert werden, so sollte bei einer Querschnittshéhe von
50mm der Latte, der Wert 50mm eingegeben werden.

Fixlatten kdnnen Uber einen Referenzpunkt <P> eingegeben werden. Hierfiir kann
ein Punkt angeklickt werden, der fiir die Eingabe als Referenz dient. Das MaBB zum
Referenzpunkt wird immer rechtwinklig zur Dachflache gemessen.

Dieser Referenzpunkt bleibt als Knoten zur Ubersicht erhalten, hat aber keinen
Bezug mehr zur Fixlatte.

Abstand fiir Fixlatte eingeben P Referenzpunkt auswahlen

Distanz: @ |

Beim Hinzufligen von Latten wird gepriift, ob die Dachneigung flir die Ziegel
zulassig ist. Wenn dies nicht der Fall ist, 6ffnet sich ein Dialog mit der
Fehlerbeschreibung.

Hinzufiigen -> Dach... -> Dachschichten... -> Verteillatten berechnen

Die "Verteillatte" ist ein neuer Typ Stab flir das Dach. Diese kénnen zwischen zwei
Fixlatten verteilt werden. Ein nachtragliches Verschieben von Fixlatten hat keinen
Einfluss mehr auf die Verteillatten.

Zur Berechnung missen zwei Latten aktiviert und mit (R) bestatigt werden.

Ein Dialog mit den mdglichen Einteilungen wird getffnet.

B |

Abstand auswihlen

-Bei Auswahl der passenden Werte (grin), werden die Dachlatten direkt erzeugt.

“Um die gewlinschte Anzahl an Reihen mit dem jeweiligen Minimal-, Optimal- oder Maximalwerten zu erhalten,
klicken Sie bitte in das gewlnschte Feld. Die Werte werden dann in den Zwischenspeicher gelegt.

Bei einem negativen Wert, muss die Dachfiiche verkiirzt, bei einem positiven Wert verldngert werden.
-ktivieren Sie die Dachkante und Strecken Sie diese mit <7= <K=

Bei der Eingabe eines Wertes kiinnen Sie diesen Wert mit F3 einfligen.

-Danach fiigen Sie die Dachlatte wieder Uber diesen Dialog ein.

o
Reihen passend minimal optimal maximal :
15 -840.0 -585.0 -330.0 S
15 360.0 -512.0 -240.0 32.0 g
17 338.8 -184.0 105.0 394.0 t
13 144.0 450.0 756.0 8

I
B
m.
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Bei Auswahl der passenden Werte (griin) werden die Verteillatten direkt erzeugt.
Um die gewlinschte Anzahl an Reihen mit den jeweiligen Minimal-, Optimal-

oder Maximalwerten zu erhalten, muss zunachst die Dachflache angepasst werden.
Dazu klicken Sie bitte in das gewiinschte Feld mit dem angezeigten Wert, der dann
zur weiteren Nutzung in den Zwischenspeicher kopiert wird.
Beispiel: Sie mdchten 16 Reihen mit dem optimalen Wert verwenden. Dann klicken
Sie auf dieses Feld im oben dargestellten Dialog. S

Bei einem negativen Wert muss die Dachflache verkirzt, bei einem positiven Wert

verlangert werden.

Aktivieren Sie die Dachkante der Flache und strecken Sie diese mit der
Taste <7> <K>, um den gewtinschten Wert.

Bei der Eingabe eines Wertes kdnnen ox : o

Sie den Wert aus der Zwischenablage DY : [0

mit der Taste F3 aufrufen und bz : [0

auswahlen. Die Fixlatten werden T“g’l 239539288 M,/ ||
o

automatisch mit verschoben.

e

Kalkulator maglich, z.B. 1+2/5=1,4

2)/5=0,6 2-3*0,4=0,8

Wert der Verlangerung: |D

Reihen

15

16

17

passend

345.0

minimal optimal maximal

-600.0 -345.0 -80.0

-272.0 0.0 272.0
36.0 343.0 634.0

Danach fligen Sie die Dachlatten, wie oben beschrieben ein, und wahlen den
passenden Wert. Nach Auswahl des Wertes, werden die Latten erzeugt.

-
N

-

N
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¢ Weitere Funktionen zum Thema Hinzufiigen -> Dach... -> Dachschichten...

b

Modlfizieren... -> Optionen... ->

Latten/Fixlatten kbnnen vom Typ gedndert werden.
Hierbei andert sich ggfs. die Farbe, sofern sie
unterschiedlich eingestellt wurde.

Latte zu Stab Rechteck

Latte zu Fixlatte ohne Bezug

Latte zu Fodatte von oben

Latte zu Fixlatte von unten

Beim Verschieben oder Kopieren einer Flache UK-Dachlattung werden die
berechneten Latten mit verschoben, bzw. kopiert.

Beim Ldschen einer Flache UK-Dachlattung werden auch die Latten geldscht.
Sollen die Latten erhalten werden, muss die Latte zuvor Uber

Latte zu Stab Rechteck zum Stab Rechteck modifiziert werden.

Das Verschieben und Kopieren von Latten ist nur in Richtung der Fall-Linie einer
Dachflache méglich.

Positiver Wert = Richtung nach oben

Negativer Wert = Richtung nach unten

Wenn Verteillatten verschoben oder kopiert werden, werden diese in Fixlatten
umgewandelt.

Fir die Dachschichten stehen ab Version 27 folgende neue Elementtypen zur
Verfligung:

o Flache UK Dachlattung

o Fixlatte (Stab)

o Verteillatte (Stab)

Auch im Rahmen der API-Programmierung stehen Informationen zum Dach zur
Verfligung. So ist es moglich tber die API Profillangen und Kantenlangen ftir
einen speziellen Kantentyp, sowie eine Liste aller Dachflachen abzufragen.

Im Rahmen der Beschriftung wurden folgende Erweiterungen vorgenommen:

o Dachneigung Dachfidche/Fldche UK-Dachneigung/Fidchen separat einstellbar
o Kantenldnge Fldche UK-Dachlattung

o Kantentyp Flache UK-Dachlattung

o Zlegeltyp

2020
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o Treppe
Alle Neuigkeiten zum Thema Treppe sind in Kapitel 6 — Treppe dokumentiert.

=

o Spline
In Version 27 wurden die Mdglichkeiten zur Erzeugung eines Splines erganzt.

Grundsatzlich mussen zunachst Flachen zur Spezifikation des Querschnitts an
definierter Position selektiert werden. Auf Basis dieser Flachen wird per Algorithmus
eine Leitlinie erzeugt, tber welche das Volumen generiert wird.

In Version 27 kann die Form der Leitlinie vom Benutzer beeinflusst werden, indem
diese durch Selektion einer entsprechenden Linie vorgegeben wird. Eine solche
Leitlinie ist im folgenden Bild in der Draufsicht dargestellt.
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Die Leitlinie wurde hier im cadwork 2D erzeugt, in
das cadwork 3D importiert und an gewtinschter
Stelle positioniert.

Durch Vorgabe dieser Linie ergibt sich das unten
dargestellte Volumen.

Mittels Vorgabe einer Leitlinie kann die
Endgeometrie wesentlich besser beeinflusst werden
als bisher.
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= Strecken

e Strecken mehrerer Facetten <7> <A> <S>
Das Strecken mehrerer Facetten wurde erganzt. Nach Selektion der zu streckenden
Facetten wird flir die Flachen die Streckrichtung visualisiert. Wahrend bisher nur bis
zu einem Punkt oder Uber einen Wert gestreckt werden konnte, kann jetzt iber den
Shortcut <F> auch eine Zielfacette ausgewahlt werden.
Nachfolgend ist das Strecken zweier Stébe Uber <7> <A> <S> <F> an eine
zylindrische Facette dargestellt.

<

e Strecken von Bearbeitungsgruppen
Mit Version 27 ist es moglich, Bearbeitungsgruppen und die Geometrien aus der
Verschneidung mit Bearbeitungsgruppen zu strecken, ohne die
Bearbeitungsinformationen zu verlieren. Voraussetzung dafir ist die Einhaltung
verschiedener Randbedingungen.
Detaillierte Informationen zu diesem Thema sind in Kapitel 8 — Maschine beschrieben.
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»  Modifizieren

e Farbe

ceowork 3

o

Die Farbauswahl erfolgt generell liber das neu konzipierte
MenU zur Farbauswahl, in dem auch die aktuelle Farb-Material-
Zuordnung bericksichtigt wird.

Abweichend von den sonstigen Verwendungen dieses neuen
MenUs wird im Modifizieren nicht das Standardmaterial
angezeigt, sofern keine Farb-Material-Zuordnung vorhanden
ist. Der Grund dafir ist, dass bei fehlender Zuordnung auch
keine Modifikation des Materials stattfindet.

Alle weiteren Informationen zu diesem Menu entnehmen Sie
dem Abschnitt Allgemeines in diesem Kapitel.

Textur/Transparenz

Neben den cadwork-Texturen kdnnen auch externe Texturen
wie beispielsweise von mTextur verwendet werden. Die
Texturen der Elemente k6nnen mit Hilfe der Option

Textur dndern im Texturdialog geandert werden.

Modifizieren Textur X

Textur

Elementtextur
mtextur(36042)
Pius Schuler AG

FifTa Ba —RAL 1033 | Dahliengelb

[] Textur,drehen
Texmr%der Lange zufallig anordnen

[ Textur andern J
| Werte zuriicksetzen |
Farbe éndem
. _Farbe
Zoom-X Zoom-Y
70 | % [70 | %
Transparenz 0%
Ok | | Abbrechen

Einheit | mm Grad

Farben mit Materialzuordnung

Offnuna/Schneidekdrper

Zurick
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Dort stehen die cadwork-Texturen
und auch externe Texturen zur
Verfligung. Oftmals sind externe
Texturen hochauflésend, so dass die
DateigréBe stark anwachst. Externe
Texturen sollten also sehr sorgfaltig
und sinnvoll ausgewahlt werden.

Sofern eine externe Textur nicht
mehr in Verwendung ist — weder in
den Element- noch in den
Materialdaten, so werden diese beim
Speichern und Verlassen der Datei
automatisch gel6scht.

Name, Baugruppe, ...

Im Abschnitt Userprofil -> Holz... -> Attribute wurde bereits
die Moglichkeit der Definition von Favoriten beschrieben. Die
Favoriten werden in den verschiedenen Attributslisten ganz
oben aufgefiihrt, so dass ein besonders schneller Zugriff
maoglich ist. Diese Mdglichkeit steht fiir Name, Baugruppe,

-

Bauuntergruppe, Bemerkung, EDV-Code und alle
benutzerdefinierten Attribute zur Verfligung.

Texturen X \ 1
Modifizieren Textur
cadwork Texturen
10232 dark walnut Fi/Ta Ba — RAL 1033 | Dahliengelb
Dats | ok | [Abbrechen |
- X

Einheit | mm Grad
Neuer Name
A->Z el
{kein Name}
Gratsparren
Kehlsparren
Mittelpfette
Pfette
Pfosten
Schifter
Sparren
Balken
Beplankung
Blendrahmen
Blockbohle
Bodenplatte

Bohle
Brett

Dachlatte
Dachrinne
Dachschicht
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e Zusatzeinstellungen -> Maschinenberechnungssets \\1
In Version 27 wurde das Arbeiten mit den bereits bekannten
Maschinenberechnungssets erweitert. Vor allem wurde die Mdglichkeit geschaffen,
verwendete Sets zu manipulieren. Der Dialog bietet jetzt folgende Mdglichkeiten:
¢ Anzeige definierter Sets
¢ Erzeugung und Modifikation von Sets
¢ Anzeige des Zuweisungsstatus der aktiven Elemente
¢ Zuweisung eines Sets

Konfiguration Maschine [% X
Maschinenberechnungssets Allgemein Allgemein: Voreinstellungen
Hi PBA i instel
ERklesoen PRV {Cam) 35 Yoreinstellunzen Maschinenberechnungssets
| (Standard f | i
(€ ) Endbearbeitungen Berechnungsset vom Bauteil: Konturbearbeitungen (Hundegger PBA bvx2 (Cambium))
e Schnitte % L3 ngsbearbeitu ngen Ausgewahltes Berechnungsset: ohne Schnitte (Hundegger PBA bvx2 (Cambium))
| Konturbearbeitungen ¢ Markierungen...
Konturbearbeitungen
Blockbau...
Weitere... Aktuelle Einstellungen -alle +alle [
Optionen... Endbearbeitungen
[ Abschnitt [ Hexenschnitt
- e Endtvpen/Zapfen...
Langsbearbeitungen
[ Lanasschnitt [ Grat-Kehlschnitt Nut/Falz
Markierungen
Markierung [ Beschriftung
Konturbearbeitungen
[ rohlinaskontur AuBenkontur [ tnnenkontur [ Konturtasche
[ Konturnut [ Konturfalz [ Fiinfachskontur Umriss/Ausschnitt
Blockbauverbindungen
Neu Kopieren Weitere
Set zuweisen Loschen Bohrung Kerve Blatt/Tasche v
Setladen Set speichern Abbrechen Ubernehmen

Im Register Maschinenberechnungssets kann zundachst die
zu verwendende Maschine ausgewahlt werden. Darunter
werden alle fur die gewahlte Maschine verfligbaren Sets :

. . . Hundegger K2 mit UF5 [% v
aufgelistet. Das Set (Standard) entspricht immer den aktuell
unter Exportieren -> Maschine -> ...-> Berechnung el e }

ey . Hundegger PBA bvx2 (Cambium)
getatigten Einstellungen.

Kenfiguration Maschine

Maschinenberechnungssets

‘Blétter léngs bearbeiten J

Vi

Konturkacchen anctatt Tacchen

Jedes Set kann mit (L) auf den Namen selektiert werden.
Die Daten des selektierten Sets werden im rechten Bereich des Dialogs visualisiert und
kénnen dort auch verandert werden.

Das Maschinenberechnungsset ist bereits zugewiesen! n
Ist das Set berelts In Verwend u ng, SO Das Maschinenberechnungsset ist bereits einem Bauteil oder einem Namen
. . . . (Userprofil -> Holz -> Attribute -> Namen -> Zusatzeinstellungen) zugewiesen.
Anderungen wirken sich auf alle Bauteile aus, die dieses Set verwenden. Wollen
erscheint ein entsprechender Hinweis, der 9

Sie die Parameter dieses Maschinenberechnungssets wirklich editieren?

zundchst bestatigt werden muss. -
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Ein Klick mit (L) auf den Haken neben dem Namen weist das Set den aktiven
Elementen zu. Die endgliltige Zuweisung erfolgt jedoch erst durch Verlassen des
Dialogs liber Ok. Wird der Dialog Uber Abbrechen verlassen, so werden alle
Anderungen riickgéngig gemacht.

Konfiguration Maschine

Die Haken neben den Namen der Sets konnen grau, griin oder | Meschinenberechnungssets

Hundegger K2 mit UF5 v

rot sein. Die Bedeutung der jeweiligen Farbe wird mit Hilfe einer | (. ... v
Bubble-Help auf dem jeweiligen Haken beschrieben. Ein grauer | s sutmaricuns v
Haken zeigt an, dass das Set den aktiven Elementen nicht il 4

Konturtaschen anstatt Taschen «

zugeordnet ist. Ein griiner Haken zeigt an, dass dieses Set den
aktiven Elementen zugeordnet ist.

Die zwei roten Haken in der nebenstehenden Abbildung zeigen
an, dass beide Sets in den aktiven Elementen verwendet
werden, die Zuordnung ist aktuell also nicht eindeutig.

— Ist bei mehreren aktiven Elementen nur
Maschinenberechnungssets . . .

e = ein Haken rot, so ist die Bedeutung

(Standara) v | prinzipiell identisch. Allerdings gehort nur

Neu Kopieren

Bl v das angezeigte und rot markierte Set zur

| Blatter langs bearbeiten

Set zuweisen Loschen

| " eilen s erschiedliche Masc enberec gssets zugewiesen:
| Konturtaschen anstatt Taschen "Den aktiven Bauteilen sind unterschiedliche Maschinenberechnungssets zugewiesen: Set laden Set speichern

¢ Pfette-Startmarkierung (Hundegger K2 mit UF5)

* Konturbearbeitungen (Hundegger PBA bvx2 (Cambium))
Tr

aktuell gewahlten Maschine. Es sind jedoch weitere Sets in
Verwendung. Diese sind jedoch anderen Maschinen zugeordnet
und werden hier nicht aufgelistet.

Sofern das ausgewahlte Set bearbeitet, jedoch noch nicht
\ zugewiesen wurde (der Haken ist grau), erscheint beim
i Verlassen des Dialogs mit Ok ein entsprechender Hinweis. Hier

Neu Kopieren

Set umeisen Loschen kann die Zuweisung zu den aktiven Elementen noch nachgeholt

|
‘ Set laden Set speichern We rden . Das ausgewahlte Maschinenberechnungsset ist nicht zugewiesen! n

Aktuell ist den Bauteilen das Maschinenbrechnungsset mit dem griinen/roten
Haken zugewsesen und nicht das von lhnen ausgewihlte
Maschinenbefdchnungsset. Soll den Bauteilen vor Verlassen des Dialoges das

In der Llste der Sets Werden dle in der ausgewdhlte Maschinenberechnungsset zugewiesen werden?
Datei verfiigbaren Sets angezeigt. B e

Externe Sets kénnen Uber Set /aden und
Set speichern geladen und gespeichert werden. Externe Sets werden im Userprofil
abgelegt.
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e Bearbeitung erzeugen - X
Diese Option ersetzt die bisherige Option
Zusatzeinstellungen -> Bearbeitung am Einzelbautell.

Einheit| mm Grad

Zusétzlich wird an dieser Stelle definiert, ob Bolzen bzw. VBA | I Ausvan e
Bearbeitungen erzeugen sollen, was bisher liber die 1 i

Sichtbarkeit der Elemente gesteuert werden konnte. Die \ it |
Abfrage ob ausgeblendete Bolzen und VBA berlicksichtigt ‘ el aep R |
werden sollen, erscheint nie mehr. | Name

Baugruppe

Bearbeitungen werden immer dann erzeugt, wenn diese Bauuntergruppe

Option wie links dargestellt ausgewahlt ist. Dies ist das | Arbute.. | |
Standardverhalten und gilt flir neu erzeugte Elemente wie | BIM '

auch fur Elemente aus alteren Versionen. Soll von diesem
Verhalten abgewichen werden, so kdnnen die Eigenschaften |, .o cummer..

der Bolzen und VBA an dieser Stelle angepasst werden. e
Die Information "Bearbeitung erzeugen ja/nein" wird auch auf

dem Register Zusatzeinstellungen im Attributdialog gehalten.
Die hier gesetzte Einstellung ist dem jeweiligen Namen
zugeordnet und wird einem neu erzeugten Element mit der
Auswahl des Namens gegeben.

Durchmesser

ZugabemaB Bohrdurchmesser

Lange

Uberiinge

Durch Klick mit (L) auf die Einstellrader kann festgelegt
werden, ob Bearbeitungen im Einzelbauteil
(Standardverhalten) oder erst im Composite, also im Rahmen | Prehen Langsachse

Runden Lange

der Elementfertigung erzeugt - X
werden sollen. In diesem Fall Elementbau...
. . Einheit| mm Grad
bleiben die Bohrungen solcher : | Treppe..
. :(® Bearbeitung im Einzelbautell |
Elemente in der Berechnung der Optionen... |
. . .. . . (O Bearbeitung im Composite
Produktionsliste unberticksichtigt, da
sie fur das Einzelbauteil ohne ik '
. Zuriick
Bedeutung sind. e
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e Endtyp...
Ein Kritikpunkt am bisherigen Endtyp-Dialog war die Tatsache, dass die Visualisierungsfenster

wahrend der Modifikation abgekoppelt waren. Damit war keine direkte Visualisierung des Ergebnisses —
mdglich und die Visualisierung konnte nicht beeinflusst werden. Die Neugestaltung des Dialogs sorgt

hier flr Abhilfe.
Der Einstieg erfolgt auf bekannte Weise, in die Liste vorhandener Endtypdefinitionen und deren
Visualisierung. Soll eine Definition verandert oder ein neuer Endtyp erzeugt werden, wird der

Modifikationsbereich gedffnet. Das Offnen wie auch das SchlieBen dieses Bereichs erfolgt animiert.

Diese neue Form soll zukiinftig auch in anderen Dialogen zum Einsatz kommen.

Der Modifikationsbereich ist Bestandteil des Endtypdialogs. So werden Manipulationen direkt
visualisiert. Auch die Darstellung kann wahrend der Modifikation verandert werden.

Der Button Zurdick zur Auswahl --> schlieBt den Modifikationsbereich und kehrt in die Auswahlliste
zurlick. Alternativ kann auch bei gedffnetem Modifikationsbereich der Button Ok verwendet werden.

Damit wird der Dialog komplett geschlossen und man befindet sich im Benutzerinterface zur
Zuweisung der gewahlten Endtypdefinition an die Bauteile.

Der neu gestaltete Endtypdialog soll fiir eine spirbare bessere Handhabung sorgen.

cziowork 3

Endtyp-Definitionen

Definitionen

Zapfen: Zapfen_10-10/40

X

Verléngerung

Zapfenabmessungen:

Endtyp-Definitionen %
Grundeinstellungen Zapfen
Zapfenloch Zapfenlinge
Absteckung ©® wert o
O %vom Gegenstiick 0%
O verhaltnis 0/ 1
Housing O purchlaufend
Ausmittung Zapfenbreite
Doppelzapfen ® wert v
Bohrungen O % Bauteilabmessung 0| %
O Verhaltnis
Zapfenausfiihrung
Richtung Bezug
@® Hehe @ Hohe
O Breite O Breite

Am Gegenstiick ausrichten
O Zapfenloch winkelrecht im Gegenstiick

Referenz

® Original
O Rohling

Schwalbenschwanznut i Vorschau: Aktives Element verwenden
. Lange 40.000 mm
Schwalbenschwanz allgemein Breite 40.000 mm Bauteilbreite: 100 mm  Bauteilhéhe: 240  mm
bd Zapfen i A
@ Zapfen 0-0/40 Ausrichtung und Bezug:
i CAPREN Ausrichtung gemaB Bauteilhohe X
"J Zapfen_3-5/30 Zapfen am Gegenstiick ausrichten Y
ﬂ, Zapfen_10-10/40 Bezug tber die Hohe
Original ist Referenz z
ZugabemaBe Zapfenloch:
Zapfenlochtiefe 5.000 mm
Zapfenlochhahe 0.000 mm
Zapfenlochbreite 0.000 mm
Absteckung:
Randabsteckung 40.000 mm
Zapfenhéhe beidseitig 10.000 mm
T
Bohrungen im Raster: | A
Eine Bohrung } X
Versatz 0.000 mm ~ N Y
Durchmesser 12.000 mm ?f},ﬁ
z
Zapfenausfiihrung: =| =
Zapfenform rund I: =
. i ' kleine Fase l|4
* & ‘. , -2 o
et
Kopieren Laschen
Modifizieren ][
[] nur benutzte Endtypen anzeigen ok Abbrechen Ubernehmen
Zapfenabmessungen:
> - Vorschau: Aktives Element verwenden

Lange 40.000 mm

Breite 40.000 mm Bauteilbreite:

Bauteilhohe:

100 | mm

Ausrichtung und Bezug:
Ausrichtung gemaB Bauteilhéhe
Zapfen am Gegenstiick ausrichten
Bezug Uber die Hohe
Original ist Referenz

ZugabemaBe Zapfenloch:
Zapfenlochtiefe 5.000 mm
Zapfenlochhéhe 0.000 mm
Zapfenlochbreite 0.000 mm

Absteckung:
Randabsteckung 40.000 mm
Zapfenhohe beidseitig 10.000 mm

Bohrungen im Raster:

Eine Bohrung
Versatz 0.000 mm
Durchmesser 12.000 mm

Zapfenausfiihrung:
Zapfenform rund S
kleine Fase ~

\
- 4
\
\ /
e
~N -< t >

/

z

\ /

\ e
) -,

AT

/

Zuriick zur Auswahl >

Ubernehmen

™
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Bisher waren Endtypen nicht auf innen liegenden also konkaven Schnitten zuldssig. In
Version 27 wurde eine Ausnahme fir den Endtyp Verlangerung vorgesehen.

Wie im Bild dargestellt kann jetzt auch auf einer derartigen Flache eine Verldangerung
definiert werden. Dies gilt ausschlieBlich fir die Verlangerung, weil andere Endtypen
wie beispielsweise der Zapfen an dieser Stelle ohnehin nicht maschinell zu fertigen
sind. Fir die Zuweisung der Endtypen kann standardmaBig ein Lasso zur Selektion der
Flachen verwendet werden oder eine Flache durch (L) identifiziert werden. Bei der
Selektion mittels Lassos wird eine Uberpriifung hinsichtlich der Giiltigkeit der Flachen
vorgenommen. Dabei gelten innen liegende und gekriimmte Flachen als unzulassig.
Soll eine Verlangerung also auf einer innen liegenden Flache definiert werden, so
muss die Flache zwingend mit (L) ausgewahlt werden.

3. 79 — cadwork 3D



Anwendertreffen 2020

cacwork =

o Flementbau

Die Erweiterungen im Elementbau werden in Kapitel 3 — Elementbau beschrieben.

o Treppe

Alle Neuerungen im Treppenmodul finden Sie im Kapitel 6 — Treppe.

e Optionen...

Wie allgemein im MenU Modiifizieren sind die verfigbaren

Optionen von den aktiven Elementtypen abhdngig.

¢ Fldche zu Flache UK-Dachlattung
Diese Option steht flir normale Flachen zur Verfligung. Die
Funktion @ndert den Typ der Flache zu einer Flache vom
Typ UK-Dachlattung (Unterkante Dachlattung).
Dieser Flachentyp wird im Rahmen der Generierung von
Dachschichten verwendet. Die Eigenschaften sowie die
Verwendung dieser Flachen sind im Abschnitt
Rechtes Menl -> Hinzufiigen -> Dach... naher beschrieben.

¢ Referenzwand andern
Diese Option steht flir Wandhiillen zur Auswahl. Sofern
Wande Uber Hinzufiigen -> Architekturelemente -> Wand
erzeugt wurden, ist diese mit einer 2dc-Referenzwand
verbunden. Diese Zuordnung ist zur Erzeugung von
Grundrissplanen Uber das Ausgabeelement von Bedeutung.
Sofern im Rahmen der Planung beispielsweise die
Wandstarke verandert werden muss, gelangt man an dieser
Stelle in die aus den Architekturelementen bekannte
Auswahl einer Referenzwand.
Nach Auswahl der neuen Referenzwand kann mittels <L>,
<M> oder <R> die Einfligeachse festgelegt werden.

0

Einheit| mm Grad

i Globale GroBe

|

E Beschriftung

|

| Platte zu Stab
|

i Platte zu Hifsvolumen
|

i Platte in Flachen zerlegen
|

Platte in Linien zerlegen

| Winkel Smooth-Shading

Achssystem regenerieren

| Schneiden UbermaB...

|
| HH-Bearbeitungsaruppe

|
BTL-Bearbeitungsgruppe

| standardele

Standardelement andern

Referenzwand andern

Referenzwand erzeugen

Achse Position L links [M] mitte R rechts: [R] ]

Angrenzende Wande sowie vorhandene Offnungselemente
werden an die neue Wand angepasst.

* Zurick

]
-
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¢ Referenzwand erzeugen
Auch diese Option ist nur fir Wandhdillen verfliigbar. Die Funktion erzeugt auf Basis
der aktiven Wand eine 2dc-Wand. Dazu werden der Name sowie die Position der
Einflgeachse abgefragt. Die neu erzeugte Referenzwand kann anschlieBend in der
Konstruktion Uber Hinzufiigen -> Architekturelemente -> Wand verwendet werden.

An dieser Stelle kann die Funktion manuell aufgerufen werden. Wesentlich
wichtiger ist jedoch, bei Anderungen der Wandstarke bereits vorhandener Winde
gleich eine passende Referenzwand flr die neue Wandgeometrie zu erzeugen,
damit diese in der Planausgabe berticksichtigt wird. Aus diesem Grunde wird diese
Option automatisch beim Strecken einer Wand in Dickenrichtung, beim Modifizieren
der Wandstarke und beim Abschneiden der Wand in Dickenrichtung aufgerufen.
Auch dort kann dann optional gleich die passende Referenzwand erzeugt und im
Userprofil abgelegt werden.
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v Schneiden/Schweissen

o Wegnehmen <C> <W>
Wie bereits mit Version 26 vorgestellt, kdnnen sogenannte Bearbeitungsgruppen beim
Einschneiden eingesetzt werden. Die Elemente einer Bearbeitungsgruppe beinhalten
alle notwendigen Informationen zur Maschinenansteuerung. Die aus der
Verschneidung resultierende Geometrie muss somit nicht mehr der Geometrieanalyse
unterzogen werden. Damit kénnen auch komplexe sich durchdringende Bearbeitungen
verlustfrei an die Maschine ibertragen werden.
Flr einen schnellen Zugriff auf die Funktionalitat wurde der oben genannte Shortcut
zur Hart-/Weich-Verschneidung um folgende Shortcuts erweitert:
¢ <B> BTL-Bearbeitungsgruppe
¢ <Strg+H> HH-Bearbeitungsgruppe

(L)Auswahl + (M)Auswahl - (R)Zurlick H:Harte Elemente auswahlen O:Wegnehmen mit UbermaBIP:BTL—Bearbeitungsgruppe I'v:".“E"’J nden Gruppe
Weiche Elemente wahlen...

(L)Auswahl + (M)Auswahl - (R)Zuriick H:Harte Elemente auswahlen O:Wegnehmen mit UbermaBlStr_:«H:HH-BearbeitungsgruppeI Y:Verbinden Gruppe
Weiche Elemente wahlen...

Die Shortcuts stehen nur dann zur Verfligung, wenn die formgebenden Bauteile
entsprechende Bearbeitungsgruppen beinhalten.

o Wegnehmen mit Ubermal3
Mit Version 27 werden Rundstibe auch als solche behandelt. Als UbermaB kann ein
Wert als Zugabe auf den Radius definiert werden.
Nachfolgend sind das bisherige und das neue Ergebnis dargestellt.

Einstellungen Schneiden UbermaB X

Vorhandene Schneidsets Schneidset: Fassade
V' Schneidsets aus 3D-Datei
v Normal  StabRund
Stab Rund
Schneidsets aus Userprofil

Alle Werte in mm

b1

Neues Verzeichnis | = Neues

[ Schneidkérper erzeugen [] Voransicht des Schneidergebrisses zeigen  Anfang [0 Ende [0
Loschen

OK Abbrechen | | Ubernehmen
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e Langsverbindungen / Trennen + Langsverbindungen->Hakenblatt (schrdag/mit Keil)
Bei der Erzeugung eines Hakenblattes kann die Blattgeometrie mittels Shortcuts <F>
beeinflusst werden.

(R)weiter \W:Verbindung umdrehen R:Verbindung rotierenl F:Stirn winkelrecht zum Blatt IEs::Abbruch

Im Standardfall werden die austretenden Blattseitenflachen senkrecht zur
Austrittsflache erzeugt. Der Shortcut <F> erzeugt diese senkrecht zum Blattgrund.

o Versatze...
Beim Einschneiden von Versatzen wird zundchst die Geometrie im Kontaktbereich der
zu verschneidenden Bauteile untersucht. Sofern in diesem Bereich bereits
Verschneidungen vorhanden sind, kann entschieden werden, ob diese erhalten
bleiben sollen.

Schneiden Versatze...

Sollen Verschneidungen im Gegenstiick erhalten bleiben? (Y/[N]) | |

Sollen sie erhalten bleiben, wird der Versatz auf Basis der vorhandenen Geometrie
erzeugt (bisher bekanntes Verhalten). Anderenfalls werden die Verschneidungen
zunachst entfernt, so dass als Basis fur die Erzeugung des Versatzes der
Rohlingsquerschnitt verwendet wird.
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e Sonstige...

¢ Gehrung mit Luft
Version 27 bietet die Moglichkeit, eine Gehrung mit Luft zu erzeugen. Dabei sind

die jeweiligen Gehrungsschnitte um ein zu definierendes MaB voneinander entfernt.

Die Funktion ist nicht Gber das Menl auswahlbar, sie kann ausschlieBlich tiber den
Shortcut <V> + <Strg+G> abgerufen werden.

(R)Zurlick S:Stirnversatz F:Fersenversatz D:Doppelversatz G:Gehrung {Strg+G:Gehrung mit Luft JL:Langsverbindung C:Trennen + Langsverbindun

Die Moglichkeit wurde bewusst nicht in den vorhandenen Shortcut <V> + <G>
integriert, um dort weitere Abfragen zu vermeiden.

Die Vorgehensweise entspricht dem normalen Schneiden auf Gehrung. Im ersten
Schritt werden die auf Gehrung zu schneidenden Bauteile ausgewahlt.

// -
/ // /
& i
Nach Auslésung der Funktion wird das zu P
verwendende MaB fir die Luft abgefragt. Lufe: [E

Die nachfolgende Darstellung zeigt das Resultat.

]
-
]

P
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& Stirnnut
Beim Schneiden einer Stirnnut bietet der neue (R)weite- EsciAbbruch |

Shortcut <R> die Mdglichkeit, die Stirnnut in Schritten
von 90° zu drehen. Das nachfolgende Bild zeigt fiir eine asymmetrisch definierte
Stirnnut die mdglichen Geometrien durch Verwendung von <R>.
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¢ Stufenfalz fir Platten
Im ersten Schritt der Bearbeitung miissen die zu verbindenden Bauteile aktiviert
werden.
Nach Aufruf der Funktion missen die zu bearbeitenden Kanten selektiert werden.
Dabei ist darauf zu achten, dass in einem
Schritt keine sich schneidenden Kanten
bearbeitet werden kénnen.

(L)Auswahl + (M)Auswahl - (R)Auswahl bestatigen Esc:Abbruch
Wahlen Sie die Kanten aus, die gefalzt werden sollen!

.

AnschlieBend werden die Falzdimensionen Breite und Hohe abgefragt.
Die folgende Darstellung zeigt das Berechnungsergebnis.

Dieses kann mit Hilfe der Shortcuts <W> und <A> angepasst werden.

(R)weiter W:Verbindung umdrehen A:Position wechseln (Links / Mitte / Rechts) Esc:Abbruch

Mit <W> werden Ober- und Unterseite ausgetauscht. Uber <A> kann die Position
des Stufenfalzes in Bezug auf die Lage der urspriinglichen Fuge verandert werden.
StandardmaBig stellt die Ursprungsfuge die Mitte des Stufenfalzes dar.
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Zur Generierung des Stufenfalzes in der Querfuge muss die Funktion erneut
aufgerufen werden. Es werden die bereits aktivierten Elemente verwendet. Jetzt
mussen die Kanten der Querfuge ausgewahlt werden.
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= Exportieren

e Listen -> Produktionsliste/Sttickliste -> Berechnungskonfiguration...
Im Register weitere Einstellungen kdnnen optional auch Installationen in die
Berechnung sowie die anschlieBende Ausgabe einbezogen werden.

Die Erganzungen in den Bereichen Optimierung und Listenmodul werden in
Kapitel 7 — Listenmodul ausfiihrlich dokumentiert.

e Maschine
Alle Neuerungen zur Ansteuerung von Holzbearbeitungsmaschinen werden im
Kapitel 8 - Maschine ausflhrlich beschrieben.

e Planausgabe
Die Neuerungen flir die verschiedenen Planausgaben sind im

Kapitel 5 — Planausgaben zusammengestellt. _

[] Da['e/en Einheit| mm Grad
Die Option zum Export einer Datei fiir die Visualisierung unter | 30-Datei (*.3d)

iOS wurde entfernt /Pad Viewer (*.chsf). Es wird derzeit an | 16ES-Datei (*.igs)

einer App flr die Verwendung unter iOS gearbeitet, um auch | DXF-Datei (.04)

dort komfortabel mit einer WebGL-Datei arbeiten zu kénnen. | Acis-Datei (*.s2t)

| STEP-Datei (*.stp)

|

¢ GLB (*.glb) | DTH-Datei (*.stp)
Mit dieser Funktion wird ein weiteres Dateiformat zum IFC-Datei (*.ifc)
Export von Geometriedaten angeboten. Die Rhino-Datei (*.3dm)
Nutzungsmdglichkeiten sind vergleichbar mit der Nutzung VRML-Datei (*.wr)
von fbx-Dateien, mittels derer ebenfalls STereoLithografie (*.sti)
Geometrieinformationen ausgetauscht werden. Wave front (*.obj)
’ Artlantis (*.atl)
e Module... -> Blum DYNALOG e
Bereits seit einigen Jahren gibt es eine dateibasierte | WebGL (* tmi)

Kommunikation zwischen cadwork und dem Programm
DYNALOG des Beschlagherstellers Blum. Die Firma Blum hat

| DSTV-Datei (*.stp)

ein neues Datenformat etabliert, das mit cadwork Version 27 | .

ebenfalls unterstitzt wird. | Hoops Partviewer (*.hsf)

| FBX (*.fbx)

| GLB (*.gb)

| Zurick

]
-
]

P

3. 88 — cadwork 3D



Anwendertreffen 2020 @@@WO" k

< Anhang

» Tastaturoptionen

n <C>+ <W> + <B>

= <C> + <W> + <Strg+H>

= <V> + <R>

= <V> + <Strg+G>

n <A> + <K>

n <A> + <P>

= <O0> + <Q>

= <Strg+N>

= <Alt+Shift+N>

s <AltGr+N>

» <Strg+Shift+N>

Schneiden/Schweissen -> Hart/Weich ->
BTL-Bearbeitungsgruppe

Schneiden/Schweissen -> Hart/Weich ->
HH-Bearbeitungsgruppe

Schneiden/Schweissen->Sonstige...->Stufenfalz fiir Platten

Schneiden/Schweissen->Sonstige...->Gehrung mit Luft
Diese Option steht nicht im Menu zur Verfligung

Hinzufligen->Achse->Installation rund
Hinzufligen->Achse->Installation rechteckig
Messen->Direkte Distanz->Gerade senkrecht zu einer Kante
durch einen Punkt (es wird der Abstand zwischen dem
selektierten Punkt und der selektierten Kante gemessen,
z.B. zum Messen des winkelrechten Obholzes)

Hinzufligen Katalog aus dem cadwork-Katalog

Hinzufligen Katalog aus dem Benutzer-Katalog

Hinzufligen Katalog aus den Favoriten

Hinzufligen Katalog aus dem aktuellen Ordner

2020
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» Funktionstasten

= Aktivieren Attribut
¢ Elemente mit gekriimmten Flachen
¢ Elemente mit Flachen, die nicht parallel zu Rohlingsflachen sind
¢ Elemente, die mit Bearbeitungsgruppen eingeschnitten wurden
¢ Elemente, die eine Bearbeitung im Composite erzeugen

» Ansicht
e Materialisierung Achsen -> VBA Bolzen + Elemente
e Materialisierung Achsen -> Installation rund
e Materialisierung Achsen -> Installation rechteckig

» Elementbau
e Details exportieren/aktualisieren

= Exportieren
e Ausgabe BTLx 1.1 fir ERP
e Dateien...->STereoLithografie (*.stl)

= Extra
e Schachtelung->Schachtelrohling aus Schattenflache plus UbermaB
e Schachtelung->rechteckigen Schachtelrohling aus Rohgeometrie erzeugen

» Hinzufligen
¢ Achse->Installation rund
e Achse->Installation rechteckig

= Modifizieren
e BIM
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» Elementbau mit variablen Details \\1

= Seit vielen Jahren wissen Sie die Starken des Elementbaumoduls zu schatzen. Eine groBe
Anzahl voller unterschiedlicher Details, die zum Teil sehr komplexe Aufgaben ldsen,
bestatigen uns darin, die Situationen grafisch anzulegen und schon im Detail
auskonstruiert visualisieren zu kdnnen.
Mit der groBen Anzahl an Details geht aber auch einher, dass diese Details gepflegt
werden und bei Anderungen nicht nur einzelne Parameter in einem Dialog geéndert
werden missen.

Zur letzten Version konnten wir, um das zu vereinfachen, das "All"-Detail vorstellen. Jetzt
mussten Sie bei Anderungen nicht mehr durch bis zu zwdlf Detail-Dateien, um
Eigenschaften zu andern, Geometrien anzupassen, Hohen zu kontrollieren oder auch nur
einen Uberblick zu bekommen.

» Eine weitere Erleichterung bei der Pflege der Details versprechen wir uns mit Version 27.
Oft nutzen Sie die gleichen Wandaufbauten, jedoch ist die Starke der Riegelschicht
unterschiedlich. In solchen Fallen kdnnen Sie nun die "Variablen Details" nutzen.

Mit Ihnen legen Sie nun flr jeden Wandaufbau eine Wandstarke je Detail an, bei der
Elementierung passt sich dann die Starke der elementierten Wand automatisch an die
Starke der im 3D vorhandenen Wandhtille an. Die einzelnen Schichten werden wie
gewohnt elementiert, die
Starke der Riegelschicht
ist jetzt der variable
Faktor, der dynamisch
auf die Anderung der
Wandhdille reagiert.

4. 2 - Elementbau



Anwendertreffen 2020 @@@WO" k

= Um mit variablen Details zu arbeiten, aktivieren Sie die Option Variable Details nutzen im
MenU Hinzufiigen -> Elementbau... -> Einstellungen... .

Ab jetzt wird immer, wenn die Starke der Hille im 3D von der Starke der Hiille im Detail
abweicht, die Riegelschicht der Wand um die Differenz schmaler oder breiter gestreckt.
Beachten Sie also bei aktivierter Option unbedingt die korrekte Starke von Hiillen in Ihrer
3D-Konstruktion.

Sieben unterschiedlich starke Wande, 2 Aufbauten. Statt
wie bisher 4 Eck-, 6 T-StoB- und 7 Offnungsdetails
bendtigen Sie fiir dieses Beispiel nur noch
1 Eck, 2 T-StoB- und 2 Offnungsdetails!

Der Elementbau arbeitet sehr komplex. Eine Anderung von Stérken im Riegelwerk
beeinflusst immer auch angrenzende Bauteile und deren Elementbau-Eigenschaften.
Insbesondere in Ecken miissen an das Riegelwerk angrenzende Platten gestreckt oder
verschoben werden, die gleichzeitig als Verteilelemente dienen.

Solange diese Funktion ohne weitere Einstellungen verfligbar ist, kann nicht jede
Situation eindeutig geldst werden! Es ist offensichtlich, dass die Zuverlassigkeit bei
Verteiloperationen (bei denen z.B. Plattenst6Be genau auf dem Stiel sein missen,
insbesondere bei mehreren Schichten) niedriger ist, als wenn Schichten nur "In
Langsrichtung der Wand verschweif3t" werden.

Kontrollieren Sie daher nach dem Elementieren immer, ob das Ergebnis Ihren
Anforderungen entspricht!

Sie kdnnen ohne Weiteres diese Funktion mit Ihren vorhandenen Details nutzen und
testen.

Wenn Sie mit Hinblick auf diese Funktion neue Details anlegen, ist es sinnvoll, im Detail
die breiteste vorkommende Ausfiihrung der Wand anzulegen. Ein Teil der Funktion ist
die eindeutige Erkennung der Riegelschicht, die unter anderem Uber die Breite der
Schwellen, Rahme und Stiele erkannt wird. Mit dem Anlegen einer "dicken" Wand im
Detail wird die Erkennung der Riegelschicht vereinfacht.

2020
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» Sie kdnnen mit dieser Funktion nun leichter auf Anforderungen an unterschiedliche \\1
Wandstarken reagieren. Anforderungen zu unterschiedlichen Schichtstarken oder

unterschiedlichen Wandaufbauten kénnen mit dieser Version jedoch noch nicht geldst
werden.

= Diese Funktion ist sowohl flir das Elementieren mit dem "All"-Detail als auch mit der
Arbeit mit einzelnen Details.

» Wandsituation ignorieren

» In einigen Situationen wissen Sie von vornherein, dass kein Elementbaudetail flir diese
Situation vorhanden ist oder fiir manche Situationen mdchten Sie eine falsche
automatische Situationserkennung ausschlieBen. Bislang mussten Sie in solchen
Situationen die Wand immer ein wenig zuriick oder langer strecken.

Fir solche Falle ist eine neue Option eingeflihrt worden, die an bestimmte
Wandanfangen oder -enden unabhangig von der automatisch erkannten Situation die
Elementierung mit dem Detail "Ende" berechnet.

Aktivieren Sie die Wandhiille, wechseln zu Modlifizieren -> Elementbau... -> Wandanfang
ignorieren oder Wandende ignorieren. Die modifizierten Wande werden jetzt mit dem
Detail "Ende" berechnet.

4. 4 - Elementbau
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Planausgaben
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< Planausgaben
» Allgemeines

» Materialdaten aus dem 3D
Die Anderungen des Material Dialoges und die Einteilung der Materialien in Gruppen und
Untergruppen hat uns dazu veranlasst, die Materialien in den Layouts ebenfalls zu
andern und anzupassen. Die von uns zur Verfligung gestellten Erganzungen der
Layout-Dateien sollten Sie in die firmenspezifischen Layout-Dateien Gibernehmen.
Fir die Schraffur der Elemente in den Planausgaben bleiben im Standard weiterhin die
Materialnamen relevant. Werden die neuen Mdglichkeiten des Dialoges mit den
zusammengesetzten Materialnamen aus Festigkeiten und Oberflachenqualitaten genutzt,
ist darauf zu achten, dass diese auch in den Layouts eingepflegt werden. MaBgebend ist
der zusammengesetzte Name. Die Trennung der einzelnen Werte erfolgt durch ein
Leerzeichen.
Hierflr steht auch weiterhin die Option zur Verfligung, Materialnamen einzeln oder in
Gruppen Uber die Zwischenablage in die entsprechende Layoutdatei zu kopieren.

» Projektdaten
Die Projektdaten wurden um die Informationen zur Baustellen- / Ortsbeschreibung und
dem Bundesland erweitert. Die neuen Eintrage kdnnen durch neue Makrotexte bei der
Planausgabe berticksichtigt werden. Die Makrotexte sind in den Layoutdateien erganzt
worden.

3BF Projektdaten

Projektdaten Projektort
Allgemein Projektort QD F".""'-‘U

Map  Satellite —earen sox
Strafie —

Logo-Date - o Lurcn

4 Lavessral

Projektbeschreibung Postleitzahl

— adis i 9 Sportgerdte 2000
Bundesiand adizon Fitness BFS Abrechnungs e
o ProLicht Wer

s a Zentrum Vessy,
Land {ildesheim )
5 hinkelstrale
G Halle 39 e

EFTENY

Ortsbeschreibung Baustelle At

erstes Baufeld links
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» Ausgabe mit Komma, Semikolon und Doppelpunkt

= Voreinstellungen
Sobald eine Voreinstellungsdatei geladen wurde, wird die aktive Voreinstellung in dem
Konfigurationsdialog als "Aktuelle Voreinstellung” angezeigt. In den Voreinstellungen
werden Layoutdatei, Ausgaberahmen sowie die eingestellten Darstellungsoptionen
hinterlegt.

3bf Konfiguration Ausgabe 2D mit Layout

Voreinstellungen Voreinstellungen

Eigene Voreinstellungen

Dars'te”"mg Laden Speichern | Aktuelle Voreinstellung |cadw0rk Grundeinstellung Semikolon Version 27

= Schnittflachen aus der 2D-Ebene
Wenn aus einer 2D Arbeitsebene heraus mit <;> oder <:> eine Ausgabe erzeugt wird,
werden die angezeigten Schnittflachen gemaB der hinterlegten Materialschraffur aus der
Layoutdatei schraffiert. Daflir sind neue Schraffurtemplates in der Layoutdatei hinterlegt
worden.

» Installationslinien
Bei den manuellen Planausgaben werden die zur Version 27 eingefiihrten
Installationslinien berlicksichtigt.

» Darstellung von Ausgabe- und Containerelementen
Sind in einer Ansicht Ausgabe- oder Containerelemente sichtbar, werden diese bei einer
Ausgabe mit <;> oder <:> ebenfalls ausgegeben und gemaB den
Beschriftungseinstellungen beschriftet. Daflir sind neue Text- und Linien-Vorlagen
notwendig, die in die Layouts eingepflegt wurden.

Detail 3

1?””7 Detail 4

29\Fischbauchbinder

,,,,,,,,

5. 3 — Planausgaben
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» Einzelstickzeichnung k\W
= Darstellung von Endtypen
Ab einer bestimmten Anzahl der ausgegebenen Elemente, werden Endtypen eckig

dargestellt. Das bewirkt eine Beschleunigung der Planausgabe. Sie haben die
Mdglichkeit, diese Anzahl unter Userprofil > Optionen... > Exportieren... > Runde

Endltypen festzulegen.
Darstellung... ‘ Kataloge...
| Varianten...
»
Infobereich | ;;;P r Holz...
Schnittkanten berechnen [] Quickinfo
VBA Gewinde (25) ;;;P Sprache
VBA-Elemente (100) o Aktivieren...
Runde Endtypen (10) ;;fk Kopieren... Verwaltung Katalog/Userprofil
Schneiden...
Zuriick Exportieren... Optionen...
Mausverhalten...
Zuriick
Externes Optimierungstool

Zurlick

= Konische Bohrungen
Bisher wurden konisch ausgeflihrte Bohrungen in der Einzelstiickausgabe als
Sacklochbohrungen dargestellt. Ab der neuen Version 27 wird hier die tatsachlich
ausgefuhrte Bohrungsform mit den schragen Seitenflachen in allen Ansichten
beriicksichtigt.
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= Voreinstellungen
Mit Version 27 wurde der Umgang mit Voreinstellungen angepasst. Im
Konfigurationsdialog werden vier Buttons angezeigt, hinter denen Voreinstellungen
hinterlegt sind. Werden die Buttons mit (R) geklickt, so 6ffnet sich ein Kontextment,
Uber welches der Zugang zu diversen Funktionen gewahrt wird.
Es ist mdglich eigene Voreinstellungsdateien als Favoriten auf den Buttons abzulegen.
Diese werden dann durch Klicken mit (L) auf den jeweiligen Button schnell geladen. Die
Voreinstellungsdateien haben die Endung xxx.in/. Der Ordner aus dem die Dateien
geladen werden ist frei wahlbar, es wird beim Starten der Suche im Ordner esz_dpp im
Userprofil 27 gesucht.
Wurde eine Voreinstellungsdatei geladen, wird diese als Aktive Voreinstellung im Dialog
angezeigt.
Die Buttons kdnnen nach dem Festlegen eines eigenen Favoriten umbenannt werden.
Uber das Kontextmenii kann der vergebene Name nachtréglich gedndert werden.
AuBerdem besteht die Mdglichkeit, die Voreinstellungen jederzeit wieder auf den
cadwork Standard zuriickzusetzen. Die daflr vorgesehenen Voreinstellungsdateien liegen
in einem geschutzten Bereich im Userprofil.

¥ Einzelstiickzeichnung Holzrahmenbau

Voreinstellungen Voreinstellungen

i Voreinstellungen

Eigene Voreinstellungen

DarStEII"mg Laden Speichern Erweiterte Optionen

Schnitte ) Voreinstellung laden
Favoriten

Button umbenennen
Bemalfung AWT 2020 Wande RE 27 _

Favorit festlegen
ST RE27 olpF Voreinstellung 4 cadwork-Voreinstellung

Aktive Voreinstellung: Vorlage RE 27 Rahmenbau one Layer per Frame I

» Einzelstlickzeichnung Wand

= Voreinstellungen
In der neuen Version wurde der Umgang mit Voreinstellungen angepasst. Die neuen
Optionen verhalten sich wie bei der Einzelstiickzeichnung Einzel. Detaillierte
Informationen entnehmen Sie bitte dem vorherigen Bereich:
Planausgaben > Einzelstiickzeichnungen Einzeln > Voreinstellungen
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= Listen \\1
Es werden nun bis zu zehn verschiedene Listenrahmen beim Export unterstitzt. Daftir
stehen in der Layoutdatei die entsprechenden Rahmen zur Verfligung. Die Rahmen
mussen im Layout in die sogenannten Output Frames eingefligt werden. Im
Konfigurationsdialog im 3D kann unter Darstellung > Liste festgelegt werden, ob in
einem Listenrahmen eine zuvor berechnete Liste eingesetzt wird, oder im Zuge der
Planausgabe eine Liste neu berechnet werden soll. Wird die Option, eine Liste neu
berechnen zu lassen genutzt, muss hier eine Voreinstellungsdatei ausgewahlt werden,

die zur Berechnung der Liste herangezogen wird.

18F Einzelstiickzeichnung Holzrahmenbau

Voreinstellungen Listenausgabe
Darstell Listenrahmen 7 P
arstellun,
= (®) Bestehende Liste bei Ausgabe auswahlen
Allgemein O Liste automatisch erzeugen
Bohrungen/Bolzen Voreinstelungsdatei
Mafistab
Schichteinstellungen Listenrahmen 8
schichtabwicklung (®) Bestehende Liste bei Ausgabe auswahlen

ARetangs O Liste automatisch erzeugen

Axonometrie Voreinstellungsdatei

Grundriss
Liste Listenrahmen 2
sch (®) Bestehende Liste bei Ausgabe auswahlen
chnitte
O Liste automatisch erzeugen
- emaBung Voreinstellungsdatei
Beschriftung

Listenrahmen 10
(®) Bestehende Liste bei Ausgabe auswahlen
O Liste automatisch erzeugen

Voreinstellungsdatei  |Stabe firr Wand.owle | D

W

zu Massivbau-Einstellungen zu Blockbau-Einstellungen Ok Abbrechen Cbernehmen

Fir die Listenausgabe kann definiert werden an welcher Position des Listen Frames die
Liste angeordnet werden soll. Dafiir wird der neue Listen Pfeil aus der Vorlage genutzt.
Der Pfeil muss innerhalb des Listenframes platziert werden. Es darf nur ein Pfeil in jedem
Frame vorhanden sein. Zur Positionierung wird die Pfeilspitze herangezogen. Die Liste
wird mit der jeweiligen Ecke, in die der Pfeil zeigt, an der Pfeilspitze platziert.
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Bisher wurde die Position der Liste iber eine erweiterte Option in den Einstellungen
Planausgabe Wand genutzt. Diese Option bleibt zunachst in den erweiterten Optionen
erhalten und wird dann herangezogen, wenn die Listenposition nicht tiber die Pfeile
definiert sind.

Lisenrahmen in der Lavout mit Listenpfeil

] l

» Neue MaBkette
Die BemaBungsoptionen wurden um die BemaBung der vertikalen Abstéande erweitert.
Die daflir notwendige BemaBungsvorlage, mit der Nummer #5521, ist in der aktuellen
Layoutdatei eingepflegt und kann daraus enthommen werden.

» Imperiale MaBstabe
Um die verwendeten MaBstdbe auch in inch auszugeben, wurden ebenfalls neue
Textmakros eingefiihrt. Diese sind in den deutschen Layoutfiles nicht vorhanden und
kdénnen bei Bedarf angefragt werden.

» Ein Rahmen pro Schicht
Zur Version 27 kann Uber die Planausgabe Wand jede Wandschicht auf einem separaten
Blatt ausgegeben werden. Dazu wurden im Layout die neuen Rahmen
2006#layer_ref_extra und 2016#layer_oppo_extra erganzt. Diese werden um das
gesamte Blatt innerhalb eines Output Frames gelegt. Wenn in der Bundseite oder in der
Gegenseite Elemente mit unterschiedlichen Wandschichten Einstellungen vorhanden
sind, werden diese nun auf verschiedenen Blattern dargestellt.
Uber die erweiterten Optionen kann definiert werden, ob die zusitzlichen Rahmen
horizontal nebeneinander oder vertikal untereinander gezeichnet werden sollen.

5. 7 — Planausgaben
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» Ausgabe- und Containerelemente

= Listen

Es werden bis zu zehn verschiedene Listenrahmen beim Export unterstiitzt. Dafiir stehen
in der Layoutdatei die entsprechenden Rahmen zur Verfligung. Die Rahmen muissen im
Layout in die sogenannten Output Frames eingefiigt werden. Im Konfigurationsdialog
kann unter Darstellung > Liste festgelegt werden, ob in einem Listenrahmen eine zuvor
berechnete Liste eingesetzt werden oder im Zuge der Planausgabe eine Liste neu
berechnet werden soll. Wird die Option, eine Liste neu berechnen zu lassen genutzt,
muss hier eine Voreinstellungsdatei ausgewahlt werden, die zur Berechnung der Liste

herangezogen wird.

1; Ausgabeelement Konfiguration

Voreinstellungen
Darstellung
Allgemein
Explosion

Glatten

Shading
Beszchriftung

Malstab

Layouts

Listenname ausgeben

Listenrahmen 1
(®) Bestzhende Liste bei Ausgabe auswahlen
O Liste automatisch erzeugen

Liste

[] Spaltenbreite anpassen

Listenrahmen 2
() Bestehende Liste bei Ausgabe auswshlen
@ Liste automatisch erzeugen

Voreinstellungsdatei | Stabe.cwle

Listenrahmen 3
(®) Bestehende Liste bei Ausgabe auswshlen
O Liste automatisch erzeugen

Flr die Listenausgabe kann definiert werden an welcher Position des Listen Frames die
Liste angeordnet werden soll. Daflir wird der neue Listen Pfeil aus der Vorlage genutzt.
Der Pfeil muss innerhalb des Listenframes platziert werden. Es darf nur ein Pfeil in jedem
Frame vorhanden sein. Zur Positionierung wird die Pfeilspitze herangezogen. Die Liste
wird mit der jeweiligen Ecke, in die der Pfeil zeigt, an der Pfeilspitze platziert.

Listenrahmen in der Layout mit Listenpfeil

Listenausgabe1

popl:  3020#PROJEKTNAME Bavher 30212BAUHERR
Popiehe: 3022#PROJEKTNUMMER Besbeiter 62PROJEKTBEARBEITER
exportiert as: 3026% NAME DER 3D-DATEI stk am: 3024#ERSTELLDATLM

A
O

|
- L N1
=1 = T

117 ¢ Y AL
AN 7 T

L
ST T TS g

L 4
S gaTTe e et

(

P
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= Darstellung von Ausgabe- und Containerelementen

Sind in einer Ansicht, Ausgabe- oder Containerelemente sichtbar, werden diese ebenfalls
ausgegeben und gemaB den Beschriftungseinstellungen beschriftet. Daflir sind neue
Text- und Linienvorlagen notwendig, die in die Layoutdateien eingepflegt wurden.

Um die Ausgabe- und Containerelemente in der Planausgabe zu bertlicksichtigen missen
sie dem auszugebenden Ausgabeelement zugeordnet werden. Dasselbe gilt flir die
Darstellung von Containern in Containern.

Hinzuftigen von Ansichten und Schnitten

Das Hinzufiigen von Ansichten und Schnitten wurde angepasst und funktioniert fiir beide
Ansichtstypen gleich. Fir beide Ansichtstypen wurde auch die Funktionalitat des
Facettenfinders durchgangig erganzt und diverse Neuerungen beim Definieren einer
neuen Ebene hinzugefligt. Die Optionen sind beim Einfligen der Ansichten Uber die
Kommentarzeile abrufbar.

Ansicht als Perspektive

Fir die Definition der Ansichten von Ausgabe- oder Containerelementen kdnnen beim
Erstellen der Ansicht Gber die Tasten <V> oder <A> die aktuelle Ansicht oder eine Auto
Ansicht genutzt werden. Ab der Version 27 wird hierbei auch die perspektivische Ansicht
unterstiitzt. Je nachdem welcher Modus zu diesem Zeitpunkt im 3D verwendet wird, wird
die jeweilige Ansicht in diesem Modus erzeugt.

Ansicht als Shading

Sofern fir die Ausgabe ein Shading-Modus verwendet wird, wird ein Bild im jpg-Format
erzeugt. Bisher wurde beim Erzeugen dieses Bildes ein breiter weiBer Rand dargestellt
und die Darstellung der Elemente entsprechend verkleinert. Das Erzeugen eines Bildes
wurde optimiert und das Bild wird nun besser auf die Elemente angepasst, so dass
dieser Rand auf ein Minimum reduziert wird.

2020
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= Beschriftung von Bohrungen und Bolzen

Die Einheiten der Beschriftungen flir Bohrungen die aus Bolzen oder VBA resultieren
wurden bisher Uber das 2D beim Einfiigen des Clipboard geregelt. Ab Version 27 werden
die Einheiten fir die Bohrungsbeschriftungen gemaB Beschriftungsdialog im cadwork 3D
verwendet.

In der Konfiguration der Ansichten unter dem Bereich "Bohrungen und Bolzen" besteht
die Mdglichkeit, die Beschriftung der Bohrungen (durch VBA oder Bolzen) mit einer
Beschriftungsfahne ausgeben zu lassen. Man kann wahlen zwischen “immer mit" oder
"immer ohne" Beschriftungsfahne auszugeben oder eine Beschriftungsfahne zu nutzen,
wenn es notig wird.

Abfrage der Layoutdateien

Der sogenannte "Layoutchecker", der die Verfligbarkeit der eingestellten Layoutdatei
und der Ausgaberahmen Uberprift, wurde dahingehend Uberarbeitet, dass eventuelle
Meldungen erst bei der Ausgabe gemacht werden. Bisher wurde eine Meldung bereits
beim Offnen der Layoutkonfiguration ausgegeben. Es wird zunéchst die Verfiigbarkeit
der Layoutdatei geprtift und dann die des ausgewahlten Rahmens.

Fehlt eine Datei oder ein Rahmen weist das Programm darauf hin und es besteht die
Mdglichkeit im Dialog, die Datei bzw. den Rahmen neu zu wahlen und mit OK zu
bestdtigen. Mit dem Schalter OK fiir alle besteht darliber hinaus die Méglichkeit, alle
Unstimmigkeiten auf einmal zu beseitigen.

Wahrend bei der Ausgabe einer Einzelstlickzeichnung nach Ausgabe der Meldung zu
fehlenden Layoutdateien der Konfigurationsdialog gedffnet und die Ausgabe
abgebrochen wird, wird hier die Ausgabe nur unterbrochen. Nach Festlegung der
fehlenden Informationen wird die Ausgabe des Container- bzw. Ausgabeelementes
fortgesetzt.

GroBe des Konfigurationsdialoges e el

Der Konfigurationsdialog flr i

Ausgabe- und Containerelement ist C

ab Version 27 in der GroBe Somirine  Sonrino? Schr

StandardAxo3'  StandardAxo3' MaBstab: A
StandardAxod'  StandardAxod’

anpassbar. Innerhalb des Dialoges
kdénnen die Bereiche fiir die
Ubersicht der Ansichten und das .
Seitenlayout verandert werden, so £ scrtenfcts e
werden Anpassungen auf die
individuellen Erfordernisse mdglich. |_LI
Die GréBe des Dialoges ist auch

nach dem erneuten Offnen einer Datei gleich und wird fiir beide Ausgabearten
verwendet.

Ausgabeformat | AD

2020
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= Voreinstellungen
Wenn eine Voreinstellungsdatei geladen wird, wird die aktive Voreinstellung in dem
Konfigurationsdialog angezeigt. Insgesamt sind drei Mdglichkeiten Voreinstellungen zu
hinterlegen vorhanden. Zum einen die generellen Einstellungen, diese umfassen den
Bereich der allgemeinen Voreinstellungen und den der Darstellungen. Zum anderen fir
die Layouts, in denen die Zahl der Seiten und die Anordnung der Ansichten auf den
Seiten hinterlegt ist. Darliber hinaus kénnen in den Voreinstellungen flir die einzelnen
Ansichten die Einstellungen von MaBstab (iber Darstellungsmodus, bis zu den
Architektur- und Schnitteinstellungen hinterlegt werden.

18} Ausgabeelement Konfiguration

Voreinstellungen Voreinstellungen

Eigene Voreinstellungen

Darstellung Laden Speichern | Aktuelle Yoreinstellung |cadwork Planausgabe Ausgabeelement Grundeinstellung Version 27

Layouts

Bohrungen/Bolzen
Installationen
Architektur

SpurschnittfSchnitt

Laden Speichern | Aktuelle Voreinstellung Ok Abbrechen

» Installationslinien
Bei der Ausgabe werden die neuen Installationslinien berlicksichtigt. In einem
zusatzlichen Register der Einstellungen fur die Ansichten, kann festgelegt werden wie bei
der Planausgabe mit den Installationslinien verfahren werden soll. Jeweils flir eckige
oder runde Installationslinien kann angeben werden ob diese materialisiert und
eingeschnitten werden sollen. Diese Einstellungen haben Einfluss auf die
Berechnungszeit der Ansichten und Schnitte.

» Ausgerichtete Beschriftung
Flr die Beschriftung der Bauteile wird sehr haufig die Einstellung gewahlt, dass die
Beschriftung entlang der Langsachse eines Bauteils ausgerichtet wird. Wenn Bauteile nur
im Querschnitt sichtbar sind, wurde diese Option bisher nicht beriicksichtigt und die
Beschriftung dieser Elemente erfolgte immer horizontal. In Version 27 soll die
Beschriftung nun entlang der langsten Kante des Elementes ausgerichtet werden.

5. 11 - Planausgaben
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= Schnitt als Grundriss
Mit Version 27 ist es moglich den Ansichten vom Typ Schnitt die Architektureinstellung
"Grundriss"” zu geben. Ist diese Option aktiv, verhalten sich die Schnitte genau wie die
Grundrisse im Ausgabeelement zuvor. Wande und Varianten (Fenster und Tlren) bleiben
erhalten und kdnnen im 2D als Architekturelemente weiter genutzt und sogar
automatisch bemaBt werden.
Sind dem Ausgabeelement Spurschnitte zugeordnet, kdnnen diese ebenfalls die
Einstellung "Grundriss"” erhalten und verhalten sich ebenso wie regulare Grundrisse.

B¢ Ansicht Kenfiguration

Allgemein
Bohrungen/Bolzen

Installationen

Architektur

(] 6ffnungen einschneiden
] wande und Decken verschweifien
Grundriss

» Schnitttiefe nach vorne
Wird flr einen Schnitt eine Schnitttiefe nach vorne definiert, werden Elemente, die
innerhalb des eingegebenen Wertes vor der Schnittflache liegen mit dargestellt.

» Ansichten und Schnitte ausrichten
In Version 27 steht flir die Ausgabe mit dem Ausgabe- und Containerelement die Option
Ansichten/Schnitte ausrichten zur Ausrichtung der erzeugten Ansichten zur Verfligung.

Ausgabeformat |AQ w

[] Leere Bereiche reduzieren

Ansichten/fSchnitte ausrichten Zeilen und Spalten Zx1l

Ok Abbrechen Ubernehmen
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Die Option sorgt daftir, dass die dargestellten Elemente nicht mehr zentriert platziert
werden. Fur die Platzierung der Ansicht im Zeichnungsrahmen werden nicht mehr die
darzustellenden Elemente verwendet. Stattdessen werden die GréBe des
Ausgabeelementes und die relative Lage der Elemente im Ausgabe- bzw.
Containerelement herangezogen.

ohne Option Ansichten ausrichten mit Option Ansichten ausrichten

Damit wird erreicht, dass die Ansichten auf dem Blatt zum Beispiel Gbereinander platziert
werden kénnen, wenn die Darstellungen der Elemente unterschiedlich groB sind.

Ist die Option MaBstab An Blattgrée anpassen aktiv, wird in Kombination mit der neuen
Funktion die GréBe des Ausgabeelementes zur Berechnung des MafB3stabes
herangezogen. Daraus ergibt sich flir die Ansicht jedoch haufig nicht der groBtmdgliche
MaBstab. Es ist darauf zu achten, dass das Ausgabe- bzw. das Containerelement nicht zu
weit Uber die zugeordneten Elemente hinaussteht, da ansonsten die Bestimmung des
MaBstabes ungtinstig beeinflusst wird.

5. 13 — Planausgaben



o O
Anwendertreffen 2020 @@@WO" k A
™

A

Kapitel 6

Treppe
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< Treppe
> Allgemeines

» Ab Version 27 wird im cadwork 2D mit glltiger Treppenlizenz gleich das erweiterte
Modul gestartet.

» Die Berechnungsalgorithmen der Betontreppe wurden verbessert. Dadurch wird
vermieden, dass sich besonders bei stark geschwungenen Treppen der
Betontreppenkoérper selbst schneidet.

Abbildung 2: Treppe Version 26 Abbildung 1: Treppe Version 27

»= Neben dem Grundriss kénnen jetzt auch Podestlinien im Grundrisseditor bearbeitet
werden.

» Innerhalb des Treppenmoduls wird ein UNDO-Speicher gefiihrt, der es mdglich macht,
jede Operation riickgangig zu machen. Der UNDO-Speicher wird mit Verlassen des
Treppenmoduls geldscht.

O
-

o
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» Funktionsubersicht
Mit jedem Holzbaupaket haben Sie die Mdglichkeit eine Treppe zu berechnen und als 3D
Bauteil zu erstellen. Mit der Lizenz cadwork Treppe haben Sie aber mehr Mdglichkeiten:

Treppe light/

Verzugshilfe Treppenlizenz

Moglichkeiten im 2D

Grundriss manuell gezeichnet
Treppenvarianten aus dem Katalog
Einstellungen laden / speichern
Abwicklung als Frasschablone

3D Clipboard erzeugen

Modglichkeiten im 3D

3D Modell erzeugen
Treppenvarianten aus dem Katalog
Einstellungen laden / speichern
Podest Uber Parameter

Treppen nachtraglich modifizieren -
Treppen kopieren und bearbeiten _

Splines werden als Geraden und Bogen
erkannt (Maschinenansteuerung)
2D Abwicklung/Grundrisse erzeugen N4

SISISNISNIS
SISISISN IS

ENIENIENIEN

AN ANEN AN ENENI AN

Anpassungen im Treppenmodul

Treppenverzug manuell anpassen
Eckdetails Uiber Parameter bearbeiten
Podesthdhe andern

Handlauf manuell bearbeiten -

geschwungene Wangen glatten,
gerade ziehen und parallel zur -
Oberkante ausrichten lassen
liegender und stehender Krimmling -

Stufen strecken _

<la]w

NN B N NN

Vorgabendialog

eingestemmte / aufgesattelte / V4
massive Wange
Ausfiihrung Handlauf / Gelander N4

Flache in Durchgangshohe -
Produktionsnummern berechnen -
Schneidekdrper bei Stufen -
Ausgabeelement automatisch erzeugen -

SISISNINISN] S
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» Wangenausflihrung

Im Treppenmodul ist es jetzt mdglich, parallel zu der Wangenoberkante die Unterkante
auszurichten. Wenn die Unterkante der Wange aktiv ist, steht dazu die Option
Parallel zur Oberkante im rechten Meni zur Verfligung.

/

Neuzeichnen

Parallel zur Oberkante

L 7; | Zuriicksetzen

/

| Info |
Element Linie
Name wange
Baugruppe
Bauuntergruppe
Gebaude

facrhoce

Sofern die Wangenkontur nachtraglich angepasst werden muss, ist es ausreichend die
Oberkante anzupassen. Die Wangenunterkante kann in einem entsprechenden parallelen
Abstand (Wangenhdhe) ausgerichtet werden.

]
-
]
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» Visualisierung der Durchgangshéhe \\1

Zur Uberpriifung der Durchgangshéhe kdnnen Sie sich eine Flache in Durchgangshdhe
berechnen lassen. Der Abstand zwischen Flache und Treppe kann dabei im
Einstellungsdialog unter Fldche in Durchgangshéhe berechnen festgelegt werden.

Einstellungen zur Berechnung X
Allgemein Ausgabe
Voreinstellungen J 2D
Attribute Mafistab

; Fester Mafistab 1: |20 v,
: Farben Ausgabeoptionen
Stufen ™M Grundriss
| Linke Wange | [ Abwicklung Wangen
1 Ausgabe Stufennummern
| Rechte Wange O Ausg umm
[ setzstufen
Gelédnder rechts
Podest 3D
Ausgabeoptionen

[ schneidkérper Wange
[ schneidkarper Setzstufen
[[] Bolzen in Setzstufen erzeugen

A4 wangen und Stufen als Platten

Hohenachse der Stufen in Z-Achse
[] Ausgabeelement erzeugen
[] Produktionsnummern berechnen

| [V Flache in Durchgangshéhe berechnen I 2000] mm |

o[ Atvecten | [t

Damit wird im 3D eine sofortige visuelle Uberpriifung der Durchgangshdhe maglich.
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» Neuer Treppentyp Spindeltreppe

Mit Version 27 wurde der Treppentyp Spindeltreppe zu den bestehenden Typen
hinzugefligt.

Der Unterschied zwischen einer Spindel- und einer Wendeltreppe ist, dass die
Spindeltreppe kein Treppenauge hat, sondern ein zentrales Standrohr — die Spindel.

= Sobald sich im Treppengrundriss die Antritts- und
Austrittslinie berlihren, wird eine Spindeltreppe
erzeugt. Der Winkel, unter dem die Linien
aufeinandertreffen, spielt dabei keine Rolle.

= Die Spindeltreppe kann tber einen Grundriss, sowie \
tber die Variante (Typ 13) hinzugefiigt werden.

Typ-13 Spindeltreppe.2dv X
Parameter
Namen Werte Einheiten Messen |

Laufbreite/Radius 900 mm = |
Stockwerkshohe 2650 mm | = | = \Wie bei der Wendeltreppe steht
Position-Lauflinie-Wange rechts 300 m = | . . .
e 5 G | em | auch bei der Spindeltreppe ein
Antrittswinkel 0 Gad | =n | | Drehwinkel bis maximal 359,9° zur

Verfligung.

Einheiten Symmetrie

® [mm] O [RAD] !J_—I IL
O [cm] @ [GRAD] O O

N

@

Om O o o] %

Ol OI[%]

Varianteninformation beibehalten letzte Werte | Clipboard |1 w

Laden Speichern Ok Standard Abbrechen
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= Bei der Wangenausfiihrung hat man die Wahl zwischen eingestemmt und aufgesattelt. &\1
Flr die Seite der Spindel steht nur die Méglichkeit eingestemmt zur Verfliigung. Ein
Geldnder kann je nach Wendelung entweder links oder rechts ausgebildet werden.
4 w

= Der Durchmesser der Spindel kann sowohl im Grundrisseditor als auch im
Parameterdialog angepasst werden.

Einstellungen zur Berechnung X
‘ Allgemein ‘ Rechte Wange

l Stufen ‘ Ausfiihrung Einheit: mm

‘_ Linke Wange ’ Parallel zu oben

‘ Rechte Wange

[ Antritt rechte Wange

[ Austritt rechte Wange

|
|
[ Eckausbildung rechts [
[. Variable Ecke ‘
|
|

‘» Geldnder links

‘ Gelédnder rechts

‘ Podest

Wangenhdhe [ 320 ]

[] werte spiegein

["ok | abbrechen | | Gbernehmen
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» Ebenso kénnen die Start- und Endhéhe der Spindel tiber den Dialog eingestellt werden. \\1

Einstellungen zur Berechnung X

Allgemein Austritt rechte Wange
Stufen

Linke Wange
Rechte Wange

Einheit: mm

Rechte Wange

Antritt rechte Wange \

Eckausbildung rechts
Variable Ecke

Geldnder links

Geldnder rechts

Podest
L
Werte spiegeln Werte sind gespiegelt
E Abbrechen | | Ubernehmen |
Einstellungen zur Berechnung X
Allgemein Antritt rechte Wange
Stufen Einheit: mm
Linke Wange

Rechte Wange
Rechte Wange
Austritt rechte Wange &
| Eckausbildung rechts
Variable Ecke
Gelédnder links
Gelédnder rechts
Podest L
P —
o ] NG ‘ ‘
[ 200 |

Werte spiegeln Werte sind gespiegelt

E Abbrechen ‘L")berpehmen‘

» Die Einstellungen fir Stufen, Setzstufen und das Geldnder, werden wie flir andere
Treppenformen Uber den Einstellungsdialog angepasst.
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«» Listenmodul
» Dialog

» Layout (Ansicht) — Inhalt und Reihenfolge

Es wurden neue Spalten im Listenmodul erganzt:

e Bohrungsdurchmesser Bolzen. Dieser Eintrag komplettiert die Einzelwerte fir die
Bolzeninformationen:
Durchmesser real + Uberdurchmesser = Bohrungsdurchmesser Bolzen
Nur flr Elemente vom Typ Bolzen werden in dieser Spalte Werte angezeigt.

e Name Standardelement. Hat ein Bauteil Standardelementinformationen, so wird der
Name des verwendeten Standardelements angezeigt.

» [ayout (Ansicht) - Sichtbare Elemente
Die im 3D mit dieser Version 27 neu eingefiihrten Achsen .
"Installation eckig" sowie "Installation rund" kdnnen auch in der Installation rund
Liste ein- und ausgeblendet werden.

= Layout (Ansicht) - Formelspalten
e Mit der Funktion round kdnnen Sie das Ergebnis einer Formel runden. Definieren Sie
die Spalte mit dem Format
round (Berechnung; Index fur Rundungsstelle)
Flr die Berechnung tragen Sie wie gewohnt die Berechnung ein, der Index hinter dem
Semikolon gibt die Stelle an, auf die das Ergebnis gerundet wird. Negative Zahlen
ergeben Stellen hinter dem Komma, positive die Einer, Zehner, Hunderter,...
Beispiele:

Formelspalten

round (50/3;-2)

erglbt 16 , 670 FlaCheFormelspalten Formel
round([Breite real]*[Hohe real];-2)
round (50/3;-1)
ergibt 16,700

round (50/3;0)

Spalte Operator
i Globale Koordinaten Nullpunkt Z A + - /
erglbt 1 7 Hobelflache
Hobelflach )
round ( 50 / 3 ; 1 ) Hszlla‘:gf (ges x2 2Vx Inv In
. Hobelldnge (ges.) - v inh .
erglbt 2 O Héhe real 2 L 2 22

Héhe roh +/- % cosh cos
IFC Typ
Interner Typ (intern) Pi 1/x tanh tan

Kantenlinne siimmiert

> ( ) round int

_J Nur benutzte Spalten anzeigen

Zellformat

D) Text
D) Zahl

®) Zah! mit Summe Anzahl Dezimalstellen: 2 ¥

Anzeigeeinheit: cm? v

neue Formel Formel I6schen

7. 2 — Listenmodul
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cacwork =

¢ Die neue Funktion /ntrundet das Ergebnis der Berechnung auf den nachst niedrigeren

ganzzahligen Wert ab:

int (100/3)
int (50/3)

ergibt 33
ergibt 16

» Formatierung - Schrift und Shading

Zeilenhohen kdnnen jetzt fiir jedes Listenformat eingestellt werden. Sie kdnnen
differenziert nach Zeilentyp die Hohe definieren, die beim Laden von Voreinstellungen
oder beim Ubernehmen von Listenlayouts aus bestehenden Listen tibernommen wird.
Achtung, haben Sie die Zeilenhdhe einzelner Zellen manuell gedndert, werden diese
Einstellungen beim Laden von Voreinstellungen oder bei einer neuen Listensortierung auf

die Vorgabewerte zuriickgesetzt.

¥ Listeneinstellungen

Layout (Ansicht)
Formatierung

Schrift und Shading

Einheiten und Ausrichtur

Rahmen
Farbzuordnung
Allgemein

Seite einrichten

Exportieren

ng

Schrift und Shading

Zeilen- und Spalteniiberschriften
Schriftart: Stil: GroBe: Farbe:

Tahoma V| |Fett v 110 Farbe

Listeneintrage

Schriftart: Stil: GroBe: Farbe:
& Benutzerdefinii_
Tahoma | Normal v |10 % Earhe

[] Einstellung fiir Uberschriften und Summenzeile benutzen.
[ Hintergrundfarbe abwechseln.
[] Hintergrundfarben beim Drucken ausblenden.

Titel Summe

Schriftart: Stil: GroBe: Farbe:
Py - . Benutzerdefinii
Thhoma | Fett 10 Farbe

Summenzeile

Schriftart: Stil: GroBe: Farbe:

Benutzerdefinii

Tahoma V| |Fett ¥ 110 e Eabe

Leerzeile iiber Titel Summe

Benutzerdefinii,

Hintergrundfarbe:

I:] whitesmoke  ~

Hintergrundfarbe:

thite

Hintergrundfarbe:

D whitesmoke

Hintergrundfarbe:

D whitesmoke

Hintergrundfarbe:

I:‘ white

llungen laden = Einstell speichern

Hahe:
~1 |Optimal v
Hohe:
~| Optimal v
Hahe:
20 v
Hahe:
4130 v

Ok Abbrechen  Ubernehmen

]
-
]

(

P
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= Allgemein — Einstellungen

e Das Editieren einzelner Zellen im Listenmodul ist von vielen Kunden gewiinscht
worden. Erlauben Sie dies in Version 27 durch Aktivieren der Option Reale Werte
dlirfen editiert werden.

Editieren
Reale Werte diirfen editiert werden. Berechnete Zellen werden nicht
nachgerechnet! Editierte Zellen werden im Ausdruck gekennzeichnet.

[ ] Editierte Zellen im Ausdruck nicht kennzeichnen.

Durch Doppelklicken in eine Zelle kann deren Inhalt nun geandert werden.
Modifizierte Zellen werden sogleich rot eingefarbt, werden aber beim Sortieren mit
ihrem gednderten Wert einsortiert.

Manipulieren von Listeneintragen kann zu Fehlern flihren, da Abhangigkeiten in
anderen Zellen nicht in allen Fallen automatisch nachgefiihrt werden! Manipulierte
Listen miissen immer sehr sorgfaltig kontrolliert werden! Nach wie vor empfiehlt
cadwork nicht, Listen nachtraglich zu manipulieren, da sie nicht mehr der im 3D
erstellten Konstruktion entsprechen.

Produktions- und Stlicklistennummern kdnnen nicht geandert werden. Méchten Sie
neue Nummern in der Liste hinzufiigen, so dndern sie nicht vorhandene Zeilen,
sondern fligen eine neue Zeile ein und definieren hier die "neue Nummer".

Wenn im Dialog unter Layout (Ansicht) — Sortieren/Summe die Option Elemente
gemadai aktueller Sortierung zusammeniassen aktiv ist, ist das Editieren von Zellwerten
grundsétzlich nicht erlaubt. Anderungen mit aktiver Option wiirden ein korrektes
Abspeichern der Daten nicht ermdglichen und die Liste unbenutzbar machen.

Sofern Sie die "roh"-Werte Breite, Hohe und Lange modifizieren, werden die daraus
berechneten Zellen fiir Volumen roh, Gewicht roh, in denen diese Zellen genutzt
werden, ebenfalls aktualisiert.

Auch bei der Berechnung von Formelspalten werden jetzt die editierten Werte
angezeigt.

Um manipulierte Zellen zu kennzeichnen, werden diese auch im Ausdruck rot
hinterlegt. Durch Aktivieren der Option Editierte Zellen im Ausdruck nicht
kennzeichnen kdnnen Sie die Markierung entfernen.

7. 4 — Listenmodul
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» Optimierung

» In der Optimierung wird nun fiir beide Optimieransatze — aus dem 3D mit Ausgabe ins
Listenmodul sowie aus dem Listenmodul mit Ausgabe als Textdatei — der gleiche Dialog
zur Einstellung der Optimiervorgaben genutzt.

= Es kdnnen Wertigkeiten fiir unterschiedliche Stangen definiert werden. So ist es moglich,
dass in der Optimierung, die z.B. schon "am Lager" vorhanden sind, in der Optimierung
eher beriicksichtigt werden. Geben Sie den Stangen am Lager also einen Wert 0, so
werden diese zuerst berticksichtigt. Die Eingabe ist einheitenlos, der Summe des
Berechnungsergebnisses wird aktuell noch nicht ausgegeben und dient nur zur Definition
der Wertigkeiten. Arbeiten Sie mit reellen Preisen, stimmt das Ergebnis natrlich

trotzdem.
Prioritat
e Minimaler Rohmengeneinsatz. Das Ergebnis der (® Minimaler Rohmengeneinsatz
Optimierung entspricht den bekannten () Preis pro Laufmeter
Ergebnissen aus friiheren Versionen. O Preis pro Stange

e Preis pro Laufmeter. In der Rohmengenliste wird eine Spalte "Preis/Laufmeter"
eingeblendet. GemaB des hier eingegeben Wertes wird ein Optimierung mit einem
optimalen Gesamt-Wert ermittelt.

e Preis pro Stange. Es wird eine Spalte "Preis/Stange" eingeblendet. Das
Optimierergebnis unterscheidet sich nattrlich grundsatzlich nicht von dem zuvor
beschriebenen Ergebnis "Preis/Laufmeter”. In beiden Fallen wird der berechnete
Gesamtpreis als relevanter zu optimierender Zielwert bericksichtigt.

Optimierung
Breiten Hohen | Material | Ldnge Preis/Lfd. Meter
[mm] [mm] [mm] | [Stk]
100 100 KVH-Si 8000 59
1240 0.5

1800 0.5

7.5 — Listenmodul
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Der Querschnl.ttstyp,. also Rechte?ck- und Optimiering \ 1
Rundquerschnitte mit formal gleichen Breiten | Hohen| Material | Lange
Abmessungen (z.B. b x h = 100 mm x 100 [mm] | [mm] [mm]
mm und Durchmesser = 100 mm), wird 100 506 | ki | €ono
jetzt im Optimierergebnis unterschieden. )

. . . @100 KVH-Si | 5000
Auch Metallprofile werden nun differenziert
nach Querschnittstyp beriicksichtigt. PRE00CK S2EAIREAR 3000

Einsatzmenge:168.00 m
Nettomenge:157.08 m
Anzahl Abschnitte:10.92 m

» Im Ergebnis der internen Optimierung werden nun sowohl  Abschnitte:6.49881 %
Ausbeute:93.5012 %

Netto-, Brutto- sowie Verschnittvolumen angezeigt. Volumen Einsatzmenge:3.973 m3
Volumen Netto:3.572 m3
Volumen Abschnitte:0.402 m3

» Ausgabe aus 3D

» Die Berechnung von Volumen ist zur Version 27 weiter verfeinert worden. So ist es nun
moglich, das Volumen von Bohrungen, Endtypen und Endtypgegenstiicken bei der
exakten Volumen- und Gewichtsbestimmung von Bauteilen zu berticksichtigen. Die
Berechnung der Daten benétigt bei der Ausgabe etwas mehr Zeit, daher muss die
Auswahl bewusst im Menu Extra -> Priifen und Abfragen im 3D eingestellt werden. Im
Kapitel 3 — cadwork 3D ist die Funktion ausftihrlich erklart.

Nr. |Material b h || Gewicht reall Volumen real|| P

mm][mm] mm] [ka] [eme]| 1
1 [KVH-NSi | 120] 200|3000 33,8 72000%;
2 |[KVH-NSi | 120 200|3000 32,5 69207 g

3 |KVH-NSi | 120 200| 3000 31,3 66571
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«» Maschine

> Ablauf und Vorgehensweisen von einer Konstruktion zur Produktion
Im Laufe des Konstruktionsprozesses und ganz besonders bei der Vorbereitung zur
Fertigung soll der Anwender beim Identifizieren von Fehlern und Unstimmigkeiten optimal
von cadwork unterstiitzt werden. Dazu missen diverse Kontrollberechnungen
durchgefiuhrt werden, die jedoch auch Rechenzeit in Anspruch nehmen. Es ist an dieser
Stelle also wichtig, ein sinnvolles MittelmaB zwischen erforderlicher Sicherheit, akzeptabler
Rechenzeit und Menge an Benutzerabfragen zu finden.
Zur Versionen 27 wurde die Sicherheit durch weitere Kontrollen erhéht und gleichzeitig der
Ablauf optimiert, sodass es zu keinen unndétigen Stérungen im Arbeitsablauf kommt.

Zur Verbesserung der Fehlererkennung wurden im Arbeitsablauf der Maschinendaten-
Erzeugung zusétzliche Uberpriifungen ergénzt. In folgenden Fillen werden die
Positionsnummern der betroffenen Bauteile gepriift:

beim Einstieg in den Maschinen-Einzelstab, beim Start der Berechnung der
Maschinendaten und beim Start der Bearbeitungsprifung.

Diesen Check kénnen Sie mit Priifen und Abfragen an ihre personlichen Praferenzen
anpassen oder auch ganz ausschalten.

Es werden nur die aktuell betroffenen Positionen tberpriift. Beim Einstieg in den
Einzelstab werden alle Elemente mit der Positionsnummer des aktuellen Elements gepriift,
beim Start der Berechnung oder der Bearbeitungspriifung werden die aktuell gewahlten
Elemente zuzlglich eventuell vorhandener Elemente mit gleichen Positionsnummern
geprift.

Positionen, die einmal geprift und als fehlerfrei erkannt sind, werden nicht nochmals
geprift, solange das Maschinenmenu nicht wieder verlassen wird. Sobald das
Maschinenmenu verlassen oder auch der Maschinenkonfigurationsdialog ge6ffnet worden
ist, kann es sein, dass die Positionsnummern nicht mehr giiltig sind (weil beispielsweise
die Markierungskriterien angepasst oder Veranderungen an Bauteilen vorgenommen
wurden). Daher missen in dem Fall beim Positionsnummern-Check alle Bauteile wieder als
potenziell fehlerhaft betrachtet werden.

Auch der Einstieg in die Einzelstabkontrolle wurde leicht tberarbeitet:

Wenn man mit mehreren aktiven Positionen in den Maschinen-Einzelstab geht, kommt bei
der Auswahl der Position die Frage, ob nur die aktiven Elemente berlicksichtigt werden
sollen. Wird diese Frage mit "Ja" beantwortet, so werden die nicht aktiven Elemente
ausgeblendet. Damit fallt es leichter, das gewlinschte Element mit der Maus auszuwahlen.
Die ausgeblendeten Bauteile werden beim Verlassen der Maschine wieder eingeblendet.

8. 2 — Maschine
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» Maschinendatenberechnung \\1
= Strecken von BTL-Bearbeitungsgruppen
Unter bestimmten Umstdnden ist es mdglich, BTL-Bearbeitungsgruppen zu strecken und
die darin enthaltenen Bearbeitungen entsprechend mit zu strecken.
Folgende Bedingungen missen beim Erstellen der Bearbeitungsgruppe erfiillt sein:
Es darf nur eine Konturbearbeitung bestehend aus einem Startpunkt und einem
Geradensegment beteiligt sein. Das Geradensegment muss parallel zur Bauteil-
Langsachse liegen und sich Uber die gesamte Lange des Bauteils erstrecken.
Unter den genannten Umstanden erscheint beim Erstellen der Bearbeitungsgruppe die
Frage, ob eine streckbare Bearbeitungsgruppe hergestellt werden soll.
Wird diese Frage mit ja beantwortet, so bekommt die Bearbeitungsgruppe die

zcl,\)ﬂd:?:r:tl:;;kbare Bearbeitungsgruppe ersteltt werden? ([Y]/N)
Eigenschaft streckbar zugewiesen. Diese bewirkt, dass beim Strecken des
Schneidkdrpers nur ein Strecken entlang der Langsachse zugelassen wird. Beim
Strecken bleibt die Bearbeitungsgruppe erhalten und die Konturpunkte werden
angepasst, sodass nach dem Strecken die Kontur weiterhin iber die ganze Bauteillange
verlauft.
Wurde eine streckbare BTL-Bearbeitungsgruppe mit Schneiden / Schweissen ->
Optionen -> BTL-Bearbeitungsgruppe oder Uber die Tastenkombination
<C> + <W> + <B> in ein Element eingeschnitten,

(L)Auswahl + (M)Auswahl - (R)Zurlick H:Harte Elemente auswahlen O:Wegnehmen mit UbermaBIB:BTL-BearbeitungsgruppeI Esc:AbbruchGruppe
Weiche Elemente wahlen...

werden bei der Maschinendatenberechnung die Bearbeitungen von der
Bearbeitungsgruppe auf das Element Ubertragen. Dabei werden die Bearbeitungen der
Bearbeitungsgruppe auf die Lange der beteiligten Flachen gestreckt.

So ist es mdglich, Bauteile mit eingeschnittenen Bearbeitungsgruppen nachtraglich zu
strecken und dabei die Bearbeitungen aus der Bearbeitungsgruppe zu erhalten, wobei
diese ebenfalls auf die neue Geometrie angepasst werden.
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= Berechnung von Installationen
Installationen kénnen ahnlich wie Bolzen oder Verbindungsmittel Bearbeitungen
erzeugen, sofern Sie die entsprechende Option gesetzt haben (siehe auch Kapitel 3).
Fir die Elementfertigung kénnen Sie entscheiden, ob die resultierenden Bearbeitungen
bereits im Einzelbauteil oder erst in dem zusammengesetzten Element (Composite)
ausgefihrt werden sollen. In diesem Abschnitt werden Bearbeitungen am Einzelbauteil
beschrieben. Informationen zu Bearbeitungen im Composite finden Sie in dem Abschnitt
Elementfertigung Wandanalyse dieses Kapitels.

e Installation rund
Runde Installationen werden zur Maschinendatenanalyse in Version 27 grundsatzlich
eingeschnitten, wenn sie eine Bearbeitung im Einzelbauteil erzeugen sollen. Ein
Anwendungsbeispiel ist die Verlegung von Installationen in Holzrahmenbauwanden.

Die hierbei in der Regel entstehenden Bearbeitungen sind Bohrungen in Riegeln und
Platten.

8. 4 — Maschine
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e Installation rechteckig
Rechteckige Installationen kénnen ebenfalls wahrend der Berechnungsanalyse der
Maschinendaten in die betroffenen Bauteile eingeschnitten werden. Sie werden dann
gemaB der aktuell eingestellten Berechnungskonfiguration der Bauteile berechnet
und kénnen je nach Geometrie Standardbearbeitungen wie Nuten, Falze, Blatter,
Taschen, Schlitze oder Konturbearbeitungen erzeugen. Die Installationen
"verschmelzen" unter Umstanden mit anderen Installationen oder mit
auskonstruierten Bearbeitungen in den Bauteilen.
Wird einer Installation ein Werkzeug zugewiesen (siehe Kapitel 3), werden
ausschlieBlich Konturbearbeitungen erzeugt und jede Installation wird separat
analysiert. Die in dem Werkzeug enthaltenen Informationen werden auf die
Konturbearbeitung tbertragen und exportiert, sofern die Exportschnittstelle die
Informationen verarbeiten kann. Eine besonders effiziente Bearbeitung ist mdglich,
wenn die Schnittbreite des gewahlten Werkzeuges der gewlinschten
Bearbeitungsbreite der Installation entspricht. In diesem Fall wird eine einfache
Konturbearbeitung exportiert. Ist die Schnittbreite kleiner als die Bearbeitungsbreite,
muss bei Fraskonturen eine Konturtasche ausgegeben werden, die ggfs. auf der
Maschine geraumt werden muss. Im Falle einer Sagekontur werden mehrere
Sagelinien exportiert. Ist die Schnittbreite groBer als die Bearbeitungsbreite, ist die
Bearbeitung nicht méglich.

Die Bearbeitungsbreite ergibt sich aus der Breite der Installation rechteckig zuziglich
des UbermaBes in diesem Beispiel fiir Luft zur Montage.
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= Profilkopf konvex - konkav \\1
Die neueren Versionen der EKP-Software fiir die Hundegger K2-Maschinen unterstiitzen
auch den Profilkopf konvex - konkav. Bisher war ein Export dieser Bearbeitung nur iber
die Schnittstellen der Hundegger Speedcut und der CAMBIUM® Versionen mdglich und
die Bearbeitung daher auch nur flr diese Maschinen verfligbar.

Der Maschinen-Konfigurations-Dialog stellt zur Version 27 eine Einstellung auf der

Registerkarte Endbearbeitungen -> Sparren- / Pfettenkopf zur Verfligung.

Die neue Einstellung ist standardmagig flir die Maschinenexporte Hundegger Speedcut
und die CAMBIUM® Versionen der Hundegger Abbundanlagen eingeschaltet. Fir die
Hundegger Exporte im BVN Format K2, und K2 UFS5 ist die Option standardmaBig
ausgeschaltet. Fir alle anderen Maschinenexporte gibt es keine Wahimdglichkeit, daher
erscheint die Option dort nicht.

Konfiguration Maschine X

Allgemein Endbearbeitungen: Sparren-/Pfettenkopf
Endbearbeitungen
Abschnitt Sparren- /Pfettenkopf

Hexenschnitt

Sparren-/Pfettenkdpfe berechnen

Bearbeitung "Profil konvex-konkav® verwenden

Endtypen/Zapfen
Sparren-/Pfettenkopf

Langsbearbeitungen

Markierungen...

Konturbearbeitungen

h. B
rro T

Weitere...

Optionen...

<- Voreinstellungen - Ok Abbrechen Ubernehmen

Wenn ihre Maschine diese Bearbeitung noch nicht unterstitzt, schalten Sie die
Erkennung des Profils an dieser Stelle aus. Dann wird der Profilkopf wie bisher mit
Blattern und einer Kontur erkannt.
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Links unten im Bild sehen Sie die Berechnung des Profilkopfes mit den Bearbeitungen
Freie Kontur, Blatt und Abschnitt und rechts mit der Bearbeitung Profil konvex - konkav.

» Markierung Kerve als Tasche
Markierungen, die als Kerve ausgefiihrt werden sollen, konnten bisher nicht in
Situationen verwendet werden, in denen die Markierung parallel zur Bauteil-Ldngsachse
verlief. In diesem Fall werden sie als Tasche generiert.

202U
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= Konturnut und Konturfalz in Kombination mit Schlitzbearbeitungen
Bei eingeschalteter Konturnutbearbeitung mit der Option Kontur hat Vorrang vor
Stanaardbearbeitungen hat ein Schlitz dennoch Vorrang vor der Konturbearbeitung,
wenn die maximal gewlinschten Abmessungen des Schlitzes eingehalten sind. Dafir
muss im Maschinen-Konfigurations-Dialog unter der Registerkarte Weitere -> Schlitz die
Einstellung Schlitze in Abhéngigkeit von ihrer Lange berechnen eingeschaltet sein.

4-251-3 Umriss

<1250-3 Konturnut

2020
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» Herzkerve
Die Herzkervenberechnung ist zur Version 27 (iberarbeitet worden.

In diesem Beispiel werden in Version 26 (links) noch zwei Kehlsparrenkerven berechnet.
In Version 27 (rechts) wird diese Bearbeitung zu einer Herzkerve zusammengefasst.

Die Herzkerve in diesem Beispiel ist mit der Parameterbeschreibung der Herzkerve nicht
moglich, da eine der vorderen Flachen fehlt. Die Bearbeitung wird in Version 26 mit
einem Blatt oder einer Kerve und einer Tasche3D berechnet. In Version 27 kann die
Bearbeitung mit einer Herzkerve und einer Kerve berechnet werden. Daflir muss im
Maschinen-Konfigurations-Dialog unter der Registerkarte Weitere -> Kerve die Option
Kerven mit Pfettenbreite berechnen eingeschaltet sein. Der Wert Minimale Breite fiir
Kerven mit Pfettenbreite beeinflusst in diesem Fall die Uberlappung der beiden
Bearbeitungen. Der Wert sollte mindestens so groB wie die Bearbeitungsbreite des
gewlinschten Werkzeuges sein. Der Standardwert ist hier 40mm.

8. 9 — Maschine
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> Einzelstab k\W
» Maschinenkonfigurationsdialog

Der Maschinenkonfigurationsdialog im Einzelstab wurde iberarbeitet, so dass jetzt

direkt Maschinenberechnungssets vom Benutzer modifiziert, erzeugt, geléscht und dem
im Einzelstab angezeigten Bauteil zugewiesen werden kdnnen.

Wenn sie mit Maschinenberechnungssets an Bauteilen arbeiten, kbnnen Sie im
Einzelstab die Option Sets anzeigen unten links anschalten.

Kenfiguration Maschine % X
Allgemein Allgemein: Voreinstellungen
Voreinstellungen Voreinstellungen
Endbearbeitungen
Standardset laden Speichern
Liangsbearbeitungen
g € Ausgewshite Maschine: BTL 10.6
Markierungen... B sset vom Bauteil: Blatter langs bearbeiten > 1000 (BTL 10.6)
Konturbearbeitungen
Blockbau...
Aktuelle Einstellungen -alle +alle
Weitere...
Endbearbeitungen
Optionen... Abschnitt Hexenschnitt [] Gerberstoss Hakenblatt
[] Firstblatt [ versatz Strebe Endtypen/Zapfen... Sparren-/Pfettenkopf
Langsbearbeitungen
Langsschnitt [] Grat-iehlschnitt Nut/Falz Traufschalung
[] Fasen [] Hobeln
Markierungen
[] Markierung Beschriftung Startmarkierung
Konturbearbeitungen
[] rohlingskontur AuBenkontur [] innenkontur [] Konturtasche
] konturnut [] konturfalz [ Fiinfachskontur Umriss/Ausschnitt
Blockbauverbindungen
[] Blockhausverblattung [ Tiroler Schloss [] pove Tail
Weitere
Bohrung Kerve Sparrennagelbohrung Blatt/Tasche
[] schiitz [ stirnnut Stellbrettnut [] Rundbogen
[ sets anzeigen Ok Abbrechen Ubernehmen

Der Dialog erweitert sich links um eine Liste mit allen zur Verfligung stehenden
Berechnungssets der aktuellen Maschine.

Dieser Dialog ist fast identisch mit dem Konfigurationsdialog unter Modifizieren ->
Zusatzeinstellungen -> Maschinenberechnungssets, der bereits in Kapitel 3 ausfihrlich
beschrieben wurde. Im Maschineneinzelstab kdnnen Sie allerdings nicht die Maschine
auswahlen, an die das Bauteil exportiert werden soll. Dafiir stehen die Aktionen
Standardset laden und Speichern zur Verfligung.
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Kenfiguration Maschine X
Maschinenberechnungssets Allgemein Allgemein: Voreinstellungen
BT N
Voreinstellungen Voreinstellungen
(Standard) ¥|| Endbearbeitungen
ohne_Startmarkierung v ‘ - - Standardset laden Speichern
nur konvexe Hexenschnitte v’ Langsbearbeitungen BTL 10.6
Konturtaschen haben Vorrang v Markierungen Blatter langs bearbeiten > 1000 (BTL 10.6)
Blatter langs bearbeiten > 1000 V/ nur konvexe Hexenschnitte (BTL 10.6)
Konturbearbeitungen
Blockbau...
Aktuelle Einstellungen -alle +alle
Weitere...
Endbearbeitungen
Optionen... Abschnitt Hexengchnitt [] Gerberstoss [] Hakenblatt
= 1 = 1 2 1
[ Frstblatt O dersaty, Wechselt auf das Register Endbearbeitungen -> Hexenschnitt e
Langsbearbeitungen
Langsschnitt Grat-/Ki Weitere Einstellungen fiir Hexenschnitte: ing
D Eaani D Hobeln Es werden nur konvexe Hexenschnitte berechnet,
Markierungen
Markierung Beschriftung [] startmarkierung
Konturbearbeitungen
[ Rohlingskontur AuBenkontur [ tnnenkontur Konturtasche
[ Konturnut [ Konturfalz [ Eiinfachskontur Umriss/Ausschnitt
Blockbauverbindungen
[ Blockhausverblattung [] Tiroler Schloss [ pove Tail
= Weitere
hel Aoped Bohrung Kerve Sparrennagelbohrung Blatt/Tasche
Set zuweisen Léschen Schiitz [ stirnnut [ stellbrettnut [ Rundbogen
Setladen Set speichern Sets anzeigen Ok Abbrechen Ubernehmen

Der Vorteil ein Berechnungsset im Einzelstab an das Bauteil zu hdngen besteht darin,
dass Sie das Berechnungsergebnis direkt kontrollieren kénnen. Sie kdnnen mit (M)
durch die einzelnen Bauteile blattern und dabei Berechnungssets anlegen, modifizieren
und verschiedenen Bauteilen unterschiedliche Sets zuweisen.

Achten Sie bei Anderung der Einstellungen darauf, welches Set sie gerade bearbeiten.
Grun markiert ist das Set, dass an dem Bauteil hangt und zur Berechnung verwendet
wird. Geandert wird hingegen das in der Liste grau hinterlegte Set. Sind zugewiesenes
und ausgewahltes Set unterschiedlich, dann erscheint rechts oben im Dialog unterhalb
der griinen Zeile "Berechnungsset vom Bauteil" noch die schwarze Zeile "Ausgewahltes
Berechnungsset".
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» Manuelle Definition Kontur stirnseitig
Bei der manuellen Definition einer Kontur kénnen auch die stirnseitigen Referenzseiten
mit den Nummern 5 und 6 ausgewahlt werden.
Dies ist bei den Maschinen moglich, die mit CAMBIUM oder mit BTLx angesteuert
werden, sowie flir die Hundegger K2 (ber bvn.
Im Einzelstab steht bei der manuellen Konturdefinition die Option <Strg+F> stirnseitig
zur Verfigung.

(L)Startpunkt (R)Zurlick F:Projektion in Referenzebene \W:Werkzeug U:Funf-Achs-Konturf Stra+F: Stra+R:Freie Referenzebene

Definition Kontur

Beim ersten Drlicken dieser Tastenkombination wird die Stirnseite am Stabanfang als
Referenzseite aktiv, beim Zweiten die am Stabende. Nochmaliges Anwenden der
Tastenkombination schaltet wieder zurtlick auf die Standardbezugsseite. Die stirnseitige
Bezugsseite wird orange schattiert dargestellt, wenn sie aktiv ist.

\ 77/_,—-""/
,vw ntur s
P 3 K ‘ -

= \ =

Die Kontur wird gewohnt am Bauteil abgegriffen.

» Kontur Richtung umkehren
Eine vorhandene Kontur kann im Einzelstab umgekehrt werden. Wenn eine Kontur
unter dem ruhenden Cursor aktiv wird, erscheint in der Statuszeile die neue Option
<T>

(M)Nachste Position (R)Zurlick Esc:Zuriick Entf:aktive Bearbeitung loschen Strg+H:ausrissfrei IT:Richtung umkehren IE:Bearbeitungen modifizieren

Sie bewirkt, dass die Richtung der Kontur gewechselt wird und gleichzeitig auch die
Werkzeuglage von rechts auf links oder umgekehrt gesetzt wird.
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» Export der Maschinendaten
» Hundegger BVN-Export

e Profilkopf konvex / konkav
Verwenden Sie eine neuere Version der EKP-Software flir die Hundegger
K2-Maschinen, so kénnen Sie den Profilkopf konvex - konkav wie oben beschrieben
auch als Profilbearbeitung berechnen lassen. Dieser wird dann als Mehrfachprofil in
die BVN-Datei ausgegeben.

éKZ-HundeggerAbbundanIagen-Version 9.23.42.120538-F42 --- Maschine #12646 [Typ=F] = m} X
Grafik Bauvorhaben Abbundmaschine Listen BDE Optionen Fenster Hilfe

ple - Y Bae=8od - a uuw x| ¢%R =@ B8 o

#f5 BV=1 BT=43 FuBpfette [geandert]
Bearbeitungen: “ stick 1 4C  3C W e
1. Mehrfachprofil R.2 N @, c=zoom
T ~ ' Breite: 140,0
2. SageschnittL 2 | Tiefe Anfang
3. Sageschnitt R Hohe: 200,0 7 ‘/ oK =
—nachste Eingabe — A I
Lange: 710
_ L@ * R
Zeit: 2:31
1:59 |
SageV, UFS, FF I | | C=mehr Text Aufteilen
£ {¢:2 automatisch;
L BBS rForm Tiefe Anfang  Anfang Absatz  Tiefe Absatz  Konturiinge Tiefe Ende Ende Absatz  LingsmaR Mittelsprung

[o7 [a~ menrachprofi [R[2_[2-konkav | [120,0 00 0,0 140,0 20,0 0.0 [0.0 200 0.0

3+

Mehrfachprofil:
Aufteilen=9: zeigt im 2D-Bild die Ausblattungen an.

Tiefe Anfang
\

523/-115 E

F1=Hilfe | F2=links F3=rechts F4=Mitte F5=grofer F6=drehen F7=umkanten F8=lesen F9=speichern F10=Menu

e Zapfenloch3d
Ebenfalls auf neueren EKP-Versionen verfligbar ist die Bearbeitung "Zapfenloch3d".
Dieses Zapfenloch kann beliebig im Bauteil gedreht, geneigt und gekippt werden.
Somit ist es nicht mehr notwendig, einzelne Zapfenltécher in Tasche3d oder Blatt
langs geneigt zu konvertieren, wenn die Drehlage nicht mit einem "Zapfenloch langs"
oder "Zapfenloch quer" beschrieben werden kann.
Die Ausrundung des Zapfenlochs wird so direkt aus den Endtypeninformationen
bestimmt und es ist nicht mehr nétig darauf zu achten, dass die Tasche mit der
gleichen Ausrundung gefertigt wird wie der zugehdrige Zapfen.
Wenn das Zapfenloch3d auf ihrer EKP-Version zur Verfligung steht, kdnnen Sie dies
im neuen Export-Dialog unter Weitere Optionen zur Verwendung freigeben.
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Eine Kontur, die auf Bauteilseite 5 oder 6 definiert wurde, wird mit Version2 7 als

FF-Stirn Ubergeben.

ey

Bearbeitungen: o Stiick: 7 ) 4 36 = 17 Aero
1. S3geschnitt R i — C=Zoom I
2 Sageschnitt L Breite: 1600
3. FF; Freie Fingerfraese L 3 Hohe: 160,0 o OK |
- nachste Eingabe —
g Lange: | 1001 e L
Zeit 039 3 I | B [ UL R
0:00
(@ 2
(L_BBS Beschreibung Langsmatt
[55 [5-0- FF-Stirn [I:E |Freie Fingerfraese l1‘001,0.
T
4
= =
3 ! oben
E
|
2
518/68 |~
F1=Hilfe I F2=links F3=rechts F4=Mitte F5=groRer F6=drehen | F7=umkanten F8=lesen F9=speichern| F10=Menl
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> Elementfertigung
» Einzelstab und Composite Dialog

e Darstellung Multischwelle und Multirahm in Composite-Ansicht
Wenn Wande als Multiwande gekoppelt sind und die Maschinendaten berechnet
wurden, kénnen Sie im Maschineneinzelstab mit Composite-Ansicht die komplette
Multiwand betrachten. Dazu wahlen Sie im Composite Dialog per Doppelklick die
Multiwand aus. Sie kdnnen dort die gekoppelten Schwellen und Rdhme sowie weitere

Composite Struktur ? X

Hierarchie
v P Multiwand 03+04
Multirshm
Multischwelle
v [J Wand 03
[ Bundseitenschicht 1
[ Gegenseitenschicht 1
v [0 Tragschicht
[J Wandmontagepfette
[0 Wandmontageschwelle
[J Wandpfette
[J Wandschwelle
Wandstiel
Wandstiel
Wandstiel
Wandstiel
Wandstiel
v [ Wand 04
[ Bundseitenschicht 1
[ Gegenseitenschicht 1
v [ Tragschicht
[J Wandmontagepfette
[ Wandmontageschwelle
[ Wandpfette
[ Wandschwelle
Wandstiel
Wandstiel
Wandstiel
Wandstiel
Wandstiel
Wandstiel
Wandstiel

Bauteile der Einzelwdnde auswadhlen. Diese werden in ihrer Lage in der Multiwand
eingeblendet.

o Direkter Einstieg in die Composite-Ansicht
Ist die aktuelle Maschine eine Wandfertigungsmaschine, so wird direkt die
Composite-Ansicht mit der entsprechenden Wand gestartet, wenn der Hullkdrper als
Einstiegsbauteil flir den Maschineneinzelstab ausgewahlt ist. Das gilt analog auch fr
Decken- und Dachhillkdrper.
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= Wandanalyse
e Bestimmung von Uber- und Unterschnitt

Bisher war es mdglich die Einstellung fiir Uber- bzw. Unterschnitt fiir den Anfang und
das Ende von Schnittbearbeitungen anhand der Konvexitat der Schnittverbindung
festzulegen. Einzelschnitte, wie Plattenst6Be, wurden immer mit Unterschnitt am
Anfang und am Ende generiert.
In den Wandanalyse Einstellungen -> Material -> Schnitte kann zusatzlich zu Konkav-
und Konvexschnitten auch fiir diese Einzelschnitte der Uber- bzw. Unterschnitt
festgelegt werden.

Konkavschnitte Konvexschnitte Sonstige
) mit Uberschnitt {® mit Uberschnitt ) mit Uberschnitt
® mit Unterschnitt () mit Unterschnitt ® mit Unterschnitt
() automatisch ) automatisch ) automatisch

AuBerdem wurde die Auswahl einer automatischen Ermittlung von Uber- bzw.
Unterschnitt hinzugefligt. Wenn diese Option gewahlt ist, wird am Anfang und am
Endpunkt der relevanten Schnitte gepriift, ob sich innerhalb des Werkzeugradius
Material befindet und somit durch einen Uberschnitt beschadigt werden wiirde. Wenn
kein Material beschadigt wird, wird ein Uberschnitt andernfalls ein Unterschnitt
ausgeflhrt. Das folgende Bild zeigt das Ergebnis einer automatischen Erkennung.

. Uberschnitt . Uberschnitt .+ Uberschnitt . Uberschnitt . Uberschnitt

Unterschnitt | Unterschnitt
| Oberschnitt . Unterschhitt
| Unterschnitt { Unterschnitt
e
Uberschnitt
" Unterschnitt | Unterschnitt
7 arersaat
! Uberschnitt ; Uberschnitt . Uberschnitt . Oberschnitt | Uberschnitt

 Auswahl einer Werkzeugstrategie fiir Plattenkonturen und Offnungsschnitte
In den Wandanalyse Einstellungen Exportieren -> Maschine ->Multifunktionsbrticke-
> Wandanalyse Einstellungen -> Schnitte kann ab Version 27 zusatzlich zur Auswahl
der Werkzeuge "Sége" oder "Frése" fiir Plattenkonturen und Offnungsschnitte ein
vordefiniertes Werkzeug ausgewahlt werden.
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Wandanalyse Einstellungen Wand X
Allgemein Aligemein Nage Nagel erweitert Schnitte Markierung
Konfiguration Name Werkzeug
Material Sage
Dammung =
Frase
v Holz Platten
3S-Platte
BauBuche Q Tiefenkorrektur 0 < | mm
Brettstapel
BSP-1 Konkavschnitte Konvexschnitte Sonstige =
IE;SI; ;‘:m O mit Uberschnitt O mit Uberschnitt O mit Uberschnitt
olz10
Kerto Q (@ mit Unterschnitt @ mit Unterschnitt @® mit Unterschnitt
MHM
0’( B O automatisch O automatisch O automatisch
0SB 3 ~
0SB 4 Plattenkontur Offnungskontur
Holz Stdbe e || XK ... || X | Sagen und Ecken scharfkantig ausstechen
Metalle ohne Sage Frase S
Mineralische Baustoffe Anfang o ® 0]
unbekannt
Ende O O] @]
Oben O ® O
Unten O ® O
Schragen @] @ O
< >
[ Nur benutzte Materialien ohne Sage Frase
Bagen O] O
PlattenstsBe (@] ® O
Kurze Schnitte (@) @ (@]
[] ohne Polygonverkniipfung
Dach Abbrechen | Ubernehmen

Dieses Werkzeug enthélt neben den Werkzeugparametern wie Breite, Durchmesser,
Nummer und Bezeichnung auch weitergehende Informationen zum Ausfiihren von
speziellen Bearbeitungsstrategien.

Uber die Schaltflache ... gelangen Sie in den neuen Werkzeugdialog. Hier kénnen Sie
ein vordefiniertes Werkzeug auswahlen.

Die ausgewahlte Werkzeugstrategie wird im Wandanalyse Dialog angezeigt und kann
mit dem Button X wieder entfernt werden.

Als erste Bearbeitungsstrategie steht Sdge - Ecken scharfkantig ausstechen fur
Offnungen zur Verfiigung.

vom Nutzer angepasst werden.

Wenn dieses Werkzeug ausgewahlt Optionen: Konturwerkzeuge
wurde, wird zunachst die gesamte werkzeugdaten version ——
Offnung mit Unterschnitt ausgesagt und ;...
die konkaven Ecken anschlieBend mit “”"‘“:”’ :ﬁge“”“f -
Freischnitt ein ~
einem Fraser frei gestochen. Die (<))
benotlgten Werkzeugdaten fur den Userattribute Attribut hinzufiigen E
Fraser sind als Attribute in der Bezeichning bl et Q
. . L. 1. Schnittbreite ~ |B |E| m
gewahlten Werkzeugstrategle deﬁnlert - \Sﬁgeblattdurchmesser HDurchmesser vHBUU |E| m
und kénnen tiber den Werkzeugdialog * [Fimuerceigh | Ganzzah = [ =
4. Schnittbreite ~ |4U |E| I
N
i
o0
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cacwork =

e Manuelle Bearbeitungen mit der Installation rechteckig
Bisher konnte die Achse Rechteck genutzt werden, um manuelle Bearbeitungen, wie
zusatzliche Schnitte, Nagelreihen und Markierungen in den einzelnen Schichten zu
erzeugen. Die Achsen werden durch eine Kennung (PSG, NR, PAF, PSL) im
Userattributl als manuelle Bearbeitung gekennzeichnet und der Bearbeitungstyp
festgelegt. Zusatzliche Attribute, wie zum Beispiel die Werkzeugbreite werden den
Einstellungen des Befestigungsattributs entnommen, das der Achse zugewiesen
wurde. Hierbei kdnnen aber nur einzelne Bearbeitungen erzeugt werden, eine
polygonale Verknlipfung und das Erzeugen von Kreisbogen ist nicht moglich.

Die in Kapitel 3 vorgestellte Installation rechteckig kann ab Version 27 auch flir die
Erzeugung von Bearbeitungen verwendet werden. Das Werkzeug und die Art der
Bearbeitung wird hier nicht iber ein Userattribut und das Befestigungsattribut
gesteuert. Der Installation rechteckig wird Gber das MenlU Modifizieren ->

Bearbeitung erzeugen -> Bearbeitung im Composite -> ...

im Werkzeugdialog ein

definiertes Werkzeug zugewiesen. Dem Werkzeug kénnen die fir den
Bearbeitungstyp relevanten Attribute mitgegeben werden.

Dialog

Multifunktionsbriick...
BTLx-Wand
BTL-Wand 10.6

Hundegger WALL-MASTER

Werkzeuge

MNagelreihe
Sagelinie
Fraslinie
Markierung

Ausgabe Multifunktionsbriicke

Werkzeugdaten
Nummer
Bezeichnung

Konturtyp

Freischnitt

Userattribute

Bezeichnung Typ

1. |Schnittbreite Schnittbreite

Version 3 ~

1 |

|Fraslinie |

Fraskontur ~

am Anfang und am Ende -

Attribut hinzufiigen

Wert

v |20 [x]

Neu Kopieren
Laschen

Laden Speichern

Abbrechen | Ubernehmen

]
-
]

P
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e Bearbeitungen mit der Installation rund
Eine runde Installation im Composite bei der Elementfertigung wird im Normalfall
eine Bohrung erzeugen. Durch die Zuweisung eines Werkzeuges kann hier jedoch
auch eine Bohrfrasung erzwungen werden. Runde Installationen, die im Composite
bearbeitet werden sollen, miissen in dem Fertigungsprozess auch zuganglich sein.
Mdgliche Anwendungen sind Steckdosen, nicht mdglich sind innenliegende
Leitungen.

e Einstellung des KopplungsmaBes fiir jede Multiwandverbindung Uiber den
Multiwanddialog
Ab Version27 ist es mdglich, das KopplungsmaB flir jede Wandverbindung in einer
Multiwand separat festzulegen. Hierzu kann im Menu Extra -> Multiwand der
Multiwanddialog (siehe Kapitel 3) getffnet werden, der die in der 3D-Datei
definierten Wande und gekoppelten Multiwdnde verwaltet. Hinter jeder Kopplung
einer Multiwand kann das KopplungsmaB angepasst werden. Das KopplungsmaRB gilt
immer fir die Verbindung zweier Wande. Wenn eine Wand hinzugefiigt, geléscht
oder verschoben wird, wird auf die Standardeinstellung des KopplungsmaBes in den
Einstellungen zurtickgegriffen.

Multiwand x
Multiwand Kopplung .4
Kopplung MName Kopplungsakstand (mm) Linge (mm)
Einstellungen v A03+A01+A04 19280.0

AO3 100.0 6155.0
B0 lersso
Ap4 5970.0
¥ A15+A08+A06+A13 16110.0
A15 100.0 4515.0
ADB 100.0 3940.0
ADB 100.0 3140.0
A13 4215.0
~ A05+A07+A09 13630.0
A0S 100.0 3000.0
AT 100.0 6215.0
A0S 4215.0
¥ A16+A10 6920.0
Al6 500.0 3480.0
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» Maschinen Export Dialog

Dieser Dialog dient Ihnen zur Erzeugung der Maschinen Exportdatei. Voraussetzung ist,
dass Sie zuvor die Bauteile, die Sie exportieren mochten, berechnet und Gberpriift haben.

In Version 27 finden Sie den bereits angekiindigten neuen Maschinen Export Dialog. Alle
Maschinenexporte der BTL und BTLx Schnittstellen, sowie alle Hundegger-Exporte
verwenden entsprechend angepasst diesen Dialog. Im Folgenden wird der Dialog jeweils
vollstéandig beschrieben im ersten Abschnitt flir die BTL/BTLx Schnittstellen, im zweiten flir
die mit CAMBIUM® angesteuerten Hundegger-Maschinen, im dritten fir die Hundegger
BVN Exporte und im vierten flir die Hundegger Speedcut. Auch die Ausgabe an die
Hundegger P8/P10 und an die Hundegger PBA mit der alten Ansteuerung verwenden den
neuen Dialog und werden zum Schluss in Kurzform dokumentiert.

ceowork 3

N

Maschinen Export Dislog - Hundegger PBA (alte Ansteuerung) X
| l Allgemein
g oben.
- @ asteg
- o = 1
Maschinen Export Dialog - Hundegger P&/P10 ol T TEpE——
i Allsmala Inuell entragen
— laktuellen Ordner anpassen
lbai hochzshlen auf desem Computer
Attribute Daten (s | @ 3stelig el hochzshien im Benutzer Userprofi
Kerve [Z] Datel tberschreiben ohne Abf Maschinen Export Dialog - Hundegger K2 X
s O Nummer manuell eintragen
@ Nummer im aktuellen Orcner | Allgemein Projektdaten
Allgemein P10/P8 © Nummer gobal hochzahien auf £ By
© Nummer global hochzahlenim|
Attribute [ Exportere externe Projektnformationen [Transportbedingungen ] | dteren
Kontur Lieferbedingungen A
(] Dates aufteden Transporthednaungen
Kerve
exportieren in: [c:\Users\peter\Desktop\14: - .
2 Lingsbearbeitung
@® aktuelien Ordner [4 unterverzeichns | Masch
= Schlitz
O benutzerdefiverten Orcner
Sagenut
Uikiersa Iblatt Maschinen Export Dialog - Hundegger Speedcut (bvx) X
Zuletzt exporberte Dateien
© auf desem Computer Blockbau Allgemein Sigenut
( rt |
B Buryas Userprofl I CAsentpetaDesktop L WWeItere Optionen Projektdaten
L Freischnitt Sagenut
Maschinen Export Dialog - Hundegger Robot Drive Attribute
Kontur Uberschneiden
Attribute
Kerve
Schlitz
% Weitere Optionen
Langshearbeitung ame => Name e
Sagenut Material v =P Materal
P Maschinen Export Dialog - BTL 106 X
Sakhan et v =) Paket
Schachtelung Allgemein
Materiakode VR
Weitere Optionen
Bemerkung v ..) Bemerkung :
Attribute Dateiname Werkhalle v|-le
Geschoss v, =y Profi Kerve 2 Name [] Datei dberschreben ohne Abfrage
Nummer (
{een Atbut) v =) Fache Sigenut @ O manuel entragen
O vorne ® im aktuellen Ordner anpassen
i Blockba -
Qualtaet v =3 Attribut1 s @ hinten C giobal hochzahien auf dhesem Computer
Gebsude v =P Attribut2 A Tremnzeichen | O Nummer giobal hochzahlen im Benutzer Userprofil Ll
<Besdhifung v =P Attribut3 L
[ atei aufteien rm
Holzschutz v =P Attrbut4 o ——
exportieren in: C:/Users/peter/Desktop/Maschine/ AWT_2021/ Werkhalle-.-6.bt] | :
Handing Index v Attribut S ~
?, — O aktuellen Ordner [ unterverzeichnis U
® benutzerdefinierten Ordner | ... C:/Users/peter/Desktop/Maschine/AWT_2021
Laden Speichern Konvertieren Offren m
Zuletzt exportierte Dateien C:/Users/peter/Desktop/Masc../ANT_2021/ Werkhalle-.-5.btl A
© autbesen Compite c E
c
O imBenutzer Userprofi &
o X I
Projektname | Projekinummer | Projektabschnitt
Fabk4.0 | 20200476 Werkhale o
Laden Spexchem Konverberen Offnen ¥ ok Abbrechen  Ubemehmen N
J
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= Maschinen Export Dialog BTL und BTLx

Sie finden den Export Dialog in dieser Form bei allen Maschinenexporten, die mit einer
BTL-Schnittstelle angesteuert werden. Am gebrduchlichsten sind aktuell die Formate
BTL 10.6 und BTL xml 1.1. Auf diese beiden Formate beziehen sich die Seiten dieses
Abschnittes. Der Dialog wird auch beim Export der alteren Versionen 10.0 bis 10.5
sowie fir die alten BTL-Formate 5.0 und 1.0 verwendet. Hier stehen deutlich weniger
Projekt-, Bauteil- und Bearbeitungsattribute zur Verfligung. Userattribute gibt es erst
seit der Version 10.6 im BTL, in alteren Versionen kénnen zusatzliche Informationen nur
in Kommentarzeilen geschrieben werden. Die Formate 5.0 und 1.0 untersttitzen nur

sehr wenige Attribute.

e Allgemein

Auf der Registerkarte Allgemein haben Sie die Mdglichkeit, den Namen der
Exportdatei und den Ordner, in den diese Datei exportiert werden soll, anzugeben.

ceowork 3

™

Maschinen Export Dialog - BTL 10.6 X
Allgemein
Projektdaten Ausgabedatei
Attribute Dateiname o |Werkha||e V‘ = ls
Kerve Name o [[] Datei tberschreiben ohne Abfrage e
2 Nummer (O Nummer manuell eintragen
Sdgenut
O vorne (® Nummer im aktuellen Ordner anpassen
Blockbau 3 :
@ hinten (O Nummer global hochzahlen auf diesem Computer e
Trennzeichen |- I e (O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil il
[ patei aufteilen o Baugruppe
T
exportieren in: @ |C:/Users/peter/Desktop/Maschine/AWT_2021/ Werkhalle-.-6.btl | |
m O aktuellen Ordner @ [] unterverzeichnis
® benutzerdefinierten Ordner | ... C:/Users/peter/Desktop/Maschine/AWT_2021
Zuletzt exportierte Dateien C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-.-5.btl A
® auf diesem Computer C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-.-4.btl
@ ©'im Baruitzer L al C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/Werkhalle-.-3.btl
im Benutzer Userprof
P |\ C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-.-2.btl
[ £ N lcare fnatarDacktan Mace  (AMT 2001 \Markhallas -1 htl Y
Projektname | Projektnummer | Projektabschnitt
Fabrik 4.0 20200476 Werkhalle m
Laden Speichern Konvertieren Protokaoll Offnen {}9‘ ok Abbrechen Ubernehmen

Im Bereich wird der gewiinschte Dateiname zusammengestellt in der
Ausgabepfad und in finden Sie das Ergebnis aus Pfad und Name der
Exportdatei. bietet die Mdglichkeit eine Datei in mehrere aufzusplitten, in
werden die ausgegebenen Dateien aufgelistet und gibt einen Uberblick tiber die

aktuellen Projektdaten der 3D-Datei.
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‘ Laden Speichern Konvertieren Protokol Offnen -ﬁg‘ Ok Abbrechen | | Ubernehmen

Auf allen Seiten des Dialoges haben Sie Zugriff auf die Aktionen:

¢ Laden und Speichern zur Verwaltung der Einstellungsdaten im Benutzer
Userprofil.

¢ Konvertieren, und Offnen zum Starten des Exportes und Kontrolle der
Ergebnisse in einer Textdatei.

¢ Protokoll ist nur wahlbar, wenn Informations- oder Fehlerprotokolle bei dem
Export entstanden sind.

o Offnen offnet die erstellte BTL/BTLx Datei mit einer bereits verkniipften
Standardanwendung (z.B. dem BTL-Viewer). Alternativ kann Uber die rechts
daneben befindliche Schaltflache das ausfiihrende Programm ausgewahlt
werden.

¢ OK, Ubernehmen speichern die aktuell eingestellten Optionen.

¢ OK und Abbrechen wird der Dialog verlassen.

Maschinen Export Dialog - BTL 10.6 X
Allgemein
Projektdaten Ausgabedatei
Attribute Dateiname o ‘ Werkhalle v ‘ - "s
Kerve Name o 6 [[] Datei iiberschreiben ohne Abfrage 6
Sagenut hmmer (O Nummer manuell eintragen
O vorne (® Nummer im aktuellen Ordner anpassen
Blockbau o =
(® hinten (O Nummer global hochzahlen auf diesem Computer 0
Trennzeichen [ a (O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil

Sie haben die Mdglichkeit zu entscheiden, ob der Name der Datei nur aus
Buchstaben oder Zahlen besteht, oder ob es eine Kombination aus beidem sein soll.
Setzen Sie die entsprechenden Haken in den Optionen Name und/oder Nummer.

Insofern Sie Nummer und Name verwenden, kénnen Sie entscheiden ob Nummer
vor oder hinter Name gesetzt werden soll.

Um eine eindeutige Trennung zwischen diesen beiden Attributen zu erhalten,
wahlen Sie bitte die Option 7rennzeichen aus und geben im daflir vorgesehen Feld
das gewtinschte Trennzeichen an, maximal funf Zeichen sind erlaubt. Denken Sie
daran, dass nur Trennzeichen erlaubt sind, die einen giltigen Dateinamen erzeugen.
Erlaubt sind alle Zeichen bis auf die Sonderzeichen \ / : *? " < > |.

Oben rechts im Dialog sehen Sie Ihre gewahlte Kombination aus Name,
Trennzeichen und Nummer. Im Feld Name haben Sie die Mdglichkeit einen
beliebigen Namen einzugeben, bis auf die oben erwdhnten Sonderzeichen. Das Feld
Nummer ist nicht editierbar, wenn es grau hinterlegt ist. Dies ist der Fall bei einigen
der unter [§} beschriebenen Optionen.
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Maschinen Export Dialog - BTL 10.6 X \ “
Allgemein

Projektdaten Ausgabedatei
Attribute Dateiname o ['\f\ierkhalle v‘ -6
Kerve Name o 6 [[] Datei berschreiben ohne Abfrage 6
Sigenut Nummer (O Nummer manuell eintragen

O vorne (® Nummer im aktuellen Ordner anpassen
Blockbau oo

@ hinten () Nummer global hochzahlen auf diesem Computer B

D N lobal hochzahl Benutzer U fil
Trennzeichen [. e (O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userpro!

Alternativ zur Eingabe eines Namens koénnen Sie auf den nach unten zeigenden
Pfeil am Ende des Eingabefeldes klicken und aus folgenden Optionen auswahlen:
<Name der 3D Date/>: fugt den Namen der 3D Datei in den Dateinamen ein.

<Projektname>: fligt den Projektnamen aus den Projektdaten ein.

<Projektnummer>: flugt die Projekthnummer aus den Projektdaten ein.

<Projektabschnitt>: fligt die unter Projektabschnitt hinterlegten Informationen
ein.

[6] Die Option Date/ liberschreiben ohne Abfrage erzeugt bei Klick auf Konvertieren
die Datei mit dem von Ihnen zusammengesetzten Dateinamen ohne zu Uberprifen,
ob dieser unter Umstdnden bereits existiert.

Flr Mummer kénnen Sie entscheiden, ob Sie diese frei vergeben mdchten, dazu
wahlen Sie die Option Nummer manuell eintragen aus. Achten Sie bitte darauf, dass
nicht Gberprift wird, ob der resultierende Dateiname bereits existiert. Sollte die
Option Dater dberschreiben ohne Abfrage aktiv sein, wird eine ggfs. vorhandene
Datei Uberschrieben.

Die Optionen Nummer im aktuellen Ordner anpassen bewirkt, dass die Nummer nur
dann hochgezahlt wird, wenn sich eine Datei mit exakt demselben Dateinamen in
dem Ordner befindet, in den die Datei ausgegeben werden soll. Wurde beispielsweise
eine Datei mit dem Namen "Projekt XY-1" bereits ausgegeben, wird beim nachsten
Export die Datei "Projekt XY-2" erzeugt. Wird hingegen im Feld "Name" der Eintrag
auf z.B. "Projekt XYZ" geandert, lautet der resultierende Dateiname "Projekt XYZ-1".
Nummer global hochzéhlen auf diesem Computer/im Benutzer Userprofil bewirkt,
dass bei jedem Konvertieren die Nummer um eins hochgezahlt wird. Dabei ist es egal
in welchen Ordner die Datei exportiert wird und ob der Name bereits vorhanden ist.
aur diesem Computer bedeutet, dass die Zahl fortlaufend hochgezahlt auf dem
System gespeichert wird. Wird eine Datei von einem anderen System an gleicher
Stelle exportiert, werden diese Nummern nicht bertcksichtigt.

im Benutzer Userprofil ist dann sinnvoll, wenn mehrere Benutzer dasselbe Userprofil
verwenden und eine fortlaufende Nummer fiir alle Dateien erzeugt werden soll,
unabhdngig von welchem Benutzer sie ausgegeben wurden.

8. 23 — Maschine



° O
Anwendertreffen 2020 @@@WO" k N

]
-
]

——p T

P

O vorne (® Nummer im aktuellen Ordner anpassen
Blockbau 9 2 ) )
(® hinten () Nummer global hochzahlen auf diesem Computer 0

Trennzeichen |- ‘ e (O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil

[] Datei aufteilen 0

exportieren in: @ lC:/Users/ peter/Desktop/Maschine/AWT_2021/ Werkhalle-.-6.btl

(] aktuellen Ordner @ [:] Unterverzeichnis

® benutzerdefinierten Ordner |... C:/Users/peter/Desktop/Maschine/AWT_2021

[€)) Uber die Schaltflache Zihler zuriicksetzen kénnen Sie den Startwert der
Nummerierung neu setzen. Praktisch, wenn zum Beispiel die ersten Ziffern einer
mehrstelligen Nummer die aktuelle Jahreszahl abbilden sollen: 2020001, 2020002, ...
zum Jahreswechsel zuriicksetzen auf 2021001 um dann die fortlaufenden Nummern
2021002, 2021003, ... zu erhalten.

@ Mit der Option Date/i aufteilen kdnnen Sie steuern, dass die Datei gemaB einem
Attribut in mehrere Dateien aufgeteilt wird. So kdnnen Sie z.B. ein komplettes Projekt
exportieren und Uber das Attribut "Baugruppe" daflir sorgen, dass einzelne Dateien
erzeugt werden, in denen sich jeweils der Inhalt einer Baugruppe befindet. Das
Attribut wird zusatzlich an das Ende des Dateinamens angefligt. Wenn Sie ein
Trennzeichen eingegeben haben, wird dieses hier zusatzlich verwendet.

In der Zeile Exportieren in: finden Sie Pfad und Name der Datei, die erzeugt
wird, wenn Sie auf Konvertieren klicken. Der Name setzt sich ggfs. aus Pfad,
Nummer, Name, Trennzeichen und dem Attribut zum Aufteilen zusammen. Das
Ordner Offnen Symbol 6ffnet den Ordner, in dem die Datei erzeugt wird.

Ist die Option aktueller Ordner gewahlt, wird die Datei in denselben Ordner wie
die 3D-Datei exportiert. Bei der Option benutzerdefinierter Ordner kdnnen Sie Uiber
die Schaltflache mit den drei Punkten einen beliebigen Ordner auf Ihrem Rechner
oder dem Netzwerk auswahlen, in den die Datei exportiert werden soll. Der
eingestellte benutzerdefinierte Ordner wird rechts neben der Option angezeigt.

Ist die Option Unterverzeichnis eingeschaltet, kdnnen Sie einen Unterordner
definieren, in den die Datei exportiert werden soll. Sie kdnnen den Namen des
Unterordners eingeben oder auf den Pfeil nach unten klicken und aus der Liste
<Name der 3D Datei>, <Name der Ausgabedatei>, <Projektname>,
<Projektnummer> oder <Projektabschnitt> ein Attribut wahlen.

Sollte der Unterordner noch nicht existieren, wird dieser wahrend des Konvertierens
angelegt. Solange der Ordner noch nicht existiert, kénnen Sie Uber das Ordner
Offnen Symbol den Ausgabeordner bei Exportieren in nicht 6ffnen, das Symbol
ist in diesem Fall ausgegraut.
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Zuletzt exportierte Dateien T, C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-.-5.btl A \
@ ® auf diesem Computer [" C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-.-4.bt|

O im Benutzer Userprofi C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-.-3.bt| ‘
[ U
[

C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-.-2.btl
(22 0. Nl learc fnatarDacktanMace  AWT 2021/ \Wadhalla. 1 hil Y

Projektname | Projektnummer | Projektabschnitt
Fabrik 4.0 20200476 Werkhalle m

Laden Speichern Konvertieren Protokol Offnen & Ok Abbrechen = Ubernehmen

In der Liste im Bereich Zuletzt exportierte Dateien werden Ihnen die zuletzt
exportierten Dateien angezeigt. Oben steht die neueste Datei, es folgen die dlteren
Dateien. Verwenden Sie die Option Datei aufteilen, werden alle bei einer
Konvertierung erstellten Dateien in dieser Liste aufgefiihrt.

Das Ordner Offnen Symbol links 6ffnet den Pfad der Datei aus der gewahlten Zeile.
Wenn die Datei nicht mehr existiert, ist das Ordner Offnen Symbol grau. Mit
Doppelklick auf den Dateipfad oder Namen 6ffnen Sie die Datei mit dem eingestellten
Programm (z.B. dem BTL-Viewer).

Ist die Option auf diesem Computer gewahlt, dann umfasst die Historie der
exportierten Dateien nur die Dateien, die von diesem Computer exportiert worden
sind. Dabei spielt es keine Rolle, ob die Dateien lokal auf dem Computer oder im
Netzwerk abgelegt wurden. Bei Auswahl der Option im Benutzer Userprofil umfasst
die Historie der exportieren Dateien alle Dateien die von den Benutzern, die mit
demselben Userprofil arbeiten, erstellt worden sind.

@) Hier wird der Inhalt von Projektname, Projektnummer und Projektabschnitt
angezeigt, den Sie im Projektdatendialog eintragen haben. Mit Klick auf eines der
blau unterstrichenen Attribute wechseln Sie in den Projektdatendialog.
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e Projektdaten \ W
Maschinen Export Dialog - BTL 10.6 X
Allgemein Projektdaten
Projektinformationen
Attribute Exportiere externe Projektinformationen | Transportbedingungen v | Editieren
Bestellbedingungen b
Kerve Lieferbedingungen
Sdgenut
Blockbau
v
Offne Projektdaten Dialog

Exportiere allgemeine Projektdaten

Exportiere Projektstandort

[] Exportiere Projektbeschreibung

I___| Listenname

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen Q‘a Ok Abbrechen Ubernehmen

In dem Bereich Projektinformation kdnnen Sie Textbausteine verwalten, die als
Kommentar exportiert werden kdnnen.

Die Schaltfliche Offne Projektdaten Dialog 6ffnet den Projektdaten Dialog, den Sie
auch in der Windows Menlzeile unterhalb von Einstellungen finden.

Ist die Option Exportiere allgemeine Projektdaten eingeschaltet, werden alle
Attribute, die auf der Seite Allgemein des Projektdaten Dialoges eingetragen sind,
exportiert. Gibt es kein korrespondierendes Projektattribut in der
BTL/BTLx-Schnittstelle oder erflillt der Inhalt nicht das erwartete Format in
BTL/BTLx, wird das Attribut als Userattribut exportiert. Dies ist zum Beispiel der Fall,
wenn Sie die Bezeichnungen im Projektdatendialog gedndert haben oder wenn das
Lieferdatum nicht in ein allgemeingliltiges Datumsformat konvertiert werden kann.
Bei eingeschalteter Option Exportiere Projektstandort werden alle Attribute, die auf
der Seite Projektort zu finden sind, als BTL/BTLx - Userattribute exportiert. Ist
Exportiere Projektbeschreibung eingeschaltet, wird der Text, den Sie unter
Projektbeschreibung im Projektdaten Dialog eingefligt haben als Kommentar
exportiert.

Listenname ist ein Attribut in der BTL/BTLx-Schnittstelle, welches Sie nach Belieben
verwenden kénnen.
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cacwork =

o Attribute

auf dieser Seite finden sie die mdglichen Attributzuweisungen

Maschinen Export Dialog - BTL 10.6

Allgemein

Projektdaten

Kerve
Sagenut

Blockbau

cacwork

Name

Baugruppe

Geschoss

Bemerkung

Material

Materialgruppe

Materialcode

Bauuntergruppe

{kein Attribut}

Optimierungsstange

oo

Laden Speichern

Konvertieren

X
Attribute
BTL benutzerdefinierte Attribute
| ™ Qualttaet A

Name

Hobeln
Baugruppe Markierungen
Geschoss Lieferant

Lagerware
Bemerkung M Lag

[ Schicht
Material

[J Elementbauberechnung
Holzart [ Tachymeter
Schnittklasse Oberldche

- :
paket Anstrich

Holzschutz
Modulnummer

Maschinentyp
Kommentar Transport Index

Handiing Index

v
+alle -alle
Offmen {3\3 ok Abbrechen Ubernehmen

In der Spalte B7L sind die in der BTL-Schnittstelle zur Verfiigung stehenden
Bauteilattribute aufgelistet. In der Spalte cadwork stehen Ihnen samtliche cadwork
Attribute zur Auswahl. Das Attribut Name ist obligatorisch, fiir alle anderen Attribute
kann die Option {kein Attribut} ausgewahlt werden, insofern dieses nicht in die
Ausgabedatei exportiert werden soll. Zusatzlich steht Ihnen die Option
<Beschriftung> zur Verfligung. Diese beinhaltet die Attribute, die Sie im
Beschriftungsdialog unter der Kategorie Maschine ausgewahlt haben. Dadurch kann
eine Kombination von Attributen in ein BTL/BTLx Attribut exportiert werden. Doppelt
ausgewahlte cadwork Attribute werden in roter Schrift dargestellt.

In der dritten Spalte dieser Seite werden alle in der aktuellen 3D-Datei verwendeten
benutzerdefinierten Attribute aufgelistet. Alle ausgewahlten Attribute werden als
Userattribut oder Kommentar in die Exportdatei geschrieben. Dabei werden sowohl

die Bezeichnung als auch der Inhalt exportiert.

Bis einschlieBlich Version 26 wurden immer alle verwendeten benutzerdefinierten
Attribute ausgegeben. Um die Exportdatei nicht mit unnétigen Informationen zu
fullen, kdnnen Sie hier entscheiden, welche Attribute produktionstechnisch relevant

sind.

]
-
]
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e Kerve \\1

Mit der Option Freistich bei Herzkerve kdnnen Sie entscheiden, ob eine Herzkerve im
Pfetteneck freigestochen werden soll. Das CAM-System muss diese Option
verarbeiten kdnnen. Ob und wie der Freistich ausgeflihrt wird, kann nicht beeinflusst
werden, sondern obliegt dem CAM-System.

Maschinen Export Dialog - BTL 10.6 b ¢

} Allgemein [l Kerve

i = Erojekidaten Freistich bei Herzkerve

| Kerve : O mit Freistich
i
|

Sage“Ut | (® ohne Freistich

i Blockbau

Maschinen Export Dialog - BTL 10.6 X

i Alligemein ‘ Kerve

i Projektdaten
= Freistich bei Herzkerve

| Attribute ‘

 Kerve ; @ mitFreistich

; Sﬁgenut (O ohne Freistich

| Blockbau

e Sdgenut

Maschinen Export Dialog - BTL 10.6 %

| Allgemein Sigenut
| Projektdaten

: Freischnitt Sagenut

| Attribute

| Kerve | iberschneiden

| Blockbau

Sagenuten werden im cadwork so berechnet, dass die Bauteile durch die Bearbeitung
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nicht verletzt werden. Sind die Geometrien so angelegt, dass die Sagenuten
innerhalb der Bauteile enden, werden Unterschnitte ausgefiihrt — die Bearbeitungen
werden nicht vollsténdig ausgefiihrt. Mit der Option dberschneiden erlauben Sie, dass
die Bearbeitungen die Bauteile verletzen diirfen und somit vollstandig ausgefiihrt
werden.

e Blockbau

Mit der Option T7iroler Schloss mit Verzierungen kdnnen Sie im cadwork konstruierte
und in der Maschinenanalyse berechnete Tiroler Schlsser verzieren.

Maschinen Export Dialog - BTL 10.6 X
Allgemein Blockbau
Projektdaten
Tiroler Schloss mit Verzierungen
Attribute
Kerve @ Mit Frosch
Sigenut Breite 30 mm
Lange mm
Weitere Optionen
(O Mit Klingschrot
Mit Fase
Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen {fc‘ Ok Abbrechen Ubernehmen
¢ Mit Fase
Mit dieser Option werden alle vier Kanten der Stirnflache eines Tiroler Schlosses
gefast.

¢ Mit Frosch
Im cadwork konstruierte und in der Maschinenanalyse berechnete Tiroler
Schldsser kdnnen mit einem sogenannten Frosch erganzt werden. Der Frosch
wird Uber Breite und Lange definiert. Zusatzlich kénnen die vier Kanten der
Stirnflache gefast werden.
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Maschinen Export Dialog - BTL 10.6 X
Allgemein Blockbau
Projektdaten
Tiroler Schloss mit Verzierungen
Attribute
Kerve O Mit Frosch
Sdgenut -
Breite 0 mm
Lange 0 mm
(® Mit Kiingschrot
Radius 500 mm
Bogenlange mm
Mit Fase
Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen -&Q‘ Ok Abbrechen Ubernehmen

Alternativ zum Frosch kénnen die im cadwork konstruierten und in der
Maschinenanalyse berechneten Tiroler Schldsser zu einem Klingschrot

konvertiert werden. Das Klingschrot wird Uiber Radius und Bogenldnge definiert.

Um diese Verzierung erzeugen zu kdénnen, bendtigen Sie ein entsprechendes
Werkzeug. Die Erzeugung der Bearbeitung ist nicht mit dem Tiroler Schloss
Fraser mdglich!

Zusatzlich kénnen die vier Kanten der Stirnflache gefast werden.
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= Maschinen Export Dialog bvx und bvx2

Sie finden den Export Dialog in dieser Form bei allen Maschinenexporten, die tber die
Hundegger bvx und bvx2 Schnittstellen angesteuert werden. Dies sind im Hundegger
Exportmeni die Maschinen K2 fir Cambium, K2-UF5 fir Cambium, PBA BVX, PBA BVX2
fir Cambium, SPM, SPM fir Cambium, ROBOT-Drive und TURBO-Drive, sowie fir den
Hundegger Wallmaster. Zwischen den einzelnen Exporten gibt es im Dialog nur wenige
Unterschiede, diese liegen im Wesentlichen zwischen den Stab- und den

Plattenmaschinen.

o Allgemein

Auf der Registerkarte Allgemein haben Sie die Mdglichkeit den Namen der Exportdatei
und den Ordner, in den diese Datei exportiert werden soll, anzugeben.

ceowork 3

™

Maschinen Export Dialog - Hundegger PBA bvx2 (Cambium)

Projektdaten Ausgabedatei
Attribute Dateiname
Sagenut Name o
Schachtelung B Nsmner

O vorne
Weitere Optionen @ hinten

[A Trennzeichen S e

[[] Datei aufteilen 0
exportieren in: @

m O aktuellen Ordner

® benutzerdefinierten Ordner

Zuletzt exportierte Dateien
@ ® auf diesem Computer

O im Benutzer Userprofil

Fabrik 4.0 20200476

Laden Speichern

Projektname | Projektnummer | Projektabschnitt
Werkhalle @

Konvertieren

X
Allgemein
e ] Werkhalle v } = [6
e [ Datei iiberschreiben ohne Abfrage 6
O Nummer manuell eintragen
(® Nummer im aktuellen Ordner anpassen
(O Nummer global hochzahlen auf diesem Computer e
(O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil e
Baugruppe
1C:/Users/peter/Desktop/Maschine/AWT_ZOZl/ Werkhalle-6.bvx
@ [ unterverzeichnis
C:/Users/peter/Desktop/Maschine/AWT_2021
} % C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-5.bvx A ‘
[ C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-4.bvx |
‘ C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-3.bvx
’ C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/Werkhalle-2.bvx [
[ £ fllcarc fnatar/Dacktnn Mace (AMT 2021/ \Markhalla-l buse % |
Protakoll Offnen &3 Ok Abbrechen | | Ubernehmen

Im Bereich wird der gewiinschte Dateiname zusammengestellt in der
Ausgabepfad und in finden Sie das Ergebnis aus Pfad und Name der
Exportdatei. bietet die Mdglichkeit eine Datei in mehrere aufzusplitten, in
werden die ausgegebenen Dateien aufgelistet und gibt einen Uberblick tiber die

aktuellen Projektdaten der 3D-Datei.
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‘ Laden Speichern Konvertieren Protokol Offnen &‘ Ok Abbrechen | | Ubernehmen

Auf allen Seiten des Dialoges haben Sie Zugriff auf die Aktionen:

*

Laden und Speichern zur Verwaltung der Einstellungsdaten im Benutzer
Userprofil.

Konvertieren, und Offnen zum Starten des Exportes und Kontrolle der
Ergebnisse in einer Textdatei.

Protokoll ist nur wahlbar, wenn Informations- oder Fehlerprotokolle bei dem
Export entstanden sind.

Offnen offnet die erstellte BVX-Datei mit einer bereits verkniipften Standard-
anwendung (z.B. der Hundegger CAMBIUM®). Alternativ kann Uber die rechts
daneben befindliche Schaltflache das ausfiihrende Programm ausgewahlt
werden.

¢ OK, Ubernehmen speichern die aktuell eingestellten Optionen.
¢ OK und Abbrechen Verlassen den Dialog.
Maschinen Export Dialog - Hundegger PBA bvx2 (Cambium) X
Allgemein
Projektdaten Ausgabedatei
Attribute Dateiname o ‘Werkhalle V‘ 3 [6
Sdgenut Name o 6 [[] Datei iiberschreiben ohne Abfrage e
Nummer (O Nummer manuell eintragen
Schachtelung
O vorne (® Nummer im aktuellen Ordner anpassen
Weitere Optionen
@® hinten (O Nummer global hochzahlen auf diesem Computer e
Trennzeichen |- e (O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil

Sie haben die Mdglichkeit zu entscheiden, ob der Name der Datei nur aus
Buchstaben oder Zahlen besteht, oder ob es eine Kombination aus beiden sein soll.
Setzen Sie die entsprechenden Haken in den Optionen Name und/oder Nummer.

Insofern Sie Nummer und Name verwenden, kénnen Sie entscheiden ob Nummer
vor oder hinter Name gesetzt werden soll.

Um eine eindeutige Trennung zwischen diesen beiden Attributen zu erhalten,
wahlen Sie bitte die Option 7rennzeichen aus und geben im daflir vorgesehen Feld
das gewtinschte Trennzeichen an, maximal funf Zeichen sind erlaubt. Denken Sie
daran, dass nur Trennzeichen erlaubt sind, die einen gliltigen Dateinamen erzeugen.
Erlaubt sind alle Zeichen bis auf die Sonderzeichen \ / : *? " < > |.

Oben rechts im Dialog sehen Sie Ihre gewahlte Kombination aus Name,
Trennzeichen und Nummer. Im Feld Name haben Sie die Mdglichkeit einen
beliebigen Namen einzugeben, bis auf die oben erwahnten Sonderzeichen. Das Feld
Nummer ist nicht editierbar, wenn es grau hinterlegt ist. Dies ist der Fall bei einigen
der unter beschriebenen Optionen.

]
-
]
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Nummer
O vorne
@ hinten

Trennzeichen |- e

Nummer manuell eintragen
Schachtelung Gl ueleneg

ﬁ (® Nummer im aktuellen Ordner anpassen
Weitere Optionen
P (O Nummer global hochzahlen auf diesem Computer e

(O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil

Alternativ zur Eingabe eines Namens kénnen Sie auf den nach unten zeigenden
Pfeil am Ende des Eingabefeldes klicken und aus folgenden Optionen auswahlen:
<Name der 3D Date/>: fugt den Namen der 3D Datei in den Dateinamen ein.

<Projektname>: fligt den Projektnamen aus den Projektdaten ein.
<Projektnummer>: flugt die Projektnummer aus den Projektdaten ein.
<Projektabschnitt>: fligt die unter Projektabschnitt hinterlegten Informationen

ein.

[6] Die Option Date/ liberschreiben ohne Abfrage erzeugt bei Klick auf Konvertieren
die Datei mit dem von Ihnen zusammengesetzten Dateinamen ohne zu Uberpriifen,
ob dieser unter Umstdnden bereits existiert.

Flr Nummer kdnnen Sie entscheiden, ob Sie diese frei vergeben mdchten. Dazu
wahlen Sie die Option Nummer manuell eintragen aus. Achten Sie bitte darauf, dass
nicht Gberprift wird, ob der resultierende Dateiname bereits existiert. Sollte die
Option Dater dberschreiben ohne Abfrage aktiv sein, wird eine ggfs. vorhandene
Datei Uberschrieben.

Die Optionen Nummer im aktuellen Ordner anpassen bewirkt, dass die Nummer nur
dann hochgezahlt wird, wenn sich eine Datei mit exakt demselben Dateinamen in
dem Ordner befindet, in den die Datei ausgegeben werden soll. Wurde beispielsweise
eine Datei mit dem Namen "Projekt XY-1" bereits ausgegeben, wird beim nachsten
Export die Datei "Projekt XY-2" erzeugt. Wird hingegen im Feld "Name" der Eintrag
auf z.B. "Projekt XYZ" geandert, lautet der resultierende Dateiname "Projekt XYZ-1".
Nummer global hochzéhlen auf diesem Computer/im Benutzer Userprofil bewirkt,
dass bei jedem Konvertieren die Nummer um eins hochgezahlt wird. Dabei ist es egal
in welchem Ordner die Datei exportiert wird und ob der Name bereits vorhanden ist
oder nicht. auf diesem Computer bedeutet, dass die Zahl fortlaufend hochgezahlt auf
dem System gespeichert wird. Wird eine Datei von einem anderen System an
gleicher Stelle exportiert, werden diese Nummern nicht bertcksichtigt.

im Benutzer Userprofil ist dann sinnvoll, wenn mehrere Benutzer dasselbe Userprofil
verwenden und eine fortlaufende Nummer fiir alle Dateien erzeugt werden soll,
unabhdngig von welchem Benutzer sie ausgegeben wurden.
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O vorne e (® Nummer im aktuellen Ordner anpassen \ “
Weitere Optionen ;
P @ hinten (O Nummer global hochzahlen auf diesem Computer e
Trennzeichen |- o (D Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil

[ patei aufteilen 0

exportieren in: @ I_CIUSeri/BteEZDesktop/ Maschine/AWT_2021/ Werkhalle-B.bva

m O aktuellen Ordner @ [] unterverzeichnis

® benutzerdefinierten Ordner | ... C:/Users/peter/Desktop/Maschine/AWT_2021

[6)) Uber die Schaltflache Zihler zuriicksetzen kénnen Sie den Startwert der
Nummerierung neu setzen. Praktisch, wenn zum Beispiel die ersten Ziffern einer
mehrstelligen Nummer die aktuelle Jahreszahl abbilden soll: 2020001, 2020002, ...
zum Jahreswechsel zurilicksetzen auf 2021001 um dann die fortlaufenden Nummern
2021002, 2021003, ... zu erhalten.

@] Mit der Option Date/i aufteilen kdnnen Sie steuern, dass die Datei gemaB einem
Attribut in mehrere Dateien aufgeteilt wird. So kdnnen Sie z.B. ein komplettes Projekt
exportieren und Uber das Attribut "Baugruppe" daflir sorgen, dass einzelne Dateien
erzeugt werden, in denen sich jeweils der Inhalt einer Baugruppe befindet. Das
Attribut wird zusatzlich an das Ende des Dateinamens angefligt. Wenn Sie ein
Trennzeichen eingegeben haben, wird dieses hier zusatzlich verwendet.

In der Zeile Exportieren in. finden Sie Pfad und Name der Datei, die erzeugt
wird, wenn Sie auf Konvertieren klicken. Der Name setzt sich ggfs. aus Pfad,
Nummer, Name, Trennzeichen und dem Attribut zum Aufteilen zusammen. Das
Ordner Offnen Symbol 6ffnet den Ordner, in dem die Datei erzeugt wird.

Ist die Option aktueller Ordner gewahlt, wird die Datei in denselben Ordner wie
die 3D-Datei exportiert. Bei der Option benutzerdefinierter Ordner kdnnen Sie Uiber
die Schaltflache mit den drei Punkten einen beliebigen Ordner auf Ihrem Rechner
oder dem Netzwerk auswahlen, in den die Datei exportiert werden soll. Der
eingestellte benutzerdefinierte Ordner wird rechts neben der Option angezeigt.

Ist die Option Unterverzeichnis eingeschaltet, kénnen Sie einen Unterordner
definieren, in den die Datei exportiert werden soll. Sie kdnnen den Namen des
Unterordners eingeben oder auf den Pfeil nach unten klicken und aus der Liste
<Name der 3D Datei>, <Name der Ausgabedatei>, <Projektname>,
<Projektnummer> oder <Projektabschnitt> ein Attribut wahlen.

Sollte der Unterordner noch nicht existieren, wird dieser wahrend des Konvertierens
angelegt. Solange der Ordner noch nicht existiert, kdnnen Sie Uber das Ordner
Offnen Symbol den Ausgabeordner bei Exportieren in nicht 6ffnen, das Symbol
ist in diesem Fall ausgegraut.
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Zuletzt exportierte Dateien |7 C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-5.bvx N
® suf diesem Computer ‘ C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-4.bvx 1
@ C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-3.bvx ‘

O im Benutzer Userprofi |
b i [ C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/Werkhalle-2.bvx [

[95 Nl lcarc fnatarDackton Mace (MM 2021/ \Warkhallaad buee Y|
Projektname | Projektnummer | Projektabschnitt m

Fabrik 4.0 20200476 Werkhalle

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen &‘ Ok Abbrechen Ubernehmen

In der Liste im Bereich Zuletzt exportierte Dateien werden Ihnen die zuletzt
exportierten Dateien angezeigt. Oben steht die neueste Datei, es folgen die alteren
Dateien. Verwenden Sie die Option Datei aufteilen, dann werden alle bei einer
Konvertierung erstellten Dateien in dieser Liste aufgeftihrt.

Das Ordner Offnen Symbol links 6ffnet den Pfad der Datei aus der gewéhlten Zeile.
Wenn die Datei nicht mehr existiert, ist das Ordner Offnen Symbol grau. Mit
Doppelklick auf den Dateipfad oder Namen 6ffnen Sie die Datei mit dem eingestellten
Programm (z.B. CAMBIUM ®).

Ist die Option auf diesem Computer gewahlt, dann umfasst die Historie der
exportierten Dateien nur die Dateien, die von diesem Computer exportiert worden
sind. Dabei spielt es keine Rolle, ob die Dateien lokal auf dem Computer oder im
Netzwerk abgelegt wurden. Bei Auswahl der Option im Benutzer Userprofil umfasst
die Historie der exportierten Dateien alle Dateien die von den Benutzern, die mit
demselben Userprofil arbeiten, erstellt worden sind.

@) Hier wird der Inhalt von Projektname, Projektnummer und Projektabschnitt
angezeigt, den Sie im Projektdatendialog eintragen haben. Mit Klick auf eines der
blau und unterstrichenen Attribute wechseln Sie in den Projektdatendialog.
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Maschinen Export Dialog - Hundegger Robot Drive X
Allgemein Projektdaten
Projektinformationen
Attribute Exportiere externe Projektinformationen | Transportbedingungen v Editieren
Bestellbedingungen

Kerve Allgemeine Transportbedingungen Lieferbedingungen i
Langsbearbeitung T
Sdgenut
Blockbau
Schachtelung

Weitere Optionen

Offne Projektdaten Dialog

Exportiere allgemeine Projektdaten
Exportiere Projektstandort
[[] Exportiere Projektbeschreibung

,:] Listenname

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen Q"& Ok Abbrechen Ubernehmen

In dem Bereich Projektinformation kdnnen Sie Textbausteine verwalten, die als
Kommentar exportiert werden kdnnen.

Die Schaltfliche Offne Projektdaten Dialog 6ffnet den Projektdaten Dialog, den Sie
auch in der Windows Menlzeile unterhalb von Einstellungen finden.

Ist die Option Exportiere allgemeine Projektdaten eingeschaltet, werden alle Attribute,
die auf der Seite Allgemein des Projektdaten Dialoges eingetragen sind, exportiert.
Gibt es kein korrespondierendes Projektattribut in der bvx-Schnittstelle oder erfiillt der
Inhalt nicht das erwartete Format in bvx, wird das Attribut als Kommentar exportiert.
Dies ist zum Beispiel der Fall, wenn Sie die Bezeichnungen im Projektdatendialog
geandert haben oder wenn das Lieferdatum nicht in ein allgemeingiltiges
Datumsformat konvertiert werden kann.

Bei eingeschalteter Option Exportiere Projektstandort werden alle Attribute, die auf
der Seite Projektort zu finden sind, als Kommentar exportiert. Ist Exportiere
Projektbeschreibung eingeschaltet, wird der Text, den Sie unter Projektbeschreibung
im Projektdaten Dialog eingefiigt haben als Kommentar exportiert.
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o Attribute
auf dieser Seite finden sie die moglichen Attributzuweisungen

Maschinen Export Dialog - Hundegger Robot Drive X
Allgemein Attribute
Projektdaten
Kerve -
Lingsbearbeitung AETE v| =2 Name
Sagenut Material v| =» Materal
Blsckban Bauuntergruppe v wngﬁ: Paket
Schachtelung » %
Materialcode v == Schnittklasse
Weitere Optionen
Bemerkung v| ==p Bemerkung
Geschoss v m:\;;b Profil
{kein Attribut} v| ==p Flache
Qualitaet v| == Attribut1
Gebaude v| == Attribut2
<Beschriftung> v| == Attribut 3
Holzschutz v| == Attribut4
Handling Index v vrn:?, Attribut 5
Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen 'Cf(‘ Ok Abbrechen Ubernehmen

In der Spalte BVX sind die in der bvx-Schnittstelle zur Verfliigung stehenden
Bauteilattribute aufgelistet. In der Spalte cadwork stehen Ihnen samtliche cadwork
Attribute zur Auswahl. Das Attribut Name ist obligatorisch, fiir alle anderen Attribute
kann die Option {kein Attribut} ausgewahlt werden, insofern dieses nicht in die
Ausgabedatei exportiert werden soll. Zusatzlich steht Ihnen die Option
<Beschriftung> zur Verfligung. Diese beinhaltet die Attribute, die Sie im
Beschriftungsdialog unter der Kategorie Maschine ausgewahlt haben. Dadurch kann
eine Kombination von Attributen in ein BVX-Attribut exportiert werden. Doppelt
ausgewahlte cadwork Attribute werden in roter Schrift dargestellt.
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Mit der Option Freistich bei Herzkerve kdnnen Sie entscheiden, ob eine Herzkerve im

Pfetteneck freigestochen werden soll. Wie der Freistich ausgefiihrt wird, kann nicht
beeinflusst werden, sondern obliegt dem CAM-System.

Maschinen Export Dialeg - Hundegger Robot Drive X

Allgemein Kerve

Projektdaten
Freistich bei Herzkerve

Attribute

@ mit Freistich

Langsbearbeitung (O ohne Freistich
Sdgenut

Blockbau

Schachtelung

Weitere Optionen

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen ’&Q Ok Abbrechen Ubernehmen
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e Langsbearbeitung
& Hobeln mit Fase

ceowork 3

N

Maschinen Export Dialog - Hundegger PBA bvx2 (Cambium)

Allgemein

Projektdaten
Hobeln mit Fase

Attribute

[] die gesamte Bauteillange fasen

Sagenut 4-seitige Hobelbearbeitung fasen

Schachtelung @ alle Kanten

Weitere Optionen
O keine Kanten

3-seitige Hobelbearbeitung fasen

O alle Kanten
@ zwei Kanten

O keine Kanten
1-seitige Hobelbearbeitung fasen

QO alle Kanten
@ zwei Kanten

O keine Kanten

Laden Speichern Konvertieren

Liangsbearbeitung

Offnen -QQ Ok

Protokoll

Abbrechen

Ubernehmen

Insofern Sie in der Berechnungsanalyse eingestellt haben, dass
Hobelbearbeitungen berechnet werden sollen, kénnen Sie (iber diese Optionen
einstellen, ob Kanten des Bauteils mit einer Fase versehen werden sollen. Je
nach Anzahl der Hobelseiten stehen Ihnen unterschiedliche Optionen zur

Verfligung.

Uber die Option gesamte Bauteillinge fasen kdnnen Sie entscheiden, ob die
Fasen Uber die komplette Bauteilldnge oder die Lange der Hobelbearbeitung

ausgefihrt werden soll.
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Sagenuten werden im cadwork so berechnet, dass die Bauteile durch die Bearbeitung
nicht verletzt werden. Sind die Geometrien so angelegt, dass die Sdgenuten
innerhalb der Bauteile enden, werden Unterschnitte ausgefiihrt — die Bearbeitungen
werden nicht vollstandig ausgefiihrt. Mit der Option dberschneiden erlauben Sie, dass
die Bearbeitungen die Bauteile verletzen diirfen und somit vollstandig ausgefiihrt

werden.
Maschinen Export Dialog - Hundegger Robot Drive oS
Allgemein Sdgenut
Projektdaten
Freischnitt Sagenut
Attribute
Kerve iiberschneiden

Liangsbearbeitung

Blockbau
Schachtelung

Weitere Optionen

Sageblattabmessungen

Sageblattstarke mm i
B
n
=
|
5
¢
:
g
B
|
g
Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen -&8 Ok Abbrechen | | Ubernehmen

Nur wenn Sie hier die Breite des auf ihrer Maschine installierten Sageblattes
angeben, kdnnen Sagenuten in die bvx-Schnittstelle exportiert werden. Sie werden
als Ausblattung mit der angegebenen Breite ausgegeben.
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e Blockbau (nur K2, K2-UF5, ROBOT DRIVE)

Mit der Option T7iroler Schloss mit Verzierungen kdnnen Sie im cadwork konstruierte
und in der Maschinenanalyse berechnete Tiroler Schlsser verzieren.

ceowork 3

™

Maschinen Export Dialog - Hundegger Robot Drive

Aligemein Blockbau
Projektdaten
Tiroler Schloss mit Verzierungen

Attribute
Kerve (@ Mit Frosch
Lingsbearbeitun

£ - Breite -
Sagenut Lange s

Radius 500 mm

Schachtelung

(O Mit Klingschrot
Weitere Optionen

Mit Fase

Lange

5 mm

Laden Speichern Konvertieren Offnen

& Mit Fase

Mit dieser Option werden alle vier Kanten der Stirnflache eines Tiroler Schlosses
gefast. Das einzugebende MaB ist in Langsrichtung des Bauteils zu verstehen.

Mit Frosch
Im cadwork konstruierte und in der Maschinenan
Schldsser kdnnen mit einem sogenannten Frosch

wird Uber Breite, Lange und einen Radius definiert. Zusatzlich kénnen die vier
Kanten der Stirnflache gefast werden. Das einzugebende MaB ist in

Langsrichtung des Bauteils zu verstehen.

Ubernehmen

Abbrechen

Ok

alyse berechnete Tiroler
erganzt werden. Der Frosch
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Maschinen Export Dialog - Hundegger Robot Drive b4
Allgemein Blockbau

Projektdaten

Tiroler Schloss mit Verzierungen
Attribute
Kerve (O Mit Frosch
Lingsbearbeitung

Sadgenut

Schachtelung

Weitere Optionen

Laden | Speichern Konvertieren | Pratokoll Offnen & Ok | Abbrechen | | Ubernehmen

Alternativ zum Frosch kénnen die im cadwork konstruierten und in der
Maschinenanalyse berechneten Tiroler Schldsser zu einem Klingschrot
konvertiert werden. Um diese Verzierung erzeugen zu kénnen, bendétigen Sie
ein entsprechendes Werkzeug. Die Erzeugung der Bearbeitung ist nicht mit dem
Tiroler Schloss Fraser maglich!
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e Schachtelung

¢ Rohling (nur PBA und SPM CAMBIUM®)

¥ Plattenrohling fir automatisches Nesting von Platten
Verwenden Sie diese Option bei Platten, fiir die kein Nesting gemaf
Schachtelung ausgegeben wird.
Uber die Werte Ldnge und Breite kdnnen Sie einen Nestingrohling erstellen. In
diesem wird jeweils ein Bauteil der zu exportierenden Bauteile positioniert. Die
Positionierung der Platten im Rohling erfolgt immer am Rand des Rohlings,
dabei werden Kanten mit Feder zur Deckung gebracht.

Maschinen Export Dialog - Hundegger PBA bvx2 (Cambium) X

Allgemein Rohling

Projektdaten
Plattenrohling fiir automatisches Nesting

Attribute

Langsbearbeitung [SGOO—\ -

Sdgenut |
5 [2800 | o

Schachtelung

Attribute

Weitere Optionen

Zugabemas fiir Feder

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen QC‘ Ok Abbrechen Ubernehmen

¥ Zugabemal3 fir Nut und Feder
Die vier Kanten des Rohlings kdnnen mit der Option Nut oder Feder versehen
werden. Die Nuten und Federn werden auf alle ausgegebenen Nestingrohlinge
an den entsprechenden Kanten angewendet. Zusatzlich wird bei den im
Schachtelungs-Modul erzeugten Nestings Uberpriift, ob die Kanten der
geschachtelten Bauteile und des Nesting-Rohlings sich hinsichtlich Nut und
Feder decken.

8. 43 — Maschine



o )
Anwendertreffen 2020 @@@WO" k A
™

¢ Attribute \ 1
Maschinen Export Dialog - Hundegger PBA bvx2 (Cambium) X
Allgemein Attribute
Projektdaten
Attributszuweisung
Attribute
Lingsbearbeitung
Sigenut Nestingrohlingname | Schachtelungs-Rohlingname v
Schachtelung Nesting-Strategie | Nesting-Strategie v
Bahlice Nesting-Technologie 'Nesting-Technologie v
Nesting-Sortierung | Sortierung des Nestings v
Weitere Optionen
Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen ﬁ’(e‘ ok Abbrechen Ubernehmen

Den Hundegger CAMBIUM® Attributen Nestingrohlingname, Nesting-Strategie,
Nesting-Technologie und Nesting-Sortierung kdnnen jeweils cadwork Attribute
zugewiesen werden. In der Regel werden hier spezielle Attribute bendétigt, die

Sie in den benutzerdefinierten Attributen im cadwork hinterlegen kénnen.
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Maschinen Export Dialog - Hundegger Robot Drive b
Allgemein Weitere Optionen
Projektdaten
Attribute bvx Version 2.0 exportieren.
Kerve "Schlitz beidseitig offen" und "Schlitz einseitig begrenzt" verwenden.

Liangsbearbeitung
Sdgenut
Blockbau

Schachtelung

Auf dieser Seite finden Sie die Optionen, die Sie bisher in der Textdatei "hh_userpar"
editieren mussten. Alle in dieser Datei befindlichen Optionen sind den einzelnen
Hundegger-Schnittstellen zugeordnet worden. Einige Optionen sind in den Dialog in
andere Seiten integriert worden. Diese Seite kann im Laufe einer Version
Erganzungen erhalten und sie wird zum Versionswechsel bei Bedarf aufgerdumt. Auf
diese Art kénnen wir flexibler auf Neuerungen und Wiinsche reagieren, die eine
Einstellung bendtigen, und trotzdem den Komfort eines Benutzerinterfaces nutzen.

¢ bvx Version 2.0 exportieren
Falls die CAMBIUM® - Software auf dem Zielsystem noch kein bvx 2.1
importieren kann, setzen Sie hier den Haken. Somit wird die Version 2.0
exportiert.
Wenn in der Version 2.1 exportiert wird, kommt immer die aktuellste Version
der jeweiligen Bearbeitung, die wir implementiert haben, zum Einsatz.
So wird beispielsweise eine begrenzte Ausblattung mit Freistich in der Version
2.1.9 Uibergeben, da der Freistich erst zu dieser Version in die bvx-Schnittstelle
aufgenommen wurde. Falls die Ziel-Maschine diese Version noch nicht
verarbeiten kann, verwenden Sie Version 2.0 fir die Ausgabe.

o 'Schiitz beidseitig offen” und "Schlitz einseitig begrenzt" verwenden
Falls die von ihnen angesteuerte Maschine die Bearbeitungen "Schlitz beidseitig
offen" und "Schlitz einseitig begrenzt" unterstiitzt und Sie diese verwenden
wollen, wahlen Sie diese Option aus.
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= Maschinen Export Dialog BVN

Sie finden den Export Dialog in dieser Form bei allen Maschinenexporten, die Uiber die
Hundegger BVN Schnittstelle angesteuert werden. Dies sind im Hundegger Exportmend
die Maschinen K1, K2 und K2-UF5. Zwischen den einzelnen Exporten gibt es im Dialog
keine Unterschiede.

e Allgemein

ceowork 3

™

Auf der Registerkarte Allgemein haben Sie die Mdglichkeit den Namen der
Exportdatei und den Ordner, in den diese Datei exportiert werden soll, anzugeben.

Maschinen Export Dialog - Hundegger K2 X
Allgemein
Projektdaten Ausgabedatei
Attribute Dateiname o 3 @® S-stelig O 8-stellig
Kontur e [] patei iiberschreiben ohne Abfrage
(O Nummer manuell eintragen
Kerve
9 O Nummer im aktuellen Ordner anpassen
Léngsbearbeitung (® Nummer global hochzahlen auf diesem Computer o
Schlitz (O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil w=
Sdgenut
Universalblatt [] Datei aufteilen 6 fkein Attribut}
Blockbau exportieren in: G !D:/ Projekte 2020/BV AWT/Maschinendaten/ 00008.bvn ‘ i 1
Weitere Optionen O aktuellen Ordner 6 Unterverzeichnis l Maschinendaten |
@® benutzerdefinierten Ordner | ... D:/Projekte 2020/BV AWT
Zuletzt exportierte Dateien [" Dy/Projekte 2020/BY AWT/Maschinendaten/00007.bvn A
@® auf diesem Computer E D:/Projekte 2020/BV AWT/Maschinendaten/00006.bvn
o T — [ D:/Projekte 2020/BV AWT/Maschinendaten/00005.bvn
it “ D:/Projekte 2020/BV AWT/Maschinendaten/00004.bvn
f‘ D:/Projekte 2020/BV AWT/Maschinendaten/00003.bvn
Projektname | Projektnummer | Projektabschnitt
Fabrik 4.0 20200476 Werkhalle @
Laden , Speichern Konvertieren Protokoll Offnen -QQ ok Abbrechen Ubernehmen

Im Bereich wird der gewiinschte Dateiname (hier die Bauvorhabennummer)
erstellt, in der Ausgabepfad und in [{) finden Sie das Ergebnis aus Pfad und
Name der Exportdatei. bietet die Mdglichkeit eine Datei in mehrere aufzusplitten,
in [€)) werden die ausgegebenen Dateien aufgelistet und gibt einen Uberblick
Uber die aktuellen Projektdaten der 3D-Datei.
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‘ Laden Speichern Konvertieren Protokol Offnen &‘ Ok Abbrechen | | Ubernehmen

Auf allen Seiten des Dialoges haben Sie Zugriff auf die Aktionen:

¢ Laden und Speichern zur Verwaltung der Einstellungsdaten im Benutzer
Userprofil

¢ Konvertieren, und Offnen zum Starten des Exportes und Kontrolle der
Ergebnisse in einer Textdatei.

¢ Protokoll ist nur wahlbar, wenn Informations- oder Fehlerprotokolle bei dem
Export entstanden sind.

o Offnen offnet die erstellte BVN-Datei mit einer bereits verkniipften Standard-
anwendung (z.B. dem Hundegger EKP). Alternativ kann Uber die rechts
daneben befindliche Schaltflache das ausfiihrende Programm ausgewahlt
werden.

¢ OK, Ubernehmen speichern die aktuell eingestellten Optionen.

¢ OK und Abbrechen verlassen den Dialog.

Maschinen Export Dialog - Hundegger K2 X
Allgemein
Projektdaten Ausgabedatei
Attribute Dateiname 0 8 | @ 5-stelig O 8-stellig
Kontur e [] Datei iiberschreiben ohne Abfrage
(O Nummer manuell eintragen
Kerve
e (O Nummer im aktuellen Ordner anpassen
Léng sbearbeitu ng (® Nummer global hochzahlen auf diesem Computer 6
Schlitz (O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil

In der Hundegger BVN-Schnittstelle darf der Dateiname keine Buchstaben oder
Sonderzeichen enthalten. Es sind nur Ziffern erlaubt. Sie haben jedoch die
Mdglichkeit zu entscheiden, ob die Nummer der Datei aus flinf oder acht Ziffern
bestehen soll. Das Hundegger EKP muss dabei jedoch die gleiche Einstellung haben,
sonst lassen sich die Bauvorhaben nicht mit dem EKP aufstarten. Das Feld Nummer
ist nicht editierbar, wenn es grau hinterlegt ist. Dies ist der Fall bei einigen der unter
beschriebenen Optionen.

Die Option Date/ iiberschreiben ohne Abfrage erzeugt bei Klick auf Konvertieren
die Datei ohne zu Uberpriifen, ob diese unter Umstanden bereits existiert.

Flr Nummer kdnnen Sie entscheiden, ob Sie diese frei vergeben mdchten. Dazu
wahlen Sie die Option Nummer manuell eintragen aus. Achten Sie bitte darauf, dass
nicht Uberprift wird, ob der resultierende Dateiname bereits existiert. Sollte die
Option Datei dberschreiben ohne Abfrage aktiv sein, wird eine ggfs. vorhandene
Datei Uberschrieben.
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Maschinen Export Dialog - Hundegger K2 X \ “
Allgemein
Projektdaten Ausgabedatei
Attribute Dateiname o 18 ® S5-stelig O 8-stellig
Kontur e [] Datei tiberschreiben ohne Abfrage
C) Nummer manuell eintragen
Kerve
9 (© Nummer im aktuellen Ordner anpassen
Langsbearbeltung @ Nummer global hochzéhlen auf diesem Computer 6
Schlitz (O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil
Sagenut
Universalblatt [ Datei aufteilen 6 kein Attribut)

Die Optionen Nummer im aktuellen Ordner anpassen bewirkt, dass die Nummer nur
dann hochgezahlt wird, wenn sich eine Datei mit derselben Nummer in dem Ordner
befindet, in den die Datei ausgegeben werden soll.

Nummer global hochzéhlen auf diesem Computer/im Benutzer Userprofil bewirkt,
dass bei jedem Konvertieren die Nummer um eins hochgezahlt wird. Dabei ist es egal
in welchen Ordner die Datei exportiert wird und ob der Name bereits vorhanden ist.
aur diesem Computer bedeutet, dass die Zahl fortlaufend hochgezahlt auf dem
System gespeichert wird. Wird eine Datei von einem anderen System an gleicher
Stelle exportiert, werden diese Nummern nicht berticksichtigt.

im Benutzer Userprofil ist dann sinnvoll, wenn mehrere Benutzer dasselbe Userprofil
verwenden und eine fortlaufende Nummer fiir alle Dateien erzeugt werden soll,
unabhdngig von welchem Benutzer sie ausgegeben wurden.

Uber die Schaltflache Zdhler zuriicksetzen kénnen Sie den Startwert der
Nummerierung neu setzen. Praktisch, wenn zum Beispiel die ersten Ziffern einer
mehrstelligen Nummer die aktuelle Jahreszahl abbilden soll: 2020001, 2020002, ...
zum Jahreswechsel zurlicksetzen auf 2021001 um dann die fortlaufenden Nummern
2021002, 2021003, ... zu erhalten.

Mit der Option Datei aufteilen kdnnen Sie steuern, dass die Datei gemal einem
Attribut in mehrere Dateien aufgeteilt wird. So kdnnen Sie z.B. ein komplettes Projekt
exportieren und lber das Attribut "Baugruppe" daflir sorgen, dass einzelne Dateien
erzeugt werden, in denen sich jeweils der Inhalt einer Baugruppe befindet. In diesem
Fall werden in der Regel mehrere Dateien erstellt, die Bauvorhabennummer wird
dabei immer weiter hoch gezahlt.
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Blockbau exportieren in: G [D:/Projekte 2020/BV AWT/ Maschinendaten/ 00008.bvn l
Weitere Optionen O aktuellen Ordner o Unterverzeichnis I Maschinendaten ¥ ‘
® benutzerdefinierten Ordner | ... D:/Projekte 2020/BV AWT
Zuletzt exportierte Dateien / D:/Projekte 2020/BV AWT/Maschinendaten/00007.bvn N

D:/Projekte 2020/BV AWT/Maschinendaten/00006.bvn
D:/Projekte 2020/BV AWT/Maschinendaten/00005.bvn
D:/Projekte 2020/BV AWT/Maschinendaten/00004.bvn
D:/Projekte 2020/BV AWT/Maschinendaten/00003.bvn

® auf diesem Computer

|
O im Benutzer Userprofi }\

Projektname | Projektnummer | Projektabschnitt
Fabrik 4.0 20200476 Werkhalle @

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen ﬁg Ok Abbrechen | Ubernehmen

@) In der zeile Exportieren in: finden Sie Pfad und Name der Datei, die erzeugt wird,
wenn Sie auf Konvertieren klicken. Das Ordner Offnen Symbol éffnet den Ordner, in
dem die Datei erzeugt wird.

Ist die Option aktueller Ordner gewahlt, wird die Datei in denselben Ordner wie
die 3D-Datei exportiert. Bei der Option benutzerdefinierter Ordner kbnnen Sie Gber
die Schaltflache mit den drei Punkten einen beliebigen Ordner auf Ihrem Rechner
oder dem Netzwerk auswahlen, in den die Datei exportiert werden soll. Der
eingestellte benutzerdefinierte Ordner wird rechts neben der Option angezeigt.

@ Ist die Option Unterverzeichnis eingeschaltet, kdnnen Sie einen Unterordner
definieren, in den die Datei exportiert werden soll. Sie kdnnen den Namen des
Unterordners eingeben oder auf den Pfeil nach unten klicken und aus der Liste
<Name der 3D Datei>, <Name der Ausgabedatei>, <Projektname>,
<Projektnummer> oder <Projektabschnitt> ein Attribut wahlen.

Sollte der Unterordner noch nicht existieren, wird dieser wahrend des Konvertierens
angelegt. Solange der Ordner noch nicht existiert, kdnnen Sie Uber das Ordner
Offnen Symbol den Ausgabeordner bei [} Exportieren in nicht 6ffnen, das Symbol ist
in diesem Fall ausgegraut.

[©) In der Liste im Bereich Zuletzt exportierte Dateien werden Thnen die zuletzt
exportierten Dateien angezeigt. Oben steht die neueste Datei, es folgen die dlteren
Dateien. Verwenden Sie die Option Datei aufteilen, werden alle bei einer
Konvertierung erstellten Dateien in dieser Liste aufgefiihrt. Das Ordner Offnen
Symbol links 6ffnet den Pfad der Datei aus der gewahlten Zeile. Wenn die Datei nicht
mehr existiert, ist das Ordner Offnen Symbol grau. Mit Doppelklick auf den Dateipfad
oder Namen 6ffnen Sie die Datei mit dem eingestellten Programm (z.B. Hundegger
EKP).Ist die Option auf diesem Computer gewahlt, dann umfasst die Historie der
exportierten Dateien nur die Dateien, die von diesem Computer exportiert worden
sind. Dabei spielt es keine Rolle, ob die Dateien lokal auf dem Computer oder im
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Netzwerk abgelegt wurden. Bei Auswahl der Option im Benutzer Userprofil umfasst
die Historie der exportierten Dateien alle Dateien die von den Benutzern, die mit
demselben Userprofil arbeiten, erstellt worden sind.

Hier wird der Inhalt von Projektname, Projektnummer und Projektabschnitt
angezeigt, den Sie im Projektdatendialog eintragen haben. Mit Klick auf einen der
blau und unterstrichenen Attribute wechseln Sie in den Projektdatendialog.

e Projektdaten
Bis auf den Projektnamen werden alle weiteren Projektinformationen in das Feld
BVINFO der BVN-Datei geschrieben,

Maschinen Export Dialog - Hundegger K2 X
Allgemein Projektdaten
Projektinformationen
Attribute Exportiere externe Projektinformationen Irgn;porﬁ)gdingypgen e I Editieren

Béstélibédinéungen
Lieferbedingungen

Kontur

Kerve
Lingsbearbeitung
Schlitz

Sagenut
Universalblatt
Blockbau

Weitere Optionen

Offne Projektdaten Dialog

Exportiere allgemeine Projektdaten
Exportiere Projektstandort
[[] Exportiere Projektbeschreibung

[ Listenname

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen Q&( Ok Abbrechen Ubernehmen

In dem Bereich Projektinformation kdnnen Sie Textbausteine verwalten, die als
Kommentar exportiert werden kdnnen.

Die Schaltfliche Offne Projektdaten Dialog 6ffnet den Projektdaten Dialog, den Sie
auch in der Windows Menlzeile unterhalb von Einstellungen finden.

Ist die Option Exportiere allgemeine Projektdaten eingeschaltet, werden alle
Attribute, die auf der Seite Allgemein des Projektdaten Dialoges eingetragen sind,
exportiert. Bei eingeschalteter Option Exportiere Projektstandort werden alle
Attribute, die auf der Seite Projektort zu finden sind, exportiert. Ist Exportiere
Projektbeschreibung eingeschaltet, wird der Text, den Sie unter Projektbeschreibung
im Projektdaten Dialog eingefligt haben, exportiert.
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o Attribute

auf dieser Seite finden sie die moglichen Attributzuweisungen

Allgemein

Projektdaten

Maschinen Export Dialog - Hundegger K2

Kontur

Kerve
Lingsbearbeitung
Schlitz

Sdgenut
Universalblatt
Blockbau

Weitere Optionen

Laden Speichern

l% X
Attribute
caowork BVN
Name v| == Bautei
{kein Attribut} v| == Paket
{kein Attribut} v| == Schnittkiasse
Bemerkung v =% Bemerkung
{kein Attribut} v| =» Profi
{kein Attribut} v| =% Dach
Konvertieren Protokol Offnen {:?Q Ok Abbrechen Ubernehmen

In der Spalte BV sind die in der BVN-Schnittstelle zur Verfiigung stehenden
Bauteilattribute aufgelistet. In der Spalte cadwork stehen Ihnen samtliche cadwork
Attribute zur Auswahl. Das Attribut Name ist obligatorisch, fir alle anderen Attribute
kann die Option {kein Attribut} ausgewahlt werden, insofern dieses nicht in die
Ausgabedatei exportiert werden soll. Zusatzlich steht Ihnen die Option
<Beschriftung> zur Verfligung. Diese beinhaltet die Attribute, die Sie im
Beschriftungsdialog unter der Kategorie Maschine ausgewahlt haben. Dadurch kann
eine Kombination von Attributen in ein BVN-Attribut exportiert werden. Doppelt
ausgewahlte cadwork Attribute werden in roter Schrift dargestellt.

(

]
-
]

P
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o Kontur
Im cadwork definierte Konturbearbeitungen werden Uiber die BVN-Schnittstelle zu der
Bearbeitung "Freie Fingerfrase" konvertiert.

Maschinen Export Dialog - Hundegger K2 X
Allgemein Kontur
Projektdaten
Freie Kontur
Attribute
Radiuskorrektur
Kerve Werkzeugdurchmesser ;_—10 mm

Lingsbearbeitun
g g Werkzeug Art 1:FF(beliebig) v

Schlitz
Geschwindigkeit ; 10 mm/Sek

Sdgenut
Universalblatt
Blockbau

Weitere Optionen

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen QQ Ok Abbrechen Ubernehmen

¢ Radiuskorrektur
Diese Option benétigen Sie sobald die Konturbearbeitungen konkave Ubergénge
zwischen den einzelnen Kontursegmenten aufweisen.
Ist die Radiuskorrektur ausgeschaltet, wird die analysierte Kontur mit Lage des
Werkzeuges (rechts oder links der Kontur) an die Maschine ibertragen. Bei
angeschalteter Radiuskorrektur wird eine parallele Kontur zur analysierten
Kontur mit dem Abstand des Werkzeugradius ausgegeben. Die Lage des
Werkzeuges ist dann mittig auf der Kontur.
Somit ist, insbesondere bei konkaven Konturen, ein besserer Ubergang von
einem zum anderen Segment der Kontur gewahrleistet.

& Werkzeugdurchmesser
Flr die korrekte Berechnung der Radiuskorrektur ist hier der tatsachliche
Durchmesser des Werkzeuges einzutragen. Bitte stellen Sie sicher, dass dieser
Wert nach dem Scharfen oder dem Ersatz eines Werkzeuges aktualisiert wird.
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* Werkzeug Art
Hier wahlen Sie das Werkzeug, mit dem die Konturbearbeitung ausgefiihrt
werden soll. Bei der Option 0:Werkz.Durchm. muss ein Werkzeugdurchmesser
eingegeben, bei allen anderen kann ein Werkzeugdurchmesser angegeben
werden.

* Geschwindigkeit
Mit diesem Wert kénnen Sie die Vorschubgeschwindigkeit flir die
Konturbearbeitung definieren. Je nach Ausbildung und Lage der Kontur im
Bauteil sollte ein sinnvoller Wert verwendet werden, als Richtwert wird 10
Millimeter pro Sekunde vorgeschlagen. Der Vorschubwert kann auf der
Maschine vom Bediener beeinflusst werden.

o Kerve
¢ Freistich bei Herzkerve
Mit dieser Option kdnnen Sie entscheiden, ob eine Herzkerve im Pfetteneck
freigestochen werden soll. Wie der Freistich ausgeflihrt wird, kann nicht
beeinflusst werden, sondern obliegt dem CAM-System.

Maschinen Export Dialog - Hundegger K2 X
Allgemein Kerve
Projektdaten
Freistich bei Herzkerve
Attribute == I S e
Kontur @ mit Freistich

(O ohne Freistich
Lingsbearbeitung
Schlitz

Sdgenut

Universalblatt
Blockbau
Weitere Optionen

Sparrennagelbohrung mit Standardbohrer

.
Durchmesser 8 mm

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen {}(‘ Ok Abbrechen Ubernehmen
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¢ Sparrennagelbohrung mit Standardbohrer
Haben Sie in der Berechnungskonfiguration Bearbeitung mit
Standardsparrennagel-bohrer gewahlt, wird den Kerven im Export diese Option
weitergegeben und der an der Maschine eingestellte Standardbohrer
verwendet. Einige im cadwork analysierte Kerven missen aufgrund ihrer
Geometrie jedoch zu Blattern konvertiert werden, da auf der Maschine kein
geeignetes Kervenmakro zur Verfiigung steht. Als Beispiel sei hier ein schrager
Flugsparren auf einer gekanteten Pfette genannt.
Flr Blatter ist auf der Maschine die Option Sparrennagelbohrer nicht
vorhanden, daher mussen zusatzlich Bohrungen an die entsprechenden Stellen
eingefugt werden. Damit der Bohrdurchmesser dem Standardbohrer entspricht,
muss dieser hier angegeben werden.

o Ldngsbearbeitungen
¢ Langsschnitt/Blatt/Fase zu Fase UF-5

Bearbeitungen vom Typ Langsschnitt, Blatt und Fase kdnnen mittels dieser
Option zur Bearbeitung Fase UF-5 konvertiert werden. Der Vorteil der Fase UF-5
liegt darin, dass die zu konvertierenden Bearbeitungen in jedem Fall parallel zur
Langsachse mit einem zerspanenden Bearbeitungsvorgang gefertigt werden.

Es werden alle Bearbeitungen oben genannter Form mit dem eingestellten
Neigungswinkel und der maximal gewahlten Tiefe zu Fasen UF-5 konvertiert.

Maschinen Export Dialog - Hundegger K2 X

Allgemein Langsbearbeitung

Projektdaten
Langsschnitt/Blatt/Fase zu Fase UF-5
Attribute

Kontur Winkel a5 Grad

Kerve !
maximale Tiefe 30 | mm

Schlitz

Sdgenut !
e
Blockbau
Weitere Optionen

Werkzeugauswahl Abgratung/Auskehlung/Langsschnitt

Abgratung Sage v

Auskehlung UF v

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen Q‘::‘ Ok Abbrechen Ubernehmen
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& Werkzeugauswahl Abgratung/Auskehlung/Langsschnitt
Die Hundeggerbearbeitungen Abgratung und Auskehlung besitzen eine
Auswahlmdglichkeit flir das Werkzeug. Diese kdnnen Sie (iber diese Option
ansteuern. Im cadwork erkannte Abgratungen und Langsschnitte stellen Sie
unter der Option Abgratung ein, Auskehlungen entsprechend unter Auskehlung.
Es stehen in der Werkzeugauswahl drei Optionen zur Verfligung: "Automatisch"
bedeutet, das Hundegger EKP entscheidet, welches Werkzeug verwendet
werden soll; "Sage" erzwingt die Verwendung der Sage und "UF" die
Verwendung der Universalfrase.

o Schliz
Maschinen Export Dialog - Hundegger K2 % X
Allgemein Schlitz
Projektdaten
Schlitzaufteilung
Attribute
Kontur
Schwertbreite 80 | mm
Kerve
Schrittweite 20 | mm
Lingsbearbeitung
O Unterschnitt
P
Sigenut (® Uberschnitt
Universalblatt
Blockbau Schwenkbares Schlitzaggregat
Weitere Optionen
[[] schwenkbares Schiitzagaregat vorhanden
= // 2
— .
Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen ansc‘ Ok Abbrechen Ubernehmen

¢ Schiitzaufteilung
Diese Option ist zu verwenden, insofern Ihre Konstruktion Schlitze mit Winkeln
aufweist und Ihre Maschine Uber kein schwenkbares Schlitzaggregat verfugt.
Damit Schlitze mit dieser Geometrie dennoch gefertigt werden kénnen, besteht
die Méglichkeit die schrage Schlitzgeometrie in mehrere gerade (senkrecht zum
Bauteil eintretende) Schlitze aufzuteilen.

¢ Schwertbreite
Hier ist der Wert fiir die Breite des Kettenschwertes einzugeben. Uber die
Schwertbreite und Schrittweite kénnen Sie steuern, in wie viele Teile der schrage
Bereich des Schlitzes aufgeteilt wird.
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¢ Schrittweite
Mit der Schrittweite wird festgelegt, in welchem Abstand die senkrechten Schlitze
ausgeflihrt werden. Die Schrittweite sollte nicht zu klein gewahlt werden, da
ansonsten sehr viele Einzelbearbeitungen erzeugt werden. Die Schwertbreite
abziiglich der Schrittweite ergibt die Uberlappung der Bearbeitungen.

+ Unterschnitt
Bei Ausflihrung mit Unterschnitt wird sichergestellt, dass die Bearbeitungen nicht
groBer sind als die konstruierte Geometrie, erfordert somit Nachbearbeitungen.

o Uberschnitt
Bei Ausfiihrung mit Uberschnitt wird sichergestellt, dass die konstruierte
Geometrie vollstandig ausgearbeitet wird, bedeutet gleichzeitig aber, dass die
Bearbeitungen die tatsachliche Schlitzgeometrie verletzen.

¢ Schwenkbares Schlitzaggregat
Insofern Ihre Maschine mit einem schwenkbaren Schlitzaggregat ausgeristet
ist, schalten Sie diese Option ein. Schlitze mit Winkeln kdnnen somit ohne die
oben aufgefiihrte Option Schlitzaufteilung gefertigt werden — schalten Sie diese
in diesem Fall bitte aus.
Zu beachten ist, dass das Makro Schlitz im Hundegger EKP keine Winkel besitzt,
somit werden Schlitze mit dieser Geometrie zu Bearbeitungen konvertiert, die
diese Winkel erlauben. Dies sind in der Regel Blatter.

2020
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e Sdgenut

Sagenuten werden im cadwork so berechnet, dass die Bauteile durch die Bearbeitung
nicht verletzt werden. Sind die Geometrien so angelegt, dass die Sdgenuten
innerhalb der Bauteile enden, werden Unterschnitte ausgefiihrt — die Bearbeitungen
werden nicht vollstandig ausgefiihrt. Mit der Option dberschneiden erlauben Sie, dass
die Bearbeitungen die Bauteile verletzen diirfen und somit vollstandig ausgefiihrt

werden.

ceowork 3

N

Maschinen Expert Dialog - Hundegger K2

Allgemein
Projektdaten

Freischnitt Sagenut
Attribute
Kontur iiberschneiden
Kerve

Lingsbearbeitung

Schlitz

Universalblatt
Blockbau

Weitere Optionen Sageblattabmessungen

Sageblattstérke mm

Wenn Sie die Sdgeblattstdrke angeben, werden Blatter mit einer kleineren Breite
nicht ausgegeben und erzeugen eine Fehlermeldung beim Export.

Laden Speichern Konvertieren Protokoll & Ok Abbrechen Ubernehmen
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o Universalblatt

Mit der Option Blatt zu Universalblatt konnen Sie flr Blatter einer bestimmten Breite
das Hundegger Makro 0320 Universalblatt ansteuern. Der Vorteil hierbei ist, dass das
zu verwendende Werkzeug, zum Beispiel ein Sonderwerkzeug, Gber seine ID der

Bearbeitung mitgegeben werden kann.

]
-
]

P

Maschinen Export Dialog - Hundegger K2

Allgemein

Projektdaten
Ausgabe Universalblatt

Bearbeitungsbreite

O konstruierte Breite

(® werkzeugbreite

Laden Speichern Konvertieren

o Blattbreite

Es werden durchlaufende Blatter mit exakt der eingestellten Breite zu einem

Universalblatt konvertiert.

o Ausrissfrei

Die Bearbeitung wird als ausrissfreie Bearbeitung exportiert, ob und inwieweit die
Bearbeitung gefertigt werden kann hangt von Werkzeug und Maschine ab.

& Werkzeugart

Das Standwerkzeug dieser Bearbeitung ist die Universalfrase, alternativ kbnnen
Sie eine Werkzeugnummer der Ihnen zur Verfliigung stehenden Werkzeuge

eingeben.

¢ Aufteilung

Fir die Tiefe der Bearbeitung kdnnen Sie eine Aufteilung vornehmen, Sie kénnen
zwischen automatischer Aufteilung oder zwischen einem und neun Schritten

wahlen.

Attribute
Kontur Blattbreite 80 | mm
Kerve
[ Ausrissfrei
Lingsbearbeitung
Schlitz
Werkzeug Art
Sdgenut
® Werkzeug UF-5
O Wwerkzeugnummer 54
Blockbau
Weitere Optionen Aufteilung 1
Lage der Breite
@) Positiv
O Negativ
O Mittig

Universalblatt

Offnen oo Ok Abbrechen | Ubernehmen
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¢ Lage der Breite
Bezogen auf den Stabanfang des Bauteils wird das Werkzeug bei positiver Lage
am rechten Rand, bei negativer Lage am linken Rand des Blattes und bei mittiger
Lage mittig im Blatt positioniert.

¢ Bearbeitungsbreite
Sie kdnnen wahlen zwischen konstruierter Breite, die Fertigungsbreite entspricht
der konstruierten Breite, sowie der Werkzeugbreite, Fertigungsbreite entspricht
dem Werkzeug und nicht in jedem Fall der konstruierten Breite.

e Blockbau ->Ausgabe Rundholzbohrung
Fir runde Blockhausbohlen, kann mit dieser Option die Bearbeitung Rundholzbohrung
im Hundegger EKP angesprochen werden. Diese Option macht in der Regel nur Sinn,
wenn Ihre Maschine mit dem dafiir nétigen Spezialwerkzeug ausgeriistet ist.
¢ Bohrungsdurchmesser

Maschinen Export Dialog - Hundegger K2 X
Allgemein Blockbau
Projektdaten
Ausgabe Rundholzbohrung
Attribute
Kontur Bohrungsdurchmesser BO ‘ mm
Kerve
[] Ausrissfrei
Lingsbearbeitung g
AT
. Mit Dichtungsband 20 /
Schlitz S 9 E —1 Lt { iy
Sigenut (® Werkzeugwah! automatisch "~,\ .l
(O Werkzeugnummer [0 | s
Universalblatt -
Weitere Optionen
| /-:-w T
\ N =
\ [ | 1
% i
=
Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen Qc‘ Ok Abbrechen Ubernehmen

Der Bohrungsdurchmesser entspricht dem Querschnitt der runden Blockhausbohle.

& Ausrissfre/
Die Bearbeitung wird als ausrissfreie Bearbeitung exportiert, ob und inwieweit die
Bearbeitung gefertigt werden kann hangt von Werkzeug und Maschine ab.
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¢ Mit Dichtungsband
Ist diese Option gesetzt wird in der Mitte der Bearbeitung eine Nut gefrast, um die
Mdglichkeit zu schaffen ein Dichtungsband in die Verbindung einzusetzen. Der
einzugebende Wert entspricht der Tiefe der Nut.

& Werkzeugwahl automatisch und Werkzeugnummer
Die Werkzeugwahl kann entweder automatisch erfolgen und das Hundegger EKP
entscheidet welches Werkzeug zum Einsatz kommen wird, oder Sie geben die
Ihnen bekannte Nummer des Werkezuges ein.

Weitere Optionen

Auf dieser Seite finden Sie die Optionen, die Sie bisher in der Textdatei "hh_userpar"
editieren mussten. Alle in dieser Datei befindlichen Optionen sind den einzelnen
Hundegger-Schnittstellen zugeordnet worden. Einige Optionen sind in dem Dialog in
andere Seiten integriert worden. Diese Seite kann im Laufe einer Version
Erganzungen erhalten und sie wird zum Versionswechsel bei Bedarf aufgerdumt. Auf
diese Art kbénnen wir flexibler auf Neuerungen und Winsche reagieren, die eine
Einstellung benétigen, und trotzdem den Komfort eines Benutzerinterfaces nutzen.

Maschinen Export Dialog - Hundegger K2 X
Allgemein Weitere Optionen
Projektdaten
Attribute Das Bearbeitungsmakro "Zapfenloch langs" verwenden, wenn maglich.
Kontur Das Bearbeitungsmakro "Zapfenloch 3d" verwenden.
Kerve Keine Warnung bei einer Konvertierung "Zapfenloch" zu "Blatt"
Lingsbearbeitung Verbindungsmittelachsen zu "Bohrung mit Versenkung" konvertieren.
Schlitz
Sdgenut

Universalblatt

Blockbau

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen {}i‘ Ok Abbrechen Ubernehmen
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¢ Das Bearbeitungsmakro "Zapfenloch langs" verwenden, wenn moglich
Falls Sie wenn mdglich das "Zapfenloch ldngs" dem "Zapfenloch quer" vorziehen,
aktivieren Sie diese Option.

¢ Das Bearbeitungsmakro "Zapfenloch 3D" verwenden
Falls die angesteuerte Maschine die Bearbeitung "Zapfenloch 3D" unterstiitzt,
wahlen Sie diese Option.

¢ Keine Warnung bei einer Konvertierung "Zapfenloch" zu "Blatt”
Ist die Option "Zapfenloch 3D" nicht gewahlt, so werden Zapfenlocher -falls
erforderlich- als Blatt oder Tasche ausgegeben. Die dabei ausgegebene Warnung
kann mit dieser Option unterdrlickt werden.

¢ Verbindungsmittelachsen zu "Bohrung mit Versenkung" konvertieren
Wenn Bohrungen mit Versenkung(en) aus Verbindungsmittelachsen als eine
Bohrung mit Versenkung(en) exportiert werden sollen, setzen Sie hier den Haken.
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Der Export auf die Hundegger Speedcut bietet im Gegensatz zu den BVN Exporten die
Mdglichkeit, im Dateinamen sowohl Ziffern als auch Buchstaben zu verwenden. Das
Ausgabeformat bvx1 ist wie fiir die mit CAMBIUM® angesteuerten Maschinen
xml-basiert in einer Vorgangerschnittstellenversion von bvx. Im Bereich der Optionen
gleicht der Export im Wesentlichen der BVN Ausgabe.

o Allgemein
Auf der Registerkarte Allgemein haben Sie die Mdglichkeit den Namen der
Exportdatei und den Ordner, in den diese Datei exportiert werden soll, anzugeben.

Maschinen Export Dialog - Hundegger Speedcut (bvx) X
Allgemein
Projektdaten Ausgabedatei
Attribute Dateiname o | Werkhalle v | = [s
Kontur Name 0 0 [[] Datei tiberschreiben ohne Abfrage e
Kerve [ Nummer (O Nummer manuell eintragen
O vorne e (® Nummer im aktuellen Ordner anpassen
Schlitz
@® hinten (O Nummer global hochzahlen auf diesem Computer e
Sagenut Trennzeichen I:] e (O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil wedl
Weitere Optionen
[] patei aufteilen e Baugruppe
exportieren in: @ |C:I Users/peter/Desktop/Maschine/AWT_2021/ Werkhalle-6.bvx
O aktuellen Ordner @ [] unterverzeichnis
® benutzerdefinierten Ordner | ... C:/Users/peter/Desktop/Maschine/AWT_2021
Zuletzt exportierte Dateien [\ C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-5.bvx A
@® auf diesem Computer | C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-4.bvx
@ O beizeriiseroroli [ C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-3.bvx
i |
P ‘ C:/Users/peter/Desktop/Masc...,/AWT_2021/ Werkhalle-2.bvx
22 . fllcare fnatac/Dacktan Mace (AT 2001 \Warkhallad buse Y

Projektname | Projektnummer | Projektabschnitt
Fabrik 4.0 20200476 Werkhalle @

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen Qﬁ‘ Ok Abbrechen | | Ubernehmen

Im Bereich wird der gewiinschte Dateiname zusammengestellt in der
Ausgabepfad und in finden Sie das Ergebnis aus Pfad und Name der
Exportdatei. [€)) bietet die Mdglichkeit eine Datei in mehrere aufzusplitten, in [k
werden die ausgegebenen Dateien aufgelistet und gibt einen Uberblick tiber die
aktuellen Projektdaten der 3D-Datei.
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‘ Laden Speichern Konvertieren Protokol Offnen &‘ Ok Abbrechen | | Ubernehmen

Auf allen Seiten des Dialoges haben Sie Zugriff auf die Aktionen:

¢ Laden und Speichern zur Verwaltung der Einstellungsdaten im Benutzer
Userprofil.

¢ Konvertieren, und Offnen zum Starten des Exportes und Kontrolle der
Ergebnisse in einer Textdatei.

¢ Protokoll ist nur wahlbar, wenn Informations- oder Fehlerprotokolle bei dem
Export entstanden sind.

o Offnen offnet die erstellte BVX-Datei mit einer bereits verkniipften Standard-
anwendung (z.B. dem Hundegger SC-EKP). Alternativ kann Uber die rechts
daneben befindliche Schaltflache das ausfiihrende Programm ausgewahlt
werden.

¢ OK, Ubernehmen speichern die aktuell eingestellten Optionen.

¢ OK und Abbrechen Verlassen den Dialog.

Maschinen Export Dialog - Hundegger Speedcut (bvx) X
Allgemein
Projektdaten Ausgabedatei
Attribute Dateiname o [ Werkhalle v l = [6
Kontur Name o e [[] Datei iiberschreiben ohne Abfrage 6
Nummer O Nummer manuell eintragen
Kerve
O vorne (® Nummer im aktuellen Ordner anpassen
Schlitz - .
(® hinten (O Nummer global hochzahlen auf diesem Computer e
Sadgenut Trennzeichen |- | e (O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil

Sie haben die Mdglichkeit zu entscheiden, ob der Name der Datei nur aus
Buchstaben oder Zahlen besteht, oder ob es eine Kombination aus beiden sein soll.
Setzen Sie die entsprechenden Haken in den Optionen Name und/oder Nummer.

Insofern Sie Nummer und Name verwenden, kénnen Sie entscheiden ob Nummer
vor oder hinter Name gesetzt werden soll.

Um eine eindeutige Trennung zwischen diesen beiden Attributen zu erhalten,
wahlen Sie bitte die Option 7rennzeichen aus und geben im daflir vorgesehen Feld
das gewtinschte Trennzeichen an, maximal fiinf Zeichen sind erlaubt. Denken Sie
daran, dass nur Trennzeichen erlaubt sind, die einen guiltigen Dateinamen erzeugen.
Erlaubt sind alle Zeichen bis auf die Sonderzeichen \ / : *? " < > |.

Oben rechts im Dialog sehen Sie Thre gewahlte Kombination aus Name,
Trennzeichen und Nummer. Im Feld Name haben Sie die Mdglichkeit einen
beliebigen Namen einzugeben, bis auf die oben erwahnten Sonderzeichen. Das Feld
Nummer ist nicht editierbar, wenn es grau hinterlegt ist. Dies ist der Fall bei einigen
der unter beschriebenen Optionen.
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Maschinen Export Dialog - Hundegger Speedcut (bvx) X \ “
Allgemein
Projektdaten Ausgabedatei
Attribute Dateiname o I Werkhalle v 1 = [6
Kontur Name o 0 [[] Datei iberschreiben ohne Abfrage e
Karve [ Nummer (O Nummer manuell eintragen
O vorne 0 (® Nummer im aktuellen Ordner anpassen
Schlitz
@ hinten (O Nummer global hochzahlen auf diesem Computer e
Sadgenut Trarnasidhen, [ | e (O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil

Alternativ zur Eingabe eines Namens koénnen Sie auf den nach unten zeigenden
Pfeil am Ende des Eingabefeldes klicken und aus folgenden Optionen auswahlen:
<Name der 3D Date/>: fugt den Namen der 3D Datei in den Dateinamen ein.

<Projektname>: fugt den Projektnamen aus den Projektdaten ein.

<Projektnummer>: fligt die Projektnummer aus den Projektdaten ein.

<Projektabschnitt>: flugt die unter Projektabschnitt hinterlegten Informationen
ein.

[6] Die Option Date/ liberschreiben ohne Abfrage erzeugt bei Klick auf Konvertieren
die Datei mit dem von Ihnen zusammengesetzten Dateinamen ohne zu Uberpriifen,
ob dieser unter Umstanden bereits existiert.

Flr Mummer kénnen Sie entscheiden, ob Sie diese frei vergeben mochten. Dazu
wahlen Sie die Option Nummer manuell eintragen aus. Achten Sie bitte darauf, dass
nicht Gberprift wird, ob der resultierende Dateiname bereits existiert. Sollte die
Option Dater dberschreiben ohne Abfrage aktiv sein, wird eine ggfs. vorhandene
Datei Uberschrieben.

Die Optionen Nummer im aktuellen Ordner anpassen bewirkt, dass die Nummer nur
dann hochgezahlt wird, wenn sich eine Datei mit exakt demselben Dateinamen in
dem Ordner befindet, in den die Datei ausgegeben werden soll. Wurde beispielsweise
eine Datei mit dem Namen "Projekt XY-1" bereits ausgegeben, wird beim nachsten
Export die Datei "Projekt XY-2" erzeugt. Wird hingegen im Feld "Name" der Eintrag
auf z.B. "Projekt XYZ" geandert, lautet der resultierende Dateiname "Projekt XYZ-1".
Nummer global hochzéhlen auf diesem Computer/im Benutzer Userprofil bewirkt,
dass bei jedem Konvertieren die Nummer um eins hochgezahlt wird. Dabei ist es egal
in welchem Ordner die Datei exportiert wird und ob der Name bereits vorhanden ist
oder nicht. auf diesem Computer bedeutet, dass die Zahl fortlaufend hochgezahlt auf
dem System gespeichert wird. Wird eine Datei von einem anderen System an
gleicher Stelle exportiert, werden diese Nummern nicht berticksichtigt.

im Benutzer Userprofil ist dann sinnvoll, wenn mehrere Benutzer dasselbe Userprofil
verwenden und eine fortlaufende Nummer fir alle Dateien erzeugt werden soll,
unabhangig von welchem Benutzer sie ausgegeben wurden.

8. 64 — Maschine



Anwendertreffen 2020

wETveE

O vorne e @) Nummer im aktuellen Ordner anpassen
Schlitz = . _
(® hinten (O Nummer global hochzahlen auf diesem Computer e
Sdgenut Trennzeichen |- ] e (O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil
Weitere Optionen
[[] patei aufteilen g Baugruppe
exportieren in: @ EC:/ Users/peter/Desktop/Maschine/AWT_2021/ Werkhalle-6.bvx
O aktuellen Ordner @ D Unterverzeichnis
® benutzerdefinierten Ordner | ... C:/Users/peter/Desktop/Maschine/AWT_2021

@] Uber die Schaltflache Zghler zuriicksetzen kénnen Sie den Startwert der
Nummerierung neu setzen. Praktisch, wenn zum Beispiel die ersten Ziffern einer
mehrstelligen Nummer die aktuelle Jahreszahl abbilden soll: 2020001, 2020002, ...
zum Jahreswechsel zurilicksetzen auf 2021001 um dann die fortlaufenden Nummern
2021002, 2021003, ... zu erhalten.

[©) Mit der Option Datei aufteilen konnen Sie steuern, dass die Datei gemaB einem
Attribut in mehrere Dateien aufgeteilt wird. So kénnen Sie z.B. ein komplettes Projekt
exportieren und lber das Attribut "Baugruppe" daflir sorgen, dass einzelne Dateien
erzeugt werden, in denen sich jeweils der Inhalt einer Baugruppe befindet. Das
Attribut wird zusatzlich an das Ende des Dateinamens angefligt. Wenn Sie ein
Trennzeichen eingegeben haben, wird dieses hier zusatzlich verwendet.

In der Zeile Exportieren in: finden Sie Pfad und Name der Datei, die erzeugt
wird, wenn Sie auf Konvertieren klicken. Der Name setzt sich ggfs. aus Pfad,
Nummer, Name, Trennzeichen und dem Attribut zum Aufteilen zusammen. Das
Ordner Offnen Symbol 6ffnet den Ordner, in dem die Datei erzeugt wird.

Ist die Option aktueller Ordner gewahlt, wird die Datei in denselben Ordner wie
die 3D-Datei exportiert. Bei der Option benutzerdefinierter Ordner kdnnen Sie Uber
die Schaltflache mit den drei Punkten einen beliebigen Ordner auf Ihrem Rechner
oder dem Netzwerk auswahlen, in den die Datei exportiert werden soll. Der
eingestellte benutzerdefinierte Ordner wird rechts neben der Option angezeigt.

Ist die Option Unterverzeichnis eingeschaltet, kdnnen Sie einen Unterordner
definieren, in den die Datei exportiert werden soll. Sie kdnnen den Namen des
Unterordners eingeben oder auf den Pfeil nach unten klicken und aus der Liste
<Name der 3D Datei>, <Name der Ausgabedatei>, <Projektname>,
<Projektnummer> oder <Projektabschnitt> ein Attribut wahlen.

Sollte der Unterordner noch nicht existieren, wird dieser wahrend des Konvertierens
angelegt. Solange der Ordner noch nicht existiert, kénnen Sie Uber das Ordner
Offnen Symbol den Ausgabeordner bei Exportieren in nicht 6ffnen, das Symbol
ist in diesem Fall ausgegraut.

P
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Zuletzt exportierte Dateien [\7 C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-5.bvx A
® auf diesem Computer { C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-4.bvx
@ [ C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-3.bvx

O im Benutzer Userprofil ‘
ittt " C:/Users/peter/Desktop/Masc.../AWT_2021/ Werkhalle-2.bvx

L Colllcarcinatar/DacktonMace  (ANT 2021\Markhalla. hine

Projektname | Projektnummer | Projektabschnitt
Fabrik 4.0 20200476 Werkhalle @

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen -ﬁg‘ ok Abbrechen Ubernehmen

In der Liste im Bereich Zuletzt exportierte Dateien werden Ihnen die zuletzt
exportierten Dateien angezeigt. Oben steht die neueste Datei, es folgen die alteren
Dateien. Verwenden Sie die Option Datei aufteilen, dann werden alle bei einer
Konvertierung erstellten Dateien in dieser Liste aufgefuhrt.

Das Ordner Offnen Symbol links 6ffnet den Pfad der Datei aus der gewahlten Zeile.
Wenn die Datei nicht mehr existiert, ist das Ordner Offnen Symbol grau. Mit
Doppelklick auf den Dateipfad oder Namen 6ffnen Sie die Datei mit dem eingestellten
Programm (z.B. Hundegger SC-EKP).

Ist die Option auf diesem Computer gewahlt, dann umfasst die Historie der
exportierten Dateien nur die Dateien, die von diesem Computer exportiert worden
sind. Dabei spielt es keine Rolle, ob die Dateien lokal auf dem Computer oder im
Netzwerk abgelegt wurden. Bei Auswahl der Option im Benutzer Userprofil umfasst
die Historie der exportierten Dateien alle Dateien die von den Benutzern, die mit
demselben Userprofil arbeiten, erstellt worden sind.

@) Hier wird der Inhalt von Projektname, Projektnummer und Projektabschnitt
angezeigt, den Sie im Projektdatendialog eintragen haben. Mit Klick auf eines der
blau unterstrichenen Attribute wechseln Sie in den Projektdatendialog.
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e Projektdaten
Maschinen Export Dialog - Hundegger Speedcut (bvx) X
Allgemein Projektdaten
Projektinformationen
Attribute Exportiere externe Projektinformationen | Transportbedingungen v Editieren
Bestellbedingungen

Kontur Allgemeine Transportbedingunge Lieferbedingungen A
Kerve R—
Schlitz

Sagenut

Weitere Optionen

Offne Projektdaten Dialog

Exportiere allgemeine Projektdaten
Exportiere Projektstandort
[] Exportiere Projektbeschreibung

[ Listenname

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen &‘ Ok Abbrechen | | Ubernehmen

In dem Bereich Projektinformation kdnnen Sie Textbausteine verwalten, die als
Kommentar exportiert werden koénnen.

Die Schaltfliche Offne Projektdaten Dialog 6ffnet den Projektdaten Dialog, den Sie
auch in der Windows Menlzeile unterhalb von Einstellungen finden.

Ist die Option Exportiere allgemeine Projektdaten eingeschaltet, werden alle Attribute,
die auf der Seite Allgemein des Projektdaten Dialoges eingetragen sind, exportiert.
Gibt es kein korrespondierendes Projektattribut in der bvx-Schnittstelle oder erftillt der
Inhalt nicht das erwartete Format in bvx, wird das Attribut als Kommentar exportiert.
Dies ist zum Beispiel der Fall, wenn Sie die Bezeichnungen im Projektdatendialog
geandert haben oder wenn das Lieferdatum nicht in ein allgemeingiiltiges
Datumsformat konvertiert werden kann.

Bei eingeschalteter Option Exportiere Projektstandort werden alle Attribute, die auf
der Seite Projektort zu finden sind, in die BVINFO exportiert. Ist Exportiere
Projektbeschreibung eingeschaltet, wird der Text, den Sie unter Projektbeschreibung
im Projektdaten Dialog eingefligt haben in BVINFO exportiert.
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o Attribute
auf dieser Seite finden sie die mdglichen Attributzuweisungen

Maschinen Export Dialog - Hundegger Speedcut (bvx) X
Allgemein Attribute
Projektdaten
zowork BVX
Kontur
e Name v == Bautel
Schlitz Baugruppe V| Paket
Sagenut <
Material v == Schnittklasse
Weitere Optionen
Bemerkung v == Bemerkung
Bauuntergruppe v \ »  Profi
Dachname v| Dach
Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen ﬁg‘ Ok Abbrechen | | Ubernehmen

In der Spalte BVX'sind die in der bvx-Schnittstelle zur Verfligung stehenden
Bauteilattribute aufgelistet. In der Spalte cadwork stehen Ihnen samtliche cadwork
Attribute zur Auswahl. Das Attribut Name ist obligatorisch, fiir alle anderen Attribute
kann die Option {kein Attribut} ausgewahlt werden, insofern dieses nicht in die
Ausgabedatei exportiert werden soll. Zusatzlich steht Ihnen die Option
<Beschriftung> zur Verfligung. Diese beinhaltet die Attribute, die Sie im
Beschriftungsdialog unter der Kategorie Maschine ausgewahlt haben. Dadurch kann
eine Kombination von Attributen in ein BVX-Attribut exportiert werden. Doppelt
ausgewahlte cadwork Attribute werden in roter Schrift dargestellt.
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o Kontur
Im cadwork definierte Konturbearbeitungen werden Uiber die BVX-Schnittstelle zu der
Bearbeitung "Freie Fingerfrase" konvertiert.

Maschinen Export Dialog - Hundegger Speedcut (bvx) X
Allgemein Kontur
Projektdaten
Freie Kontur
Attribute
Radiuskorrektur
Kerve Werkzeugdurchmesser |40 mm
Schlitz
Werkzeug Art 1:FF(beliebig) v
Sdgenut
Geschwindigkeit 5 10 mm/Sek
Weitere Optionen
Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen QQ‘ Ok Abbrechen | | Ubernehmen

¢ Radliuskorrektur
Diese Option benétigen Sie sobald die Konturbearbeitungen konkave Ubergénge
zwischen den einzelnen Kontursegmenten aufweisen.
Ist die Radiuskorrektur ausgeschaltet, wird die analysierte Kontur mit Lage des
Werkzeuges (rechts oder links der Kontur) an die Maschine libertragen. Bei
angeschalteter Radiuskorrektur wird eine parallele Kontur zur analysierten Kontur
mit dem Abstand des Werkzeugradius ausgegeben. Die Lage des Werkzeuges ist
dann mittig auf der Kontur.
Somit ist, insbesondere bei konkaven Konturen, ein besserer Ubergang von einem
zum anderen Segment der Kontur gewahrleistet.

* Werkzeugdurchmesser
Flr die korrekte Berechnung der Radiuskorrektur ist hier der tatsachliche
Durchmesser des Werkzeuges einzutragen. Bitte stellen Sie sicher, dass dieser
Wert nach dem Scharfen oder dem Ersatz eines Werkzeuges aktualisiert wird.
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* Werkzeug Art
Hier wahlen Sie das Werkzeug, mit dem die Konturbearbeitung ausgefiihrt werden
soll. Bei der Option 0:Werkz.Durchm. muss ein Werkzeugdurchmesser
eingegeben, bei allen anderen kann ein Werkzeugdurchmesser angegeben
werden.

* Geschwindigkeit
Mit diesem Wert kénnen Sie die Vorschubgeschwindigkeit flir die
Konturbearbeitung definieren. Je nach Ausbildung und Lage der Kontur im Bauteil
sollte ein sinnvoller Wert verwendet werden, als Richtwert wird 10 Millimeter pro
Sekunde vorgeschlagen. Der Vorschubwert kann auf der Maschine vom Bediener
beeinflusst werden.

o Kerve
¢ Freistich bei Herzkerve
Mit dieser Option kdnnen Sie entscheiden, ob eine Herzkerve im Pfetteneck
freigestochen werden soll. Wie der Freistich ausgefiihrt wird, kann nicht
beeinflusst werden, sondern obliegt dem CAM-System.

Maschinen Export Dialog - Hundegger Speedcut (bvx) X
Allgemein Kerve
Projektdaten
Freistich bei Herzkerve
Attribute = ] P = e
Kontur @ mit Freistich
O ohne Freistich
Schlitz
Sdgenut
Weitere Optionen
Sparrennagelbohrung mit Standardbohrer
Durchmesser 8 mm

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen ,&Q Ok Abbrechen | | Ubernehmen
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¢ Sparrennagelbohrung mit Standardbohrer
Haben Sie in der Berechnungskonfiguration Bearbeitung mit
Standardsparrennagel-bohrer gewahlt, wird den Kerven im Export diese Option
weitergegeben und der an der Maschine eingestellte Standardbohrer verwendet.
Einige im cadwork analysierte Kerven miissen aufgrund ihrer Geometrie jedoch zu
Blattern konvertiert werden, da auf der Maschine kein geeignetes Kervenmakro
zur Verfligung steht. Als Beispiel sei hier ein schrager Flugsparren auf einer
gekanteten Pfette genannt.
Flr Blatter ist auf der Maschine die Option Sparrennagelbohrer nicht vorhanden,
daher missen zusatzlich Bohrungen an die entsprechenden Stellen eingefligt
werden. Damit der Bohrdurchmesser dem Standardbohrer entspricht, muss dieser
hier angegeben werden.

o Schlitz

Maschinen Export Dialog - Hundegger Speedcut (bvx) X

Allgemein Schlitz
Projektdaten
Attribute Schwenkbares Schlitzaggregat

Kontur
Schwenkbares Schlitzaggregat vorhanden
Kerve

Sdgenut

Weitere Optionen

Laden Speichern Konvertieren Protoko Offnen '&* Ok Abbrechen | Ubernehmen

¢ Schwenkbares Schlitzaggregat
Insofern Ihre Maschine mit einem schwenkbaren Schlitzaggregat ausgeristet ist,
schalten Sie diese Option ein. Schlitze mit Winkeln kénnen somit ohne die oben
aufgeflihrte Option Schlitzaufteilung gefertigt werden — schalten Sie diese in
diesem Fall bitte aus.
Zu beachten ist, dass das Makro Schlitz im Hundegger EKP keine Winkel besitzt,
somit werden Schlitze mit dieser Geometrie zu Bearbeitungen konvertiert, die
diese Winkel erlauben. Dies sind in der Regel Blatter.
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Sagenuten werden im cadwork so berechnet, dass die Bauteile durch die Bearbeitung
nicht verletzt werden. Sind die Geometrien so angelegt, dass die Sdgenuten
innerhalb der Bauteile enden, werden Unterschnitte ausgefiihrt — die Bearbeitungen
werden nicht vollstandig ausgefiihrt. Mit der Option dberschneiden erlauben Sie, dass
die Bearbeitungen die Bauteile verletzen diirfen und somit vollstandig ausgefiihrt

werden.
Maschinen Export Dialog - Hundegger Speedcut (bvx) X
Allgemein Sagenut
Projektdaten
Freischnitt Sagenut
Attribute
Kontur Uberschneiden

Kerve

Schlitz

Weitere Optionen

Sageblattabmessungen

sageblatistrke -

N

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen & Ok Abbrechen Ubernehmen

Wenn Sie die Sdgeblattstarke angeben, werden Blatter mit einer kleineren Breite
nicht ausgegeben und erzeugen eine Fehlermeldung beim Export.
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e Weitere Optionen Speedcut

Auf dieser Seite finden Sie die Optionen, die Sie bisher in der Textdatei "hh_userpar"
editieren mussten. Alle in dieser Datei befindlichen Optionen sind den einzelnen
Hundegger-Schnittstellen zugeordnet worden. Einige Optionen sind in dem Dialog in
andere Seiten integriert worden. Diese Seite kann im Laufe einer Version
Erganzungen erhalten und sie wird zum Versionswechsel bei Bedarf aufgeraumt. Auf
diese Art konnen wir flexibler auf Neuerungen und Wiinsche reagieren, die eine
Einstellung benétigen, und trotzdem den Komfort eines Benutzerinterfaces nutzen.
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Maschinen Export Dialog - Hundegger Speedcut (bvx)

Allgemein

Projektdaten

Kontur
Kerve
Schlitz

Sadgenut

Weitere Optionen

Attribute Markierungskerven als Blatt exportieren.

Laden Speichern Konvertieren Protokol Q‘Q Ok Abbrechen Ubernehmen

X

¢ Markierungskerven als Blatt exportieren.

Auf einigen Maschinen sind Blatter in der Produktion sehr viel schneller als Kerven.
Ist diese Option gewahlt, so werden alle Kerven, die aus Markierungen resultieren,

als Blatt exportiert.
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Auch in der Hundegger P8/P10 Ausgabe wird der neue Maschinen Export Dialog

verwendet
Maschinen Export Dialog - Hundegger P8/P10 ¢
Allgemein
Projektdaten Ausgabedatei
Attribute Dateiname 6 | ® 3-stelig
Kerve [[] Datei tiberschreiben ohne Abfrage
schlit (O Nummer manuell eintragen
chlitz

{® Nummer im aktuellen Ordner anpassen
Angmeln PIO/PB (O Nummer global hochzahlen auf diesem Computer

Sidge (O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil -

Ausblattungen / Fr...

Stemmen [] Datei aufteilen fkein Attribut}
Schlitzgerat exportieren in: lC:\Users\peter\[)esktop\Maschinendaten\OOﬁ.bv l | -
Bohrungen @® aktuellen Ordner Unterverzeichnis { Maschinendaten v ]
Markierungen O benutzerdefinierten Ordner
Zapfen
Weitere Optionen Zuletzt exportierte Dateien C:\Users\peter\Desktop\Maschinendaten\003.bv A

® auf diesem Computer C:\Users\peter\Desktop\Maschinendaten\004.bv

. C\Users\peter\Desktop\Maschinendaten\003.bv
Benutzer U fil
i Berniteer oerpro C:\Users\peter\Desktop\Maschinendaten\002.bv v
Projektname | Projektnummer | Projektabschnitt
Fabrik 4.0 20200476 Werkhalle
Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen Q’Q Ok Abbrechen Ubernehmen

Der Dateiname darf aus einer 3-stelligen Nummer bestehen. Die méglichen Optionen
wurden im Detail im Abschnitt Maschinen Export Dialog Hundegger BVN beschrieben.
Zusatzlich finden Sie hier die Einstellungen, die speziell die P10/P8 betreffen.
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= Export Hundegger PBA — alte Ansteuerung \\1

Maschinen Export Dialeg - Hundegger PBA (alte Ansteuerung) X
Allgemein
Formatierung oben... Ausgabedatei
Formatierung Anfa... Dateiname [125 | @ 8-stelig
6ffnungen/Bohrun... [[] Datei iberschreiben ohne Abfrage

(® Nummer manuell eintragen
Nuten

(O Nummer im aktuellen Ordner anpassen

Filze auf der Obers... (O Nummer global hochzahlen auf diesem Computer

Filze auf der Unter... (O Nummer global hochzahlen im Benutzer Userprofil

Werkzeugparameter

Makrobearbeitung [[] Datei aufteilen {kein Attribut}

Optionen exportieren in: lc\Users\peter\Desktop\H-v hinendaten\00000125.pb I \E
® aktuellen Ordner Unterverzeichnis [Maschinendaten v |

O benutzerdefinierten Ordner

Zuletzt exportierte Dateien C:\user\peter\Desktop\Maschinendaten\00000124.pb

® auf diesem Computer Ci\user\peter\Desktop\Maschinendaten\00000123.pb
Ci\user\peter\Desktop\Maschinendaten\00000122.pb
Ci\user\peter\Desktop\Maschinendaten\00000121.pb
Ci\user\peter\Desktop\Maschinendaten\00000120.pb

O im Benutzer Userprofil

Projektname | Projektnummer | Projektabschnitt
Fabrik 4.0 20200476 Werkhalle

Laden Speichern Konvertieren Protokoll Offnen «)}Q ok Abbrechen Ubernehmen

Der Dateiname darf aus einer 8-stelligen Nummer bestehen. Alle Einstellungen fir die
Ansteuerung der Hundegger PBA wurden aus Version 26 tibernommen. Die zusatzlichen
Mdglichkeiten Nummer hochzahlen, Datei aufteilen, Exportpfad erstellen und Exportliste
wurde in den vorherigen Abschnitten bereits beschrieben.
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Kapitel 9
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< Ubersicht Schnittstellen
Nachfolgend finden Sie eine Ubersicht der von cadwork unterstiitzten Datenformate fiir den
Import und/oder Export sowie der Softwareanbindungen mit direkter Kommunikation. Den
genauen Leistungsumfang erfragen Sie bei Bedarf bitte bei Ihrem Vertriebspartner.

" 5 0
- L
3 < 5 5
a 3 _ =
e D c S 5 s
2 £ S 5 £ | E| 32 3
t | B | 8|85 = | &
o (] > E & T X £ ~
-- RSTAB-COM X 3D Nein
-- WGsystem 3D Ja
.3dm Rhinoceros® 5und 6 X X 3D Ja
atl Artlantis- 4,5,6.5,8 « 3D Nein
Rendering (2019)
bnd BND, MInda « 2D/ Ja
Lamellenpresse Lamelle
.btl BTL Wand 10.x X 3D Ja
bl Ubergabe Zu y y 3D Nein
OptiNest
.btl BTL 1,5,6, 10.x X X 3D Ja
btlx BTL-XML 1'01' ;'1' X 3D la
bv/.bvn/f. | oy ByN/BYX bis 2.1 X 3D la
bvx
.bxf Blum X X 3D Nein
.dth DTH X 3D Nein
DXF fur Ja
-dxf Maschine X 3D
.dxf DXF fiir CNC X 3D Ja
DXF/DWG- Nein
.dxf/.dwg Datei X X 2D
fbx Mixed Reality X 3D Nein
.gsi Leica GSI X X 2D/3D Ja
- Leica GeoCom X 3D Ja
GL Nein
.glb Transmission X 3D
Format
.hli HLI X 3D Nein

]
-
]

P

9. 2 — Schnittstellen



Anwendertreffen 2020

cacwork =

P

S o
o 2 c 5 =
o £ 5 t - E ° c
‘D S ‘5 o s | £ o 5]
£ g 5 2 s 2§ =2 g
a o > = w | T ¥ £ ~
.html WebGl X 3D Nein/Ja
. X Nein
hsf/.hmf H‘;gf:q;'e als Show- 3D
Objekt
X Nein
.ifc IFC Datei 2x3, 4 als Show- X 3D
Objekt
.ifc IFC Datei 2x3, 4 X X 3D Ja
.igs IGES X 3D Nein
vz Lexoview X 3D Nein
.nc DSTV-NC X 3D Ja
.obj Wave Front X 3D Nein
.part CATIA 3D Ja
.pdf PDF-Datei X 2D Nein
.pdf 3D-PDF X 3D Nein/Ja
. X Nein
.ply Po]Ic\c/)grgqnalclle als Show- 3D
Objekt
Roofcon Ja
.rce Exchange- X 3D
Datei
Autodesk 2014- Ja
.rfa/.rvt Revit 2020 X 3D
SAT fur Ja
.sat Maschine 1-30 X 3D
.sat Acis/SAT 1-30 X X 3D Nein
.stl STL X X 3D Nein
.stp STEP-Datei 203/214 X X 3D Ja
.stp DSTV-Datei X X 3D Ja
.stp VI 2000 X 3D Ja
X Ja
.skp Sketchup -2018 als Show- 3D
Objekt
Axt Text Datei X 2D Nein
wrl VRML 3D Nein
.wup WUP 3D Ja
xml CEDXM 3D Ja
diverse Terrainpunkte 2D Nein

]
-
]

(N
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» WebGL
» Allgemeines
Flr die WebGL-Ausgabe wurde in der Version 27 der Exportdialog liberarbeitet, um die
Neuerungen im Export zu unterstutzen.

= Dialog
Uber Exportieren -> Dateien... -> WebGL (*.html) wird die HTML-Datei in den aktuellen
Ordner geschrieben. Mit dem Konfigurationssymbol 6ffnen Sie den Einstellungsdialog.

WebGL x

Konfiguration Web... Linkes Menii/Toolbar

Linkes Menii
Hierarchie/Beschriftung Beim Start der himl-Datei sichthar
Logo

Toolbar (im Browser verfiighbare Optionen)
Toolbar (im Browser verfiighare Optionen)

Lichteinstellungen

Navigation

Begehungsmodus
Flugmodus

Virtual Reality

Cardboard (Virtual Reality)
Oculus Rift (Virtual Reality)

Standard Gelande
Linkes Men(i Gelande hinzufiigen
Standardperspektive Position
Standardansichten Produktivitdt
Vollbild Messen
Himme! QR Code

Allgemeine Eistellungen
Anzeigeoptionen
Einstellungen
Hilfe

Export
Bilder Export
Speichern

Visualisierung
Clippingebene
Automatischer Ablauf

+alle -ale

Abbrechen Ubernehmen

e Linkes Meni/Toolbar
In dieser Reiterkarte finden Sie die moglichen Funktionen des WebGL Viewers. Jede
aktivierte Option wird nach dem Export im Viewer zur Verfligung gestellt. Damit legen
Sie zum Beispiel fest, ob innerhalb der WebGL Datei gemessen werden kann, ob ein
Gelande eingefligt oder der Flug- bzw. Begehungsmodus ausgewahlt werden kann.
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o Automatischer Ablauf
Innerhalb der WebGL Datei haben Sie die Mdglichkeit einen automatischen Ablauf zu
erstellen. Damit lasst sich beispielsweise ein Montageablauf darstellen. Diese Option
ist in der kostenpflichtigen Version verfiigbar.

e Hierarchie
WebGL X
Kenfiguration Web... Hierarchie/Beschriftung
Linkes Menii/Toolba Hierarchie
+ | Zusatzliche Hierarchie
Logo
= - | Letzte Hierarchie laschen
1. stufe Name ~
2. Stufe Baugruppe v
3. Stufe Bauuntergruppe e
4. Stufe Material ~
5. Stufe Materialaruppe ~
6. Stufe Maschinenparameter ~
Darstellungsoptionen
[ Beschriftung R
Schriftart
[ calibri v] [0 ~
Speichern Ok Abbrechen Ubernehmen

Es kdnnen jetzt maximal sechs Hierarchiestufen verwendet werden. Die gewlinschte
Anzahl der Hierarchiestufen wird vom Anwender festgelegt. Bitte beachten Sie, dass
mit jedem Attribut die DateigréBe steigt.

e Beschriftung Darstellungsoptionen
Wird die Option Beschriftung aktiviert, so werden die Beschriftungen gemaB der
3D-Darstellung exportiert. Zusatzlich kann die gewiinschte Schriftart festgelegt
werden. Mit dem Konfigurationsbutton kommen Sie in den bekannten
Einstellungsdialog fiir die Beschriftung.
Die Beschriftung kann in der WebGL Datei ein- und ausgeblendet werden.
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e LOgo
WebGL X
Konfiguration Web... Logo
Linkes Meni/Toolbar Logo
Hierarchie/Beschriftung ) cadwork Logo
(® Benutzerdefiniertes Logo
Bilddatei Esgoéo holz de.i’é
Grisfe | Mittel ~
ceaowork
holzbau
Speichern Ok Abbrechen Ubernehmen

Zur Version 27 wurde der Dialog zum Hinzufiigen Ihres Firmenlogos um ein
Vorschaufenster und eine veranderbare GroBeneinstellung erweitert. Unterstitzt
werden die Dateiformate *.PNG, *.JPG, *.TGA und *.BMP. Diese Funktion steht nur in
der kostenpflichtigen Version des WebGL-Exports zur Verfligung.

o
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> Revit o
= Version
Es werden alle Revit-Versionen von 2014-2020 unterstitzt.
Da externe Software-Tools flir den Import von Revit-Dateien genutzt werden, kénnen
neuere Versionen immer erst nach ca. 2-3 Monaten unterstitzt werden.

» Szenen und Ansichten
In Revit angelegte 3D-Ansichten werden als cadwork Szenen eingelesen.
Die in den Revit Szenen gespeicherten und gefilterten Elemente werden eingeblendet.
Ist eine Ansicht gespeichert wird diese auch verwendet.

Datei stellungen  Extra  Hilfe
Version 27 BETA (20 Beschritung | £¥ 30 Enstalung - User |Hotz/Stahbau HVA|A  Materal |unbestmmt Geschoss/BMT |Gebaude 1/Geschoss-1 Enhett| mm Grad
20-pene | " A Ruckgangig Modfieren
Ubersicht
o @ Wiederherstelen Schneiden
- ® Revit - 30 Axo 1 Aktwvieren Attrbut
Revit - 30 Axo 2 Hinzufugen
i Loschen
Revit -3 Ax0 3
Xz
Revit - 3D Ax0 4
x|y Kopieren 6
% figesch T
= RevE - 3D Dachgeschoss TR =
Revt - 3D Erdgeschoss )
s 3
@ Revk - 30 Keller Trennen Gruppe 5B
Revit - PC in Plan Strecken
2@ Modzieren
Revt - {30}
Qe Schneiden/Schweissen c/o
@ & Rewvit - View 1 Hifsinien
o Revt - {30} (2) Exportieren
+
QR Q
Q _Info |
Ansicht
Messen
+
(L) Aktivieren (M) Gleken  (R) Modifizeren 0 Hifsinien 3 Cipboard enfugen 9 Aktvieren +/- rickgangg  Strg+A%: Polygoniasso  Al+(L): Pan  Strg+{L): Ansicht rotieren  Shit+5trg+{L): Aktnierlinie
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» Gebdude und Geschossinformationen
Die Gebaude- und Geschossinformationen einer RVT-Datei werden ibernommen.
Den zugeordneten Bauteilen werden die Attribute in der entsprechenden Struktur
zugewiesen.

1} 2020-02-29_Revit-Import.3d - cadwork 3D *

Datei Beart An Fenster Einstellungen Extra Hilfe

Version 27 BETA (2020 Beschriftung | £3%#| 30-Enstelunge | User |Hotz-/Stahlbau HVA|A  Materal |unbestimmt Geschoss/BMT | Geschoss-1 Enheit| mm Grad
2Dienens) |CangEmEntToel & X | Perspektive Rilckgangig Achsen drehen
2020-02-29_Revit-Import3d )
b |
Gebaude/Geschoss Z(mm)| @ Aktivieren Attribut
~ [z
v By 180417_Eingabeplan L Hinzufiigen
LR [ Keller UK Bodenplatte 3180 Loschen
Yz [ Keller - OK Bodenplatte -2980
[ Keller - OK FFB -2800
X |-y [ Keller - UK Kellerdecke 380 @ Kopieren 6
= [ Erdgeschoss - OKRFB -180 Verschicben s
[ ] - OKFFB 0
5 [ Erdgeschoss - OK FFB [ET u
[ Erdgeschoss - UKEG-Decke 2490 Trennen Gruppe \ (ol
- i) - OKRFB 2650 Strecken 7
D@ [ Dachgeschoss - OK FFB 2830
— [ Dachstuhl UK 5230 pcinzeen
D9 | By Gebaude 1 Schneiden/Schweissen oo
D |2 B Geschoss-1 0 Hifsinien 0
Exportieren
M Auto
® [Tfo |
Ansicht
Element Aligemein Base Weitere
Messen
v X
& [JUBERERE]| Stabformig-Keigezink | Stabformig-Leimholz | Stabformig-Volhotz | Stabformig-Diverse | S g5 Platten-Spanplatten | Platten-Schichtholz | Platten-Lagenhokz | Piatten-Mineraisch | L 4| + [##
(L) Aktivieren (M) Gleiten  (R) Modifzieren 0 Hifsinien 3 Cipboard einfiigen  © Aktivieren +/- riickgangig ~ Strg+AK: Polygonhsso  Al+(L): Pan +(L): Ansicht rotieren 9+(L): Aktivierlnie

Bauteile, die keinem Geschoss zugeordnet sind, werden in das aktive Gebaude/Geschoss
geschrieben. Die Bauteile aus einer RFA-Datei beinhalten keine nutzbaren
Geschossinformationen und werden immer in das aktuelle Geschoss geschrieben.

Es wird immer die komplette Geschossstruktur inklusive der Stockwerkshéhen importiert.
Auch Geschosse ohne zugewiesene Bauteile werden importiert.

Mit der Navigation im Geschossmanager/BMT kdnnen die einzelnen Geschosse ein- und
ausgeblendet werden (Siehe auch Kapitel 11 - Arbeiten nach der BIM-Methode).
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= Architekturelemente
Die aus dem Revit importierten Wande, Decken und Dacher werden ab Version 27 nicht
mehr als "Stab Rechteckig" sondern als Architekturelemente ("Wand", "Dach", "Decke")
im cadwork verarbeitet. Es kdnnen alle Fenster- und Turbauteile aber keine
Offnungselemente eingelesen werden.

ceowork 3

D e Einstellungen  Extra lre
Version 27 BETA (2 Beschriftung | £3¢*| telungen M User |Holz-/Stahbau HVA|A  Materal |unbestimmt
20-Ebene | M Menagement Tol 8 x
2020-02-29_Revit-Import3d )
ver F |
D ‘ Gebsude/Geschoss 'Z(mm)l b
v (@ 130417 Eingabeplan L]
Nulpunke | [ Keller UK Bodenplatte 3180 @
vz ‘ B Keller - OK Bodenplatte 200 @
4 By Keller - OKFF8 2800 @
x || B Keller - UK Kellerdecke 380 ¥
2 | al B Erdgeschoss - OK RFB. -180
B Erdgeschoss - OK FFB 0 L ]
5 | B Erdgeschoss - OK FFE 180 L
‘ B Erdgeschoss - UK EG-Decke 20 @
2 [ Dachgeschoss - OK RFB 650 @
@ ) B Dachgeschoss - OK FFB 230 @
B Dachstuhl UK 5230 %
| w|
| |v @ Gebaude 1 L d
D ‘ B Geschoss-1 0 .
S|
Q|
Ansicht |
Q | Eement  Afemen  Gase  Wetere
Messen ‘
L) bformig-Keigezink mig-Leimholz | Stabformig-Volhotz | stabformig-Dwerse | stabformig-Stegtrager [ Piatten Spapitten
Modifieren...

} Ausgabe/Zusatzeinst.

o Gesant Prod.-Liste

Geschoss/BMT | Geschoss-1

Modifizieren
Element Platte
v wand
sStandardelenent -
Farbe %
material Huellen

Kalkulationsdaten
Nr.Produktionsliste
Nr.Stickliste
Nr.Montageliste
Name WH-HRE-STandard
Baugruppe walls
Bauuntergruppe sasic wall

nicht vorhanden

Erdgeschoss
ohne

- oK RFB

Positive Langenachse
Negative Langenachse
Positive Breitenachse
Negative Breitenachse
Bundseite

111880818

HUTle Holzrahmenbau/===
Keiner
Keiner

Endtyp Anfang

Keiner

Bemerkung
wandsituation
1-Maschinenausgabe-Modul-Fenster
2-schicht-Fensteranschlag
3-Datasolz-schicht

4-Fertigung

5-users

9-users
10-Sonder einstellungen
Rundungswert Breite
Rundungswert Hohe
Rundungswert Lange

0.0 m
0.0 mm
0.0 mm

Gesamt Stuckliste
Gesamt Montageliste

Drehen Querachse trg+W

Enhett| mm Grad
14 | Auswahl >
Farbe

Materal

Textur/ Transparenz

Name

Baugruppe

Bauuntergruppe

Attrbute...

(%)

BIM

Positionsnummer...

Ausgabeart

Brete real

Dicke real
Lange real
Rohingsabmessungen...
Querschnittskorrektur...

Drehen Lingsachse

Endtyp...
Elementbau...
‘Wandmodul...

Optionen...

Zurick

Sollen die Wande flr eine Elementierung genutzt werden, miissen die
Offnungsverschneidungen entfernt und durch Offnungselemente ersetzt werden.

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen Extra  Hiffe

Version 27 BETA (2020) Beschriftung | £ 20-Enstelungen M| User |Hol-/Stahbau HVA|A  Materil [unbestimmt Geschoss/BMT |Gebsude 1/Geschoss-1 Enheft| mm Grad
3D Ebens | MM Menegement ool &8 Rilckgangig Schneiden
2020-02-29_Revit-Import.3d )
ver T
Gebaude/Geschoss Z (mm)| @ Aktivieren Attribut
o R I | [
~ {fy 180417 Eingabeplan L ] Hinzufiigen
Nullpunke [ Keller UK Bodenplatte 3180 @ Léschen
XYz B Keller - OK Bodenplatte 2980 W
[ Keller - OK FFE 2800 @
X |y [ Keller - UK Kellerdecke 30 @ Kopieren 5
2 | A [ Erdgeschoss - OK RFB R P — -
[ Erdgeschoss - OK FFB LI | =
5 [ Erdgeschoss - OK FF8 w0 ¥ TN E L
[ Erdgeschoss - UKEG-Decke 2490 @ Trennen Gruppe ‘ 1G]
@’ [ Dachgeschoss - OK RFB 2650 W Sreden 7
2w [ Dachgeschoss - OK FFB 230 W o
[ Dachstuhl UK 230 & = Modfizeren !
DWW |+ & cevsuder * Schneiden/Schweissen /o
| [ Geschoss-1 LI = Hifsinien o
Exportieren
M Auto
L—T
ala -~
= —
® E 4 [nfo |
Ansicht
Messen /
2
¥
e

& | Ubersicht | Stabfirmig-Keigezink | Stabftrmig-Leimholz | Stabformig-Voll ig-Stegtriger | Platten-Spanplatten | Pi

tten-Lagenholz | PlttenMineraisch | £ 4[| + 28

latten-Schichth

(L) Aktivieren (M) Gleiten  (R) Modifizieren 0 Hifsiinien 3 Cipboard einfugen 9 Aktivieren +/- rickgangig  Strg+A[: Polygoniasso

Al#{L): Pan  Strg+{L): Ansicht rotieren S|

+H(L): Aktivierinie

(S

N
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» Revit-Dateiformate und benétigte cadwork-Lizenzen \\1

Viele Bauprodukthersteller bieten ihre Elemente als sogenannte "Revit-Familie" an.
Dieses Dateiformat (*.rfa) kann mit der einfachen cadwork 3D-Lizenz eingelesen und in
der weiteren Planung verwendet werden.

R BeHd@E-R-2-8 2-F9A G-2% B0+ Autodesk Revit 2020 - VIEWER-MODUS - GGU Integra_Ver.2.5.rfa - 3D-Ansicht: {30} < 0 2 Anmelden -l ®- _OXxX
(PP Etellen  Einfigen  Beschrifien  Ansicht  Vewalten Zusstzmodule  Andem -
O 3 (] Q 1 =0 oo £
:Um [ Slschnit - & [T g D%q Dlﬁ e ’TE - ODJ mlﬂ Qi
B8 O

DEB Einfigen &1 Verbinden = 8 ~ 1+ O O:;‘ o f‘ L; In Projekt In Projekt laden
= ¥ o I

laden  und schlieBen

Eigenschaften X fig @30} 57 Lower Ref. Level = @o) X =

Familie: Fenster v Typ bearbeiten
ngigkeiten 2

Abhangigkeit

Hilfe zu Eigenschaften | Anwenden

Projektbrowser - GGU Integra_Ver... X
&0, ]

oor Plan)

| @ Deckenplane (Celling Plan)

| i 3D-Ansichten (3D View)
View 1

B0}

sichten (Elevation 1)

‘.@® Revit-Verknipfungen

15 EomRBEEPRED <

Zur Auswahl Klicken, TABULATOR fiir andere Auswahl, STRG zum Hinzuftigen, UMSCHALT : LR = A R

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster FEinstellngen Extra Hilfe
Version 27 BETA (2020) Beschriftung | ¥ 3D-Enstelungen ~| User [Holz-/Stahbau HVA|A  Materal junbestimmt Geschoss/BMT |Gebaude 1/Geschoss-1 Enheit| mm Grad
20-Ebene | M Manegement Tool & X | Perspektive R0ckgingio Hizufigen
2020-02-29_Revit-Import.3d )
ver G
A ® Gebaude/Geschoss |I(m)|l Aktivieren Attrbut
v B 180417 Eingabeplan . Hizufugen
Nulpunkt B3 Keller UK Bodenplatte 3180 @ Loschen
vz » [ Kelles - OK Bodenplatte 200 #
B Keller - OKFF8 20 ¥
X |-y B Kelles - UK Kellerdecke 380 ¥ Kopieren 6
2 | > [ Erdgeschoss - OK RFB. -0 9 Verschisben
> [ Erdgeschoss - OK FFB 0 L
s B Erdgeschoss - OK FFB 1w Verbinden Gruppe | 18
B Erdgeschoss - UKEG-Decke 2430 % Trennen Gruppe |5
S@’ A : Dachgeschoss - OKRFB %50 @ Strecken
2| Dachgeschoss - OK FFB 20 @
> B3 Dachstuhl UK 520 # Modifzieren 1
D W |+ & Gebsudet . Schneiden/Schweissen oo
D& B3 Geschoss-1 LI Hifsinien o
tieren
M Auto Expor
| Q
® [nfo |
*
Ansicht
fue . Element  Algemen  Gase  Weters
Messen
X
& [ Oberscht | stabformig-Keigezink | Stabformig-Lemhol: | stabformig-Volhot | Stabformig-Dverse | stabformig-Stegtrager [IBRER )] Potten-schichthotz | Phtten-Lagenhot | Patten-Mneraisch | £ 4| + ||
(L) Aktivieren (M) Gleten  (R) Modifizieren 0 Hifslinien 3 Clipboard enfiigen 9 Aktivieren +/- riickgangig ~ Strg+AR: Polygonlasso  Al+(L): Pan  Stro+{(L): Ansicht rotieren  Shift+5trg+{(L): Aktivierlinie

Das Standardformat zur Speicherung kompletter Revit-Projekte ist das rvt-Format (*.rvt).
Flr den Import dieser Dateien ist die kostenpflichtige Lizenz zum Import von
Revit-Projekten erforderlich.
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+ Digitales AufmaB \\1

> Vorwort

Das digitale AufmaB ist flir viele Bauvorhaben und Projekte ein Standard geworden.

Friher wurden dazu manuelle Messinstrumente wie BandmalB und Zollstock verwendet. Die
ermittelten MaBe mussten anschlieBend handschriftlich zusammengefasst werden.

Der technische Fortschritt ermdglicht heute den Einsatz neuer Methoden um schnell,
effizient und kostengtinstig Messungen und AufmaBe zu generieren. Der Vorteil dieser
Herangehensweise besteht darin, dass ungenaue Messungen oder Zahlendreher der
Vergangenheit angehdren. Neben der Kontrolle der MaBe im Biiro kénnen die Messdaten
aber auch direkt an der Baustelle kontrolliert und bewertet werden.

Je nach Komplexitat der Aufgabe gibt es im cadwork 2D und 3D unterschiedliche Module
und Méglichkeiten. Uber die 2D Fotogrammmetrie bis zur Bearbeitung eines OBJ-Netzes
oder einer Punktwolkendatei werden hier einige Prozesse vorgestellt.
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» 2D Fotogrammmetrie/Kalibrierung \\1
Eine einfache Mdglichkeit im digitalen AufmaB ist die Verwendung von 2D Fotos. Diese
kdnnen im cadwork 2D Modul eingelesen und anhand von eingemessenen Punkten
kalibriert bzw. entzerrt werden.

Wichtig dabei ist, dass das Bild mdglichst senkrecht zur Fassade aufgenommen wird.
Eine zu groBe Verzerrung flhrt schnell zu falschen Ergebnissen.

In den nachsten Abschnitten wird eine Méglichkeit der Weiterverarbeitung beschrieben.

» Foto mit Messmarken
Die einfachste Mdglichkeit die richtigen Punkte zu definieren ist es, Messmarken auf dem
Objekt zu definieren, die dann eingemessen werden.
Das Bild wird Uber Hinzufiigen -> Bitmap in eine 2D Datei eingelesen.

Abbildung 1: Foto mit Messmarken
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= Messmarken einmessen und im 2D zeichnen
Die Messmarken werden im 2D gezeichnet.

2.68

R

J 852
5

Abbildung 2: Eingemessene Punkte

= Bild Uber 2 Punkte skalieren
Skalieren Sie das Bild Gber erste bekannte Strecke tber 2 Punkte. Dazu aktiveren Sie das
Bild und wahlen mit der Funktion Modifizieren -> Kalibrieren 2P zwei Punkte auf dem
Bild und die entsprechenden 2 Punkte im 2D aus.

» Bild Uber 4 Punkte kalibrieren
Im zweiten Schritt wird das Bild entzerrt. Das aktivierte Bild wird Uber
Modlifizieren -> Kalibrieren 4P entzerrt und mit den Messpunkten Ubereinandergelegt.
Dabei wird immer ein Punkt auf dem Bild gewahlt und dann der entsprechende
Punkt im 2D.
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Die Auswahl der Punkte sollte nicht kreuzweise gewahlt werden. \\1

Abbildung 4. Entzerrtes und liberlagertes Bild

» Bild beschneiden und Element zeichnen
Das Bild kann anschlieBend mit der Funktion Schneiden -> Tif-Cut beschnitten werden.
AnschlieBend kénnen Flachen und Linien im 2D erganzt werden
 Uber Modifizieren -> Typ... -> El. "Holz 3D"kénnen Flachen in Stébe oder Platten
modifiziert werden.

—r e,

Abbildung 5: 2D Fldchen
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= Ubertragen in ein cadwork 3D Modell \\1

Flachen, Linien und Bilder werden mit der Taste <,> in ein 3D-Clipboard Ubertragen. Die
Elemente kénnen in ein 3D Projekt eingelesen werden.

Abbildung 6: 3D Konstruktion mit hinterlegtem Bild im cadwork 3D
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» Tachymetrie/3D Laser-AufmaB \\1

3D Koordinaten, die mit einem Tachymeter oder einem Lasermessgerat mit "Punkt zu Punkt
Technologie" aufgenommen wurden, kénnen je nach verwendetem AufmaB-Gerat als DXF,
Koordinatendatei oder mit einer direkten Verknlpfung Ubertragen werden.

3D-DXF

Viele Gerate, zum Beispiel die Tachymeter der Firma Geomax, Hilti oder die Gerdate der
Leica Disto-Serie (Disto S910 und 3D Disto), haben nicht oder nur beschrankt die
Mdglichkeit, die Messdaten direkt an ein gekoppeltes CAD Programm zu Ubertragen.

Abbildung 7: Totalstationen Geomax, Hilti, Leica Disto S910 und 3D Disto

Sehr oft kdnnen die Daten aber als 3D DXF-Datei tibertragen werden.
Nach dem Einlesen einer DXF-Datei mit Messpunkten muss darauf geachtet werden, dass
eventuelle Blocke aufgeldst werden.

L} Cadwork Dxf-Dwg Viewer - [2019-3-25-tischlerei neu.dxf]

¥, Datei Ansicht Fenster Extra Hilfe lalx

EZR= 02

Model

Ready NUM

Abbildung 8: 3D DXF im cadwork DXF/DWG Viewer
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= Knotenbezeichnung andern k\W
Insofern die Knoten keine eigene Bezeichnung haben, empfiehlt es sich die Knotendaten
entweder manuell zu vergeben oder mit der 2D Funktion:

Modifizieren -> Nummerieren Name... -> gem. nachstem Text
die Knotennummern automatisch zu vergeben.

BETONWAND
BETONWAND
-0.356m

105 :

Normal

£
=
X 7309.981
Y -4.811

z -355.866

GriBe  6.000

105

Abbildung 8: Attribute des Knotens im cadwork 2D

= Ubergabe in ein 3D Modell

Bei der Ubertragung in ein cadwork 3D Modell werden die Attribute und Koordinaten
ubernommen.

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen Extra Hilfe

Version 27 BETA (2020) Beschriftung 23| 3D-Enstelungen - |Liste: Produktion User |Hok-/Stahbau HVA|V  Material |KVHANSI

- @ oic

Nulpunkt c,. 101 — - /
x-rz | T ——g105

6
zZ| A ‘\" 5
/ ‘ It
5 { <

105 |
(@) LV:- | Erecken -

Modifizieren 1

Schneiden/Schweissen /D

Hiffslinien 0

Exportieren

Info

Ansicht o102

. l/

+[5 el

(L) Aktivieren (M) Gleiten  (R) Modfizeren 0 Hifsinien = Cipboard einfiigen O Aktivieren +/- riickgangi ~ Stro+AK: Polygonlasso  Al+(L): Pan  Str+{L): Ansicht rotieren  Shift+Stra+{L): Aktivierinie

Abbildung 9: 3D Aufmal3
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Knotenkoordinaten Uber eine Datei

Es kénnen verschiedene Knotenkoordinaten in ein cadwork 2D eingelesen werden.
Uber Hinzufiigen -> Datei -> Terrainpunkte finden sie die Auflistung der einzelnen
moglichen Datenformate.

Eingelesen werden Text (Ascii) - Dateien. Diese kdnnen mittels Texteditoren oder
Tabellenkalkulationsprogrammen erzeugt werden. Die verschiedenen Werte missen
durch Tabulatoren getrennt sein.

Alle Koordinaten mussen in Metern angegeben sein.

N fabe Code XV 2 Beispiel: Textdatei im Format "Nr Farbe Symbol X Y Z"
e 25 3 cw 04 613656.178  258710.304 360
26 3 cw_04 613655.537  258728.484 360
44 3 cw_17 613758.592  258764.889 380
Nr Farbe X ¥ Z 96 3 cw 17 613734.154  258726.342 370
97 3 cw_17 613706.261  258744.243 370
98 3 cw_17 613687.141  258762.607 370
\r Code X ¥ 2 99 3 ow_17 613663.457 258782.344 370
139 5 cw_05 613748.159  258737.443 375
Nr Symbol X ¥ 140 5 cw_05 613732.37  258745.996 375
141 5 cw_05 613714.279  258764.745 375
147 5 cw 07 613745.857  258694.681 365
MNrXyYZ

Terrainpunkte kdnnen mit einem Symbol direkt beim Einlesen
versehen werden. Daflir wird in der Textdatei der Name des
Knotentyps bendtigt.

XY Z

Mr LayerNr. Mame X ¥ Z

Den Namen finden Sie unter Modlfizieren -> Symbol Typ des
Knotens. Wenn man mit der Maus auf einem Symbol stehen

Nr X ¥ Z Layemame bleibt, wird in einer "Bubble-Help" der Name des Knotentyps
angezeigt.

Wid - Kemn Weitere Informationen finden Sie im Manual 2D im

wid Gre1 Kapitel 2.10.

Wwild Gre3

Leica GSI

Zuriick

]
-
]

(

P
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» Leica GSI Format
Eine Leica GSI-Datei kann direkt in ein cadwork 3D Projekt eingelesen werden.
Diese Funktion steht jedem Nutzer, der die Lizenz cadwork Tachymeter erworben hat,
Uber eine Funktionstaste (Kategorie Tachymeter-> Hinzufiigen GSI-Datei) oder Uber den
"Leica-Kommunikation Dialog" zur Verfiigung.
Alle Leica Builder-Gerate haben die Moglichkeit eine GSI-Datei zu exportieren.

e Direkte Anbindung an cadwork 3D
Die komfortabelste Methode ist es, direkt in eine 3D-Datei zu messen. Diese
Mdglichkeit haben Sie mit den Leica-Builder Geraten der Serie 300 und 500, sowie den
iCON Buildern ICB 50, ICB 70 und ICR 80.

e Builder 30x, 50x
Die Gerate der Builder Serie 300 und 500 nutzen die Mdglichkeiten der GSI
Schnittstelle. Dazu gibt es einen Dialog im cadwork 3D, mit dem Sie direkt die
Kommunikation mit dem Leica Builder der Serie 300-500 steuern kénnen.

Abbildung 10: Leica Builder 509 (c)Leica

¢ Dialog
Den Dialog rufen Sie Uber die Toolbar auf.

18; Tachydaten.3d - cadwark 3D

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster
a8 2t S+ &
- W.OW.O WD

e Wenn Sie die Tachymeter Symbole nicht sehen, kénnen Sie die Leiste Uber das
Windows Menli Fenster -> Leica aufrufen.

2020
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= Vorgehensweise Verbindung herstellen und Messungen direkt tbertragen
e Verbinden
Voraussetzung ist, dass der Tachymeter entweder Uiber das serielle Kabel (GEV267)

oder Bluetooth mit dem Rechner verbunden ist.

3 Leica Kommunikation

Verbinden

lobliste
Exportieren
mportieren

GeoCom

Com-Port

Builder-922061 ~
Baudrate

57500 ~

Verbindung herstellen

Ausschalten

Allgemeine Einstellungen

Protokolldatei

Fenster gedffnet halten

(O Serial (® Bluetooth

Verbinduna trennen

Geréte Manager

Punkiname senden

Ok

Sie wahlen den jeweiligen Verbindungstyp (Seriell oder Bluetooth) aus und stellen die

Verbindung her.

3 Leica Kommunikation

GSl

Verbinden

Verbindung
Serial (@) Bluetooth Search
Com-Port
Builder-922061
Baudrate

57600
Verbindung herstellen
Ausschalten
Allgemeine Einstellungen

[ Laserpunkt Tachymeter
|:| Interne Messung

Verbindung trennen |

Protokolldatei

Fenster gedffnet halten

Geréte Manager

Punkiname senden

Ok

Flr die serielle Verbindung wahlen Sie einen der erkannten COM-Ports aus. Bitte
achten Sie auf die eingestellte Ubertragungsrate (Baudrate).

Diese muss identisch mit dem eingestellten Wert auf dem Gerat sein.

Die Bluetooth Verbindung muss ggf. am Gerat noch einmal bestatigt werden.

]
-
]

(

P
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e Punkte aufmessen: \\1
Ist die Verbindung hergestellt, kbnnen Messdaten direkt libertragen werden:
Am Tachymeter mit der Funktionstaste APPL. (Applikation) wahlen.

Mit der Navigationstaste Aufmass wahlen und mit OK bestatigen.

\ —

Absteckung. ..
Hinkel & Distanz...
Spannmass. ..

Flache & Yolumen...

Abbildung 11: Bedienfeld Builder 509

Im cadwork 3D, die gewiinschte Funktionstaste F1-12 drlicken, oder die Funktionalitat
in der Toolbar auswahlen.

18; Tachydaten.3d - cadwark 3D

Datei  Bearbeiten Anzeige Fenster

amle- §- 85 80

Danach miissen Sie die Farbe von Linie/Knoten und den Namen bestimmen.

Jetzt kbnnen beliebige Punkte gemessen werden. Im cadwork werden von Punkt zu
Punkt eine Linie bzw. je nach gewahlter Funktion die Elemente in der definierten
Farbe und dem gewahlten Namen erzeugt. Mit der rechten Maustaste beenden Sie
diese Funktion.

Es ist auch mdglich, mit dem Tachymeter cadwork Volumen (Stabe, Platten,
Katalogteile, etc.) zu setzen.

Bei der Abfrage nach einem Einfiigepunkt, driickt man einfach die Tasten

<Strg + G>, so wird die Tachymeterfunktion aufgerufen.

Koordinaten... Esc: Abbruch Return: Ende
Koordinate X | |

Jede Messung kann am Ende im cadwork 3D mit der (R) rechten Maustaste beendet
werden.

Alle so erstellten Elemente (Knoten, Linien oder Flachen) die in einem Arbeitsgang
erstellt wurden, werden zu einer Gruppe verbunden.

Alles Weitere zum Aufstellen und Ausrichten entnehmen Sie bitte dem Manual
Tachymeter.
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= Weitere Mdglichkeiten im Dialog
¢ Interne Messung
Um Sicherungspunkte zu speichern, miissen die Messungen intern auf dem Gerat
gespeichert werden. Da der Builder entweder nur intern oder extern Punkte speichert,
muss die Einstellung entsprechend geandert werden.
Dies erfolgt am Einfachsten im Dialog Verbinden.

|:| Interne Messung

| | Punkiname senden

Protokolldatei

Fenster gedffnet halten Ok

e Jobliste
In der Jobliste finden Sie alle auf dem Tachymeter gespeicherten Jobs.
Jobs kénnen hier erstellt und geldscht werden. Es kdnnen aber auch Fixpunkte und
Messpunkte als Gruppe geléscht werden.

3 Leica Kommunikation
GSl
Verbinden
Jobliste laden
Jobname lobnummer ‘ixpunkt Messpunkte L
13 HERZ16 12 1 17...
mportieren
14 HERZ171 13 1 20...
GeoCom
15 HERZ_17_.2 14 0 16...
16 JANT MHED 15 1 152..
17 MEISTER_O01 16 3 184..
12 MSN 17 4 10...
19 MUENSTER1 18 0 46...
v
Job komplett laschen Messpunkte laschen Fixpunkte léschen
| Jobnamen senden
Fenster gedffnet halten Ok
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e Exportieren

3 Leica Kommunikation

GSl

pEsbipden Exportieren aus 3D zu Builder

lobliste Bestehender Jab o

Exportieren Meuer Job o

mportieren
Exportieren aus 3D an GSI-Datei

GeoCom Exportieren o

Exportieren aus Datei an Builder

Exportieren

10 CHRIST.. 8 0 0.

11 (Chrictia 0 0 A

Jobname Jobnummer Fixpunkte Messpunkte

0 24...

Fenster gedffnet halten

¢ Exportieren aus 3D zu Builder

Mit dieser Funktion werden aktive oder selektierte Knoten direkt in einen
ausgewahlten oder neuen Job exportiert.

Uber den Konfigurationsbutton kénnen Sie bestimmen, mit welchem Attribut die
Knoten Ubertragen werden. Es sind allerdings nur 16 Zeichen mdglich. Bei langeren
zusammengesetzten Attributen werden nur die ersten 16 Zeichen tbergeben.

Die Konfiguration ist fiir alle Exporte gleich.

i Mame konfigurieren

[] wr. Produktionsliste
[] nr. Stiickliste
Mame

|:| Gruppe

[] Bemerkung

¢ Exportieren aus 3D an GSI-Datei

Ist kein Builder verbunden, kénnen Sie auch Knotenkoordinaten als GSI-Datei
speichern, um diese z.B. Uber den USB-Stick an das Leica-Gerat zu Ubertragen.

]
-
]

(

P
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e Importieren

3 Leica Kommunikation

GSl

Dy Importieren von Builder in 3D

Jobliste Fixpunkte
Exportieren Messpunkte

mportieren R . B R
Importieren von Builder in Datei

GeoCom Fixpunkte
Messpunkte

Importieren von Datei in 3D

Importieren

Jobliste laden

Jobname Jobnummer Fixpunkte Messpunkte &

0 24...

10 CHRIST.. 8 0 0... e

Fenster gedffnet halten Ok

Sie kénnen Daten direkt vom Tachymeter in das 3D Model importieren, ohne dass Sie
eine GSI-Datei exportieren mussen.

Dazu finden Sie auf der Registerkarte Importieren den Bereich

Importieren vom Builder in 3D.

Der Bereich ist noch einmal unterteilt in Fixpunkte und Messpunkte.

Die Punkte werden immer als Knoten eingelesen. Sie kénnen die Farbe und den
Namen der Knoten definieren.

Mit der Funktion Importieren von Builder in Datei kbnnen sie aufgenommene Jobs aus
dem Builder in eine GSI-Datei libertragen. Sie bendtigen also nicht mehr die
Import/Export - Funktionen auf dem Gerat selbst.

10. 15 — Digitales AufmafR}



Anwendertreffen 2020

> GeoCom

Abbildung 12: Leica iCB 50, Feldrechner C80 (c) Leica

Die Gerate der iCON Serie benutzen nicht mehr das GSI-Protokoll zur direkten
Kommunikation. Die Kommunikation erfolgt tiber die GeoCom Schnittstelle.

Im Gegensatz zur GSI Schnittstelle sind eine Job-Verwaltung, der direkte Import und das
Abrufen von Daten mit diesen Gerdten nicht moglich.

Allerdings wurde das Bedienkonzept auf dem Gerat selbst dahingehend gedndert, dass nun

mehr Funktionen direkt zur Verfigung stehen.

Optional kénnen diese Gerate auch mit einem Feld-Rechner verbunden werden.

= Direktes Messen in cadwork 3D

Auch hier ist Voraussetzung, dass der Tachymeter entweder (ber das serielle Kabel
(GEV267) oder Bluetooth mit dem Rechner verbunden ist.

3f Leica Kommunikation ** Reflector active: 0.2m **

GSl
GeoCom
Verbinden

Messen

Verbindung

(O Serial (@ Blustooth Search
Com-Port

iCB50-3304060 ~

Verbindung herstellen

Verbindung trennen

Ausschalten

Gerate Manager

Allgemeine Einstellungen

Laserpunkt Tachymeter

oz Bfm

Protokolldatei

Fenster gedffnet halten

GeoCOM online

Ok

ceowork 3

™
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= Verbinden \\1

Nach der Auswahl eines COM-Ports erfolgt durch die Meldung "Remoteverbindung

erkannt" eine Bestatigung auf dem iCON-Gerat.

e ACHTUNG: Eine Verbindung ist nur mdglich, wenn sich die iCON Software im
Hauptmeni befindet.

nner

orean | Feneiten | Komm

.....

Abbildung 13: Bedienfeld iCB50

= Reflektor Hohe
Die Hohe des Reflektors muss hier definiert und mit dem Wert auf dem Tachymeter
abgeglichen werden.

[ Laserpunkt Tachymeter

Reflector height m

Allgemeine Einstellungen

@) ‘ B8 T 0100

Controller/Ziel

S

0.049 0.200 2.000 2.500 3.000

Neue Prismenhéhe eingeben

Haéhe:

Abbildung 14: iCON Software: Reflektorhéhe

Bei fehlerhaften Einstellungen werden die Héhenkoordinaten nicht richtig tbertragen.

10. 17 — Digitales AufmafR



° O
Anwendertreffen 2020 @@@WO" k N

]
-
]

(

P

= GeoCOM online
Dieser Schalter stellt die dauerhafte Verbindung mit dem iCON-Gerat her. Die
Bedienfunktionen auf dem Gerat werden bis auf das Auslésen einer Messung deaktiviert.

= Messen
Im cadwork 3D die gewtinschte Funktionstaste F1-12 driicken, oder (ber die Toolbar
auswahlen.

1B; Tachydaten.3d - cadwark 3D

Diatei  Bearbeiten  Anzeige Fenster
=t 2t = L+ 5
-4 ey WO WD WD

Das Ausldsen einer Messung erfolgt entweder am Gerat oder durch die Taste im Dialog.

3 Leica Kommunikation

GSl

GeoCom

Verbinden

Punkt aufmessen

Allgemeine Einstellungen

Fenster gedffnet halten Ok
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» Daten aus cadwork 3D Ubertragen \\1
Die Datentbertragung zum iCON Gerat erfolgt liber einen USB-Stick oder USB-Kabel.

Die einzelnen Jobs und Projekte kdnnen nur auf dem Gerat verwaltet werden.

Neben den Knotenlisten fiir die Absteckung kénnen Daten auch in den Formaten 3D DXF
oder IFC 2x3 (ibertragen werden. Das Einlesen einer IFC 2x3 Datei steht Ihnen mit dem
optionalen Leica-Modul "Objekte abstecken" zur Verfligung.

Durch das grafische Display haben Sie so die Mdglichkeit, eindeutige

Absteckpunkte auszuwahlen und besser zu verwalten.

Objekt, Punkt, Linie oder Bogen
wahlen

Objekte abstecken

Projekt AWT2020
Erstellt 17.01.2020
Job Stuetzen
Erstelt 17.01.2020

Koordinatensystem -

g
,r‘i\\
al inkt
jormation

Ini¢

8
IS

Abbildung 15: iCON Software-Objekte abstecken

Die eingelesenen Daten kdnnen auch fiir das AufmaB genutzt werden.
Eine Kontrolle der Planungsdaten ist somit direkt am Gerat mdglich und muss nicht am
PC vorgenommen werden.
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> 3D SCAN o
» In den letzten Jahren wird das 3D Scannen immer beliebter.
Es konnen Millionen von Punkten in kurzer Zeit erfasst werden.
Diese einzelnen Scans werden dann in der entsprechenden Software registriert
(zusammengelegt) und anschlieBend als eine zusammengefasste Punktwolke
weiterverarbeitet.

= Der groBten Unterschiede zur Tachymetrie sind:
e Messmethode
3D Scanner erzeugen immer ein Punkteraster.
e Erfassung bestimmter Punkte
Sie kénnen nicht explizit Punkte erfassen, so wie sie z.B. mit einem Tachymeter
angepeilt und gemessen werden koénnen.
e Abstecken auf der Baustelle
Sie kénnen keine Punkte abstecken.
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» Gerate:
3D Scanner gibt es in verschiedenen Scan-Auflésungen und Geschwindigkeiten. Wir
stellen hier die bisher am haufigsten von unseren Kunden eingesetzten Gerate vor.
e Leica
¢ Leica BLK360
Ein kleiner, kompakter, leistungsfahiger
3D Scanner.
Die kompakte Bauweise, HDR Fotografie,
integrierte Warmebildkamera und die
einfache Bedienung mit dem iPad machen
den Leica BLK360 zu einem beliebten
Laserscanner.
Es werden 360.000 Messungen pro Sekunde
erfasst. Die Messungen werden in einer
Scanner-Standort-Punktwolke gespeichert.
Zusatzlich macht der BLK360 mittels 3
eingebauten Digitalkameras Fotoaufnahmen. Die Farbinformationen werden
genutzt, um jeden Messpunkt mit einem Farbwert einzufarben.
¢ Scannen
Ein Scan dauert ca. 5 Minuten.
Der BLK kann als Stand-Alone-Gerat betrieben oder per iPad/Android-Tab
angesteuert werden. Gerade die Kombination mit einem iPad Pro und
Autodesk ReCap mobile oder der Leica Cyclone Field App erleichtern den Einstieg in
das Laserscanning.
So sieht der Anwender direkt auf dem iPad wie sich z.B. Scan fiir Scan der
Grundriss eines Gebdudes aufbaut.
¢ Kosten
Ein BLK360-Set kostet ca. 17.000,00 € zzgl. MwSt. und ist damit ein im Verhaltnis
gunstiges Einsteigergerat.

e I !
Abbildung 16: Leica BLK360 (c)Leica

Abbildung 17: Leica BLK360 (c)Leica
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e Leica RTC360
Mit dem RTC360 erhalt der
erfolgreiche BLK360 einen groBen
Bruder, welcher jede Menge Sensoren
in sich vereint.
Die Messrate mit 2 Millionen =
Messpunkten je Sekunde ist doppelt so :
hoch wie bei den meisten 3D Scannern
in dieser Klasse. Aber auch die Zeit,
die flr die Erfassung einer .
Farbaufnahme bendtigt wird, wird
durch das erweiterte Kamerasystem
stark reduziert. Es ist moglich, eine

HDR Aufnahme inklusive 3D Scan in
einer Zeit von unter 2 Minuten Abbildung 18: Leica RTC360 (c)Leica

durchzufiihren. Damit wird die
Scanzeit vor Ort stark verkdrzt.

¢ Besonderheit
Besonders beeindruckend ist, dass die verbauten Video Kameras die Bewegung des
Leica RTC von einem zum nachsten Standort aufzeichnen. Anhand dieser Daten
lasst sich eine Vorstationierung (Registrierung) durchfiihren, die dann den
Registrierungsprozess stark vereinfacht.

¢ Kosten
Der RTC360 kostet ca. 52.000,00 € zzgl. MwSt.

i /

Abbildung 19 Leica RTC360 (c)Leica
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e FARO

¢ FARO 3D Laserscanner
FARO Laserscanner sind leistungsfahige
Gerate. Hohe Auflésungen und
Zusatzsensoren wie Neigungsmesser und
GPS machen die Gerate flir Anwender mit
gehobenen Anforderungen an
Genauigkeit und Detaillierung interessant.
Je nach Modell sind Reichweiten bis 350m
erreichbar.
FARO bietet den FARO Focus
Laserscanner in Kombination mit der
Registrierungssoftware FARO Scene an.

¢ Kosten
Die Neupreise liegen bei ca. 26.500 €
(M70) und 56.500 € (S350) zzgl. MwSt.

Abbildung 20: Faro Focus S (c) FARO

¢ Software
FARO Scene dient zur Registrierung der einzelnen Scans zu einer Punktwolke.
Zur weiteren Punktwolkenbearbeitung bietet FARO die
"FARO® AS-BUILT™ — LOSUNGEN" an.
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» Ablauf eines 3D Scans und Registrierung der Punktwolke anhand des BLK360, zur \\1

weiteren Verwendung der Punktwolke in cadwork.

e Schritt 1: Erfassen
Da nicht immer alle Punkte eines Scans von einer Position sichtbar sind, werden
meistens mehrere Scans nacheinander ausgefiihrt. Der Scan wird per Knopfdruck
ausgeldst. Schragstellungen sind nach Mdéglichkeit zu vermeiden, wobei eine Neigung
bis ca. 5° kompensiert wird.
Wichtig ist es, dass alle notwendigen Punkte auch erfasst werden. Dazu werden in der
jeweiligen App (Recap oder Cyclone Field) die Scans zusammengeflihrt und als grobe
Registrierung dargestellt.
So bekommt der Anwender einen Uberblick iiber das gesamte Projekt und kann
schnell bewerten, ob alle notwendigen Punkte gespeichert wurden.

Abbildung 21: BLK360 auf Stativ
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e Schritt 2: Prozess und Registrierung \\1
Sobald Sie Ihre Daten erfasst haben, bendétigen Sie die richtigen Softwareinstrumente,

um alles zusammenzufligen und optimal damit arbeiten zu kdnnen.

¢ CYCLONE REGISTER360 BLK Edition oder AUTODESK RecapPRO
Es gibt zwei Methoden die Scandaten des BLK360 zu registrieren.
Entweder Arbeiten Sie mit Cylcone REGISTER 360, BLK Edition oder mit
AUTODESK RecapPro.

auto register e
scans

Abbildung 22: Autodesk ReCap Pro

-
o
=}
a
a
a
]
a
a
]
a
a

Abbildung 23: Cyclone Register 360
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Sie kdnnen die Daten schnell vom Gerat oder Tablet (ibertragen und die einzelnen \\1
Scans in einem automatisierten Prozess liberlagern. Dabei werden einzelne

Scan Punkte miteinander verglichen.

Die Software versucht Uberlagerungen festzustellen. Die einzelnen Punkte miissen
dabei nicht unbedingt am Hauptobjekt selbst definiert sein.

Hilfreich sind dabei Zielmarken, die mit eingescannt werden.

Die Softwarelésungen unterscheiden sich dahingehend, dass die Scans entweder in
einer Reihe registriert werden (RecapPro) oder miteinander vernetzt werden
kénnen (Reg360).

R AUTODESK' RECAP assade Lavesstrasse O anmeiden v 4\ Abonnieren v Wy — [ X

Abbildung 24: Registrierte Punktwolke in ReCap

e Schritt 3: Export
Es empfiehlt sich die Punktwolke auch zu bereinigen. Dazu bieten beide Losungen die
Mdglichkeit, nicht bendtigte Scanpunkte zu I6schen bzw. den Modellbereich zu
beschneiden.
Flr die Weiterverarbeitung kénnen die resultierenden Punktwolken in
unterschiedlichen Formaten ausgeben werden.
cadwork kann die Formate LAS, LAZ, XYZ, PTS oder E57 verarbeiten.
Weitere Moglichkeiten die Punktwolken zu verwalten bietet Leica mit den Losungen
"JetStream" und "Cloud Worx".
Momentan unterstlitzt cadwork diese Applikationen allerdings nicht.
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= Weiterverarbeitung der Punktwolke in cadwork

e Einlesen der Punktwolke in cadwork Lexocad.
Die Punktwolken kdnnen in das Programm cadwork Lexocad eingelesen werden.
Die Schnittstelle bietet die Moglichkeit Punktwolken in den Formaten PTS, TXT, E57
oder LAS einzulesen, auszurichten und einzelne Punkte flir die weitere Bearbeitung in
das cadwork 3D Modell zu Ubertragen.

¢ Einlesen einer Punktwolke im LAS-Format
Punktwolken im Format PTS, XYZ und E57 werden automatisch in das nicht so
speicherintensive Format LAS konvertiert. Punktwolken mit einer GréBe von bis zu 1
Millionen Punkte kdnnen mit der lizenzfreien Version dargestellt werden. GéBere
Punktwolken kénnen nur nach entsprechender Lizensierung genutzt werden.
Mit der Funktion Datei -> Importieren -> Pointcloud (las, laz, pts, xyz, €57)kdnnen
Sie eine oder mehrere Punktwolken auswahlen. Die Punktwolken werden nicht ins
Lexocad eingelesen, sondern nur mit einer externen Referenz dargestellt.
Die Punktwolken-Datei muss also zwingend in dem relativem Dateipfad gespeichert
bleiben.
Die Punktwolke wird immer als eigener Layer eingelesen. Sie kann tber das
Lampensymbol schnell ein- und ausgeblendet werden.

e Mehrere LAS-Dateien
Es kbnnen mehrere LAS-Dateien eingelesen werden. Diese sind ber die jeweiligen
Layer auswahlbar.

= LOD

e Das Erstellen eines LOD PpE—— : x
Um die Darstellung zu beschleunigen, kénnen oatanane Fassade cabnorcLavesarase o3
von jeder Punktwolke sogenannte LOD-Daten Proen rinoun
(Level Of Detail-Daten) gerechnet werden. Diese = =" e
Daten erméglichen die Darstellung der S e oot vesraseso ot (R
Punktwolke in unterschiedlichen Zoomstufen. Je | =~ ue= o R
naher ein spezieller Punkt gezoomt wird, umso e
mehr Punkte werden eingeblendet. Ab einer dly. -
GroBe von 500.000 Punkten wird das Erstellen " b - ;
der LOD-Daten automatisch empfohlen. Wird die
Option Use Intensity gewahlt, wird die e
Punktwolke nicht in den Farben der apurie100 1100
aufgenommenen Punkte, sondern in der sbtrechen

Intensitat der einzelnen Punkte eingelesen. Dazu
mussen in den Daten diese Werte vorhanden sein. Ansonsten werden nur weif3e
Punkte dargestellt.
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e Ausrichten der Punktwolke gem. der X- oder Y-Achse \\1
Bei Bedarf kdnnen mit der globalen Ausrichtung der Koordinaten zwei Punkte der
Punktwolke als neue X- oder Y-Achse definiert werden. Dazu rufen Sie unter
Einstellungen -> Nullpunkt den entsprechenden Dialog auf und wahlen
die Option Global fix.

<= Nullpunkt

Land ~

Projektion ~

(O Lokal fix, Offset &ndert globale Koordinaten (®) Global fix, Offset &ndert lokale Koordinatzn

Lokale Koordinaten Globale Koordinaten

% 21,9 x o O X: 21,30
72,22 - 5 ] - 7:-2,22
t. EI‘
Rotation
Koordinaten verschieben

Import und export geméss: ¥ gemass 2 Punkte
(® Globale Koordinaten
O Lokale Koordinaten ¥ {iber 2 Punkte

(i) Dielokalen sind die internen Koordinaten von Lexocad

Abbrechen

e Schnitte durch die Punktwolke
Im Meni Hinzufigen kdnnen Sie einen Schnitt auswahlen. Wir empfehlen den Schnitt
in der TOP-Draufsicht zu erstellen.

e Schnitthdhe
Der untere Punkt entspricht dem eingestellten Z-Wert (siehe Bild).
Mit der Option <L> kann der Schnitt direkt zum Typ Schnitt LAS modifiziert werden.
Ansonsten kann jeder Schnitt auch nachtraglich zum Typ Schnitt-LAS modifiziert
werden.
Mit der Option <H> wird ein horizontaler Schnitt definiert. Die Hohe des Schnittes
ergibt sich auch aus der eingestellten Hohe der Z Grundplatte.

Schnitt vertikal () 1. Punkt definieren H Schnitt horizontal £ Z gem&ss Bounding Box Pointdoud | Schnitt LAS

Schmitt
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e Schnitt LAS -

Ein Schnitt LAS kann mit einer Schnittdicke von der Mitte ausgehend definiert werden.
Alle Schnittelemente werden in dem Layer 1000 gespeichert.

e Schnittberechnungen

Es kdnnen zwei Arten der Schnittberechnung definiert werden.

¢ Schnitt Pointcloud
Das Programm verschneidet die Punktwolke mit dem Schnitt LAS. Die
resultierenden Punkte werden als zusatzliche LAS-Datei in dem aktuellen Ordner
abgespeichert. In der Szenenleiste wird eine Szene mit der Schnittbezeichnung
angelegt und durch Auswahl der Szene aufgerufen. Die resultierenden Messpunkte
werden in einem eigenen Layer (Nummer 1000+) gespeichert.

EX Q- X34 006064a-

Abbildung 25: Schnitt LAS in Lexocad
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¢ Punkte erzeugen \\1

Das Programm verschneidet die Punktwolke mit dem LAS-Schnitt. Auf den

resultierenden Punkten werden Knoten in der Farbe der Scanpunkte gelegt und

aktiviert. Die Knoten kénnen direkt in das cadwork 3D Ubertragen werden.

¢ ACHTUNG: Die Anzahl der Punkte kann sehr schnell so groB werden, dass die Datei
nicht mehr in normaler Geschwindigkeit zu bearbeiten ist. Daher sollte diese
Funktion nie bei zu groBen Schnitten oder zu dichten Punktwolken angewendet
werden.

Wir empfehlen diese Funktion nur in Teilbereichen zu verwenden.

¢ Tipp: Vorher einen Schnitt LAS wie oben beschrieben berechnen.
Danach kontrollieren, wie viele Punkte im Schnitt dargestellt sind und erst dann die
Knoten berechnen lassen.

allungen  Exra  Hife
¢ CEXA-Xxehood@- W ey @-y LA

Datei  Bearbeten  Anzeige meimn.nlmw Bt Hilfe
9D RIDWW S+ S D[a-X 2k UER 0P 0% B % S EmE. &8 8 e
Version 27 BETA (2020 Beschrétung | 49 20-Enstalngen = user |[Hob-/Stahbau HVA|V  Materal [unbeszmme: Geschoss | Geschoss-1 Enhet| mm Grad
2D-Ebene Riickgangi) Modifieren
-z Maven Attt st |
o R Hinzufigen
Nulpunkt Loschen
Xz &
B — g
Z ‘ L El m
ement Gruppe
5 Name
@ e Lo E
ba biéud,
2w s S "5
" | Nr.Produktionslis 0
D w Nr,swck'l:s;e % 0
9/ & i <L
;.—‘@. Farbe m
a , [
@ i:t:ve Elemente - —
s tehsen : ©
m Flache o “
p— Volumina ] Py
[< Gewicht 05
& [Boesant | == oot | Stabfomyg Voot | Stabformg Derse | Stobformig Stegiags
(L) Aktiveren (M) Aktiieren - en 1 Modfoeren 30-Opboard erzeugen 3 Clpboard enfugen 4 I
TAB Letzte Funktion umkehren
Abbildung 26: Knoten im Lexocad und im cadwork 3D: Schnittdicke 10 mm. Resultat: 3845 Knoten o
[ ]
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¢ Resultierende Linie (ML) \\1

Werden in einer 2D-Ebene Knoten definiert, kann mit der Funktion <ML> eine
resultierende Gerade generiert werden. Die Linie bildet die Mittellinie der aktiven
Knoten.

Hilfe

B EX Q- X%+ 0 h4€F b=t T @ LIAFRA

Abbildung 27: Mittellinien (ML)

¢ Resultierende Flache (MP)
Aus den im 3D aktivierten Knoten wird mit dieser Funktion eine resultierende Ebene
berechnet und eine umschlieBende rechteckige Flache erzeugt.

instellungen  Extra  Hilfe

¢ EEX QX% %0006~ B A A /]

Abbildung 28: Mittelebene (MP)
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e Hinzufligen von Elementen auf die Punktwolke \\1

Auf den Scanpunkten kénnen mit der Kurztaste <K> neue Knoten gesetzt werden.
Es kdnnen auch direkt Linien mit <L> und Flachen mit <F> auf die Scanpunkte
gesetzt, sowie Wande, Decken- und Dachhdillen erstellt werden.

Die Scanpunkte werden automatisch gefangen.

Wir empfehlen den Arbeitsbereich mit einem Schnitt oder einer Clipping Box zu
begrenzen oder nur die Elemente vom Typ Schnitt Pointcloud einzublenden.

EBEX QX2 4+060064Q- bt ? ¢ % @~

Abbildung 29: nachkonstruierte Gliebelwand

Die Daten kénnen dann direkt, auch abschnittsweise, im cadwork 3D weiter genutzt
werden. Dazu steht Ihnen die entsprechende Funktion in der Statuszeile oben rechts
zur Verfiigung. Mit dieser Funktion werden die Daten in das Clipboard Nr. 1

geschrieben, das zum Import im cadwork 3D zur Verfligung steht.

]| Fassade Lavesstressse 3d - cadwork 30

Ditei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen Extra  Hilfe

TP HFITIWW S - OD A XBFUEE ORI LAT K Emd B8 8 -~
Version 27 BETA (2020 Beschriftung | 4% 30-Enstelungen - _User | Holo-/stahbay HVAJv  Materal [unbestmmt Geschoss | Geschoss-1 [Enhex| mmGrad
20-Ebene | Perspektiee Rikckgangig Modfzren
o F Aktivieren Attrbut
A O Hinzufigen &
tulpunkt Loschen m
xvz E
EIE] E—— R
z | A VetindenGrooe | [ |
E Trennen Gruppe | 1| :
Strecken 7
@ - : <L
=gl Schneden/Schweisse 0
9w Wiinen (7,
(e i )
M Auto —
ala = (T
@ | wfd
LS © m—
o o0
= =
& [NOBSRERE stabformio-Keigaznk | Stabfirrrig-Leimhot | Stabfomia-Voalr | Stabfrmio-Diverse | Stabformio-Staatrager | Plstten-Spanlatten | Plattan-Schich stten-Minersisch | £ 4/¥] + |8 m
(L) Altieren (M) Gsien  (R) Modiferen 0 Hifsinien 3 Cipboard enfigen O Aktivaren +/-ickgangQ  StgsA%: Pobpuniass  ATH{L):Pan _ Strg+{L): Ansiht rotieren
U
Abbildung 30: Giebelwand und Offnungen im cadwork 3D '



o ©
Anwendertreffen 2020 @@@WO" k "
O

e Import von cadwork 3D Elementen \\1

Zur Visualisierung kénnen Elemente aus cadwork 3D entweder direkt oder als
IVZ-Viewer Objekt Gbertragen werden.
¢ Ubertragung via 3DZ (Icon in der Toolbar oben rechts)

- Alle Elemente werden einzeln Ubertragen.

- Die Attribute der Bauteile stehen zur Verfligung.

- Texturen werden nicht tbergeben.

EX Q-X%+0066Q- oo}

Fassade Lavesstreasse

1001 1
1003 3
1005 5
1006 6
1008 8

Abbildung 31: Stabe im cadwork Lexocad, Export als 3DZ

¢ Als IVZ-Datei
Wird die 3D Konstruktion als Viewer-Datei im Format IVZ ausgegeben, kann diese
in Lexocad als ein Objekt importiert werden.
- Das Objekt kann ein und ausgeblendet werden.
- Texturen werden mit Ubertragen.

en Ameige Fenster Einstellungen Extra  Hilfe

EEX X2 % 0004Q- &
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- Export WebGL N

Auch im Programm cadwork Lexocad steht

B ro wen B Re & E @
Ihnen ein WebGL Export o h
(Datei -> Exportieren -> Local Model (Html)) ;

Exportieren o Sichtbare Elemente (ixz)
. H speichem Ctrles T Lexoview (iv, iv, ivz, wrl)
zur Verfligung. -
it Datei... Local mode! (html)

Voreinstellungen importieren...

Sie kdnnen zusatzlich zu den konstruierten o
Elementen auch die Punktwolke als HTML-Datei | s o
exportieren und anschlieBend im Web-Browser
visualisieren.

< m WebGL Export
Beim Export der Punktwolke wird nach einem I
Reduzierungsfaktor der Punktwolke gefragt. ©®: 020500

Abbrechen

%20GmbH/cadwork_Projek

\=Rw

ceaowork

Abbildung 33: WebGL-Datei mit Punktwolke
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» 3D Fotogrammmetrie \\1

Eine weitere Methode zum Erfassen von 3D AufmaB-Daten bietet die Fotogrammmetrie.
In den meisten Fallen wird dazu eine Drohne verwendet, die hunderte von Fotos eines
Objektes macht. Diese werden dann in speziell dafiir entwickelten Tools
zusammengelegt und als ein 3D K&érper mit Texturen in den Formaten OBJ oder STL
exportiert.

-3 [LAr XSIE S e

Abbildung 34: Pauluskirche Basel

Die OBJ-Dateien kénnen, ahnlich wie die Punktwolken, als ein Flachennetz in
cadwork Lexocad eingelesen und weiterverarbeitet werden.

ogen b il
SEXQ-X%Hr000Q- W

y WA DK -

h&} Hock

Abbildung 35: OBJ-Mesh

Die zur Verfugung stehenden Funktionen dhneln denen der Punktwolkenbearbeitung.
Es kdnnen auf den Flachen Knoten, Linien und andere Elemente erzeugt werden.
Diese lassen sich dann zur weiteren Verarbeitung in ein cadwork 3D Projekt tibertragen.
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Kapitel 11

Arbeiten nach der
BIM-Methode
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11. 1 — Arbeiten nach der BIM-Methode
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«+» Arbeiten nach der BIM-Methode

» Aus dem taglichen Geschaft merken wir, dass das Thema BIM immer 6fter angesprochen
und von den Bauherren auch verlangt wird.
Die Software ist in diesem Prozess nur ein Teil der Losung und nicht die Komplettlésung.
Mit den Schnittstellen und Mdglichkeiten im cadwork kénnen wir Ihnen aber bei der
Entwicklung und Festlegung der Prozesse helfen. Dazu gehért als ein zentraler Punkt die
Unterstiitzung des IFC-Dateiformates aber auch die Weiterentwicklung anderer
Schnittstellen, wie RHINO, REVIT, WebGL, Geocom, Pointcloud und OBJ Unterstiitzung.

Entwicklungen in der Version 27

In diesem Kapitel dokumentieren wir die Mdglichkeiten des IFC und BCF Formates in
cadwork Version 27.

In den letzten Jahren wurde der Import und Export einer IFC-Datei immer weiter
verfeinert aber auch komplett neue Methoden im cadwork eingefiihrt.

Dazu zahlt auch die Einflihrung der Gebdude und Geschosse oder den IFC-Typen in der
Version 26.

Mit der Version 27 wurde dieser Weg nun konsequent weitergefiihrt und die
BIM-Methode immer direkter mit dem cadwork 3D Modell gekoppelt.

Wichtige Punkte sind dabei:
Den Import von IFC-Dateien zu beschleunigen
Gezielt nur die Elemente zu importieren, die benétigt werden
Abgleich von Planungsstanden
Die Mdglichkeit IFC-Typen an die Namen zu koppeln
Die Ergebnisse aus der Building Smart Fachgruppe "BIM und Holzbau" zu
bericksichtigen
Den Export der IFC Daten zu verbessern.

2020
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» Lizenzunterschiede
= Da jeder Prozess anders gestaltet ist, gibt es im cadwork drei Stufen flir das Arbeiten mit
Geschossen, IFC-Dateien und BIM-Management.

Funktion Ohne Lizenz/ Lizenz Lizenz
Geschossmanager IFC Import BIM-Management
Gebdude/Geschossverwaltung + + +
Import IFC Nur als Showobject Eine IFC je Datei +
/sonst nur
Geometrie
Verwaltung vorhandener IFC Nur als Viewer Eine IFC je Datei +
Daten /sonst nur
Geometrie
BCF Unterstutzung - - +
» Geschossmanager — BIM Management Tool

» Der Geschossmanager bzw. das BIM Management
Tool (kurz: BMT) kann entweder an das linke oder

2 2 = = 2
. 202580

Version 27 BETA (2020

2D-Ebene

BIM Management Tool

AWT_Doppelhaus. 3d o

Beschriftung ﬂ 3D-Einste

F X

rechte Menl angedockt oder als zusatzliches Fenster |... g
) Gebaude/Geschoss | *
genutzt werden. o B e .
Nulpunkt [ DIVERSES (]
Xz B3 Keller-Funda...
= Da einige Anwender die Funktionalitdten des X [0 || > M oretrne

B3 Dachgeschoss
B3 Dachkonstrukt...

Geschossmanagers nutzen, um Ihre Konstruktionen z]A

- . . . R 1 v ff Gebsude2 ®
in einem Baum darzustellen und dabei nicht die ) movess  #

. " . . 3 Keller-Funda...
Geschosshdhen nutzen wollen, kdnnen diese nun im |&|w B igeschoss .

KontextmenU ein- und ausgeblendet werden.
| Em 2 2025 80

der Datei gespeichert und beim erneuten Starten
der 3D-Datei an der gleichen Stelle dargestellt.

v
©
o
=
o NELIES GEhﬁLIdE Version 26 ‘,(;,vh _ Beschriftung ﬁ:;-E;: E
| 5D-Ebene eschoss Manager
o NEUES GESChDSS irl "GEbEUdE 1 ! | ::r Eb@ Gebaude/Geschoss |Z(mm]| 1
v B Gebiude1 ®

[[| Fussbedenaufbau Stirke (2o B9 By DIVERSES 6000 @ g
g Gschmhﬁhe | Nullpunkt E Keller-Fundament -1030 m

Erdgeschoss o
. . | XYz [ Ob:rgeschoss 2910 S
I:l NLlr EINE aNZeigen | % v o Dachgeschoss 5820 m
) [ Dachkonstruktion 6490 v

Hilfe... Z | A ||~ ffr Gebiude2 L

: e 1 [ DIVERSES -5000 @ _:
(@) 3 Keller-Fundament -1050 U

3 Erdgeschoss ]
B .. B . . . @ - =] Ob:rges(hﬂss 2910 g

» Die minimale Dialogbreite ist verkleinert worden, = B Dachgeschoss o
sodass der Dialog nun erheblich schmaler dargestellt | 5| .# | 1 pedicn S

Pavillion 0
werden kann. M Auto "q;;

. - . . . . {|Q

= Die Position des Dialoges wird mit dem SchlieBen J@— 0
S
I
on
Lo |
o |
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» Material

Wie schon im Kapitel 3D beschrieben, wurde der Materialdialog um weitere

Gruppierungsmdglichkeiten erweitert.

= JFC Materialset

Eine Ergdnzung ist das IFC Materialset. Fir zuklinftige Exporte werden damit
vordefinierte Materialeigenschaften in einem speziellen Set exportiert. Diese

Klassifizierungen sind in der IFC 4 Schnittstellenbeschreibung angelegt, werden aber
momentan nur bedingt genutzt. Nichtsdestotrotz kann das "IFCMaterialset" schon

definiert werden.

i Material

Mame

v 3D-Datei
~ Keine Gruppe
Dachflache
Dachfaolie
EPDM
Fenster-/Tur-Rahmen
FuBbodenaufbau
Glas
Hiillen
Mabel
unbestimmt
Offnungen/Schneidkérper
Dammstoffe
Fassade
Massiv
Metalle
Plattenférmig
v Stabférmig
Diverse
Keilgezink
v Leimholz
GL
GL
GL
GL
Stegtrager
Vollholz
~ Userprofil
Keine Gruppe
Diverse

Festigkeit Qualitat Aufbau/. Gewicht

30
28
24
24

AT AN

0.01 kg/m*
0.0 kg/m?
1000 kg/m®
500 kg/m*
2500 kg/m*
2500 kg/m®
0.01 kg/m?
0.01 kg/m*
0 kN/m®
0.01 kN/m?

475 kgfm’
475 kg/m®
475 kg/m®
475 kg/m®

Standardmaterial | Unbenutzte Materialien loschen | | Materialiste

Material Kennwerte

Material <-=Farbe

GL

Kopieren Lisschen Neues Material
Materialgruppe Leimholz v
MNeue Materislgruppe
Materiziname GL24 ¢
Materialname &ndern
IFC Materialset WoodBasedBeam ~
Metzricigenicht kgfn> 2
Aktuelle Textur Leimholz
[ Textur drehen
. i Textur in der Lange zufalig anordnen
‘-
Textur &ndern
n Textur léschen
L3 4
- -
| -
- Farbe andern
[ Farbe |
- Zoom-x Zoom-Y
— [20 E K3
Transparenz 0%
[] Mur benutzte Materialien anzeigen (Listen aktualisieren)
ok Abbrechen

» FUr die haufig benutzten Materialgruppen im cadwork kénnen diese Sets definiert

werden (optional, nicht zwingend erforderlich):

Materialart IFCMaterialset
Holz, Stabformig WoodBasedBeam
Holz, Plattenférmig WoddBasedPanel
Holz, Sonstige Wood

Stahl, Buntmetall Common

]
-
]

(

P
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» IFC Typen
Neben den Gebduden und Geschossen ist die korrekte Definition von IFC-Typen wichtig fir
die Kommunikation.
» Viele Elemente haben eine eindeutige Kennung. Je nach Anwendungsfall unterscheidet
sich der empfohlene Typ.

cadwork Typ Anwendungsfall IFC Typ
Stab Tragwerk IfcMember
Stab Deckenbalken IfcMember
Stab Sparren/Schifter/Grat- IfcMember
Kehlsparren, sonstige
Dachbauteile
Stab Unterzug IfcBeam
Stab Leimbinder/Trager IfcBeam
Stab Pfetten IfcBeam
Stab Stitze IfcCollumn
Platte Beplankung IfcPlate
Platte Fundament IfcFoundation
Hilfsvolumen/Platte Fundament/Bodenplatte IfcSlab
Wand Wandhdille IfcWall
Decke Deckenhiille IfcSlab
Dach Dachhiille IfcRoof
Dachflache Dachflache IfcRoof
Flache Beliebige Flache IfcSurface
Offnungskérper Offnung IfcOpening
Achse Bolzen Bohrung IfcOpening
Achse Bolzen Bolzen IfcMechanical fastener
Achse VBA Schraube IfcMechanical fastener
Stab/Platte/Hilfsvolumen Fensterbauteil [fcWindow
Stab/Platte/Hilfsvolumen Tirbauteil IfcDoor
Stab/Platte/Hilfsvolumen Treppenbauteil IfcStair
Stab/Platte/Hilfsvolumen Mobel IfcFurniture
Platte Fassade IfcCurtainWall
Platte Dammung IfcPlate
Raum Raum IfcSpace
Installationslinien Leitungen IfcFlowsegment
Diverse Beliebige Anwendungen IfcBuildingElement

Diese Typen sind nicht in jeder IFC-Datei richtig definiert.

Daher kdnnen Sie die Typen auch nachtraglich modifizieren.

Weitere IFC-Typen sind unter Modifizieren-> Attribute -> BIM-> IFC Typ wahlbar.

In diesem Meni werden je nach Bauteilart Typen vorgeschlagen.

Finden Sie den bendétigten Typ nicht in der Standardliste, kdnnen Sie in der Konfiguration
die mdglichen Typen einblenden. Die Typen sind nach Anwendungsgebiet sortiert.

11. 5 — Arbeiten nach der BIM-Methode
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= Voreinstellungen

-
O

o

In den Namens-Attributen, unter Einstellungen-> Holz-> Attribute, kdbnnen neben der
Ausgabeart und den Zusatzeinstellungen auch die IFC-Typen vordefiniert werden. Die
benutzten IFC-Typen werden im BIM-Manager mit dargestellt.

ste der Attribute

Attribut:

Achse A
Anker
Baugruppe
Ansichten
Bauuntergruppe Aufschlaglinie
Aussenwand
Balken
EDV-Code Beplankung

Bemerkung

Blendrahmen
Blockbohle
Bodenplatte
Bohle
Bohrung
Bolzen
Brett
Brilstung
Dach
Dachflache
Dachlatte

Benutzerdefinierte A...

Dachrinne
Dachschicht
Dachziegel
D&mmung
Decke

Deckel v

[ Mur benutzte Attribute anzeigen [#] Namensliste nach Bauteiltyp filtern

Neu Kopieren Lischen | |Unbenutze Eintrage loschen

Alle unbenutzten Attribute [schen | [ Nur benutzte Attribute anzeigen

Name

Bauteiltyp =~ Ausgabeart = Zusatzeinstellung =~ IFC-Typ

Q Ohne ~
Voreingestellte IFC-Typen (default) A
(O Fundament (IfcFoating)

QO wand (fewally

O Vorhangfassade (IfcCurtainWall)

O Wand Standard (IfcWallStandardCase)
(® Balken (IfcBeam)

Q) Stiitze (IfcColumn)

(O Decke (IfcSlab)

(O Dach (IfcRoof)

(O Offnung (IfcOpeningElement)

O Fenster (TfcWindow)

QO Tur (TfcDoor)

QO Treppe (IfcStair)

O Bekleidung (IfcCovering)

QO Gelander (IfcRailing)

(O Rampe (IfcRamp)

Q) Bauteil (IfcBuildingElement)

O Mechanisches Befestigungsmittel (IfcMechanicalFastener)
O Befestigungsmittel (IfcFastener)

Q Platte (IfcPlate)

(O Oberflsche (TfcSurface)

Q Linie (Ifcline)

(O Raum (IfcSpace)

(O Mabel (IfcFurnishingElement) v

Ok Abbrechen Ubernehmen

3B} Attribut-Viewer Allgemein

Auch kdnnen diese Elemente im Attribut Viewer Allgemein aktiviert bzw. ein- und
ausgeblendet werden (Spalte IfcTyp).

[ Decke (IfcSlab) (4)

[ Gelander (KcRailing) (60)

[] Linie (IfcLine) (44)

[] Mechanisches Befestigungsmittel (fcMechanicalFe
[ Mébel (IfcFurnishingElement) (78)

[ Ohne {2852)

[] Treppe (IfcStair) (278)

O Vorhangfassade (IfcCurtainWall) (1167)

] Wand (ifeWall) (52)

5
o
]
Q
A

IFC Typ M

Optionen

[ knoten
[ normal
[] verbindungsmittel
Achsen
Normal
Rechteck
Rund
Traufe
Bolzen
VBA
Standard-VBA
Installation rund
Instalation rechteckig
[ Flachen
Dachflachen
[ Linien
Stabe
Rund
echteck
Metallprofil
Platten
Hilfsvolumen
[ schnitt-Global
[ Ausgabeelement
[ Containerelement
[ containerBlock
Spurschnitt
Show-Objekt
Varianten
Elementbautyp
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» Geschosshdhen \\1
Viele Programme bendtigen zwingend eine Geschossstruktur mit Hohenangaben.
In den Geschosseinstellungen kénnen daher die Hoéhen definiert werden.
= Definition der Hohe

Die Hohe ist, IFC-konform, immer als Oberkante RohfuBboden zu sehen
(als Attribut IfcBuildingstorey: Elevation).
Eine explizite Geschosshdhe wird nicht exportiert.

b
I
-
=
3 f
HfcBulkdingStarey(Z]. ki =
Elvalior * L
30 e = o
W - 1
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
-
JicBuitirg E 7
s
HeBulldingStarey{1]. ElevationOiRafHeight  =0,00 = 210,15 k
Elevalicr & &
11— v E | I
b 4 :

Eleratians

N

= Base Quanhiios
7

Abbildung 1:Figure 145 — Building storey elevations , Quelle buildingSMART
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» IFC Import
Neben der schon bekannten Vorgehensweise des Importierens liber cadwork Lexocad
wurde in der Version 27 der Import auf eine weitere Art implementiert.

= Import der Datei direkt im cadwork 3D
Wie oben beschrieben haben Sie im cadwork 3D je nach Lizenz unterschiedliche
Mdglichkeiten im BIM Management Tool (BMT).
Wenn Sie eine IFC-Datei liber das Plus-Zeichen im BMT-Fenster oder Uber
Hinzufdgen -> Datelien -> IFC...-> IFC via BMT einlesen, wird die IFC-Datei relativ
schnell eingelesen und dargestellt.
BIM Management Tool 5 %

K11-Arbeiten nach der BIM Methode.3d o

Gebdude/Geschoss |Z(mm]|

v % Gebiude 1
o Geschass-1 0

Das rihrt daher, dass die Bauteile erst einmal als ein "Exchange-Objekt" eingelesen
werden, das nur der Visualisierung dient.

Sie kénnen nicht in einer 2D-Ebene dargestellt oder in den Planausgaben ausgegeben
werden.

Sie kénnen auch nicht bearbeitet oder zur Kollisionskontrolle genutzt werden.

= Struktur
Zunachst wird die IFC Struktur in einer gesonderten Reiterkarte dargestellt. Die
einzelnen Geschosse oder Elemente kdnnen aktiviert und mit der Lampe ein- bzw.
ausgeblendet werden.
Natrlich kénnen die Elemente auch mit der Maus oder einem Lasso ausgewahlt und
ausgeblendet werden.
Mit der Taste <J> werden auch hier alle Elemente wieder eingeblendet.
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» BIM-Struktur
Zusammen mit dem Geometrie Modell werden die IFC-Strukturen eingelesen und stehen im
BIM-Management Tool zur Verfligung.

T BIM Management Tool g x
Ki1-Arbeiten nach der BIM Methode.3d AWT2020 Werkhale LPLic £ o
Per fﬁﬁ
o @ Gebdude/Geschoss | il (mm)l
v 8 null
Nullpunkt v S Baugrundstiick
~ B AWT_2020 Werkhalle
xorz B3 Ebene 0 -250.0
x| oy [ Ebene 1 OKR +285 2850.0
B3 Ebene 2 OKR +365 3650.0
Z | A [ Ebene Dach 4890.0
5 o Tragwerk 0.0

» Aktivieren der IFC-Typen
In diesem Dialog kdnnen auch die unterschiedlichen IFC-Typen aktiviert werden.
¢ Diese Funktion steht Ihnen mit der Lizenz "BIM Management Tool" im cadwork 3D zur
Verfligung.

» Exchange Objekte
Die IFC Elemente kdnnen zum optischen Abgleich mit der Konstruktion verwendet
werden. Ebenso ist es mdglich, Punkte abzugreifen, um z.B. Messungen durchzuftihren.
Die "Exchange-Objekte" sind, wie oben beschreiben, vereinfachte 3D Darstellungen, die
wie die "Show-Objekte" nicht in einer 2D-Ebene oder den Planausgaben ausgegeben
werden kdnnen. Sie kdnnen auch nicht bearbeitet, verschoben oder zur
Kollisionskontrolle genutzt werden.
In der Quickinfo, im Infobereich und im Modifizieren Menl werden die wichtigsten
Informationen dargestellt.

Modifizieren

Element Exchange-0Objekt
Name Neubau

Gebaude AWT_2020_werkhalle
Geschoss Tragwerk

Exchange File AwWT2020_Werkhalle_LPl.ifcC

IFC Typ Bauteil (ITcBuildingElementProxy])
Material not found
Farbe 90
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° O
Anwendertreffen 2020 @@@WO" k N

]
-
]

(

P

» Exchange-Objekt zu cadwork Element
» Damit die Elemente bearbeitet bzw. fir cadwork Funktionen genutzt werden kénnen,
mussen sie zuerst in cadwork Elemente umgewandelt werden. Dies erfolgt entweder im
Modifizieren Menu mit der Funktion Modlfizieren -> als Bauteil erzeugen oder im
Kontextmenu innerhalb des BIM Management Tools. Sobald sie in cadwork Elemente
umgewandelt wurden, werden sie im IFC-Reiter ausgegraut und im cadwork-3D Reiter in
der entsprechenden IFC Struktur dargestellt.

BIM Management Tool BIM Management Tool

K11-Arbeiten nach der BIM Methode.3d AWT2020_Werkhale_tPiift [ | K11-Arbeiten nach der BIM Methode.3d AWT2020_Werkhalle LPI1.if ky
Gebdude/Geschoss |Z (mm)l Gebidude/Geschoss |Z (mm]l e/
v @ null w ff AWT_2020_Werkhalle
v <& Baugrundstiick v [ Ebene0 0
v B AWT_2020_Werkhalle i E IfcBuildingElementProxy [22]
B Ebened ) - B ifcslab [1]
[ Ebene OKR -285 B tfewall [17]
= Ebene 2 OKR +363 v I3 Ebene 2 OKR +363 0
[Ea Ebene Dach B IfcBuildingElementProxy [1]
B9 Tragwerk 0.0 B IfeSlab[3]
B ifewall [13]
v [P Tragwerk 0

E lfcBuildingElementProxy [2]
v % Gebiude 1
2 Geschoss-1 0

Element  Allgemein Base  Wettere Element  Allgernein Base  Weitere

Elemente kénnen einzeln oder in Gruppen ausgewahlt werden. Wird das gesamte Projekt
im Manager ausgewahlt, werden alle Elemente auf einmal konvertiert.

Unterschiedliche IFC-Dateien werden in einer schon vorhandenen Geschossstruktur im
3D integriert.

= Material
Wenn in einer IFC-Datei die Materialien der Bauteile definiert sind, werden diese bei der
Umwandlung zum cadwork Element berticksichtigt. Wenn das Material schon vorhanden
ist, werden die definierten Materialdaten tibernommen. Ist das Material nicht vorhanden,
wird in der Gruppe "IFC-Import" das entsprechende Material angelegt.
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» Farbe k\W
Sind bei den einzelnen Bauteilen Farben definiert, werden diese beim Einlesen und bei
der Konvertierung zum cadwork Element ibernommen.

Alle Elemente, die keine Farbzuweisung haben, bekommen die cadwork-Farbnummer 40.

» Material <-> Farbe
Insofern Materialdaten vorhanden sind werden diese bei der Konvertierung beibehalten.
Ist kein Material in der IFC-Datei gespeichert, wird anhand der Material <->
Farbzuordnung das entsprechende Material vergeben.

» Einlesen mehrerer IFC-Dateien
= Lizenz "IFC Import/Export"
Mit der Lizenz "IFC-Import/Export" wird die erste IFC-Datei mit der Struktur und als
Exchange-Objekt eingelesen. Weitere IFC-Dateien kdnnen dann nur Uber das Men(i
hinzugefligt werden.
Diese Dateien werden dann direkt zu cadwork Elementen umgewandelt.

» Lizenz "BIM Management Tool"
Mit der Lizenz "Bim Management Tool" kénnen mehrere IFC-Dateien gleichzeitig
eingelesen werden. Jede IFC-Datei wird dabei in einer eigenen Reiterkarte dargestellt.

K11-Arbeiten nach der BIM Methode.3d AWT2020 Werkhalle [ PLifc AWT2020_Hektro.ifc AWT2020_cebsudetechnitifc (2] AWT2020_Halle_Innemwande.ifc »
Gebaude/Geschoss | Z (mm) I
v @8 CvC
v & Default
v B null
o Ebene0 0.0
[ Ebene 1 OKR +285 285000.0
[ Ebene 1 OKR +285 285000.0
[ Ebene 2 OKR +365 365000.0
[ Ebene Dach 439000.0
B Tragwerk 0.0
B Tragwerk 0.0

Element Allgemein Base Weitere

hx3d_type product ~
type IFCBUILDINGSTOREY
L
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» IFC Export

» Der IFC Export wurde ebenfalls Gberarbeitet. Sie haben nun die Mdglichkeit im
Konfigurationsdialog Einstellungen fiir den Export zu definieren.

» Projektdaten:
Die Projektdaten wie Projektname, Adresse, Bauortsbezeichnung und Koordinaten des
Bauwerkes kénnen mit ausgegeben werden.
Die Eintrage aus dem Projektort (Windows Menl Einstellungen -> Projektdaten) werden
optional Gibernommen und in das IFC-Attribut IfcSite geschrieben.

Exporteinstellungen/Projektdaten

Exparteinstellung...é

Projektdaten Projektdaten allgemein

Aftribute Export Projektname als IfcProject
Export Project Site

Projektort

Export Adresse in IfcSite
O Export Koordinaten in IfcSite

Speichern ok Abbrechen Ubernehmen
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Attribute:

Hier werden die vordefinierten Attribute, die immer exportiert werden, aufgelistet.
Das Attribut JFC-Layer kann mit einem beliebigen Attribut definiert werden, es hilft bei
einer zusatzlichen Gruppierung und Sortierung der Daten. Hier finden Sie auch die

Option, ob Geschosse ohne Inhalt Gbertragen werden sollen.

Exporteinstellung...

Projektdaten

Exporteinstellungen/Attribute

Zuweisung von cadwork Attributen zu IFC Attributen

A AV

Baugruppe ~ IFC-Layer
ierte Attributszi

Geb&ude IFCBuilding

Geschoss IFCStorey

IFC-Typ IFCEntity

Material IFCMaterial - Materiainame:

Name Partname

Baugruppe Pset cadwork 30/Group

Bauuntergruppe Pset cadwork 30/Subgroup

Nr. Produktionsliste Pset cadwork 3D/Prod_Nb

EDV-Code Pset cadwork 3D/SKU

User 1-% Pset cadwork 30/USER 1-X
Export Gebéude/Geschosse

[ Leere Gebsude und Geschosse exportieren

Ok Abbrechen Ubernehmen

Sollen keine leeren Geschosse (ibertragen werden, deaktivieren Sie hier die

entsprechende Funktion.

]
-
]

(

P
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= Detaillierung
Um die DateigrdBe nicht unnétig aufzubldahen und um nicht immer aus dem Viewer
Modus die Daten exportieren zu missen, damit z.B. Zapfen und Zapfenldcher richtig
dargestellt werden, kénnen Sie hier entsprechende Einstellungen vornehmen.

Exporteinstellung... Exporteinstellung/Detaillierung

Projektdaten

Endtypen materialisieren
giiglblie O Endtypengegenstiicke einschneiden
Detaillierung [[] vBA Bautele exportieren

Bohrungen einschneiden

[ tnstallation rund materialisieren

Installation rund einschneiden

[ 1nstallation rechteckig materialisieren

Installation rechteckig einschneiden

Elemente

e Endtypen materialisieren
Endtypen werden vor dem Export materialisiert und exportiert.
e Endtypengegenstiicke einschneiden
Hier steuern Sie, ob die Zapfenlécher vor dem Export eingeschnitten werden.
¢ VBA Bauteile exportieren
Wenn diese Option nicht ausgewahlt wurde, werden die Bohrungen als Zylinder
ausgegeben. Wurde die Option aktiviert, so werden zusatzlich Bolzen, Schrauben,

Scheiben, Dubel und Muttern aufbereitet und in ihrer realen Darstellung exportiert.

e Bohrungen einschneiden
Jede Bohrung wird als Loch beschrieben.

¢ Installation rund/rechteckig materialisieren
Bei aktiver Option werdenElemente vom Typ Installationslinie materialisiert,
anderenfalls als Line ausgegeben.

¢ Installation rund/rechteckig einschneiden
Bei aktiver Option werden Elemente vom Typ Installationslinie vor dem Export
eingeschnitten.
(Siehe auch Kapitel 3D: Installationslinie)

]
-
]

P
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Elemente

Die Fachgruppe "BIM und Holzbau" trifft sich seit Gber einem Jahr regelmaBig. Sie hat
sich auf funf Unterthemen verstandigt, die als sogenanntes IDM-Holzbau

zusammengefasst werden sollen.

Ein Unterthema ist: "Die llickenlose Bauteilzuordnung zu Baugruppen"
In der Version 27 kdénnen daher flir den Export von Wand, Decken und Dachelementen
die Elemente automatisch entsprechend der Absprachen ausgegeben werden.

Exporteinsstellungen/Elemente

Exporteinstellung...

Projektdaten Elemente zusammenfassen

Zusammenfassen Bauunteraruppe

Attribute b
Detaillierung

- Elemente, die zu einer Baugruppe bzw Bauuntergruppe zusammengefasst
werden, werden als zusammengefasste Elemente ausgegeben,
Voraussetzung ist, dass in der jeweiligen Gruppe ein

Architekturelement vom Typ Wand, Decke oder Dach vorhanden ist.

Elemente

Die Unterscheidung erfolgt gem. der eingesteliten
Elementbaueinstellungen

]
-
]

P

Ok Abbrechen Ubernehmen

Das Unterscheidungsattribut ist entweder die Baugruppe

Die Ausgabe eines Elementes vom Typ Wand, Decke oder Dach ist zwingend

erforderlich.

= Alle Einstellungen in diesem Dialog kdnnen mit den Optionen Laden und Speichern als
Voreinstellung gespeichert und wieder aufgerufen werden.

oder die Bauuntergruppe.
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» BCF — Building Collobaration Format \\1
» Was ist BCF?
Die offizielle Erklarung nach BuildingSMART lautet:
"Im Allgemeinen ermdglicht das BIM-Kollaborationsformat (BCF) verschiedenen BIM-
Anwendungen die Kommunikation modellbasierter Themen miteinander, indem IFC-
Modéelle genutzt werden, die zuvor von den Projektmitarbeitern gemeinsam genutzt
wurden. Dies kann durch die Nutzung eines Dateiaustauschs zwischen Software-
Plattformen erfolgen, der Software-Plattformen direkt oder mit einem dedizierten BCF-
Server von Drittanbietern verbindet, der als Drehscheibe fir diese Kommunikation
fungiert./...]
Genauer gesagt arbeitet BCF durch die Ubertragung von XML-formatierten Daten, d.h.
kontextualisierten Informationen lber ein Problem oder eine Frage, die sich direkt auf
eine Ansicht beziehen, die tiber PNG- und IFC-Koordinaten erfasst wurden, sowie von
Elementen einer BIM, die tber ihre IFC-GUIDs referenziert werden, von einer
Anwendung zur anderen.

BCF ist ein buildingSMART International openBIM-Standard, wie IFC und das Data
Dictionary (bSDD), der ftir alle offen ist. [...] Das BIM Collaboration Format ist eine
offizielle buildingSMART-Spezifikation.

[-]
Viele im BIM Prozess beteiligte Tools verwenden und unterstiitzten BCF.
Die Kommunikation kann so von dem eigentlichen IFC Modell getrennt werden. "

Quelle: Aus dem englischen von https://technical.buildingsmart.org/standards/bcf/

@B 0uIdingSMART

Germany

= Wie funktioniert BCF?
Es kdnnen in verschiedenen BCF-Softwaretools Vorgange definiert werden, die sich auf
eine IFC-Datei beziehen. Die Vorgange werden dann nicht mehr zusammen mit dem
Modell exportiert, sondern nur als BCF- oder BCFZIP-Datei ausgetauscht.

11. 16 — Arbeiten nach der BIM-Methode
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» BCF und cadwork
Seit der Version 26 konnen Nutzer der IFC-Lizenz im Modul cadwork Lexocad BCF-Dateien

erzeugen, exportieren und bearbeiten.

BCF in cadwork 3D
In der Version 27 stehen die Moglichkeiten der Themenbehandlung tber die

BCF-Schnittstelle im 3D zusammen mit der ,,BIM Management Too

Verfligung.

e Den BCF Manager, um BCF-Themen anzulegen, finden Sie im Kontextmenu der
einzelnen eingelesenen IFC-Dateien.

I\\

Lizenz zur

e Die ID 's der aktiven Elemente und der Bildschirmausschnitt wird gespeichert. In dem
Dialog kénnen dann das Problem bzw. die Anmerkung bearbeitet werden.

Methode3d  AWT2020_ Werkhall LPLifr

AWT2020_Eektro.ife

AWT2020 Gebdudeteatricit ) 4 P4

@ Gaine

ire:FY - GAINE CIRC:206729
- GAINE CIRC:206729
- GAINE CIRG:206729
- GAINE CIRC:206729
- GAINE CIRC:206729
- GAINE CIRC:206729
- GAINE CIRC:206729
- GAINE CIRG:206729
ire:FY - GAINE CIRC: 206729
- GAINE CIRC:206729
- GAINE CIRC:206720
- GAINE CIRC:2067
- GAINE CIRC:20672
- GAINE CIRG:20672
- GAINE CIRC:20672
- GAINE CIRC:20672

GOT90000000096¢

Wettere

‘ Element  Algemein
e
ownerhistor
owni

[
IFCFLOWSEGMENT

contact@fytechfr

Einblenden
®  Ausblenden

B Nur dieses Element anzeigen

D Element aktivieren

Element deaktivieren

w  als Bauteil

gen

D BCF-Thema erstellen

Gebaude/Geschoss [z )|
[ Ebene 1 OKR +285 285000.0
[ Ebene 1 OKR +285 285000.0
[ Ebene2 OKR +365 365000.0
v [ Ebene Dach 4890000
T IFCBUILDINGELEMENTPROXY
v B IFCFLOWSEGMENT

—
_

<

Wanddurchbruch

>>>>>>>>>>>>>>>

Durchbruch Brandschut,

Importeren

Thema lischen|  Thema erstellen

Exportieren | | Schliefien

Beschreibung

ZuAnsicht | Ansicht ersetzen

Titel [Wanddurchbruch

Brandschutz beachten

Wandurchbruch fur Liftungsrohr:

Tvp [1ssue | auter [christan

Status Datum )20-02-14T13:52:52.02

Prioitat |hoch | status |

Bezeichnung |

| Durchbruch | Brandschutz | Liftung -

Kommentar erstellen  Kommentar loschen

Die exportierten BCF-Dateien werden dann im Tool des Baupartners gedffnet, bearbeitet
und wieder zurlickgeschickt. (Beispiel hier: BIMcollab, der Firma Kubus b.v.).

AnschlieBend werden die Daten wieder in den BCF-Dialog eingelesen und mit den
vorhandenen Eintréagen verglichen.

]
-
]

(

P
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Uber eine GUID wird die BCF-Datei dem Vorgang direkt zugewiesen. Somit kénnen
Kommentare und Anderungen nachvollzogen werden.

In diesem Dialog kénnen die BCF-Dateien auch wieder importiert werden und kdénnen so
zur effektiven Problemldsung beitragen.

Mit dieser Methode ersparen Sie sich auBerdem das aufwendige Verschicken von groBen
Dateien.

Weitere Infos finden Sie u.a. hier:
https://www.youtube.com/watch?v=eQzu3tRiU1A

Eine Zusammenfassung als PDF-Download (iber die Grundlagen und Vorteile von BCF
finden Sie hier:

(Tobias Déring: ,,BCF endlich verstanden®)
http://hammeskrause.de/hkabuildingsmart-thementag/
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