News

@@CWOrk

Version 29 ess

ca / Rotbuche / Common Beech / Hétre / Haya europea
_

ceowork com



®
News Version 29 @@@WO"’( |
+ Inhaltsverzeichnis

Kapitel Kapitelnummer

= Einleitung 1

= cadwork 2D 2

» cadwork 3D 3

» cadwork Dach 3A

= VBA 4

= Elementbau 5

= Treppe 6

» Schachtelung 7

» Planausgaben 8

= Listenmodul 9

» Maschine 10

» Schnittstellen 11

» Digitales AufmafB 12

= BIM-IFC 13

» Plugins und Tools 14

= Variante 15

» Hardware und Systemanforderungen 16

=

2U2Z

Inhaltsverzeichnis



News Version 29

ceowork

Kapitel 1

Einleitung

2U2Z

. =

1.1 - Einleitung



News Version 29

cacwork

% Einleitung

Zum Start der Version 28 im Marz 2021 waren wir guter Hoffnung, die Version 29 im
Rahmen von Prasenz-Anwendertreffen vorstellen zu kdnnen. Unsere Einschatzung der
aktuellen Pandemie-Situation hat jedoch dazu gefiihrt, dass wir die Prasentation digital in
Form von Webinaren machen. Wir hoffen, dass wir auf diese Weise gesundheitliche Risiken
fur unsere Kunden und uns bestmoglich reduzieren. Das war keine leichte Entscheidung, da
auch fiir uns der personliche Kontakt eine ganz wesentliche Bedeutung hat. Im Fokus des
Webinars steht daher nicht nur die Prasentation der Neuigkeiten. Wir werden auch Raum
fur Diskussionen, Fragen und deren Beantwortung lassen — nicht ganz persdnlich, aber
hoffentlich ahnlich gewinnbringend fiir die Teilnehmer und uns.

Wir mochten uns an dieser Stelle ganz herzlich bei allen Wartungskunden bedanken. Der
Alltag des vergangenen Jahres war vielfach von neuen Herausforderungen gepragt.
Trotzdem haben Sie uns die Treue gehalten und im Rahmen von Supportanfragen neue
Winsche und Ideen an uns herangetragen, die uns fir eine praxistaugliche
Weiterentwicklung sehr wichtig sind. Ihre Wartungsbeitrage verschaffen uns die
Mdglichkeit, eine leistungsstarke Weiter- und Neuentwicklung unserer Produkte zu
betreiben und Ihnen im Tagesgeschaft ein kompetentes und engagiertes Supportteam an
die Seite zu stellen. Der steigenden Kunden- und Anwenderzahl konnten wir auch im Jahr
2021 mit personellem Zuwachs in den Bereichen Support, Schulung, Entwicklung und
Administration Rechnung tragen.

Wir wirden uns freuen, wenn Sie uns auch zukiinftig das notwendige Vertrauen
entgegenbringen und hoffen, dass wir Ihren Ansprichen hinsichtlich Leistungsfahigkeit,
Qualitat und technischer Unterstlitzung jederzeit gerecht werden.

Trotz der sehr breiten Palette der Kundenanforderungen, sind wir zuversichtlich, dass auch
in diesem Jahr fir jeden etwas dabei ist und wir eine gute Basis flir einen reibungslosen
Umstieg auf die neue Version bereitstellen kdnnen. In diesem Sinne wiinschen wir Thnen
einen erfolgreichen Einstieg in die Arbeit mit der neuen Version 29.

Die folgende Dokumentation, eine umfangreiche Videosammlung zu verschiedensten
Themenbereichen der Version 29 und natirlich unsere Webinare zur Prasentation der
Neuigkeiten sollen Sie dabei unterstitzen. Selbstverstandlich stehen wir Ihnen wie gewohnt
auch gerne personlich flr Fragen zur Verfligung.

Viel SpaB auf Ihrer Entdeckungsreise durch die Neuerungen der Version 29.

thr C2WOrkK Tteam

.
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% 2D
» Allgemeines

» Auch wenn die Planableitungen aus dem 3D immer besser und vollstandiger werden,
verliert das cadwork 2D keinesfalls an Bedeutung. Hier werden die Plane aus dem 3D
gesammelt und Ubersichtlich angeordnet. Um Fragen des Planungs-, Fertigungs- oder
Montageablaufes von vornherein zu klaren, werden beispielsweise bemaBte Detailpunkte
als Zoomfenster oder erldauternde Texte als Erganzungen hinzugefligt. Je nach Bedarf
werden Details als freie Zeichnungselemente erforderlich, um die Plane so abzurunden,
dass am Ende keine Fragen offenbleiben. Gedruckt werden die Plane heute haufig nur
als PDFs und stehen dann in der papierlosen Fertigung oder bei der Montage als digitale
Planvorlagen zur Verfligung. Mit gut strukturierten PDF-Dateien ist der Zugriff auf
bestimmte Pléne, auf einzelne Layer oder auf Layergruppen schnell und sicher mdglich.

In der Version 29 wurden flir die angesprochenen Punkte Erganzungen und Neuerungen
im 2D entwickelt, die das Arbeiten an den Planen, aber auch das Lesen und Arbeiten mit
den Ergebnissen weiter vereinfachen und verbessern. Besonders hervorzuheben sind
dabei die neuen UNICODE fahigen Texte deren Mdglichkeiten im Folgenden naher
beschrieben werden.

» Windows Menlzeile

= Datel -> Speichern als Version 28
Jeder Versionswechsel erfordert Anderungen in der Datenbank, um die neuen Elemente,
beispielsweise den neuen UNICODE Text, darin zu speichern. Versuchen Sie mit der
dlteren Version 28 eine bereits mit Version 29 gespeicherte Datei zu 6ffnen, bekommen
Sie den Hinweis, dass die Version mit einer neueren Version gespeichert wurde. Das
Offnen einer Datei aus Version 29 mit der Vorgéngerversion ist wegen der gednderten
Datenbank nur durch das vorherige Zurlickspeichern der Datei im alten Datenbankformat
moglich. Dieser Zwischenschritt wird im Folgenden erklart.

Umgekehrt kénnen Sie eine Datei, die mit einer alteren Version erstellt wurde,
problemlos 6ffnen. Hier erhalten Sie aber zur Sicherheit den Hinweis, dass die zu
offnenden Datei nach dem Speichern in der Version 29 nicht mehr mit einer alteren
Version bearbeitet werden kann. Die dltere Datei wird beim Offnen in das neue
Datenbankformat konvertiert, damit alle neuen Funktionen zur Verfligung stehen.

Jedes neue cadwork Datenbankformat unterstiitzt neben den neuen auch alle dlteren
Zeichnungselemente. So kdnnen Sie auch 2D-Pléne die Sie bereits vor vielen Jahren
erstellt haben mit der Version 29 offnen.
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Innerhalb einer Firma werden meist alle cadwork Lizenzen gleichzeitig auf den neuesten
Stand gebracht. Das bedeutet alle neu angelegten Dateien haben denselben cadwork
Versionsstand und kénnen ohne Probleme und ohne weitere Hinweise aufgestartet,
bearbeitet und gespeichert werden.

Bei Dateien aus alteren Versionen erscheint beim Aufstarten mit der Version 29 jeweils
einmal der beschriebene Hinweis, dass die Datei nach dem Speichern nicht mehr mit
alteren Versionen bearbeitet werden kann. Auch das ist unproblematisch, wenn alle im
Betrieb mit der neuesten Version arbeiten.

Arbeiten unterschiedliche Firmen zusammen und

tauschen cadwork Dateien aus, ist es haufig so, B% Kompendium-Y29-cadwork_2D.2d
dass der Versionstand unterschiedlich ist. Hier Datei Bearbeiten Anzeige Fens
kommt der angesprochene Zwischenschritt des Meu

Zurlickspeicherns auf die Vorgangerversion zum
Tragen. Es kann nur um eine Versionsnummer
zurtickgespeichert werden. Speichern Strg+S

Zuletzt gedffnete Dateien ¥

Speichern unter ...
Uber Datei -> Speichern als Version 28 werden die

Daten aus der Version 29 im Datenbankformat der
Version 28 gespeichert. Damit bleiben Kunden, die Standarddatei (Init)

mit Version 29 arbeiten kompatibel mit denjenigen Speichern als Version 28
die noch die dltere Version 28 nutzen.

Sicherungskopie

Voreinstellungen ...

Beachten Sie, dass die in der Version 29 neu Zip-Datei erstellen
hinzugekommenen Daten beim Zurlickspeichern in .

einen alteren Datentyp konvertiert werden mussen Importieren ..

oder ganz verloren gehen. Das Zurlickspeichern Exportieren ..

birgt damit die Gefahr, dass wichtige Druckbereich
Informationen verloren gehen und Fehler Drucken Strg+P

entstehen. Nutzen Sie das Zurlickspeichern

deshalb nur als Ubergangsldsung und priifen Sie Beenden
das Ergebnis des Exports. Achten Sie darauf, dass
alle beteiligten Parteien so schnell wie méglich den aktuellen Versionsstand installieren.

=
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» Mend links
= Mod Gr

e Texte -> Rahmen ... ->

e oder BemaBung -> Text ... -> Rahmen ... ->
¢ Farbe Rahmen
¢ Dicke Rahmen
¢ Rahmen Typ gestrichelt

Rahmen um lent Wert | 1 ohne Rahmen
Texte : BemaBung : noten : Hiffslinien : — | © unterstrichen
StandardteXte ABC'_H - +“ - ) doppelt unterstrichen
Oder um atld . @ Rahmen standard
_-J
BemaBungstexte oL ; e 5 T O Rehmen mitel
kénnen jetzt mit  ° ASCM - = el N —
_I _I J _I - © Rahmen abgerundet
einer separaten co 2 [, o BE 3 | -
P ‘Tl ABCjkl | -2 o Dicke Rahmen
Farbe des —I —I —I —I - —I Rahmen Typ gestrichelt
i coL 2 912 3 2 3 - uriic)
R.ahmens, einer ‘H T e R S // Zorack
eigenen | | - =]

Strichstarke und
mit einem individuellem Linientyp des Rahmens versehen werden.

Die Eigenschaften des Rahmens kdnnen nachtraglich tber Modifizieren ->

Rahmen ... konfiguriert werden. Konfigurationen, die Sie standardmaBig immer
wieder nutzen mdchten, sollten aber besser liber Mod Gr auf den gewtlinschten
Grafikstiften hinterlegt und in einer Vorlagedatei/Init-Datei gespeichert werden.

r_ ] -
Standardtext mit Rahmen;,

| |

N
N
-

N
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Texte -> Beschriftung X-Distanz zur Linie
Texte -> Beschriftung horizontal Y-Distanz zur Linie

Die beiden Funktionen Hinzufigen -> Beschriftung und

Hinzufiigen -> Beschriftung horizontal werden bei der Beschriftung von Bauteilen sehr

haufig eingesetzt. Bisher konnte man flir beide Beschriftungsarten lediglich

unterschiedliche Extremitaten, also beispielsweise einen Pfeil oder einen Punkt, iber

die Stiftpalette Mod Gr
voreinstellen.

Mit der Version 29 stehen
zwei weitere Voreinstel-
lungen zur Verfiigung, die
beide den bisher fixen
Abstand zwischen
Beschriftungstext und
Beschriftungslinie steuern
und damit zu einer
besseren Lesbarkeit der
Plane beitragen.

Texte : emaBung : Knoten : Hilfslinien : Hihe
|| e B B O -
- ,f—f A Ve -arbe
ABCjkl, & on| :
- | | ~ Dicke
_— = Fett Windows
2 a1 o LB 3 :
ABCjk =z & 01| eIl
J L. - Breite/Hohe
2 543t A 2 3 _ Undurchsichtig...
. L —
ABCjkl — W o1 Rshmen
—_— /
J J J J Hintergrundfarbe
| 2 912 +712% 2 E 3 = Referenzpunkt
ABCjkI =z 01|
= Zeilenabstand
- Extremitat Beschriftung
2 e . 2 3 - —
ABCjkl =7 O 0.1 , Beschriftung X-Dist Linie
N - Beschriftung hor. Y-Dist Linie
2 a1 RE: 3 R /
AB Clkl -— @ 0.1 |l PAraaran h Rahmen...

¢ Beschriftung X-Distanz zur Linie
Diese Voreinstellung unter Mod Gr -> Texte steuert beim

Hinzufdgen -> Beschriftung den horizontalen Abstand zwischen dem Endpunkt der
Beschriftungslinie und dem Beschriftungstext. Dabei wird der eingegebene Abstand

sowohl am Anfang des Textes als auch am Ende des Textes berlicksichtigt, je
nachdem ob der Text rechts oder links vom Ende der Beschriftungslinie steht.

Beispiele mit 0,00 mm, 2,00 mm und 4,00 mm Abstand zwischen Endpunkt der
Beschriftungslinie und Beschriftungstext:

Beschriftung - horizontale Distanz zur Linie 4,00 mm

Beschriftung - horizontale Distanz zur Linie 2,00 mm

Beschriftung - horizontale Distanz zur Linie 0,00 mm\

R N
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¢ Beschriftung horizontal Y-Distanz zur Linie
Diese Voreinstellung im Mod Gr -> Texte steuert beim
Hinzufiigen -> Beschriftung horizontal den Abstand zwischen der Beschriftungslinie
und dem Beschriftungstext.

Beispiele mit 0,00 mm, 1,00 mm und 2,00 mm Abstand:

Beschriftung horizontal - vertikale Distanz zur Linie 2,00 mm

Beschriftung horizontal - vertikale Distanz zur Linie 1,00 mm

R N
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» Mendl rechts

»  Hinzufiigen

Text ... -> Standardtext oder alternativ Kurztaste <T>

Standardtexte, die Sie bisher Uber Hinzufiigen -> Text oder Uber die Kurztaste <T>
geschrieben haben, sind keine UNICODE Texte. Das machte das Schreiben von
Sonderzeichen und Symbolen wie £, > oder ¥4 sehr miihsam und das Schreiben von
einzelnen Textzeilen, Wortern oder Buchstaben in einer anderen Sprache,
beispielsweise russisch, war ebenfalls nur eingeschrankt méglich.

Ab Version 29 werden alle Standardtexte die Sie Uiber das Menu oder die Kurztaste
<T> aufrufen als UNICODE Texte geschrieben. Dadurch kénnen Sie Sonderzeichen
sehr einfach im Text integrieren und einzelne Zeilen, Wérter oder Buchstaben im Text
in beliebigen anderen Sprachen schreiben, indem Sie zwischendurch die
Tastatursprache umschalten.

Die Arbeitsweise mit den neuen Standardtexten ist grundsatzlich vergleichbar mit der
gewohnten Arbeitsweise. Es gibt im Detail aber einige sehr hilfreiche Neuerungen
beim Handling und in der Visualisierung, die im Folgenden dargestellt sind.

¢ Standardtexte aus Version 28 oder alter werden beim Aufstarten mit der Version 29
nicht in das neue Format konvertiert. Sie behalten deshalb auch die bisherigen
Editiermdglichkeiten. Da BemaBungstexte auch in der Version 29 grundsatzlich
nicht im neuen Format geschrieben werden, gilt hier die gewohnte Arbeitsweise
generell.

¢ Bei den alten und den neuen Texten handelt es sich um grundsatzlich
unterschiedliche Texttypen. Deshalb kénnen im direkten Vergleich, trotz gleicher
Voreinstellungen, leichte Differenzen in der Texthdhe auftreten.

¢ Sobald Sie einen vorhandenen Standardtext des neuen Typs mit Doppelklick 6ffnen,
um ihn zu editieren, wird der gesamte Hintergrund mit einem Graufilter
abgedunkelt. Damit wird der zu editierende Text hervorgehoben und ist besser
lesbar.

. Das Editieren des Inhalts eines Textes starten Sie wie gewohnt mit Doppelklick.

O
O
-
O
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¢ Mit der Shift- und den Pfeiltasten nach links oder rechts, konnen von der aktuellen \\1

Cursorposition ausgehend Textbereiche nach links oder rechts aktiviert werden.
Alternativ funktioniert das Aktivieren, wie im Paragraph oder in der Textbox auch,
mit gedrickter linker Maustaste.

. Jetzt kbnnen Sie Bereiche mit gedriickter linker Taste markieren und editieren.

Der in der Farbe Rosa aktivierte Textbereich kann dann entweder geléscht, oder
mit <Strg+C> in den Zwischenspeicher geschrieben und mit <Strg+V> an anderer
Stelle wieder eingesetzt werden. Ein Verschieben des aktivierten Textes mit
gedrlckter mittlerer Maustaste ist nicht mdglich. <Strg+X> zum Ausschneiden und
<Strg+V> zum Einsetzen ist aber eine gute und schnelle Alternative.

Anders als beim Paragraphen oder in der Textbox ist es nicht mdglich, einzelne
zuvor aktivierte Abschnitte einer Textzeile graphisch zu verdandern. Sie kdnnen also
beispielsweise keine gesonderte Farbe oder einen speziellen Font flir ein einzelnes
Wort im Text wahlen. Beim Editieren Uber das Info-Fenster im unteren Bereich des
rechten Menis wird immer die gesamte Textzeile entsprechend geandert.

¢ Alternativ zur zuvor beschriebenen Méglichkeit Teile eines Textes zu aktivieren,
kdnnen Sie einzelne Waorter mit einem Doppelklick aktivieren.

. Alternativ kdnnen einzelne Worter mit Doppelklick aktiviert und editiert werden.

Die ganze Zeile aktivieren Sie mit einem Dreifachklick:

4. Die ganze Zeile aktivieren Sie mit einem Dreifachklick.

2. 8 — cadwork 2D
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¢ Bisher war das Zoomen wahrend des Editierens von Standardtexten nicht méglich.
Das flihrte haufig dazu, dass das Editieren zunachst abgebrochen werden musste,
um den Bereich zu vergréBern. Jetzt kdnnen Sie mit dem Scrollrad der Maus
jederzeit zoomen.

¢ Alternativ zum Zoomen, kdnnen Sie wahrend des Editierens von Texten den
Bildschirmausschnitt verschieben (PAN). Dazu nutzen Sie die gedriickte mittlere
Maustaste.

¢ Wie eingangs erwahnt, kénnen Sie in den neuen UNICODE Standardtexten sehr
einfach Sonderzeichen oder auch Wérter in anderen Sprachen schreiben.
Um Sonderzeichen in Texte einzufligen, stehen die im Folgenden beschriebenen
Moglichkeiten zur Verfiigung.

»

Sonderzeichen Uber den jeweiligen ASCII-Code einfligen

Die schnellste Moglichkeit Sonderzeichen zu schreiben ist die Eingabe tber
den jeweiligen ASCII-Code. Dazu halten Sie die <ALT> Taste gedriickt und
geben parallel dazu den drei- oder vierstelligen numerischen Code des
Sonderzeichens ein.

Beachten Sie dabei unbedingt, dass der Code auf der numerischen
Tastatur (das ist der Ziffernblock rechts auf der Tastatur)
eingegeben wird. Wie bei anderen Windowsprogrammen auch, kénnen die
Ziffern im normalen Tastaturbereich nicht zur Eingabe von Sonderzeichen
Uber den ASCII-Code verwendet werden.

Haufig ist der numerische Tastaturblock abgeschaltet und muss
zundchst iiber die <NUM> Taste aktiviert werden!

Einige haufig genutzte Sonderzeichen und den zugehdrigen ASCII-Code
kdnnen Sie der folgenden Tabelle entnehmen. Weitere Sonderzeichen und
ASCII-Codes finden Sie sehr schnell bei Google oder anderen Suchmaschinen.

« <ALT> + 0171 2 <ALT> + 8805
» <ALT> + 0187 < <ALT> + 8804
® <ALT> + 0174 # <ALT> + 8800
+ <ALT> + 0177 I~ <ALT> + 8776
A <ALT> + 0188 v <ALT> + 8730
1 <ALT> + 0189 )3 <ALT> + 8721
3 <ALT> + 0190 0 <ALT> + 8734
[1/] <ALT> + 0216 Q <ALT> + 937

2022

=
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» Sonderzeichen Uber die Windows Zeichentabelle einfligen

Wenn Sie den ASCII-Code eines Sonderzeichens nicht kennen, dann kénnen
Sie die Zeichen auch lber die Windows-Zeichentabelle suchen und einfligen.
Zum Offnen der Zeichentabelle driicken Sie die Windows-Taste zusammen mit
der Taste <R>. Es offnet sich

der Windows , Ausfiihren™-

Dia|0 Geben Sie den Namen eines Programms, Ordners,
=3
g ' == Dokuments cder einer Internetressource an.

Geben Sie dort ,,charmap" fiir
Charactermap ein. Es 6ffnet
sich die Zeichentabelle:

Offnen: | charmap "

QK Abbrechen Durchsuchen...

Nachdem Sie die Schriftart
gewahlt haben, kdnnen Sie in scifints | O wid

1<

Hilfe

der Tabelle das gewiinschte T T#S[%[ &1 () [+].1-1.]/]0[1[2]3]4]
Zeichen suchen und es mit 3617181922 <r=]> 2|@ & BIGIDIE [FIGH
) S I[J[K[L[M[N[O[P]Q[R[S|T|U[VIW[X[Y|Z| ]\
einem Doppelklick in die ] “Talblc|d|e|flg|n|i]j|k|I|m[n|o|p
Zeichenauswahl ibernehmen. ajris{tjujviwixy|z|]{ 12}~ |i[¢[E[n¥
. . .. IHNECEGEEEEE B dEENUENE
Auf diese Weise kdnnen auch : > a7 ¢ | A AIA|AATRTEIC|E[EIE[E[T]1
mehrere Sonderzeichen T|1/P|N|OO]O]O|0|x|@|UU0|U|Y|b|B|a|4
h| dd . aléala &|c|élé|éle|i|i|T|1|0|fi|0|0|6|0
ausgewahlt und dann mit o[=Tolalala]ayp[y A2 [A[E[A[aCE[Cl] .
KOp/eren In den ZWISChen_ Zeichenauswahl: ||1 i Auswéhlen
speicher geschrieben werden. MlErweiterte Ansicht
Zeichensatz: Unicode | Unicode:
Unten reChtS erd fur Gruppieren nach: (Keine Gruppierung) v‘
. . . . Suchen nach:
ausgewahlte ZeIChenl dle elnen U+00B1: Plus-/Minuszeichen ITaﬂenkombmatlon:.AJtvD‘ITTI

ASCII-Code besitzen, der

entsprechende Code angezeigt. Nur diese Sonderzeichen kdnnen Sie Uber die
zuvor beschriebene Methode, also ohne Zeichentabelle, in den Text einfligen.
Die wichtigsten Zeichen sollte man sich merken oder aufschreiben, damit man
nicht immer die Tabelle 6ffnen muss.

Im 2D fligen Sie den Text aus dem Speicher mit <STRG+V> an der
Cursorposition des zu editierenden Textes ein. Dabei wird der aktuelle Font
des 2D-Textes ibernommen und nicht der in der Zeichentabelle ausgewahlte.
Sonderzeichen aus den Zeichentabellen von Spezialfonts wie Symbo/kdnnen
nur dann Ubertragen werden, wenn der Text-Font des zu editierenden Textes
im 2D ebenfalls Symbol ist.

R N
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» Sonderzeichen und Texte Uiber <Strg+C> und <Strg+V> einfiigen

Als dritte Methode UNICODE-Zeichen oder -Texte aller Art zu kopieren, steht
Ihnen <Strg+C> und <Strg+V> jetzt auch dann zur Verfligung, wenn Sie das
Schreiben des Textes lber die Taste <T> aufgerufen haben.

Zu beachten ist dabei, dass Zeilenumbriiche und andere Formatierungen
entfernt werden und der Text als einzeiliger, gegebenenfalls sehr langer Text
im 2D eingefligt wird. Fir langere Texte mit Zeilenumbriichen und weiteren
Formatierungen wie Aufzahlungszeichen, sollten Sie deshalb weiterhin den
Paragraphen oder besser noch die Textbox nutzen.

e Kopieren
¢ Zoomfenster auf einen anderen Layer kopieren mit <6> + <L>

Wollte man bisher ein Zoomfenster-Detail von einem Layer auf einen anderen Layer
kopieren, war das nicht mdglich. Es musste zunachst eine Kopie auf demselben
Layer erstellt werden, die man dann in einem weiteren Schritt verschieben konnte.
Dieser Zwischenschritt entfallt zuklinftig bei der Verwendung der Kurztasten

<6> und <L>. Sie werden nach dem Ziellayer gefragt, ob der MaBstab angepasst
werden soll und ob die im zu kopierenden Detail ergdanzten Zeichnungselemente
mit kopiert werden sollen.

Achtung: Diese Funktion steht nur fiir den Rahmen des Details, nicht aber fiir den
Referenzrahmen zur Verfligung.

2022
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» Allgemeines

Wie bereits zur Version 28 erldautert, werden kontinuierlich umfangreiche
Re-Engineering-MaBnahmen durchgefiihrt. Diese dienen einerseits der Realisierung

mittel- und langfristiger Projekte, deren Ergebnis erst nach einem langeren
Entwicklungszyklus vollstandig an unsere Kunden gegeben werden kénnen. Andererseits
sind sie notwendig, um die Software jeweils auf dem aktuellen Stand der Technik zu halten
und damit die notwendige Zukunftssicherheit zu gewahrleisten.

Wahrend die Version 28 noch auf dem Kern ihrer Vorgdngerversion arbeitete, setzt die
neue Version 29 auf dem bereits seit zwei Jahren in der Entwicklung befindlichen
modifizierten Kern auf. Mit der regelmaBigen Zusammenflihrung der Basis wird die
reibungslose Uberfiihrung vorhandener Funktionalitit in zukiinftige Versionen sichergestellt.

Wahrend des zuriickliegenden knapp einjahrigen Zeitintervalls zwischen zwei cadwork-
Versionen standen im Bereich der Weiterentwicklung verschiedene Aufgaben im Fokus des
cadwork-Teams:

» Bearbeitung notwendiger Fehlerbehebungen sowie Verfeinerungen in der
Release-Version 28. Anpassungen und Erganzungen sind regelmaBig zum Beispiel im
Bereich der Maschinenansteuerung erforderlich. Dies resultiert aus der kontinuierlichen
Weiterentwicklung der Holzbearbeitungsmaschinen und der zunehmenden Komplexitat
zu bearbeitender Geometrien.

Auch kleinere Verbesserungen des Handlings, die sich aus den Rickmeldungen unserer
Kunden ergeben, werden oftmals noch in der Release-Version eingepflegt.

» Definition, Aufbereitung und Umsetzung neuer Funktionalitaten sowie Verbesserungen
und Erganzungen zur Optimierung der Produktivitat unserer Kunden in der Folgeversion.

» Bearbeitung mittel- und langfristiger Projekte, die ebenso unseren Kunden
zugutekommen werden, sich jedoch nicht im Laufe einer Version realisieren lassen.

Zur Basis gehdren auch die von uns eingesetzten Komponenten von Drittanbietern wie der
Acis-Kern, HOOPS zur Visualisierung und Qt flir das Framework der Benutzerschnittstelle.
Alle genannten Komponenten sind in Version 29 auf dem aktuellen Stand.
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Im Folgenden erhalten Sie einen Uberblick zu den Neuerungen im Modul cadwork 3D.
Erganzend stellen wir wieder Video-Dokumentationen zu ausgewahlten Themen zur
Verfligung, die Sie Uiber folgenden Link erreichen: cadwork - Videos Version 29.

» cadwork-Datenbank
Die Datenbank ist der zentrale Platz zur Speicherung samtlicher Informationen einer
3D-Konstruktion. Dort werden nicht nur die Daten vorhandener Bauteile, sondern auch
alle Einstellungen wie Materialien, Endtypen, Schneidsets usw. gespeichert. Diese Daten
werden auch dann in der 3D-Datei gespeichert, wenn sie aktuell nicht an bestehenden
Bauteilen verwendet werden.
Fir die laufende Konstruktionsarbeit ist das notwendig, damit jederzeit alle
Voreinstellungen zur Verfligung stehen. Zu Problemen hat dies bisher dann geflihrt,
wenn zusatzlich 3D-Dateien (*.3d) oder auch Katalogdateien (*.3dc) geladen werden.
Beim Import von 3D- und 3DC-Dateien wurden ebenfalls alle in der zu importierenden
Datenbank vorhandenen Daten eingelesen. Selbstverstandlich werden alle Daten
redundanzfrei gehalten, es wird also gepriift, ob zu importierende Daten bereits
vorhanden sind, sodass sie ignoriert werden kénnen.
Jeder Anwender ist darum bemiiht, seine Daten in einer fiir ihn geeigneten Struktur
abzulegen. So wird er bestimmte Materialgruppen zur Ablage der Materialien definieren
oder auch eine bestimmte Namensgebung fiir seine Endtypen verwenden. Durch den
vollstandigen Import fremder Daten im 3D- oder 3DC-Format kann diese Struktur jedoch
zerstort werden. So werden beispielsweise neue Materialgruppen angelegt oder
Materialien in Materialgruppen abgelegt, die urspriinglich nicht daflir vorgesehen waren.

Mit Version 29 werden nur die Daten eingelesen, die von den zu importierenden
Bauteilen verwendet werden. Ein GroBteil der insgesamt vorhandenen Daten wird von
vorneherein ignoriert. Das Risiko einer Verdnderung bestehender Strukturen wird
minimiert.

Beim Export bestimmter Bauteile einer Konstruktion als 3D- oder 3DC-Datei werden wie
bisher alle Daten der 3D-Datei exportiert.

=
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= Orbit-Mode und Pan

Zur Angleichung der Funktionalitat an andere Softwareprodukte wurden die
Mdglichkeiten zum Aufruf des Orbit-Modus (Rotation der Darstellung) und zum Aufruf
von PAN (Verschieben der Darstellung) erganzt.

Der Orbit-Modus wird bisher liber die Kombination <Strg> + (L) aufgerufen. Zusatzlich
steht der Orbit-Modus jetzt auch wie in einigen anderen Anwendungen Uber (R) (rechte
Maustaste gedriickt halten) zur Verfligung.

Im cadwork wird die gehaltene rechte Maustaste auch zum zusatzlichen Aktivieren
mittels Lasso eingesetzt, sodass es zu einer Doppelbelegung kommt. Aus diesem Grund
ist der Einstieg in den Orbit-Modus lber (R) nicht die Standardeinstellung. Soll diese
Mdglichkeit genutzt werden, muss die Option zunachst im Userprofil tber Userprofil ->
Optionen... -> Mausverhalten... -> Orbit/Pan direkt mit Maustaste gesetzt werden.

= (] X

_Elnhe'rt! mm  Grad

| @ Maus automatisch bewegen

| @ Maus in Eingabezeile bewegen

Ist diese Option aktiviert, steht mit gedriickter rechter Maustaste | 4 . stast:
die Funktion Orbit und mit gedriickter mittlerer Maustaste die b P V\y'\nitMau £

Funktion Pan zur Verfligung.

Sind Bauteile aktiv, starten die Funktionen bei gedriickt gehaltenen
Maustasten und ruhendem Fadenkreuz.

Wwird die Maus bei aktiven Bauteilen hingegen bewegt, werden die Zuriick ‘
bisherigen Funktionen (Lasso, Modifizieren, Gleiten) ausgefihrt.

Sind keine Bauteile aktiv, werden Orbit und Pan hingegen sofort
aufgerufen, unabhangig davon, ob die Maus bewegt wird oder nicht.

Sofern kein Element aktiv ist, wird bei gehaltener rechter Maustaste der Orbit-Modus
gestartet. Sind bereits Elemente aktiv, wird eine kurze Pause eingelegt. Wird innerhalb
dieser Pause die Maus bewegt, wird ein Lasso zum zusatzlichen Aktivieren von Bauteilen
aufgezogen. Ist die Pause ohne Bewegung der Maus verstrichen, blendet sich das
Fadenkreuz aus und der Orbit-Modus startet.

In Version 29 kann der Orbit-Modus auch Uber <Strg> + (M) aufgerufen werden. In
diesem Fall erfolgt die Rotation der Darstellung um den aktiven Punkt. Das kann sinnvoll
sein, falls um einen Detailbereich rotiert werden soll, der auBerhalb des
Bildschirmzentrums liegt. Ist kein aktiver Punkt vorhanden, reagiert diese Option wie
<Strg> + (L).

Zum schnellen Bewegen der Darstellung wird oftmals eine Kombination aus Orbit-Modus
und Pan eingesetzt. Aus diesem Grund kann jetzt auch Pan (Verschieben der
Darstellung) mit Hilfe von (M) (gedrilickte mittlere Maustaste) gestartet werden. Wie
bereits bei der rechten Maustaste fur den Orbit-Modus erlautert, kommt es auch hier zu
einer Doppelbelegung. Daher gelten die gleichen Voraussetzungen wie oben erlautert
(Einstellung im Userprofil und bei bereits aktiven Elementen Pause zum Start von Pan).

2U2Z
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Neues Farbmenu

Die Farbe ist ein wichtiges Attribut innerhalb der CAD-Bearbeitung. Sie dient der
Visualisierung und kann zur schnellen Selektion bestimmter Bauteile genutzt werden.
Dartiber hinaus bietet cadwork die Méglichkeit, jede Farbe mit einem Material zu
verknupfen. Diese Zuordnung wird fir jeden verfiigbaren Bauteiltyp (Stab, Platte, Flache,
VBA, ...) gesondert definiert.

Bei konsequenter Nutzung der Farb-Material-Zuordnung soll beim Erzeugen und
Modifizieren eines Bauteils mit der Festlegung der Farbe letztlich das Material definiert
werden. Daher wurde beim Hinzufligen und Modifizieren zu jeder Farbe bereits der
zugeordnete Materialname angezeigt. Sofern einer Farbe kein Material zugeordnet ist,
wird beim Hinzufligen das Standardmaterial im Farbmeni angezeigt, welches dem
Bauteil zugewiesen wird. Beim Modifizieren wird im Farbmenl nur dann ein Material
angezeigt, wenn eine Farb-Material-Zuordnung besteht. In diesem Fall wird bei
Modifikation der Farbe auch das Material angepasst. Ohne bestehende
Farb-Material-Zuordnung wird keine Veranderung des Materials vorgenommen.

Mit Version 29 wurden die Darstellungsmaoglichkeiten des Farbmenis weiter erganzt.
Die neuen Mdglichkeiten kénnen (iber den Einstellungs-Button konfiguriert werden. Alle
MenUeintrage (Farben) werden T
sortiert. Wahlweise erfolgt die e P
Sort|eru ng naCh Farbnummer Oder Es werden die Farben angezeigt, denen fiir den gewahiten Elementtyp Mit Materialzuordnung ‘ QQ‘

im Materialdizlog eine Material-Farbzuordnung zugewiesen ist.

nach Materialname, jeweils auf- Eomerty baets B and.
ateriaibezeic n_uggen in mmern_ ezienen Sici ! aur aas definierce
Oder abSteIgend . Standardmaterial” und stammen nicht aus Material-Farb-Zuordnung. Architektur
LM Fenster-/ Tur-Rahmen ‘
Darstellung des Farbmends X
Barstaliungroptionsn ¥  Optional kann zusétzlich eine Gliederung der
Secticrmng Eintrage nach den im Materialdialog definierten
© Sortierung nach Farbnummer Matenalg ru ppen erfolgen .

© Aufsteigend (1-256)
(O Absteigend (256-1)

Bei konsequenter und vollstandiger Vordefinition
ufsteigend (A-Z der Materialien sowie der Farb-Material-

Abstegend (24 Zuordnungen wird sinnvollerweise die Option
Mit Materialzuordnung im Farbmeni gesetzt. In

() Sortierung nach Materialname

Gliederung diesem Fall werden nur Farben mit Farb-
8 Giederung nach Materislgruppe Materialzuordnung angezeigt. Die zusatzliche
O Aufsteigende Sortierung der Gruppen (A-2) Gliederung nach Materialgruppe in Kombination

() Absteigende Sortierung der Gruppen (Z-A)

mit der Sortierung schaffen eine gute Ubersicht
und den schnellen Zugriff auf das gewiinschte
Ok Abbrechen | Ubernehmen] Material Uber d|e Farbe.
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Die oben gezeigte Einstellung flihrt zu nebenstehendem
Farbmenu. Es werden die Materialgruppen alphabetisch
aufsteigend angezeigt. Innerhalb der Materialgruppen wird
nach Farbnummern sortiert.

Alternativ kann eine Sortierung nach Materialname innerhalb
einer Materialgruppe verwendet werden, die ein schnelleres
Auffinden des gewiinschten Materials ermdglicht.

Darstellung des Farbmeniis X

Darstellungsoptionen )
Sortierung

(O Sortierung nach Farbnummer

© Ssortierung nach Materialname

© Aufsteigend (A-2)
() Absteigend (Z-A)

Gliederung

Gliederung nach Materialgruppe =5 o X

Einheit| mm Grad

Mit Materialzuordnung l Q’D‘l

© Aufsteigende Sortierung der Gruppen (A-Z)
(O Absteigende Sortierung der Gruppen (Z-A)

Ok || Abbrechen Ubernel o rchitektur

H Fenster-/ Tur-Rahmen
- Installation Elektro

- Installation Wasser Abwasse

- Offnungen/Schneidkdrper

- Offnungen/Schneidkarper

Beton

|| Beton

Buntmetall

Aluminium
E Kupfer

Funierhélzer-Stabe

- Funierstreifenholz

Einheit| mm Grad

Mit Materialzuordnung | QQ

Architektur

- Offnungen/Schneidkarper

- Installation Elektro

- Instaliation Wasser Abwasse

Fenster-/ Tur-Rahmen

- Offnungen/Schneidkarper

Beton

Funierholzer-Stabe

- Funierstreifenholz

Keilgezink

Leimholz

-GL24h l

Mineralwolle

Mineralwolle l

Stahl

- Stahl $235 IR

CLal Stahl vz.

Stegtrager

ﬂ Stegtrager

Vollholz

SR NH C24

{Keine Gruppe}

Elemente fir Subvarianten

Zuriick l

N
N

-
N
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= Skriptbefiillte Attribute

Jedes Bauteil im cadwork wird einerseits geometrisch und hinsichtlich seiner Lage im
gesamten Bauvorhaben beschrieben. Andererseits steht eine nahezu unbegrenzte Anzahl
weiterer Attribute zur Verfiigung. Einige dieser Attribute wie Farbe, Material, Name,
Bauwerk (building) und Geschoss (storey) miissen im Laufe der Bauteilgenerierung
gesetzt werden. Andere stehen dem Benutzer optional zur Verfiigung. Jedes dieser
Attribute wird vom Benutzer explizit definiert, indem es Uber Modlfizieren gesetzt wird.

Attribute werden zur vollstandigen Beschreibung der Bauteileigenschaften eingesetzt.
Des Weiteren werden sie flir den Aufbau einer geeigneten Struktur des Bauvorhabens
genutzt und fiir die Weitergabe spezifischer Informationen an nachgelagerte Systeme
wie ein ERP-System verwendet.

Oftmals ist der Inhalt eines Attributes von dem Inhalt anderer Attribute oder auch
geometrischer Informationen abhangig. In diesem Fall ist es miihsam, den Inhalt
manuell zu definieren. Aus diesem Grunde stellt cadwork in Version 29 Attribute zur
Verfligung, die ihren Inhalt mit Hilfe eines Skriptes zur Laufzeit selbstéandig berechnen.
Dies sind die sogenannten skriptbefillten Attribute. Als Skriptsprache wird Python
eingesetzt. Das Python-Skript hat Uber die cadwork-API Zugriff auf diverse Eigenschaften
der Bauteile. Diese kdnnen im Skript ausgewertet und der Inhalt des Attributes
berechnet werden.

Im Gegensatz zu allen bisherigen Attributen wird der Inhalt eines skriptbeftillten
Attributes nicht manuell vom Benutzer definiert. Die Aufgabe des Benutzers ist es, ein
Python-Skript zu erstellen, welches auf der Basis anderer Elementeigenschaften
(Geometrie und Attribute) den Inhalt des skriptbefiillten Attributes berechnet. Der
berechnete Inhalt wird wie bei allen sonstigen Attributen angezeigt (Modifizieren,
Info-Fenster, Planausgaben), kann flir das Aktivieren/Deaktivieren sowie das Ein- und
Ausblenden genutzt werden, kann als Vergleichs- und Sortierkriterium fir die
Listenberechnung genutzt werden und wird in die verschiedenen Listen exportiert.
Einziger Unterschied zu den bekannten Attributen ist die automatisierte Erzeugung des
Inhaltes Uber ein Python-Skript.

Bei Anderungen der Elementeigenschaften dndern sich ggfs. auch die Inhalte
skriptbefillter Attribute. Soll ein bestimmter Stand archiviert werden, kann der aktuelle
Inhalt Uber Modifizieren -> Attribute... -> Attribute kopieren einem statischen Attribut
zugewiesen werden.

2022
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e Erzeugung skriptbefillter Attribute

Diese Attribute werden ahnlich den benutzerdefinierten Attributen im Attribute-Dialog
(Userprofil -> Holz... -> Attribute) im neuen Register Skriptbefiillt -> Konfiguration
erzeugt.

Liste der Attribute X
Attribut: Konfiguration
Skripthefiillt AutoAttribut 01 | swiptinfo [ Typ skriptoefut
Skript: betUserattribute.py ] (13X
Benutzerdefinierte A... import cadwork

import attribute_controller
import bim_controller

import connector_axis_controller
import element_controller
import geometry_controller
import material_controller
import scene_controller

import visualization_controller

elements = cadwork.get_auto_attribute_elements()#gets the specified eleme

for element in elements:

length = geometry_controller.get_length(element)

group = str(attribute_controller.get_group(element))

result = **

if 2ee@ <= length <= 5eee and group.startswith('EG’):
result = 'S - ' + group[e:4] + ' - Standard’

else:
posnum = str(attribute_controller.get_part_number(element))
result = group[e:4] + */Pos:' + posnum + ' - Sondertransport’

cadwork.set_auto_attribute([element], result)#sets the attribute

Neu Loschen

Alle unbenutzten Attribute léschen | [_] Nur benutzte Attribute anzeigen Ok Abbrechen Ubernehmen

Mit dem Button New wird ein neues skriptbeflilltes Attribut angelegt. Im ersten Schritt
ist der Name des Attributes einzugeben. Nach Bestatigung des Namens wird eine
Dialogbox zur Auswahl des zugeordneten Python-Skripts gedffnet. Nach Auswahl eines
Skriptes wird der Name des gewahlten Skriptes im rechten Bereich des
Attribute-Dialogs im Register Skript-Info angezeigt. Hier kann das Skript auch
geldscht, ein neues Skript gewahlt oder das aktuelle Skript nach Veranderungen
aktualisiert werden. Der Inhalt des gewahlten Skriptes wird im unteren Bereich dieses
Registers angezeigt. Dabei handelt es sich nur um eine visuelle Kontrolle. Soll der
Skriptinhalt editiert werden, muss dies in einem externen Editor erfolgen und das
veranderte Skript aktualisiert werden.

R N
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Attribut Konfiguration

Skriptbefiillt Volformat-Platte | sotinfo  [Typ skrptefit | Goersetaung |

Skipt: peispeel.oy i) [X

Benutzerdefinierte A...

Bestatigung E
he sp

Soll das Script automatisch ausgefahrt werden? Anderenfalls kann die
Aktual manuell gestartet werden (Extra -> Skriptbefalite
Attribute aktualisieren)

Neu Léschen

Alle unbenutzten Attribute schen | (] Nur benutzte Attribute anzeigen Ok Abbrechen | | Ubernehmen

Handelt es sich bei der
Erzeugung um das erste
skriptbefiillte Attribut, muss
festgelegt werden, ob das
Attribut automatisch oder
manuell ausgewertet werden soll.
Die automatische Ausflihrung
sorgt fiir eine kontinuierliche
Aktualisierung des Inhaltes. Die
hier getatigte Einstellung wird fur
alle weiteren Attribute ohne
weitere Abfrage libernommen.

Die Aktualisierung erfolgt immer B startvorioge 2934 - cadwork 30

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstelluingen Extra Hilfe

dann, wenn keine weitere Funktion  veson 20 sera 022
ausgeflhrt wird, sich das System Gt
also im Leerlauf-Modus befindet. In %
diesem Modus werden auch andere  wapuk:
Informationen wie Abmessungen, s
Gewichte oder der Kontakt von 2 AY
Bauteilen untereinander 5

nachgerechnet. Sobald ein Zugriff ‘%

auf den Inhalt skriptbefllter

Beschriftung ®  Bildschirm Rekorder R 'uk
Vererben Alt+V

Konfiguration "Strg+J"
Prifen und Abfragen

Léschen Bearbeitungen Strg+D
Kontrolle doppelte Elemente
Kontrolle VBA

Koll

nskontrolle Strg+K
Kontrolle Positionsnummern
Kontrolle Hillen

Zapfenausrichtung nachfihren

Schachtelungsverwaltung

Attribute erfolgt (z.B. Modifizieren, Ansicht/Aktivieren nach Attribut, Listenberechnung,
Planausgaben, ...) wird der Inhalt bei automatischer Ausflihrung aktualisiert. Eine

manuelle Aktualisierung kann jederzeit tber

Extra -> Skriptbefillte Attribute aktualisieren ausgelost werden.

[ Uiste der Anribute

Ein erzeugtes skriptbefiilltes Attribut steht
prinzipiell fir jeden Elementtyp im
cadwork zur Verfligung. Im Register 7yp
skriptbefdllt kann die Auswertung des
zugeordneten Skriptes jedoch auf einzelne
Elementtypen beschrankt werden. Das
kann sinnvoll sein, wenn zum Beispiel
unterschiedliche Auswertungen flir Platten
und Stabe bendtigt werden. Ist die

Benutzerdefinierte

AutoAtrbut 01

e rberutzten Attibute lischen || Nur benutste Atirbute snseigen ok obrechen  Ubernehmen

Auswertung nur flr Elemente vom Typ Stab vorgesehen, bleibt der Inhalt dieses
Attributes fir alle anderen Elementtypen leer. Beim nachtraglichen Wechsel des
Elementtyps wird eine Neuberechnung der Attribute ausgeldst.

.
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e Speicherung und Manipulation skriptbeflillter Attribute

Die Zuordnung eines Skriptes zu einem skriptbefiillten Attribut erfolgt durch die
Auswahl eines externen Python-Skriptes, das sich zu diesem Zeitpunkt auf dem
lokalen Rechner oder im Netzwerk befindet. Nach Bestatigung des Skriptes wird dieses
in der 3D-Datenbank gespeichert. Damit ist es unabhangig von dem gewahlten
externen Skript und ab diesem Zeitpunkt Bestandteil der 3D-Datei.

Eine nachtragliche Veranderung des Skriptes ist nicht im cadwork méglich. Dazu muss
wieder auf das externe Skript zugegriffen oder ein neues erzeugt werden. Nach der
Veranderung in einem externen Editor kann das bestehende Skript im Attribute-Dialog
(Userprofil -> Holz... -> Attribute) aktualisiert werden.

Neben dem Skript wird auch der Inhalt der skriptbefiillten Attribute in der Datenbank
gespeichert. Wie beschrieben wird der Inhalt automatisch zur Laufzeit, manuell oder
Uberhaupt nicht berechnet. Nach dem erneuten Start der 3D-Datei entspricht der
Inhalt dem Stand zum Zeitpunkt der letzten Sicherung.

Besonderheiten skriptbefiillter Attribute
Zur Berechnung des Inhaltes eines skriptbefillten Attributes wird ein Python-Skript
verwendet. Wie auch VBA-Skripte, die haufig in Office-Dokumenten (Word, Excel)
eingesetzt werden, sind Skripte potenziell geeignet Viren zu ibertragen. Die Arbeit mit
Skripten erfordert daher spezielle Sicherheitsvorkehrungen. Sofern ein Skript vom
Benutzer selbst geschrieben wird oder er ein Skript bewusst zuordnet, wird ihm klar
sein, was in diesem Skript passiert. Die einmalige Abfrage zur Festlegung einer
automatischen oder manuellen Ausfiihrung bei Erzeugung des ersten Attributes ist
vollig ausreichend. Ackitiing %
Anders kann es sich
verhalten, wenn eine fremde
3D-Datei getffnet wird, die
bereits Skripte enthalt. Aus
diesem Grund o6ffnet sich , R _ ) ,
Die Datei enthalt Skripte fir automatisch geflillte Attribute.
beim Start einer dera rtigen Der Inhalt dieser Attribute kann zur Laufzeit durch Ablauf der Skripte
berechnet werden.

3D-Datei ein Dialog, in dem . 4 I o

. . . Skripte stellen ein potentielles Sicherheitsrisiko dar. Die Skripte
auf die Gefahr hlngeW|esen werden nicht von cadwork geprift.

erd . Sofern der Inhalt der Skripte nicht bekannt ist, sollten Sie die Datei
beenden oder die Skripte nur bei Bedarf manuell ausfihren
(Extra -> Skriptbeflillte Attribute aktualisieren).

Datei enthalt Skripte

Automatisch ausfithren(7) Nur manuell ausfiihren Nicht ausfihren

=
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Die weitere Ausflihrung dieser Datei wird blockiert bis der Benutzer die Art \\1

Ausfuihrung von Skripten festlegt. Er kann wahlen zwischen Automatisch ausfiihren,
Nur manuell ausfiihren und Nicht ausfiihren.

Die automatische und manuelle Ausfiihrung wurde oben bereits erlautert. Ist nicht
ausfihren gewahlt, wird der Inhalt der skriptbefiillten Attribute zu keinem Zeitpunkt
aktualisiert.

Der gewahlte Ausflihrungsstatus wird in der Windows-Menilileiste links neben dem
Icon der Mitteilungszentrale visualisiert. Hinter dieser Anzeige verbirgt sich ein Button,
Uber den der gewahlte Status nachtraglich verandert werden kann. Hat sich der
Benutzer einen Uberblick tiber den Inhalt der Skripte in einer Fremddatei verschafft,
kann hier zum Beispiel von Keine Ausfihrung auf Automatische Ausfihrung
gewechselt werden.

Einheit mm Grad

Skriptbefiillte Attribute

Konfiguration Art der Ausfithrung

Die Datei enthalt Python-Skripte zum Befiillen skriptbefuillter © Automatische Ausfiihrung Aktivieren
Attribute.

Skripte kénnen Viren enthalten. Daher sollten Sie mit dem Inhalt der | (O) Manuelle Ausfiihrung Hinzufligen
Skripte vertraut sein, bevor Sie eine Ausfiihrung der Skripte _ ¥

S aasan: (O Keine Ausfiihrung =

Bei unbekannten Skripten sollten Sie "keine Ausfiihrung”™ wahlen. Loschen

In diesem Fall wird der Inhalt nicht neu berechnet.
Sofern Sie dem Urheber vertrauen, kann eine andere
Ausfihrungsart gewahlt werden.

Kopieren

Die manuelle Ausfiihrung wird Gber
“Extra->Skriptbefiillte Attribute aktualisieren” gestartet. Verschieben
Bei automatischer Ausfiihrung wird der Inhalt der Attribute
zur Laufzeit automatisch aktualisiert.

Verbinden Gruppe

[I] Trennen Gruppe

Stracken
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e Beispiel

Die Skripte werden als Python-Skript unter Verwendung der cadwork-API flir Python
erzeugt. Die API stellt dazu verschiedene Module zur Verfiigung, die einen
ausschlieBlich lesenden Zugriff auf diverse Elementeigenschaften ermdglichen. Einzig
der Inhalt des jeweiligen skriptbefiillten Attributes kann mit Hilfe eines Skriptes
verandert werden.
Zur Erzeugung eines lauffahigen Skriptes sind nachfolgende Schritte erforderlich:
¢ Import der Module
Zunachst muissen die benétigten Module der cadwork API importiert werden. Das
Modul "cadwork" muss in jedem Fall importiert werden. Zusatzlich kénnen weitere
Module geladen werden.
¢ Lesen der Element IDs
Flr die automatisch geflillten Attribute gibt es eine zusatzliche Funktion zum Lesen
der Element IDs, die aus dem cadwork tbergeben werden.
elements = cadwork.get_auto_attribute_elements()
Diese Element IDs kénnen genutzt werden um Werte/Attribute der Elemente
auszulesen und daraus den neuen Attributinhalt zusammenzusetzen. Beispielsweise
kdnnen Attribute wie Name oder Baugruppe eines Elements mit Hilfe der
Funktionen aus dem attribute controller gelesen werden.
¢ Auswertung der Eigenschaften zur Festlegung des Attributinhaltes
In diesem Schritt erfolgt die benutzerspezifische Auswertung von Eigenschaften mit
der Zusammenstellung des Inhaltes flir das skriptbefiillte Attribut.

Flr weitere Informationen stehen das cadwork Team sowie die Dokumentation der
cadwork-API zur Verfiigung (cadwork Python APT).

Das nachfolgende Bild zeigt ein einfaches Skriptbeispiel, das mittels der genannten
drei Schritte den Inhalt des Attributes flir jedes Bauteil aus seiner Baugruppe, der
Bezeichnung "- Lange: und der Bauteilldnge in mm zusammensetzt.

import cadwork
import attribute controller
import geometry controller

FElemente holen

elements = cadwork.get auto_attribute elements ()

Flfor slement in elements:

$huswertung,/Berechnung des Inhaltes

length = geometry controller.get length({selement)
group = str(attribute controller.get group(element))

result =

result = group + — Linge: + str{length)

$Setzen des Attributwertes

cadwork.set_auto_attribute ([element], result)$#sets the attribute

2U2Z
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» Windows Menu

» Datei -> Standarddatei (Init) Startvorlage V29.3d - cadwork 3D *
Das Speichern einer Standarddatei zur spateren Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Ein
Weiterverwendung wurde an die im cadwork Ubliche e i
Zuletzt geoffnete Dateien »

Vorgehensweise angepasst. Es werden grundsatzlich
wahlweise nur aktive oder alle sichtbaren Elemente
gespeichert. Das hat Auswirkungen auf die Speicherung ' .

von Ausgabe- und Containerelementen. Bisher wurden z't:::':r:i'::’(';lt)
diese grundsatzlich bei der Erzeugung einer Speichern als Vession 28
Standarddatei gespeichert. Jetzt mlissen auch
Ausgabe- und Containerelemente eingeblendet oder
aktiviert sein, um sie in einer Standarddatei abzulegen.

Speichern Strg+S

Speichern unter...

Voreinstellungen...

Zip-Datei erstellen

. . el ey Importieren...
Die neue Vorgehensweise schafft mehr Flexibilitat und Ex:meren
ist leichter verstandlich, da sie dem im cadwork
. . Drucken Strg+P
Ublichen Verhalten entspricht.
Beenden
T

Datei -> Voreinstellungen...

An dieser Stelle kbnnen ausgewahlte Einstellungen aus anderen 3D-Dateien importiert
werden. Die zu lesenden Einstellungen kdnnen die bereits vorhandenen Einstellungen
erganzen oder soweit mdglich ersetzen. In Verwendung befindliche Einstellungen werden
nicht ersetzt.

Neu gewahlt werden kdnnen die Szenen. Dabei werden definierte Szenen mit ihrem
Namen und allen Einstellungen importiert. In der Quelldatei zugeordnete Elemente
bleiben unberticksichtigt. Die Zuordnung der Elemente muss in der Zieldatei
vorgenommen werden oder ergibt sich auf Basis der in der Szene definierten
Elementfilter.

Datei -> Zjp-Datei erstellen

Die Option kann verwendet werden, um Dateien mit allen notwendigen externen Daten
wie Layoutdateien, Einstellungen zur Listen- und Maschinenberechnung, etc. zu einem
Archiv zusammenzufassen und zu versenden.

Insbesondere im Austausch mit unserem Support muss diese Option genutzt werden.
Dabei ist darauf zu achten, dass alle externen Daten und auch der Systemreport
ausgewahlt werden. So kdnnen Riickfragen vermieden und eine schnelle Bearbeitung der
Anfrage sichergestellt werden.

=

2U2Z
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= Fenster -> Plugins caadwork / Plugins User Startvorlage V29.3d - cadwork 3D *

P|ugins Werden OfﬁZIe” von Cadwork zur Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen Extra Hilfy
. . Q X v Plugins cadwork g
Verfugung gestellt und kénnen auch vom P Y v Plugins User E
Benutzer selbst erstellt werden. Ab Version Leica :

. - . 2D-Ebene Grundfunkti

29 werden diese zur besseren Ubersicht rundluniiensn
Per v Infobereich

getrennt voneinander angezeigt und
verwaltet. Werden beide Fenster angezeigt,

v Menii rechts
v Meni links

o ()

. . . Nullpunkt
werden die Bereiche durch einen i Attribut Viewer Allgemein
. X-y-Z'
senkrechten Separator voneinander getrennt. Attribut Viewer Elementbau
. . X -Y
An erster Stelle werden die cadwork-Plugins 7J BIM Management Tool
. . . . z A BCFM
angeboten, im zweiten Bereich stehen die e

IFC Property Mapper

Benutzer-Plugins zur Verfligung.

Startvorlage V29.3d - cadwork 3D *

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen Extra Hilfe

” .
Q - &3 Y |lEm =

Die cadwork-Plugins werden Uber das Setup der Version 29 und das anschlieBende
LiveUpdate automatisch installiert bzw. aktualisiert.

Benutzerspezifische Plugins werden nicht Gber das Setup installiert. Sie miissen vom
Benutzer manuell eingerichtet werden. Die bisherige Verwaltungsmadglichkeit der Plugins
Uber Userprofil -> Verwaltung Katalog/Userprofil bezieht sich nur noch auf die
benutzerspezifischen Plugins. Hier kdnnen vorhandene Plugins geldscht oder durch
Offnen des Ordners neue auf der Ebene des Explorers eingerichtet werden (siehe auch
Linkes Menu -> Userprofil -> Verwaltung Katalog/Userprofil).

Durch die Trennung werden wahrend des Installationsprozesses der Version 29 keine
Benutzer-Plugins aus dem Userprofil 28 in das Userprofil 29 kopiert! Diese missen bei
Bedarf manuell aus dem alten in den neuen Userprofil-Ordner Gibertragen werden.

Fenster -> Leica
Alle Neuerungen aus diesem Bereich werden im Kapitel 12 — Digitales AufmaB
dokumentiert.

=

2U2Z
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= Fenster -> Attribut Viewer Allgemein \\1

e Erweiterung der Eigenschaften
Der Attribut Viewer lauft parallel zur Arbeit im cadwork. Mit seiner Hilfe ist ein
schneller Zugriff auf Bauteile gemaB ausgewahlten Eigenschaften und/oder definierter
Elementfilter méglich. Zur Vervollstandigung der Mdglichkeiten wurden die
Eigenschaften erganzt. Neu stehen zur Verfligung:

Name Schachtelungsgruppe

Nummer Schachtelungsrohling

Material Name einzeln

Material Festigkeit

Material Aufbau

Material Qualitat

IFC Guid

22VADD0242.3d - cadwork 3D *

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen Extra Hilfe

gm Q = fz N =

av -
Version 29 BETA (2022 Beschriftung {3 | 3D-Einstellungen v Liste: Prodt
Attribut-Viewer Allgemein - N

® & & &6 O o o

2D-Ebene

1B,BUN
Pe W] s
AX0 3 Querschnitt Stabe
@ 4 Container-Blocke

Baugruppe
Bohrungsdurchmesser :I
Bohrungstiefe

VBA-Gewicht
VBA-Uberlénge

VBA-Info 1

VBA-Info 2

VBA-Info 3

VBA-Info 4

VBA-Info 5

Antrieb

Hersteller

Z A Bohrungsdurchmesser (real)
Bohrungstiefe (real)

| Befestigungsattribut

[EEE e

ng erzeugen
(@) Nummer Schachtelungsrohling
Name Schachtelungsgruppe
Material Name einzeln
. Material Festigkeit
Material Aufbau
Set erstellen l Loschen | Material Qualitat

IFC Guid

Nullpunkt

X-y-z'

X =Y.

0[B|0[O[= @]~

-

< |m

Q8 &

‘ Laden | Speichern |

¢ Angepasste Behandlung von Container-Blocken
Container-Blocke sind spezielle Elemente, die Bauteile gruppieren, welche in gleicher
Art und Weise an verschiedenen Punkten der Gesamtkonstruktion zum Einsatz
kommen. Das gilt zum Beispiel flr Anschlussdetails in Binderkonstruktionen. Die
Veranderung des Inhaltes eines Container-Blocks wirkt sich automatisch auf alle
identischen Container-Blocke aus.
Bei Verwendung strukturierender Eigenschaften wie der Baugruppe zum Ein- und
Ausblenden wird es oftmals gewiinscht, dass iber den Container-Block automatisch
auch sein Inhalt erfasst wird. Aus diesem Grunde wurde das Verhalten von

3. 15 - cadwork 3D
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Container-Blocken verandert. Sofern beim Ein- und Ausblenden oder dem Aktivieren
und Deaktivieren ein Attribut ausgewahlt wird, welches auf einen Container-Block
zutrifft, werden auch die zugeordneten Bauteile unabhangig von deren Attributen
beriicksichtigt. Das qilt fir alle Attributspalten im Attribut Viewer, jedoch nicht fiir den
Elementfilter.

Das neue Verhalten von Container-Blocken gilt auch fir alle Eigenschaften unter
Ansicht -> nach Attribut... und Aktivieren -> nach Attribut... wie auch die Filterung
von Bauteilen gemaB Attribut in den Szenen. Ausgenommen sind die
Selektionsmdglichkeiten Gber <Strg+A> + <...>.

Sets im Attribut Viewer

Die intensive Nutzung des Attribut Viewers erfordert unterschiedliche Einstellungen zu
gewahlten Attributen und Elementfiltern. Um einen schnellen Wechsel zwischen den
Einstellungen zu ermdglichen, kdnnen Sets erstellt und abgerufen werden. Ein Set
umfasst die Auswahl der Attributspalten wie auch die im Elementfilter definierten
Einstellungen.

Analog zum Vererben-Dialog kann das Register Sets mit dem Pfeilsymbol im Meni
getdffnet werden. Mit dem Button Set erstellen wird ein neues Set mit den aktuellen
Einstellungen auf dem System gespeichert und steht in der Folge in allen 3D-Dateien
zur Verfligung. In der Liste vordefinierter Sets kann mittels (L) ein Set abgerufen
werden. (R) auf einem Set in der Liste 6ffnet ein Kontextmenl zum Umbenennen des
Sets, zum Kopieren des Sets und zum Anpassen des Sets auf die aktuellen
Einstellungen (Aktive Einstellungen ibernehmen). Alle vorgenommenen Anderungen
werden sofort auf dem System gespeichert und finden in jeder Datei Anwendung.

22VA000242.3d - cadwork 3D * Das aktive Set wird Uber den
Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen Extra Hilfe Button Lo"schen entfernt. Der
p— fo - . .
em QA “cs¥ <* R Button Speichern dient dem
Version 29 BETA (2022 Beschriftung 3% } 3D-Einstellungen Speichern des aktiven Sets im
Attribut-Viewer Allgemein . .
il Userprofil, wo es zur weiteren
per | O %J o Verwendung durch andere
o BB ] Benutzer zur Verfligung steht.
Nullpunkt Umbenennen Der Button Laden ermdglicht
e Kopieren . .
Bt Aktive Einstellungen Gbernehmen gle V(lEerendl;Tg €ines Sets aus
X | -y et em userproril.
[ =
z A
—lJ Set erstellen | Loschen ‘
. ‘ Laden J Speichern J
|

.

2U2Z
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» Fenster -> BIM Management Tool
Fenster -> BCF Manager
Fenster -> IFC Property Mapper
Die Option IFC Property Mapper wurde bisher unter der Bezeichnung IFC-Browser
geflihrt. Die neue Bezeichnung entspricht besser der Verwendung, da hier Eigenschaften
miteinander verknipft werden.

Alle Neuigkeiten und Anwendungsfalle zu diesem Thema finden Sie in
Kapitel 13 — BIM-IFC.

=

2U2Z
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= Extra -> Priifen und Abfragen

Das Priifen und Abfragen dient insbesondere der Vorkonfiguration von Antworten auf

Standardabfragen wahrend der Konstruktionsa

festgelegt, ob Fragen mit Ja oder Nein beantwortet werden. Auch kdnnen bestimmte
Fragen ganz entfallen, indem ohne weitere Rlickfrage die vordefinierte Antwort zur

Anwendung kommt.

In zwei Bereichen wurden die Mdglichkeiten zur Vorkonfiguration erweitert.

e Module -> Dach
An dieser Stelle kann festgelegt werden, ob

Dachkanten eventuell vorhandene Polylinien explodiert werden sollen.
Nahere Information zur Funktionalitdt im Bereich Dach entnehmen Sie dem Abschnitt
Rechtes Menl -> Hinzufiigen -> Dach... in diesem Kapitel.

Prifen und Abfragen

Containerelemente Dach

Exportieren
Sollen bei der Zi i der linien fiir D:

rbeit. Damit wird benutzerspezifisch

bei der Zuweisung der Bezugslinien fr

X

Hinzufiigen werden?

O immer

Modifizieren =
O nie

Module © mit Abfrage vor jeder Funktion [Y]
(© mit Abfrage vor jeder Funktion [N]

Verschieben/Kopieren
Schneiden/Schweissen
Szenen

Import

Standardeinstellungen wiederherstellen [ ok

o Import -> Schachtelung B Prctenund Abfragen
Eine weitere neue Containerelemente
Einstellung existiert in der :‘”:E
Rubrik Importim Bereich Modifizieren
Schachtelung. Hier kann :""h'b/“
definiert werden ob und Schneiden/Schweissen
wie Schachtelungs- .Smp
informationen beim Import = -

Abbrechen Ubernehmen

Schachtelung

Schachtelungen von externen 3D-Dateien und Clipboards importieren
O immer
O nie
© mit Abfrage vor jedem Import [Y]
(O mit Abfrage vor jedem Import [N]

aus externen 3D- und 3DC-
Dateien eingelesen werden
sollen.

Standardeinstellungen wiederherstellen

[ Ok Abbrechen Ubernehmen

=
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»  Extra -> Skriptbefiillte Attribute aktualisieren \\1
Wie im Abschnitt Allgemeines dieses 8 sorese 2o codwork 0°

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen Extra Hilfe

Kapitels beschrieben, kénnen Versin 20 BETA (2022 e e R P
skriptbefiillte Attribute automatisch :m@ e —

oder manuell aktualisiert oder die o @ ‘:*““‘”9 .
Aktualisierung vollstéandig Nulpurkt Korrlls doppete ements
unterbunden werden. Falls die = .
Aktualisierung manuell ausgefiihrt — e

werden soll, wird sie an dieser Stelle s e en
gestartet. Bei einer automatischen ¥ Schachcungsienatung

Aktualisierung muss diese Option nicht genutzt werden, da die Aktualisierung im
Hintergrund durchgefiihrt wird. Wurde eine Aktualisierung unterbunden, ist die Option
nicht verfigbar.

Anderungen des Aktualisierungs-Status kdnnen bei Bedarf tiber die Schaltflache rechts
oben in der Windows-Mentizeile vorgenommen werden, wo auch der aktuelle Status
visualisiert wird.

» Extra -> Schachtelungsverwaltung
Extra -> Schachtelungsmodul
Die Neuerungen aus diesen Bereichen sind in Kapitel 7 — Schachtelung dokumentiert.

» Extra -> Elementbaudetails...
Die Neuerungen aus dem Bereich Elementbau sind in Kapitel 5 — Elementbau

dokumentiert.

» Extra -> 2D-Optimierung

Seit Version 28 steht mit OptiPanel eine 2D-Optimierung aus
dem Hause cadwork zur Verfiigung. Das im vergangenen Jahr
neu vorgestellte Modul wurde in vielen Bereichen
weiterentwickelt. Die Neuigkeiten werden in

Kapitel 14 — Plugins und Tools vorgestellt.

» Extra -> Rhino Live Link
Diese Funktionalitat steht neu in der Version 29 zur
Verfligung und ermdglicht eine Verbindung mit lau 2 R
Rhino zur Laufzeit. Alle Moglichkeiten werden im
Kapitel 11 — Schnittstellen beschrieben.
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» Mitteilungszentrale

Seit Version 28 werden Informationen Uber die cadwork-Mitteilungszentrale in der
Windows-Menlizeile verdéffentlicht. Ungelesene Mitteilungen werden durch eine Zahl in

einem roten Kreis neben der gelben Glocke visualisiert.

Benachrichtigungen X

Benachrichtigungen

Postfach Gelesen

Alle schlieBen

Wussten Sie schon, ...

dass im Kontext-Men( der Szenen-Leiste im Bereich Neue Elemente zuordnen - Gemal Attrib
die Farbe ausgewahlt werden kann?

2021-12-22 15:32:31

E"f Wussten Sie schon, ...

dass die Darstellung des Farbmeniis angepasst werden kann? Der Menlinhalt kann sortiert und
nach Materialgruppen gegliedert werden. Diese Einstellungen nehmen Sie im Dialog Darstellung
des Farbmeniis vor, den Sie iiber den Elnstellungs-Button im Farbmenti 6ffnen.

2021-12-15 16:48:01

Wussten Sie schon, ... X

dass in vielen Dialogen erganzende Informationen tiber den Info-Button oben rechts im Dialog
abgerufen werden kénnen?

2021-12-15 10:07:01

Einstellungen

Ab Version 29 ist die cadwork-
Mitteilungszentrale zusatzlich in das Windows
Benachrichtigungssystem integriert. Bei einer
neuen Mitteilung gleitet kurzzeitig ein Fenster
mit einem Ausschnitt der Mitteilung in den
Bildschirm.

Einheitft mm Grad

| Info
Element

Name

Baugruppe
Bauuntergruppe
Gebaude
Geschoss

IFC Typ

Nr.ProduktionsTis...

Nr.StuckTiste

Naterial
Farbe

Lange aktives Seg..

Anwendertreffen 2022

x

Stab Rechteck

Bohle

Gebaude 1
pefault Storey
IfcBeam (Balken)
13 Anz, 110
8 Anz, :21

C24 AB
hellblau
540, 00000 mm

work com

Liebe cadworkerinnen und cadworker,
wir freuen und darauf, Sie nach der

= 15:05
AR SR DD 050,

R N

2U2Z
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» Statuszeile

» Beschriftung
Im Einstellungsdialog zur Beschriftung wird definiert, welche Eigenschaften im 3D sowie
in den verfigbaren Ausgaben dargestellt werden sollen. Zur Vervollstandigung der
Mdglichkeiten wurden zusatzliche Attribute eingefligt und die Mdglichkeiten zur Definition
der Beschriftung erganzt.

¢ Als neue Attribute stehen zur Verfligung:
Befestigungsattribut, Material — Aufbau, Material — Festigkeit, Material — Name,
Material — Qualitat/Ausflihrung, Nr. Htlle Dach, Nr. Hulle Decke, Nr. Hille Wand,
VBA — Kurzname.

e Innerhalb der Liste mdglicher Attribute kbnnen beliebig viele Attribute gleichzeitig
ausgewahlt und in die Liste ausgewahlter Attribute verschoben werden. Wie im
Windows Uiblich kann dazu mit <Shift> + (L) oder <Strg> + (L) eine
Mehrfachselektion ausgefiihrt werden. Mit <Strg+A> werden alle verfligbaren
Attribute ausgewahlt, mit <Strg+D> wird die aktuelle Auswahl aufgehoben.

Beschriftung X
Voreinstellungen 3D-Einstellungen
Ausgabetypen Attributauswahl
Mogliche Attribute Ausgewdhlte Attribute
2D-Aus 2
Material - Aufbau 1: Material X
2: Material Gruppe X
Material - Name
Material - Festigkeit %

Materialcode
Material - Qualitat/Ausfiihrung

Textposition Textausrichtung/-trennung
O mm (300,00 © Horizontal
0% w0 (O gemaB Langsachse

Trennzeichen [

Querschnitt  x

Voransicht Beispiel Fi / Materialgruppe

Alle Bauteile auf globale Einstellungen setzen Ok Abbrechen Ubernehmen

=
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e Die Liste der verfligbaren Attribute ist mittlerweile sehr lang. Um ohne Scrollen
bestimmte Attribute anzusteuern, kann im Eingabefeld ein Filter gesetzt werden. Der
Filter definiert einen Teil der gesuchten Attributs Bezeichnung. In der Folge werden

nur diejenigen Attribute angezeigt, deren Bezeichnung den Text des Filters beinhaltet.

Beschriftung

Voreinstellungen 3D-Einstellungen

Ausgabetypen Attributauswahl

Méogliche Attribute |:| Ausgewaihlte Attribute

2D-Ausgabe <>

Anstrich

2D ohne Layout <:>

Anzahl

Layout <>

Anzahl Bearbeitungen

Ausgabeelemente

Ausgabeart
Containerelemente

Baugruppe
Maschine

Bauobergruppe

Wand Blockbau
Rauninterariinne

Wand Holzrahmenbau

Textposition

s

Optionen Ab Version 29 werden die Beschriftungseinstellungen fir die Planausgabe
Schachtelung fur jede Schachtelungsgruppe separat eingestellt.
Daher stehen die Einstellungen nicht mehr im 3D zur Verfigung. Sie
werden jetzt im Schachtelungsmodul oder -verwaltung festgelegt.
Damit dies nicht fur jede neu erzeugte Schachtelungsgruppe erfolgen

muss, sollte eine generelle Festlegung Gber die Schachtelungsverwaltung
im Register "Sonstiges -> Voreinstellungen der Schachtelungsgruppen”
erfolgen. An dieser Stelle wiéhlen Sie eine Voreinstellungsdatei aus,

in der alle Informationen zur Planausgabe und auch der Beschriftung
enthalten sind.

Alle Bauteile auf globale Einstellungen setzen

e Register Schachtelung

I

1: Material

2: Material Gruppe

Fi/ Materxalgruppe

X

Textausrichtung/-trennung
O Horizontal
© gemsB Langsachse
Trennzeichen [

Querschnitt  x

Abbrechen Ubernehmen

Die Einstellungen zur Planausgabe Schachtelung sind an dieser Stelle nicht mehr
verflgbar. Ab Version 29 wird flir jede Schachtelungsgruppe eine eigene Einstellung
definiert. Die Festlegung der Beschriftung erfolgt daher nur im Schachtelungsmodul
bzw. in der Schachtelungsverwaltung. Die elementspezifischen Einstellungen zur
Beschriftung in der Planausgabe Schachtelung kdnnen wie bisher tber

Modlifizieren -> Optionen... -> Beschriftung definiert werden. Diese Uberschreiben flr
das jeweilige Element die generellen Einstellungen der Schachtelungsgruppe.

Geschoss/BMT

Die Neuigkeiten zum Arbeiten mit dem BIM Management Tool sind in

Kapitel 13 — BIM - IFC dokumentiert.

R N
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» Szenenleiste

Neue Elemente zuordnen -> Gemal Attribut

Flr die Zuordnung von Bauteilen zu
einer Szene kdnnen Attribute e

Liste exportieren ...

verwendet werden. In diesem Fall
werden die Bauteile nicht fest der
Szene zugeordnet. Beim Aufruf der

) Neue Elemente zuordnen

Szene werden die Bauteile :mm
ausgefiltert, die zu diesem Zeitpunkt O b i s i
dem gewshlten Attribut entsprechen i
und nur diese angezeigt. e
Als neues Attribut steht die Farbe P :
zur Verflgung. Sofern in der Datei L T
skriptbefiillte Attribute eingesetzt : : - s

& [berscht | stabe Holz | Patten | Metabavteie ||aiiauiial] Bautoie peraaranel] + |
Werden, stehen aUCh d|ese zur (L) Aktivieren (M) Gletten (R) Modifizieren 0 Hifslinien 3 Clipboard einfigen 9 Aktivieren +/- riickgangig  Strg+Al: Polygonlasso  Alt+(L
Auswahl.

Sobald die Zuordnung gemaB Attribut ausgewahlt wurde, wird die Liste der Attribute in
einem erweiterten Bereich neben den Szeneneinstellungen dargestellt. Damit wird eine
verbesserte Ubersicht der verfiigbaren Inhalte erzielt.

Laschen Ent [ 1 helblau 4
e O I blau
Umbenennen Strg+(R) O M grin o
Kopieren Strg+C M grau
- 1 T PL: Ansichtsfiichen.cwle O rot
(] Liste exportieren ... | 7% 123.cule B braun
Neue Elemente zuordnen Shift+{L) ‘:' gelb
O irer J weiss
) —
k: (] . dunkelgrin
O Wenn aktiv 5 arange
© GemaB Attribut Farbe *| | O violett
B dunkelrot
() Grafkmodus von Szene anzeigen O 13
() Ansicht immer anzeigen O 4
- m] B
Zoom auf die Szene OM s
@ Gedrehter Nullpunkt/gedrehtes Fadenkreuz der Szene anzeigen =] m 17
O 18
Elemente zusatzlich anzeigen Shift+(R) i 19
Ansicht anzeigen Alt+(M) m] 20
Elemente anzeigen + View Alt+(L) “:: ;;
Elemente ausblenden Shift+Alt+{L \:I 53
] O M 24
Sichtbare Elemente speichern (M) :il 5
2 Ansicht speichern Strg+(M) El 26
l<‘ Aktive Elemente speichern Strg+(L) Om 27
X 0] 28
Aktive Elemente hinzufiigen (M) 1:I =
Szene {berschreiben Shift+(M) ] . 30 i

& | Ubersicht l Stabe Holz I Platten l Metalbauteile l Massivbauteile I Bauteile gemaB Farbe | + ‘
(L) Aktivieren (M) Gleiten (R) Modifizieren 0 Hifslinien 3 Clipboard einfiigen  © Aktivieren +/- riickgangig ~ Stro+Alt: Polygonlasso  Alt+(L): Pan  Stra+(L): Ansicht rotieren  Shift+5tra+(L): 4

O
O
-)
O
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= [iste exportieren
Bei Auswahl dieser Option ist es unter
Exportieren -> Listen > Produktionsliste/Stiickliste -> Listen aus Szenen erstellen
mdglich, Listen aus dem Inhalt der Szene zu erzeugen.

: : PL: Stabe (FertiomaB).cwle
Liste exportieren ... | Ti: Stibe (BestelmaB).cwle

Im Einstellungsdialog wird der Name der Listen, sowie die fir Stlick- und Produktionsliste
zu verwendende Listen-Voreinstellungsdatei definiert. Die gewahlten
Voreinstellungsdateien werden in den Szeneneinstellungen neben der Option

Liste exportieren angezeigt.

Listeneinstellungen X

Liste aus Szene "Bauteile gemaR Farbe" -Einstellungen

Dateiname der Liste
© Listenname KVH nSi
(O Dateiname/Name Szene/Datum

) Dateiname/Name Szene

() Name Szene
Listenlayout

Prafix
Layout-Voreinstellungen Produktionsliste Stabe (Fertigmal3) Ran T
Layout-Voreinstellungen Stiickliste 757t:a'pem(B§s”'c¢IITa[j)rr R x SL.

Ok ] Abbrechen

Sollen beide Listenarten gleichzeitig ausgegeben werden, muss ein Prafix definiert
werden, dass dem jeweiligen Listennamen vorangestellt wird. Da beide Listen den
gleichen Namen erhalten, wiirden sie sich anderenfalls tberschreiben.

» Tastaturoptionen in der Szene
Im Kontextmeni der Szene steht die Mdglichkeit zum Kopieren der aktuellen Szene zur
Verfligung. In der Szenenleiste kann das Kopieren einer Szene mit <Strg+C> ausgeldst
werden, wenn der Mauszeiger auf der zu kopierenden Szene steht.

2U2Z
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» Linkes Meni \\1
= 2D-Ebene
Bauteile ohne Flache in der 2D-Ebene werden nur dann vollstdndig dargestellt, wenn sie
vor Einstieg in die Ebene aktiviert wurden. Zusatzlich besteht im linken Menu der
2D-Ebene Uber drei Schaltflachen die Méglichkeit, Schnittflachen von in der Ebene
sichtbaren Elementen, Schnittflachen von in der Ebene nicht sichtbaren Elementen und
die nur in die Ebene projizierten Elemente ein- und auszublenden.
Das nebenstehende Bild zeigt die
Definition einer 2D-Ebene, in der das
eingehangte Bauteil keine Flache in
der Ebene hat.
Sofern ein Bauteil keine Flache in der
2D-Ebene hat sondern nur von ihr
geschnitten wird, kbnnen Uber die
mittlere der drei genannten
Schaltflachen die Schnittflachen
visualisiert werden.

Die folgenden Bilder zeigen die Darstellung mit und ohne visualisierte Schnittflachen.
Dabei werden jetzt auch die Schnittflachen mit materialisierten Endtypen und VBA
dargestellt.
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» Grafikmodus

Mit jeder neuen cadwork-Version wird auch die von uns verwendete Grafik-Engine
HOOPS von Techsoft in ihrem aktuellen Stand eingesetzt. Die Grafikleistung und damit
verbunden auch die eingesetzte Grafikkarte sowie die zugehdrigen Treiber sind von
besonderer Bedeutung fiir die Gesamtperformance des Systems.

Seit Version 27 wird von uns flir die meisten Grafikkarten DirectX 11 als empfohlener
Treiber voreingestellt. Sollte es dennoch zu Problemen bei der grafischen Darstellung
kommen, kann im Einstellungsdialog die Option Expertenmodus aktiviert werden.
AnschlieBend steht im Register Allgemein die Treiberauswahl zur Festlegung eines
anderen Treibers zur Verfligung. Die Alternative zu DirectX 11 ist in diesem Fall
OpenGL 2.

Unterhalb der Treiberauswahl werden Informationen zur Grafikkarte und dem auf dem
System installierten Grafikkartentreiber angezeigt. Hier muss in sehr regelmaBigen
Abstanden die Aktualitét des Grafikartentreibers Uberprift werden. Die Aktualisierung
dieses Treibers ist grundsatzlich nicht Gber das Windows-Update auszufiihren. Hier
werden meistens nicht die aktuellen Treiber angeboten.

Uber die Internetseite des jeweiligen Grafikkartenherstellers gelangen Sie (iber die
Angabe des Grafikkartentyps und des verwendeten Betriebssystems zu den aktuellen
Treibern. Nach Download und Installation der Software empfehlen wir einen Neustart
des Systems.

Grafik-Optionen X
Allgemein Texturen
@ Linienmodus Texturdarstellung
@ Verdeckte Linien Materialtextur anzeigen
@] Verdeckte Linien gestrichelt Bitmaps anzeigen
. Shading 1
Darstellung Verbindungsmittelachsen
® Shading 2
Texturfarbe U E— |

tellung

Ambient Occlusion
Transparenz

sct Ambient Ocdusion darstellen
Schatten
Experteneinstellungen Qualitat
Nice

Intensitat

Radius

Expertenmodus Standardeinstellungen Ok Abbrechen Ubernehmen

=

2U2Z
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e Darstellung VBA Bolzen + Elemente - 7exturfarbe
Im Register Texturen der zwei verfligbaren Shading-Modi steht im Bereich Darstellung
Verbindungsmittelachsen eine neue Mdglichkeit zur Farbdefinition von Bolzen und
Elementen der VBA zur Verfligung. Wahrend die Darstellung bisher einheitlich sehr
dunkel war, kann jetzt die Graustufe eingestellt werden.
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= Ansicht -> nach Attribut...
Ansicht -> nach Benutzerattribut...

e Neue Shortcuts - a0 X
Flir beide Optionen stehen Kurztasten zur Verfligung, die 2
auch im Meni dargestellt werden. Dies waren bisher
<Shift+1> und <Shift+2>. Werden auf einer deutschen Enheit| mm Grad
Tastatur diese Tastenkombinationen gedriickt, so entspricht | nach Typ... T
das den Zeichen ! und ". Diese werden von cadwork nach Attribut...

erwartet. Da die Zeichen auf anderen Tastaturlayouts auf
andere Weise aufgerufen werden, sind die Bezeichnungen in
dem Fall irrefihrend. Daher werden im Menl jetzt die Kurztasten <!> und <">
dargestellt. Flr Benutzer mit deutschem Tastaturlayout éndert sich nichts an der

nach Benutzerattribut...

Bedienung. - a2 x
2}
e Sofern eine 3D-Datei skriptbeflillte Attribute enthalt, kann
deren Inhalt auch zur Steuerung der Sichtbarkeit von Enheit| mm Grad
Elementen verwendet werden. Die skriptbefiillten Attribute | T

werden am Ende der Liste der Benutzerattribute aufgelistet
und sind farblich markiert. !

2-Schicht

3-Frei-3

e Angepasste Behandlung von Container-Bldcken 1 e
Container-Blécke sind spezielle Elemente, die Bauteile | >Trer
gruppieren, welche in gleicher Art und Weise an | SFrers
verschiedenen Punkten der Gesamtkonstruktion zum Einsatz | 7-ei7
kommen. Das gilt zum Beispiel fir Anschlussdetails in | ereis
Binderkonstruktionen. Die Verénderung des Inhaltes eines | 5r..0

Container-Blocks wirkt sich automatisch auf alle identischen |
Container-Blocke aus.

Bei Verwendung strukturierender Eigenschaften wie der
Baugruppe zum Ein- und Ausblenden wird es oftmals
gewlinscht, dass Uber den Container-Block automatisch auch
sein Inhalt erfasst wird. Aus diesem Grund wurde das | Zuriick

Verhalten von Container-Bl6cken verandert. Sofern beim Ein-

und Ausblenden oder dem Aktivieren und Deaktivieren ein Attribut ausgewahlt wird,
welches auf einen Container-Block zutrifft, werden auch die zugeordneten Bauteile
unabhangig von deren Attributen bericksichtigt. Ausgenommen sind die
Selektionsmdglichkeiten Gber <Strg+A> + <...>.

10-Zusatzeintellungen

=
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Zunachst muss klar sein, dass der Inhalt identischer Container-Blocke gleiche Attribute \\1
hat. Das gilt unabhangig von den Attributen des Container-Blocks, da diese im
Gegensatz zu den Attributen des Inhaltes nachtraglich individuell verandert werden
kdénnen.

Die folgenden Bilder zeigen die Problematik bei der Verwendung identischer
Container-Blocke in unterschiedlichen Bauachsen, wobei jede Bauachse in diesem
Beispiel einer eigenen Baugruppe zugeordnet ist.

Soll eine komplette Bauachse Uber Ansicht -> nach Attribut... -> Baugruppe
ausgeblendet werden, so funktionierte das bisher nicht, da das Attribut Baugruppe flir
den Inhalt identischer Container-Blécke gleich ist. Somit wurden auch die Inhalte der
Container-Blocke in anderen Bauachsen (Baugruppen) berlicksichtigt.

Das folgende Bild zeigt die Gesamtsituation, in der alle Bauteile, Container-Blécke und
zugeordneter Inhalt eingeblendet sind.

_Einheigj mm  Grad

+ alle ’ - alle

w

tahiteile

Die Baugruppe des Inhaltes der Container-Blocke ist "Stahlteile" und entspricht aus
oben genannten Griinden nicht der jeweiligen Baugruppe einer Bauachse. Das
folgende Bild verdeutlicht dies, indem die Baugruppe "Stahlteile" ausgeblendet ist.
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Einheit| mm Grad

(-
@s
Bc
[ stahiteile

Bisher war es nicht mdglich, eine Bauachse Uber das ihr zugeordnete Attribut
Baugruppe (hier "A", "B" und "C") vollstandig ein- und auszublenden.

Mit der neuen Handhabung der Container-Bldcke ist das mdglich, da jeder
Container-Block, der dem ausgewahlten Attribut entspricht, auch seinen Inhalt
beriicksichtigt. Dies wird im nachsten Bild gezeigt. Dort wird die Baugruppe "B"
ausgeblendet. Dabei werden auch Bauteile mit anderer Baugruppe ausgeblendet, da
sie einem Container-Block mit der gewahlten Baugruppe "B" zugeordnet sind.

Einheit| mm Grad

& Stahlteile

-

N
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» Ansicht -> Markierungen

Im Dialog zur Definition der Markierungseinstellungen wurden einige Verbesserungen in

der Handhabung eingearbeitet.

ﬂ Markierungseinstellungen

Definitionen
Schifter->Firstpfette
@ Schifter-> Mittelpfette
Schifter->Pfette
@ Schifter->Schwelle
Sparren->Firstpfette
@ Sparren->Mittelpfette
Sparren- echsel- er
@ Sparren->Schwelle
Wechsel->Schifter

® Weck ' -
Umbenennen
Zuriicksetzen
Sortieren von A-Z
(7 Sortierenvon Z-A )
+alle -alle
Neu Kopieren
Loschen
Laden Speichern

e Bis zur gewtinschten Berechnung der Markierungen missen die Einstellungen oftmals
Stlick fir Stlick manipuliert, der Dialog also mehrfach hintereinander geéffnet und
wieder geschlossen werden. Bisher wurde bei jedem Start des Dialoges die erste
Markierungsdefinition der Liste ausgewahlt. In Version 29 wird der Dialog mit der
zuletzt getroffenen Auswahl gestartet, was die mehrfache Bearbeitung einer Definition

vereinfacht.

e In der Liste der Markierungsdefinitionen kann fiir jede Definition mittels rechter

Wechsel->Schifter

Markiertyp

© strich-Markierung Durchgehende Markierung
O viereck (Parallelogramm)
O Kontaktfische (Kontur des Gegenstiicks)
O Kerve 0| mm Kerventiefe
O Nur Text/Positionsnummer (ohne Markierung)
O Plattenmarkierung
Beriihrflache, die Markierung erzeugt

Ohne Anforderung v

Name v Wechsel v

Beriihrflache, die Markierung erhalt

Ohne Anforderung v

Name v Schifter v
Markierfliche

© aufBerihrfiche

O Projiziert

i

© Markierung nur auf Rohlingsfidchen
© Markierung auf alle Flchen

Beschriftung

(0 Markiertes Bauteil mit Attribut
des Gegenstiicks beschriften

Abbrechen

e ~de
0~ —g

=

e @) e

Im rechten Bereich des Dialogs werden alle Kriterien festgelegt, die jeweils fiir die im linken Bereich ausgewdhite

Definition geften.

Maustaste ein Kontextmeni gedffnet werden.

Die Sortierung der Markierungskriterien kann alphabetisch oder manuell mit

Drag & Drop verandert werden.

e Am rechten oberen Rand des Dialogs befindet sich ein Info-Button. Uber diesen wird
ein pdf-Dokument geéffnet, in welchem die Funktionalitat des Dialogs ausftihrlich

erlautert wird.

Der Info-Button ist in verschiedenen Dialogen verfiigbar und wird weiter ausgebaut.

X

Ny
Markierungen - Dialog

2e einer Konstruktion, indem sie die
2nnzeichnen.

n cadwork-3D kénnen Markierungen
ubernommen werden. Hinsichtlich der
arkierungen durchaus einen Einfluss auf
der Markierungen verbessert werden

Positionsnummernberechnung ein

chinenansteuerung beriicksichtigen. Far
2weilige Maschine und deren Aggregate
: Arten von Markierungen ausfahren.

Ubernehmen
sevcoituns ()
[ it Bt sttt
s Gepestcts besdfen

® ot peinisre
O Prugzert

l“

) Masening mr s Rsningrischen
) Mastserurg mif she Plachen

o« tescten  Lhemetoen

N
N
-

N
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» Ansicht -> Optionen... -> Maximale Dreieckskante
Die Option wurde zur besseren Darstellung gekrimmter triangulierter Flachen
verwendet, indem die maximale gemeinsame Kante zweier benachbarter Flachen
ausgeblendet wurde. Gekriimmte Oberflachen werden mittlerweile nicht mehr
trianguliert erzeugt und dargestellt, sodass die Option entfernt werden konnte.

= Userprofil

Holz... -> Endtypen...

Die Neuerungen zu den Endtypen sind im Abschnitt
Rechtes Menl -> Modifizieren -> Endtyp... dieses Kapitels
zusammengestellt.

Holz... -> Planausgabe...
Alle Ergdnzungen zu den Planausgaben sind in
Kapitel 8 — Planausgaben beschrieben.

Holz... -> Elementbau...
Die Neuigkeiten aus dem Bereich der automatischen

Elementierung sind im Kapitel 5 — Elementbau beschrieben.

Holz... -> Markierungen
Die Erganzungen zu den Markierungen sind im Abschnitt
Linkes Menl —> Ansicht -> Markierungen dokumentiert.

Holz... -> Attribute
¢ Der Dialog enthalt ein neues Register flr skriptbefillte
Attribute. Die Bedeutung dieser Attribute und deren

Einheit | mm Grad
[
| Endtypen...

|
| Planausgabe...

|
| Elementbau...

|
| Blockbau...

|
1
| Markierungen

|
1
| Material

|
| Attribute

|
| Material <-> Farbe

| Verbindungsmittel verwalten

|
| Standardelemente...

| Zurick

Verwendung wird ausfuihrlich im Abschnitt Allgemeines in diesem Kapitel

beschrieben.

=

2U2Z
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¢ Das Layout des Dialogs wurde in den Registern der cadwork-Attribute \\1
(ausgenommen der Name) und der Benutzerattribute verandert. Die Spalte mit der
Liste definierter Eintrdge nimmt jetzt die gesamte Breite ein. Damit ist eine bessere
Lesbarkeit auch langer Attributbezeichnungen gewahrleistet. Die Spalte ist nur bei
Verwendung der Mehrsprachigkeit schmal. Falls keine Mehrsprachigkeit benétigt
wird, kann dies Uber Userprofil -> Sprache -> Mehrsprachige Attribute
ausgeschaltet werden.

iste der Attribute X

- a
ttribut: Bez. Abbund (Userl)
kriptbefiillt Default Ubersetzung |
o Maka e Dt Einheit| mm Grad
enutzerdefiniert... Nicht produzieren ! - siehe iiberhéh. | [ B
onfigurati SBEAM-___-OTLN Deutsch Defauit -_»Francaxs—
S-COLS-___-OTN
s Engich Default © Deutsch
1 ttaliana Nefault = = = » O English
Liste der Attribute X =
| O Italano
Attribut: Bez. Abbund (Userl) O Espafiol
Skriptbefiillt Default | O Tschechisch
Maka _—
Benutzerdefiniert... Nicht produzieren ! - siehe iberhshte Geometrie { O Finnisch
S-BEAM-___-OTLN i~
S-COLS-___-OTIN o
Stal O Polnisch
O Norwegisch
(O Chinesisch
O Portugiesisch
O Estnisch
() Japanese
lutzun, -
unbenutzten 4
l[l Mehrsprachige Attribute
Zuriick

[T Nur benutzte Attribute anzeigen

i Neu Kopieren Loschen Unbenutze Eintrége loschen
utzi

Alle unbenutzten Attribute l6schen | [ Nur benutzte Attribute anzeigen Ok Abbrechen Ubernehmen

o Holz... -> Verbindungsmittel verwalten
Die Erganzungen zur Arbeit mit Verbindungsmitteln werden im Kapitel 4 — VBA
beschrieben.
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e Verwaltung Katalog/Userprofil

Aufgrund der Trennung der Plugins kann nur noch im Bereich der Benutzer-Plugins
aufgeraumt bzw. der Explorer dort gedffnet werden, um dort neue Plugins

einzufiigen.

Durch die Trennung werden wahrend der Installation der Version 29 keine

Benutzer-Plugins aus dem Userprofil 28 in das Userprofil 29 kopiert. Diese missen bei

Bedarf manuell aus dem alten in den neuen Userprofil-Ordner Gbertragen werden.
cadwork-Plugins werden bei jedem LiveUpdate automatisch aktualisiert.

Verwaltung von Katalog und Userprofil X
Katalog 3D
Planausgabe
Benutzer Katalog
Liste T
\ EEE
Init B
Name Anderungsdatum
Elementbau
Elementbau Aufhangung 09.02.2022 15:19
Plugins Verladeplanung 09.02.2022 15:19
Funktionstasten F1-F12
Automatisches Update vom Userprofil SchlieBen
&
e Optionen... -> Infobereich = B 5%
(1

Ist hier festgelegt, dass Laufmeter angezeigt werden, wird ftir
Platten die Anzeige der Laufmeter in Richtung der Lange und
der Breite ausgewertet.

Einheit| mm Grad

() volumen

Laufmeter

() Ansichtsfl.Platten

() Infobereich offen halten

Zuriick

R N
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e Optionen... -> Mausverhalten... -> Orbit/Pan direkt mit Maustaste

Wie bereits im Abschnitt Allgemeines — Orbit-Mode und Pan in diesem Kapitel
erldutert, kdnnen diese Funktionalitdten optional direkt Gber die rechte bzw. mittlere
Maustaste erreicht werden.

Im Userprofil wird eingestellt, ob diese Option genutzt werden soll. Zur Erhaltung des
bisherigen Verhaltens ist die Option standardmaBig ausgeschaltet.

= u] X

Einheit| mm Grad

| @ Maus automatisch bewegen

| @ Maus in Eingabezeile bewegen

Ist diese Option aktiviert, steht mit gedriickter rechter Maustaste | e .

die Funktion Orbit und mit gedriickter mittlerer Maustaste die 8 orbit/Pan d'emﬂmfmsmte
Funktion Pan zur Verfigung. 25;
Sind Bauteile aktiv, starten die Funktionen bei gedriickt gehaltenen
Maustasten und ruhendem Fadenkreuz.

Wird die Maus bei aktiven Bauteilen hingegen bewegt, werden die Zurick ‘
bisherigen Funktionen (Lasso, Modifizieren, Gleiten) ausgefihrt. [

Sind keine Bauteile aktiv, werden Orbit und Pan hingegen sofort
aufgerufen, unabhangig davon, ob die Maus bewegt wird oder nicht.

Optionen... -> Externes Optimierungstoo/

Seit Version 28 bietet cadwork mit OptiPanel eine eigene 2D-Optimierung an. Sofern
bisher keine 2D-Optimierung im Zusammenspiel mit cadwork eingesetzt wurde, ist
hier keine Einstellung erforderlich. Auch wenn fiir OptiPanel noch keine Lizenzierung
vorhanden ist, kann diese Optimierung in eingeschrankter Form zum Beispiel im
Rahmen einer Schachtelung verwendet werden. Die Dauer der Nutzung ist bei
fehlender Lizenzierung befristet.

Alternativ kdnnen auch andere 2D-Optimierer eingesetzt werden. Voraussetzung ist,
dass diese BTL-Daten lesen und schreiben kdnnen und diese Daten den speziellen
Anforderungen fir die Verkniipfung des Optimierers mit cadwork geniigen. Das gilt
fur das Programm OptiNest der Firma Boole&Partner. In diesem Fall muss hier
festgelegt werden, welches Optimierungstool eingesetzt werden soll. Dazu 6ffnet sich
ein Dateiauswahl-Dialog, in dem das zu verwendende Optimierungstool (exe-Datei)
anzugeben ist.

Die Neuerungen zu unserem Optimierungstool OptiPanel werden im

Kapitel 14 — Plugins und Tools vorgestellt.

R N
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» Rechtes Menu

= Aktivieren -> nach Typ...
e Knoten
Bisher wurde der Knoten unter der Bezeichnung "Knoten normal" aufgeftihrt.
Zusatzlich gab es den "Knoten Verbindungsmittel", der jedoch keine Bedeutung mehr
hat. Deshalb wurde der "Knoten Verbindungsmittel" entfernt und der verbleibende
"Knoten normal" umbenannt in Knoten.

= Aktivieren nach Attribut... <Strg+1>/Aktivieren nach Benutzerattribut... <Strg+2 >

e Sofern eine 3D-Datei skriptbefiillte Attribute enthalt, kann - 8 X
deren Inhalt zum Aktivieren und Deaktivieren von Bauteilen 2
genutzt werden. Die skriptbeflillten Attribute werden am
Ende der Liste der Benutzerattribute aufgelistet und sind Einheit| mm Grad
farblich hervorgehoben. | 1-Maschinenparameter

| 2-Schicht

e Angepasste Behandlung von Container-Bldcken Enas
Container-Blocke sind spezielle Elemente, die Bauteile e
gruppieren, welche in gleicher Art und Weise an 1
verschiedenen Punkten der Gesamtkonstruktion zum Einsatz |~
kommen. Das gilt zum Beispiel fiir Anschlussdetails in | SFrers
Binderkonstruktionen. Die Veranderung des Inhaltes eines LR
Container-Blocks wirkt sich automatisch auf alle identischen | s
Container-Blocke aus. | orrero

Bei Verwendung strukturierender Eigenschaften wie der
Baugruppe zum Aktivieren und Deaktivieren wird es oftmals
gewinscht, dass Gber den Container-Block automatisch auch
sein Inhalt erfasst wird. Aus diesem Grund wurde das
Verhalten von Container-Blocken verandert. Sofern beim |

Aktivieren und Deaktivieren ein Attribut ausgewahlt wird, |k

welches auf einen Container-Block zutrifft, werden auch die

zugeordneten Bauteile unabhangig von deren Attributen berticksichtigt. Wie bisher
wird jedoch die aktuelle Sichtbarkeit der Elemente berticksichtigt und bleibt
unverandert. Sind also dem Container-Block zugeordnete Bauteile ausgeblendet,
kdnnen diese auch nicht aktiviert werden.

Die angepasste Behandlung von Container-Blocken gilt nicht flr die
Selektionsmdglichkeiten iber <Strg+A> + <...>. Diese beziehen sich immer auf die
Eigenschaften des einzelnen Elementes.

Die Funktionsweise wird detailliert im Abschnitt Linkes Menu — Ansicht -> Attribut...
beschrieben.

10-Zusatzeintellungen

=
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= Aktivieren -> Endtyp...
Innerhalb der Selektion von Bauteilen gemaB ihrer Endtypen wird
der neue Endtyp Japanischer Zapfen berlicksichtigt. Die
Verwendung und Definition dieses Endtyps wird im Abschnitt
Rechtes Menl — Modifizieren ->-Endltyp... beschrieben.

» Aktivieren -> Gewicht roh/Gewicht real - a8 x
Version 29 stellt eine neue Moglichkeit 9
zum Aktivieren von Bauteilen gemaB ihrem
Gewicht zur Verfiigung. Die Optionen S Pies
innerhalb dieser Funktionalitit sind i o Strgeien
vergleichbar mit den Méglichkeiten im e -5
Messen > GeW/Cht nach Benutzerattribut... Strg+2
Bei der Option Gewicht roh wird das Camditrah
Gewicht des Rohlings ausgewertet. Der CoaAchE T

Rohling entspricht dem Rohbauteil. Dabei
werden alle Aus- und Abschnitte
Ubermessen. Zusatzlich werden die
Zusatzlangen infolge der Endtypen sowie
die unter

Modifizieren -> Rohlingsabmessungen ... definierten ZusatzmaBe
fur Breite, HOhe und Lange bericksichtigt.

Problembauteile ‘

Zuriick ‘

Sowohl beim Gewicht roh als auch beim Gewicht real wird die
Auswahl im Folgemeni auf einen bestimmten Elementtyp
eingegrenzt.

Die Eingabe des gesuchten Gewichts kann als Einzelwert oder
durch einen Bereich definiert werden (von / bis, groBer Wert,
kleiner Wert).

- o X
1)
Einheit| mm Grad
+ alle ‘ - ale
m z
R
B sc
B sc
Japanischer Zapfen

Zuriick

Einheit | mm Grad

Stabe...

Platten...

Hilfsvolumen

Flachen

VBA

Bolzen

Instalation rund

ey ke ol

Aktivieren Gewicht real: (<30:kleiner 30 | >30:arosser 30 | 30:gleich 30 | 30...40:Bereich | *) B:Endtypen addieren; Bohrungen, Offnungen und Endtyp-Gegenstiicke abziehen

Eingabe Gewicht [kg]: [250...1500 |

Zuriick

2U2Z
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Beim Aktivieren nach Gewicht real/ wird zunachst ausschlieBlich das Gewicht des
konstruierten Bauteils berlicksichtigt. Dieses beinhaltet keine Endtypen. Soll das reale
Gewicht die tatsachliche Endgeometrie erfassen, muss die Tastaturoption <B> genutzt
werden. Dadurch wird die konstruierte Geometrie zuziiglich der Endtypgeometrie und
abziiglich Bohrungen, Offnungen und Endtyp-Gegenstiicken verwendet. Es ist zu
beachten, dass das Aktivieren insbesondere bei groBen Konstruktionen langer dauern

kann, da die Werte berechnet werden missen.
Die Eingabe des gesuchten Gewichts kann als Einzelwert oder durch einen Bereich
definiert werden (von / bis, groBer Wert, kleiner Wert).

Aktivieren Gewicht real: (<30:kleiner 30 | >30:grosser 30 | 30:gleich 30 | 30...40:Bereich | *) B:

Eingabe Gewicht [kg]: [250...1500

|

Die Funktionen sind auch Gber <Strg+A> aufrufbar. Dort erfolgt jedoch keine
Eingrenzung auf einen bestimmten Elementtyp.

Aktivieren -> Problembauteile
Im Dialog werden jetzt auch
Installationen rechteckig und
rund bertcksichtigt, welche
nicht den bendétigten
Randbedingungen entsprechen
und somit in der Folge nicht
korrekt verarbeitet werden
kdnnen. Das ist beispielsweise
eine unzulassige Geometrie, die
aus dem SchweiBen mehrerer
Installationsachsen oder der
Zuweisung einer unzulassigen
Breite resultieren kénnen.

Problembauteile
Problemtypen

Ads-Daten
Adis-Daten(leichte Fehler)
Lokale Achsen

Endtypen

VolumengréBe kleiner als

[ Facettengrofe Keiner als [100 2] mmz

Material

Negative Volumina

Fehlerhafte Importelemente
Elemente aus Viewer

Fehlerhafte Standardstabe Platten
Fehlerhafte Metallprofile

Schmale Flachenfragmente [automatisch ~| mm
Bauteile haben oder hatten zu groen Abstand vom Nullpunkt

Defekte Installation

+alle - alle
Reparierte Elemente

Prifen

Anzahl

+alle - alle

Ok Ubernehmen | | Abbrechen

=
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= Aktivieren Uber Shortcut <Strg+A> + ...
Das Layout des Dialoges zum Aktivieren von Elementen gemaB bestimmten Attributen
der bereits aktiven Elemente wurde zur Verbesserung der Ubersichtlichkeit in Teilen

verandert.

Der Dialog kann in H6he und Breite angepasst werden und behalt beim nachsten Start
seine zuletzt gewahlte GroBe bei. Sofern in der Datei skriptbefiillte Attribute genutzt
werden, wird eine dritte Spalte angezeigt, in der ausschlieBlich skriptbeflillte Attribute

angeboten werden.

Kurztasten "Aktivieren Attribut gemaB aktiver Bauteile"

Kurztasten "Aktivieren Attribut gem3R aktiver Bauteile"

A () Baugruppe

8 (] Bemerkung

C (] Farbe bei gleichem Elementtyp

(] Dicke/Hahe

() Endtyp

[_] Farbe iber alle Elemente

|_) Ausgabe-/Containerelementen zugeordnete Bauteile
(] Elementbauhiillen (Wand, Dach, Decke und Offnung)
() Bauteile eines Schachtelungsrohlings

o
(]

- I & mm

VBA Sch keit

[_J Beriihrende Bauteile

CJ Lange

(] Material

) Name

) Montagelistennummer

() Produktionslistennnummer

(0] Maschinendaten

() Referenzmodell einer Positionsnummer
() stiicklistennummer

() Elementtyp (Stab, Platte, Flache ...)
() Bauuntergruppe

| EDV-Code

| Breite

|_J Querschnitt

(0) wandsituation

() Ausgabeart

2 XA

4w PO O

< C

O

(

N o< x 2

]

() Befestigungsattribut

() BTL-Bearbeitungsaruppe

() HH-Bearbeitungsaruppe

() Importierte Dateien

() Beschriftung
shift+T () IFC-Typ
shift+5 [ Geschoss
shift+A () Gebéude

Strg+8 (] Uberbreite
Strg+H () Uberhéhe/Uberdicke
strg+L () Uberlange
alt+8 () Runden Breite
alt+H (] Runden Héhe Dicke
alt+1 (] Schachtelungsaruppe

Alt+] VBA 'sm chen Elementen und B

alt+L () Runden Lange
() Runden Maschinenrohling

Strg+Q [ Maschinenberechnungssets

strg+1 (] Bauteile des gleichen Optimierrohlings

Dialog immer 6ffnen

Shift+8
shift+C
Shift+D
Shift+E
shift+G
Shift+1
Shift-+

Shift+R
Shift+w
Shift+X

shift+Z

+
(
)

&

() Container-Blocke mit der gleichen Referenz

() schneidset aus Schneiden Ubermal

() Dicke/Hshe roh

[ gleiche Elementierungseigenschaften

() Bauteilen zugeordnete Ausgabe- und Containerelemente
(") Elemente dieser Kopplung

it o
it gl

(0] Lange roh

() Metaliprofil gemak Profilnummer
[ Breite roh

[0) Querschnitt roh

Var

hen Elementen

() Bearbeitungsqualitat

() Schichtzuweisung (Ausgabeeinstellungen Planausgabe Wand)
() Textur

[ gleiche Einstellung bei "mit BemaBung” (Strg+E)

() gleiche Einstellung bei “ohne BemaBung” (Strg+E)

() Anzahl Stiickliste

([ Gewicht roh

() Gewicht real

0 Gewicht real, Bohrungen, Offnungen
— und Endtyp-Gegenstiicke abziehen

1 () Basisartikel

() Bauabschnitt

3 [J Vertriebsposition

4 [ Packgruppe

wn

-y

) Nutzungsklasse
() Brandschutzklasse

7 () Holzart
8 (J PeFC

w

() Aus Cadwork?

0 (] Baugruppe Anzahl BSH

1 [_J Baugruppe Anzahl BSP

[ Produktnorm

12 [[) Seitenprofil

¥

14 (J) Hauptposition

15 () Binderform

5

16 () Uberhshung

17 () Bruttovolumen Produkt
18 () Pressform- Code

23 [J Kriimmungsradius

024
(25

Aktivieren

[CJ voliformatplatten Brettsperrholz
[C) Teilformatplatten Brettsperrholz

X

b

SchlieBen

N
O

-
™N
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e Gewicht
Die bereits unter Aktivieren -> Gewicht roh/Gewicht real beschriebenen Méglichkeiten
zum Aktivieren nach Gewicht stehen hier ebenfalls zur Verfligung. Statt der Eingabe
des gewlinschten Gewichtsbereiches wird hier das Gewicht des bereits aktiven
Elementes als Vergleichswert herangezogen. Eine Eingrenzung auf bestimmte
Elementtypen wie im Meni wird nicht vorgenommen.
Um alle im Menl verfligbaren Optionen abzubilden, stehen insgesamt drei Funktionen
zur Verfligung:
¢ Gewicht roh
¢ Gewicht real
o Gewicht real, Endtypen addieren,; Bohrungen, Offnungen und Endtyp-Gegenstiicke

abziehen

o Metallprofil gemdaB Profilnummer <Strg+A> + <Shift+R>
Die Option aktiviert Metallprofile, deren Profiinummer den zuvor aktivierten
Metallprofilen entspricht.

o Ausgabe-/Containerelementen zugeordnete Bauteile <Strg+A> + <G>
Die Option aktiviert alle Bauteile, die den aktiven Ausgabe- und Containerelementen
zugeordnet sind. Bislang durften nur Ausgabe- und/oder
Containerelemente/Container-Bldcke aktiv sein, anderenfalls kam eine Fehlermeldung
und die Funktion wurde abgebrochen. Mit Version 29 darf eine beliebige Kombination
von Elementen aktiv sein. Der Inhalt aktiver Ausgabe- und
Containerelemente/Container-Blocke wird aktiviert, die Gibrigen Elemente bleiben
aktiv, werden aber nicht in die Auswertung einbezogen.

»  Hinzufiigen
e Knoten -> Koordinaten
Beim Einfligen eines Knotens Uber seine Koordinaten, wird gepriift, ob an der Position
bereits ein Knoten existiert. Falls dort bereits ein Knoten existiert, erscheint eine
entsprechende Meldung in der Kommentarzeile.

Auf diesen Koordinaten befindet sich bereits ein Knoten.
Soll dieser trotzdem hinzugefiigt werden? (Y/[N]) 1|

=
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e Achse... -> Installation rechteckig \\1
Die Benutzerschnittstelle zur Erzeugung einer Installation rechteckig wurde erganzt
und die Handhabung damit flexibler gestaltet.

Uber die Festlegung eines Polygonzuges wird die Achse der Installation definiert.
Diese liegt standardmaBig in der Mitte des resultierende Visualisierungskorpers in der
Referenzebene.

Das nebenstehende Bild zeigt
den Standardfall. Der
Polygonzug wurde von rechts
nach links erzeugt. Der
Visualisierungskorper, und
damit die endgtiltige Lage der
Installation, wird fiir jedes
neue Segment sofort
dargestellt.

Die gewtinschte Lage der
Installation ist vor den
Wanden, also in
Eingaberichtung links des
definierten Polygonzuges.
Dazu stehen jetzt neue Tastaturoptionen zur Verfigung. Mit <L>, <Shift+M> und
<R> kann der Visualisierungskorper der Installation links, mittig oder rechts des
Polygonzuges positioniert werden. Der Wechsel der Positionierung ist mdglich, bis die
Definition des Polygonzuges beendet wird. Ein Wechsel bezieht sich immer auf den
gesamten Polygonzug.

(L)4. Punkt (R)Zuriick I:Schnittpunkt M:Mittelpunkt X:gem.X Y:gem.Y ] F:Facette IL:Positioniemng links des Polygons Shift+M: R:Positionierung rechts des Polygonsl
Polygonzug des Elementes...

Beim Wechsel der Ausrichtung
mit <L> ergibt sich die
nebenstehende Lage des
Visualisierungskorpers
wahrend der Erzeugung.
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Nach Bestatigung des I\J
Polygonzuges entspricht dies
der endguiltigen Lage der
Installation rechteckig. Die
Achse wird in die Mitte des
Visualisierungskorpers der
Installation verschoben.

e Datejen -> IFC-Datei (*.ifc)...
Alle Neuerungen zur Arbeit mit BIM und IFC werden im Kapitel 13 — BIM-IFC
vorgestellt.

e Dateien -> Rhino-Datei (*.3dm)
Die Neuerungen zum Im- und Export von Rhino-Dateien werden im
Kapitel 11 — Schnittstellen dokumentiert.

o Datejen -> Revit-Datei (*.rvt, *.rfa)
Die Neuerungen zum Import von Revit-Dateien sind im Kapitel 11 — Schnittstellen
dokumentiert.

e Dateien -> Blum (*.bxf)
Die Neuerungen aus diesem Bereich werden im Kapitel 11 — Schnittstellen
beschrieben.

e Dach
Der Bereich der Funktionalitaten rund um das Ausmitteln von Dachern, sowie das
Hinzufligen von Dachschichten und Lattungen wurde verfeinert und erganzt. Die
Dokumentation beschrankt sich nicht ausschlieBlich auf die Neuerungen in der
Version 29. Sie versteht sich auch als Anleitung fir das Arbeiten mit der
Dachausmittiung und den weiteren Moglichkeiten im Zusatzmoduls cadwork Dach.
Aufgrund des daraus resultierenden Umfangs finden Sie die Dokumentation in dem
eigenstandigen Kapitel 3A — cadwork Dach.
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= Kopieren -> Teilen <6> + <T>
Die Benutzerschnittstelle dieser Funktion wurde Uberarbeitet und stellt neue
Mdglichkeiten zur Verfiigung.

Im ersten Schritt wird der Zielpunkt der zu teilenden Strecke definiert. Der Anfangspunkt
wird Uber den aktiven Punkt festgelegt. Zur Veranschaulichung wird sofort eine Kopie in
der Mitte der Strecke visualisiert.

622.5666 622.5666 0.0000 0.0 wzl +:Anzahl um eins erhdhen -:Anzahl um eins verringern E:Kopie am Ende IESC:AberCh (Zahl = Wert)
Neue Anzahl Unterteilungen [Anzahl Ubernehmen]: 4 (Anzahl Kopien: 3)

Wie bisher werden die Lange der zu teilenden Strecke und die aktuelle Kopierdistanz in
der Kommentarzeile angezeigt. Auch die Anzahl der gewtinschten Kopien kann Uber die
Tastatur angegeben werden. Alternativ kénnen die Tastaturoptionen <+> und <->
verwendet werden, welche die Anzahl der Kopien um eins erhdhen bzw. verringern. Zur
Veranschaulichung wird sofort eine Visualisierung erzeugt.

2022
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e

Ist die gewtinschte Anzahl der Kopien erreicht, so wird die Funktion mit (R) bestatigt und
die endgliltigen Kopien werden erzeugt.

Mit der Tastaturoption <K> kann eine Kante als zu teilende Strecke angegeben werden.
Diese darf auch gekrimmt sein. Der aktive Punkt definiert wieder den Startpunkt der zu
teilenden Strecke und muss auf der (gekrimmten) Kante liegen. Der Endpunkt der zu
teilenden Strecke ergibt sich automatisch aus dem Endpunkt der (gekriimmten) Kante.
Entlang der Kante darf zwischen Start- und Endpunkt kein Knick (Unstetigkeitsstelle)
vorhanden sein. Ist dies der Fall, so wird der erste Knick entlang der Kante als Endpunkt
angenommen. AnschlieBend stehen die bereits erlauterten Optionen zur endgtiltigen
Festlegung der Kopien zur Verfligung. Das folgende Bild zeigt den Ablauf und das
Ergebnis.

2022
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Das dargestellte Kopieren eines Bauteils entlang einer gekriimmten Kante kann
vollstandig nur entlang einer einachsig gekrimmten Kante ausgeftihrt werden.
Anderenfalls wiirde eine mehrachsige Rotation zur richtigen Positionierung erforderlich
sein. Dazu ist der Bezug zu einer Kante nicht ausreichend. Das Kopieren entlang einer
mehrachsig gekrimmten Kante kann aber beispielsweise fiir die gleichmaBige Verteilung
von Knoten entlang der ausgewdhlten Kante genutzt werden. Ein Beispiel zeigt das
folgende Bild.

(L)Punkt (R)Zuriick IL:Schnittpunkt M:Mittelpunkt X:gem.X Y:gem.Y Z:gem.ZI K:gem.Kante 'C:Hilfskreis Esc:Abbruch
Endpunkt der zu teilenden Strecke bestimmen...

Beim Kopieren -> Teilen wird standardmaBig keine Kopie auf dem Endpunkt der Strecke
erzeugt. Ist dies gewiinscht, kann die Tastaturoption <E> genutzt werden.

2U2Z
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Verschieben / Rotieren

In der 2D-Ebene kann Uber <4> + <X> bzw.<4> + <Y> eine Ausrichtung der aktiven
Kante gemaB der lokalen x- bzw. y-Achse vorgenommen werden. Der erforderliche
Drehwinkel wird aus dem Winkel zwischen aktiver Kante und der lokalen x- bzw. y-Achse
berechnet. Bisher war nur ein Winkel kleiner als 180° erlaubt. Das ist nicht mehr der Fall,
sodass nach der ersten Ausrichtung das Bauteil jeweils um weitere 180° gedreht werden
kann.

Gleiten <G>
Verschieben mit Gleiten <5> + <G>
Kopieren mit Gleiten <6> + <G>

Auch beim Gleiten kann jetzt die Tastaturoption <D> zur Festlegung eines Distanzwertes
zum Zielpunkt verwendet werden. Nach Eingabe der Distanzwerte im Dialog wird diese
beim Gleiten visualisiert, indem das zu gleitende Bauteil um den Distanzvektor
gegenuber der Fadenkreuzposition verschoben ist.

DX : W mm

DY : -50 mm
bz : 0 mm

Betrag: 50 mm

Zuricksetzen { Weﬁr l Zuriick

2022
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Gesamt Prod.-Liste 1
Gesamt Stickliste en
Gesamt Montageliste

e Farbe

Modifizieren - 8 X
e Die Optionen im Modifizieren-Meni sind innerhalb des Menlis -

groBtenteils Giber Tastaturoptionen erreichbar. Damit ist der

weitere Weg in Untermeniis nicht mehr nétig. So ist das ek |, o Grad

Modifizieren der Positionsnummer der aktiven Bauteile Gber b e i

die Tastenfolge <1> + <P> erreichbar. Farbe -
Material M

Die Anzahl dargestellter Zeichen im Info-Fenster des et Tanparen

Modifizierens wurde auf 50 Zeichen fir alle Attribute tame .

(cadwork-Attribute und benutzerdefinierte Attribute) limitiert. | Baugruppe A

Die maximale Anzahl der Zeichen bestimmt die Spaltenbreite | Bauuntergruppe U

des Fensters. Bei mehr als zehn benutzerdefinierten Attributen | Attibute... o

wird eine weitere Spalte erzeugt. Durch die Limitierung der BIM...

Spaltenbreite bleibt die GroBe des Info-Fensters in einem

vertretbaren Rahmen. Posttionsnummer... P,5 0

Sofern der Wert eines Attributes langer als 50 Zeichen ist, wird | ausgabeart

dieser als Bubble-Help angezeigt, sobald sich der Cursor im Bearbeitungsqualst

Info-Fenster auf diesem Attribut befindet. Ssishcaingen

Z?OS:Q:;ETK scab Rechteck Breite real B

i Hohe real D

N nenaaee : ingered :

EES:ESEZEEEEEEEEEE: F— Egggggg Drehen Querachse Strg+W

”dh:"g . 1 Elementbau...

Optonen..

- e Zurick |

Auch beim Modifizieren wird das neue Farbmeni verwendet. Die Méglichkeiten zur
besseren Strukturierung des Farbmends sind im Abschnitt
Allgemeines — Neues Farbmend in diesem Kapitel beschrieben.

O
O
-)
O
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o Attribute... -> Attribute kopieren

Die Funktion bietet die Mdglichkeit, vorhandene Attribute zu kombinieren und das
Ergebnis in ein weiteres Attribut zu kopieren. Als neue Ausgangs-Attribute wurden
Gebaude, Geschoss und der IFC-Typ aufgenommen.

In den Ausgangs-Attributen wurden ebenfalls die neuen skriptbefiillten Attribute
aufgenommen. Der Wert dieser Attribute ist variabel, da er sich selbststandig gemaB

Attribute zuweisen %

Attribute zuweisen

~ Ausgangs Attribute v Zielattribut
() Bauuntergruppe Name
[CJ Bemerkung Baugruppe
[C) EDV-Code Bauuntergruppe
[C) Gebaude Bemerkung
[C) Geschoss EDV-CodF
[ IFC-Typ 1-Ma§chmenparameter
) Material Z-SChICht
() 1-Maschinenparameter 3'FFE!'3
(C) 2-Schicht 4-Fre!-4
() 3-Frei-3 5-Fre!-5
) 4-Frei-4 6-Frei-6
[ 5-Frei-5 W‘ 7-Fre!-7
(] 6-Frei-6 S — 8-Fre!-8
() 7-Frei-7 9-Frei-9 _
() 8-Frei-8 10-Zusatzeintellungen
() 9-Frei-9
| 10-
1-Voliformat-Platte
2-Teilformat-Platte
() Produktionsliste
() Stickliste
) Montageliste
[CJ Knotennummer
Trennzeichen [/ Vorschau ondertranqurt / JPosD - Sondertransport

Ok Abbrechen

dem zugeordneten Skript berechnet und nicht vom Benutzer editiert werden kann.
Soll ein bestimmter Zustand konserviert werden, kann es hilfreich sein, den aktuellen
Wert in ein anderes Zielattribut zu kopieren. Als Zielattribut stehen skriptbefiillte
Attribute nicht zur Verfligung, da sich deren Wert immer aus dem Resultat des
zugeordneten Skriptes ermittelt.

BIM... -> Gebdude / Geschoss - 8 X
Wahrend neue Gebaude und Geschosse bisher nur im BIM
Management Tool erzeugt werden konnten, ist dies jetzt auch im

Einheit| mm Grad

Rahmen des Modifizierens dieser __ Neues Geschoss
. R Geschoss erzeugen
Informationen moglich. Aoz
Ebene 0
Name Geschoss Ebene UG Tragwerk

Ebene 1 OKR +274
Ebene 2 OKR +369

Dicke FertigfuBboden 300 Ebene Dach

Geschosshohe (Z) -3150

( ok ] Abbrechen

R N
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e Positionsnummer... -> Wand-/Dach-/Deckenliste Miodfiaren \\1

Version 29 bietet die Mdglichkeit der Berechnung
von Wand-, Dach- und Deckenlisten. e -
Diese Positionsnummer wird der jeweiligen Hiille o =

Nr.Montageliste

zugewiesen und entspricht der Produktionsnummer  »e

Baugruppe Innenwand
Bauunteragruppe

"normaler" Bauteile. Zur klaren Abgrenzung dieser | =v-ces

Nummer von anderen Produktionsnummer erhalten =% ome

die Wand-, Dach- und Deckennummern ein 150-00o00 mm
benutzerdefiniertes Préfix. Fiir die hier dargestellte =o'
Situation im Bereich der Wande ist dies "Wa-". Mit M
der Berechnung von Wand-, Dach- und i R ——
Deckennummern wird die Mdglichkeit geschaffen, ""d : e ‘
identische Wande in einem Gebadude zu ermitteln. "Zgg

Die Voraussetzungen und Mdglichkeiten dieser

2-Schicht-Fensteranschlag

neuen Funktionalitat werden in e

Kapitel 9 - Listenmodul beschrieben. cuses

Beim Modifizieren wird eine eventuell vorhandene

10-Sondereinstellungen

Wandnummer als Nr. Produktionsliste angezeigt. Rundungeners rone o.o0000 mm

Gleiches gilt fiir die Stiickzahl der Wand. s
Die Option Positionsnummer... -> Wand-/Dach-/Deckenliste 6ffnet den bekannten
Dialog zur Manipulation von Listennummern. Dort werden die verfligbaren freien
Nummernbereiche
angezeigt und eine neue
Nummer kann vergeben
Enheit| mm _Grad T werden.

Wa-23 - 999999

- ‘o ;
Verwaltung der Positionsnummern. X

Freie Positionsnummern der Wand-/Dach-/Deckenliste

Produktionsliste

Stiickliste

Montageliste

Wand-/Dach-/Deckenliste

Zurick

Startnummer der Wand-/Dach-/Deckenliste 20 =

Ok Abbrechen
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e Bearbeitungsqualitat
Fir die Bearbeitungsqualitat stehen die neuen Optionen
teilweise ausrissfrei und schnelle Fertigung zur Verfiigung.

Die Option teilweise ausrissfre/ wird immer dann
automatisch gesetzt, wenn nur einige der verfligbaren
Optionen wie z.B. Kerve, Herzkerve etc. ausgewahlt sind.
Die Option kann nicht vom Benutzer gesetzt werden,
sondern ergibt sich aus den gewahlten Optionen zur
Bearbeitungsqualitat.

Die Option alle ausrissfrei schaltet alle Optionen zur
Bearbeitungsqualitat an. Die Option alle ohne Anforderung
schaltet alle Optionen aus.

Die Option schnelle Fertigung steht sowohl im BTL als auch
im CAMBIUM zur Verfligung. Wird diese gesetzt, werden alle
Optionen zu einzelnen Bearbeitungen ausgeschaltet. Alle
Bearbeitungen werden dann mit der Option "Fast" ins BTL
bzw. mit der Option "Speed" ins CAMBIUM (bertragen.

Einheit| mm Grad
[i= :
|[) Kerve

| Herzkerve

| > <
| () alle ausrissfrei

© teilweise ausrissfrei

(O alle ohne Anforderung

(O schnelle Fertigung

[CJ Hobeln gesamt

[ Zurlick

R N
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e Endtyp \\1

¢ Die Steuerungsméglichkeiten im Endtyp-Dialog wurden ergénzt. Uber die unterhalb
der Liste der Endtyp-Definitionen dargestellten Endtyp-Symbole kdnnen einzelne
Endtyp-Arten ein- und ausgeblendet werden. Ein Mausklick mit (L) auf eines der
Symbole blendet alle Definition des angewahlten Typs aus. Sofern ein Typ
ausgeblendet wurde, wird das entsprechende Symbol ausgegraut dargestellt. Ein
weiterer Klick mit (L) auf das Symbol blendet die Definitionen wieder ein.
Im unten abgebildeten Dialog sind die Definitionen des Endtypens
Schwalbenschwanznut ausgeblendet.

[ Endtyp-Definitionen X
B endtyp

Definitionen Zapfen: Zapfen_10-10/40

Verlangerung ofenab
Zapfenabmessungen: o
Schwalbenschwanznut N < Vorschau: () Aktives Element verwenden
Lange 40.00 mm

Schwalbenschwanz allgemein Breite 40.00 mm Bauteilbreite: 80 mm Bauteilhche: 200 mm

bd Zapfen

4 Zapfen_0-0/40 Ausrichtung und Bezug: A

Ausrichtung geméaB Bauteilhéhe X
E Zapfen_5-5/30 Zapfen am Gegenstiick ausrichten Y

‘J Zapfen_10-10/40 Bezug iiber die Hohe

Original ist Referenz z

ZugabemaBe Zapfenloch:
Zapfenlochtiefe 0.00 mm
Zapfenlochhdhe 0.00 mm
Zapfenlochbreite 0.00 mm

Absteckung:
Randabsteckung 40.00 mm
Zapfenhohe beidseitig 10.00 mm

Bohrungen im Raster:
Eine Bohrung
Versatz 0.00 mm
Durchmesser 0.00 mm

N < (x>

Zapfenausfiihrung:

= Zapfenform rund
Japanischer Zapfen Definitionen ausg enden |

Neuer Ordner Neuer Endtyp

Kopieren Léschen

Modifizieren

["] nur benutzte Endtypen anzeigen Ok Abbrechen Ubernehmen

Auf den Endtyp-Symbolen wird mit (R) ein Kontextmenl gedffnet. In diesem kann
direkt ein neuer Endtyp des gewahlten Typs angelegt werden.
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¢ In der Liste der Endtypen wurde mit dem japanischen Zapfen eine neue
Verbindungsart eingefiigt, die vorrangig auf dem japanischen Markt zum Einsatz

kommt.

Diese Zapfenform kann ausschlieBlich fiir Langsverbindungen verwendet werden.
Die Verbindung kann Uber das BTL-, BVX- und BVN-Format an
Holzbearbeitungsmaschinen libergeben werden. Die Fertigung des Gegenstticks

erfordert spezielle Profilwerkzeuge.

Die nachfolgenden Bilder zeigen die Parameterdefinition und das Ergebnis fiir eine

Verbindung mit dem japanischen Zapfen.

Endtyp-Definitionen

Grundeinstellungen Japanischer Zapfen

Zapfenloch Breite e
Ausmittung D) Radus unten [ Konus © Konisch
© sreite oben / Konus Paralel
Abmessungen
Lange 1 80 mm
Lange 2 80 mm
Breite 1 S0 mm
Breite 2 130 mm
Breite 3 _ 110 mm
Mittelabflachung 0 mm
Konuswinkel 1B ead
Absatz 60 mm
Blattabsatz 40 mm
Blattabsatztiefe 30 mm
[ trnyp Definionen
Richtung
© riohe
) Breite 2.
Referenz f:
© orignal o

Rohing

Abmessungen:
skt Vorschau: (80 Akiives lement verwenden
Lange 180.00 mm
Lange 2 80.00 mm Bauteibreite: 2 Bauteihohe:

Breite 190.00 mm
Breite 2 130.00 mm

Breite 3 110,00 mm
Mittelabflachung 40.00 mm
Konuswinkel 5.00 Grad
Absatz 60,00 Grad
Biattabsatz 40.00 Grad
Blattabsatztiefe .00 Grad

Ausrichtung und Bezug:
Ausrichtung gemal Bauteihohe
Original st Referenz

ZugabemaBe Zapfenloch
2Zugabe fur Lange 12.00 mm
2ugabe fir Lange 22.00 mm

Japanischer Zapfen: JZ Hohe Original

N
O

-
™N

3.52 - cadwork 3D



News Version 29

ceowork

¢ Neue Tastaturoption <L> Abstirnung in Langsrichtung
Diese Option kommt im europdischen Holzbau wahrscheinlich kaum zur
Anwendung. Die Anforderung, fiir welche diese geschaffen wurde, resultiert aus
dem nordamerikanischen Markt.
Die beiden folgenden Darstellungen zeigen die gewiinschte Anschlusssituation.

Einerseits ist es notwendig, eine ausreichend groBe Anschlussflache fir die
Holznagel zu schaffen. Andererseits soll der Zapfen nicht durch die angrenzenden
Flachen in seiner Geometrie verdandert werden (hier die beidseitige Fase). Damit
der Zapfen nicht rechtwinklig zu seiner Grundflache begrenzt wird, ist es
notwendig, ein negatives AbsteckmalB zu definieren.

Sofern wahrend der Zuweisung des Endtyps zu einer
Bauteilflache keine Tastaturoption verwendet wird, entsteht
der nebenstehende Zapfen. An der unteren Seite mit einer
positiven Absteckung, an der oberen Seite mit negativer
Absteckung, so dass er nicht senkrecht zu seiner Grundflache
abgeschnitten wird. Zusatzlich wird er entlang der beiden
seitlichen Fasen geschnitten. 1 ‘

2U2Z
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Zur Anpassung der Abstirnungen stehen die Tastaturoptionen <P> und <L> zur
Verfligung.

(L)Auswahl Punkt, Facette oder Lasso (M)Auswahl zuriicksetzen (R)Bestdtigen D:beidseitig R:Drehung 180° S:Spiegeln P:Abstirnung rechtwinklig L:Abstirnung in Langsrichtung

Mit der Option <P> wird der Zapfen rechtwinklig zu
seiner Grundflache abgestirnt. Die Nachbarflachen
werden nicht flr die Anpassung der Zapfengeometrie
herangezogen (hier die zwei seitlichen Fasen). In der
Maschinendatenanalyse hat das zur Folge, dass die
Fasen nicht Gber Abschnitte, sondern wie in diesem Fall
Uber zwei Kerven realisiert werden. Die Option kann
nicht bei einer negativen Absteckung eingesetzt
werden.

Um die oben beschriebene Zapfengeometrie
herzustellen, ist es erforderlich, einseitig eine negative
Absteckung zu definieren. Zusatzlich muss die Option
<L> genutzt werden, um den Zapfen im Bereich der
negativen Absteckung parallel zur Langsachse des
Bauteils zu begrenzen.

.
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e Modifizieren Installation rechteckig / Installation rund = Db %
Die Manipulationsmdglichkeiten flir Installationen rechteckig
und rund wurden in verschiedenen Bereichen erganzt.
¢ Bearbeitung erzeugen ‘
" An dieser Stelle wird definiert, ob 1
o | Bearbeitungen infolge einer 1
Installation rechteckig im Einzelbauteil
Einhett| mm_Grad und/oder im Composite erzeugt
} im Enzebautei werden sollen. Beide Optionen

Einheit| mm Grad

=5 (]

L |
\ ‘ »
= : 0 i H H Positionsnr.
|0 im Composte «* verfligen Uber einen Einstellungs-
1 : | @ Bearbeitung erzeugen F*
dialog. Dort werden das Werkzeug | ® el
| Zuriick \ und gdfs. die Werkzeugdaten sowie
die Werkzeuglage definiert.
Werkzeugwahl X
BTL-Ausgabe... Hundegger PBA bvx2 (Cambium) Uberkénge
Hundegger... Warkasope Werkzeugdaten Version 3~
S ool v el - Rundungslinge
::eerrfraser links :0 Bezeichnung Type=ENM'
Fingerfraser mittig W Konturtyp Fraskontur v
:'::f'wm j frisaen maschinenspeifisch - Drehen Querachse Strg+W
Kettensige V Werkzeuglage rechts -
Kreissige v
Markierer V/ Benutzerattribute Attribut hinzufugen
Schwalbenschwanz v :
Walzenfraser v Optionen... ‘
Zuriick ‘
Weinmann...
Kriisi...
[T Nur fiir Sage- und Fraskonturen
Schmidler...

Neu Kopieren
Uniteam...

Essetre...
Laden Speichern

SCM Routech...
Ok Abbrechen || Ubernehmen

Wird die Option "gemaB Geometrieanalyse" gewahlt, wird die Geometrie der
Installation unter Beriicksichtigung der UbermaBe in die Bauteile eingeschnitten.
Die Erkennung der Bearbeitung erfolgt anhand der eingeschnittenen Geometrie.
Wird ein vorhandenes oder neu anzulegendes Werkzeug gewahlt, wird die
Erzeugung der Geometrie ohne vorheriges Einschneiden der Geometrie
vorgenommen. Entspricht die Werkzeugbreite der Bearbeitungsbreite, wird eine
Konturbahn auf der Mitte der Bearbeitung erzeugt. Ist die Werkzeugbreite kleiner
als die Breite der Installation, wird eine Konturtasche unter Berlicksichtigung der
vordefinierten Werkzeuglage ausgegeben.

R N
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Die mdglichen Bearbeitungsoptionen einer Installation werden Uber den Pfeil am
Ende der Installation symbolisiert. Das nachfolgende Bild zeigt von links nach

rechts die Optionen "ohne Bearbeitung", "gemaB Geometrieanalyse",

"Werkzeuglage mittig", "Werkzeuglage rechts" und "Werkzeuglage links".

Ist die Werkzeugbreite kleiner als die Bearbeitungsbreite, wird eine Konturtasche
erzeugt. Fur die Falle "Werkzeuglage links" und "Werkzeuglage rechts" wird tGber
diese Werkzeuglage die Umlaufrichtung der Kontur so festgelegt, dass die
bearbeitete Geometrie der konstruierten Geometrie entspricht. Der Fall
"Werkzeuglage mittig" erzeugt eine Tasche, die groBer ist als die konstruierte
Geometrie.

Entspricht die Werkzeugbreite der Bearbeitungsbreite wird unabhangig von der
festgelegten Werkzeuglage eine mittige Werkzeugbahn erzeugt, um die
konstruierte Geometrie zu erzeugen.

Die unterschiedlichen Mdglichkeiten sind im folgenden Bild schematisch dargestellt.
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Dieses als Composite gefertigte Element soll nachtraglich an zwei Seiten formatiert \\1

werden, um die Lattentberstande zu egalisieren. Die zwei notwendigen
Bearbeitungen kénnen Uber eine Installation rechteckig realisiert werden. Um je
Seite nur eine Bearbeitung zu erzeugen, muss die Werkzeugbreite gleich der
Bearbeitungsbreite sein. Nur in diesem Fall wird die Konturbearbeitung durch nur
eine Bahn produziert. Diese wird in Richtung der Installation ausgefiihrt.

Obwohl nur eine Bahn gefahren wird, sollte die Werkzeuglage sinnvoll gewahlt
werden, um eventuelle Toleranzen des Werkzeugs zu kompensieren.

Die Solllage wird durch die konstruierte Geometrie festgelegt. Im unten
dargestellten Beispiel wird das Werkzeug flir den vertikalen Schnitt rechts von der
Sollkante exakt positioniert. Abweichungen der Sageblattstarke haben somit keinen
Einfluss auf die zu fertigende Geometrie, was im Falle einer mittigen Werkzeuglage
durchaus mdglich ist. Analog dazu wird fiir den horizontalen Schnitt, die
Werkzeuglage links verwendet.
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o Uberlénge / Rundungslénge
Wie beispielsweise fiir Stabe kdnnen auch fiir die Installationen Uber/énge und
Rundungslénge festgelegt werden. Unter Beriicksichtigung beider Werte wird aus
der konstruierten Lange (Lange real) die Lange roh berechnet.

¢ Drehen Querachse (Installation rechteckig)
Mit dem Drehen der Querachse wird die Positionierung der resultierenden
Bearbeitung beeinflusst. Wie beim Stab stehen die Rotationswinkel 90°, 180°, 270°
sowie die freie Rotation Uiber zwei Punkte zur Auswahl.
Auch auBerhalb des Modifizierens kann die Querachse einer Installation rechteckig
mittels <Strg+W> um 90° gedreht werden.

¢ Drehen der Laufrichtung
Die Laufrichtung wird Uber das Polygon zur Definition der Installation festgelegt.
Die Laufrichtung wird mittels eines Pfeiles am Ende der Installation visualisiert. Die
Laufrichtung kann nur per Tastatur iber <W> gewechselt werden. Bei einer
Installation rechteckig mit nicht mittiger Werkzeuglage, bewirkt ein Wechsel der
Laufrichtung auch eine neue Position der resultierenden Bearbeitung.

2022
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¢ Optionen... -> Achssystem regenerieren S
(Installation rechteckig)
Das Achssystem einer Installation beeinflusst die Ausrichtung
der Bearbeitung. Falls das Achssystem aufgrund von
Manipulationen nicht mehr die gewlinschte Ausrichtung hat,
kann es mit Hilfe dieser Option nach festgelegten Regeln neu
ausgerichtet werden.

Einheit| mm Grad

Globale GroBe ‘

Beschriftung ‘

e Installation zu Linie
e Moadifizieren von Bolzen und VBA ‘

¢ Bearbeitung erzeugen

S ™"} An dieser Stelle wird wie fiir die EeE e
2 “I Installationen rund und rechteckig
Materd "I definiert, ob Bearbeitungen infolge |2
S des Bolzens oder der VBA im
s " Einzelbauteil und/oder im Composite erzeugt werden sollen.
Baugruppe
Bauuntergruppe u
Attrbute... o
BIM
- @ x | Fur Bolzen und VBA steht im

il @ | Konfigurationsmenii zusétzlich die
Bepekimio aiven | gf Option

Enhett| mm_Grad Einkerbungen berticksichtigen zur
G e im Einzelbautei Verfligung, die standardmaBig
AR B e O im Composite ausgeschaltet ist.
Lange
- Einkerbungen beriicksichtigen
Uberlange

Runden Lange

Zuriick
Drehen Langsachse

Elementbau...

ki Im nachfolgend dargestellten Beispiel eines

Opinen. Installationspunktes werden Bohrungen mit
unterschiedlichem Durchmesser im Grund einer

ek taschenférmigen Ausfrasung erforderlich.
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StandardmaBig werden Bohrungen immer dort berechnet, wo eine Durchdringung
der Achse des Bohrzylinders mit einem Bauteil vorhanden ist.

Im Querschnitt der Anschlusssituation wird deutlich, dass kein
Schnittpunkt zwischen dem Taschengrund und der Achse der
groBen Bohrung vorhanden ist. Sofern zur Ausflihrung des
Anschlusses trotzdem eine Bohrung erzeugt werden soll,
muss die Option Einkerbungen berticksichtigen aktiviert werden. In diesem Fall
werden Bohrungen berechnet, sofern eine Durchdringung der Materialisierung des
Bohrzylinders mit einem Bauteil vorliegt.

Zur Veranschaulichung wurde flir das nachfolgende Ergebnis die Option fiir den
linken Bolzen gesetzt. Bei dem rechten Bolzen ist die Option nicht gesetzt.

2U2Z
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Diese Einstellung konnte bisher ausschlieBlich in der Maschine vorgenommen

werden. Sie konnte jedoch nur global und nicht bezogen auf ein spezielles Element

definiert werden. AuBerdem fand die dort getroffene Einstellung keine
Berticksichtigung bei der Berechnung der Produktionsliste (Gleichteilerkennung).

Aus diesem Grund wurde die Einstellung aus der Maschine entfernt und wird jetzt
individuell fir jede VBA und jeden Bolzen definiert.

Konfiguration Maschine

Allgemein
Endbearbeitungen
Langsbearbeitungen
Markierungen...
Konturbearbeitungen
Blockbau...
Weitere...

Bohrung

Kerve
Sparrennagelbohrung
Blatt/Tasche

Schlitz

Stirnnut

Stellbrettnut

Weitere: Bohrung

Bohrung

Bohrungen aus Bolzen berechnen

] Bohrungen aus VBA berechnen

Bohrungen aus Endtypen berechnen

auskonstruierte Bohrungen berechnen
Durchmesser, bis zu dem

auskonstruierte Bohrungen
berechnet werden sollen 2300, o

Weitere Einstellungen fiir Bohrungen

Bohrungen, deren Achsmittelpunkt auferhalb
des Bauteils liegt, berechnen
i mine Finkarbug

g gl=g]

a \Vnlletindin innerhalh dee Rauteils liensnde

Diese Option wird nicht mehr in diesem Dialog verwendet!

Einstellungen hinter "Modifizieren -> Bearbeitung erzeugen" separat

Rundbogen Bitte stellen Sie die Option "Einkerbungen beriicksichtigen” in den P
nen

Optionen. fir jeden Bolzen und jedes Verbindungsmittel ein.

D Sets anzeigen

<- Voreinstellungen ->

Ok

Abbrechen

Ubernehmen

O
O
-
O
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e Modifizieren Container-Block
Die nachtragliche Bearbeitung von Container-Blécken wurde
spurbar vereinfacht, und daraus ergeben sich verschiedene

Veranderungen im Meni und der Benutzerschnittstelle.
Globale GroBe
¢ Inhalt Container-Block bearbeiten
. - - . . Beschriftung
Die nachtragliche Bearbeitung des Inhaltes von Container- - - ‘
Blocken war bislang mit viel Aufwand verbunden. Die neue | —

. . . . . . Container-Block aufldsen
Option bietet eine deutliche Vereinfachung. Die Auswahl der ‘ 7
Option startet einen speziellen Modus, in welchem —

. . . . Inhalt Container-Block bearbeiten
ausschlieBlich der Inhalt des aktiven Container-Blocks
editiert werden kann.
Zurick
e s i AL Der Bearbeitungsmodus fiir
a2 Q = & O aaa Container-Blocke wird durch einen
Version 29 BETA (20 Beschrftung | £ | 30-E . L. . . A L.
ZD-Ebene‘ Inhalt Container-Block bearbeiten: "Stahlteil* HInWeIS Im GraflkbereICh V|Sual|5|ert.
= g, Zusatzlich andert sich die Darstellung
o der Bauteile. Nur der Inhalt des
o | Container-Blocks wird vollstéandig
X Y
2 [# | visualisiert, alle nicht zugeordneten
L2 Bauteile werden gestrichelt
@
Il dargestellt, da
9w sie in diesem = R
@ _ o
waso | Modus nicht
] Q .
® bearbeltet Einheit| mm Grad
& | werden
i kdénnen.
K
Messen Aktivieren Strg+A
Hinzufiigen
In diesem Modus steht ein rechtes Meni mit leicht e
veranderten Optionen zur Verfligung. Grundsatzlich stehen
alle wesentlichen im cadwork verfligbaren Moglichkeiten zur | :
Veranderung und Erzeugung von Bauteilen zur Verfiigung. T :
Der Modus wird beendet Uber Beststigen oder i .
Bearbeitung abbrechen. T :
Mit Bestatigen werden alle Anderungen in den betroffenen ; : 2
Schneiden/Schweissen C/D
Container-Block ibernommen. Dabei werden auch neu Prea
erzeugte Bauteile hinzugefiigt und geldschte Bauteile
entfernt. Die GréBe des Container-Blocks wird an die neue e
GroBe seines Inhaltes angepasst. ;
Bearbeitung abbrechen

Einheit| mm Grad

X
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¢ Container-Blocke zusammenfassen \\1

Im Laufe der Konstruktionsarbeit kann es dazu kommen, dass Container-Blocke mit
identischem Inhalt keine identische Referenz haben. Eine solche Situation entsteht
beispielsweise beim Einfiigen von Katalogen mit Container-Blocken.

Zur Uberpriifung, ob eine derartige Situation vorliegt, muss eine Containerliste
berechnet werden. Nur Container mit gleicher Positionsnummer sind bei richtiger
Vergabe der Vergleichskriterien identisch.

Ist ein Container-Block aktiv, kdnnen mit der Tastaturoption

<Strg+A> + <Shift+B> alle Container-Blocke mit dergleichen Referenz aktiviert
werden.

Werden dabei nicht alle Container-Blocke mit gleicher Positionsnummer aktiviert,
kénnen die fehlenden zusatzlich aktiviert werden. Mit Hilfe der Funktion
Container-Blocke zusammenfassen wird allen aktiven Container-Blocken die gleiche
Referenz zugewiesen.
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v Schneiden/Schweissen
e Installationen

Die Handhabung der Mdglichkeiten zum Schneiden von
Installationen wurde teilweise angepasst (z.B.
Abrunden Radius).

Die Schneidefunktionen kénnen ebenfalls Gber den bekannten
Shortcut <C> aufgerufen werden. Fir die Installationen
wurden die weiteren Optionen zur spezifischen Auswahl der
gewtinschten Schneidefunktion auf die verfiigbaren
Mdglichkeiten abgestimmt. Auch fir bisher nicht Gber die
Tastatur erreichbare Funktionen wie zum Beispiel

Punkt hinzufiigen oder Abrunden Radlus stehen jetzt Shortcuts
zur Verflgung. Jede Funktion des Men(s kann auch Uber den
Shortcut <C> aufgerufen werden.

Die Shortcuts flr die diversen Schneidefunktionen werden
ebenfalls im Menu dargestellt.

(L)Auswahl bestatigen (M)Auswahl bestatigen (R)Zuriick D:Durchschneiden \W:Schneiden wegnehmen MN:Punkt hinzufiigen E:Punkt entfernen A:Abrunden Radius U:Trennen

(L) Teil mit akt. Punkt... (M) Tei ohne akt. Punkt bleibt erhz

Einheit | mm Grad

Punkt hinzufiigen

Punkt entfernen

Abrunden Radius

Weagnehmen (aktiv=weich) C+W

Wegnehmen Kontur

Abschneiden

Durchschneiden

Trennen

Explodieren

Zurick

B:Explodieren

R N
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¢ Abrunden Radius (Installationen)
Die Benutzerschnittstelle zur Erzeugung von Abrundungen wurde Uberarbeitet und
erganzt.

(L)Auswahl Punkt oder Lasso (M)Abrundung zurticksetzen (R)Zuriick Strg+Z:Riickgangig Stra+Y:Wiederherstellen Esc:Abbruch
Abrunden Radius (aktueller Wert = 150.000 mm)
Das nachfolgende Beispiel zeigt in der oberen Darstellung die Ausgangssituation, in
der einige bereits existierende Abrundungen verandert werden sollen. Dazu werden
die zu andernden Abrundungen mit (M) ausgewahlt und automatisch entfernt.

Die erneute Auswahl der anzupassenden Ecken erzeugt neue Abrundungen mit
dem aktuell eingestellten Abrundungsradius von 150 mm. Jede Auswahl erfolgt
entweder durch einen Mausklick auf die entsprechende Ecke der Installation oder
durch Aufziehen eines Lassos, das die zu beriicksichtigenden Ecken beinhaltet.

=
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o Abschneiden
Beim Abschneiden eines Bauteiles
entlang einer Ebene, spielte die Lage
des aktiven Punktes beziglich der
Schnittebene eine wichtige Rolle. War
der aktive Punkt ein Punkt der
Schnittebene, musste zunachst die
Seite des Bauteils definiert werden,
die erhalten werden sollte.

In Version 29 wird eine Seite gewahlt
und das Ergebnis sofort visualisiert.

Bli-ls

=
g

BAISRRE| Stsbe Hole [ Platten | Metatbautele | Masbsutele | Bauteie gemst Farbe | + |

ic * Stabe Holz I Platten I Metalbauteile I Massivbauteile

(L) Aktivieren (M) Aktmeren (R) Aktivieren + 0 Hiffslinien 1 Modifizieren
TAB Letzte Funktion umkehren

& [[Bbemicht | Stabe Holz [ Pitten [ Metalbauteie [ Massibauteie

(L) Aktivieren (M) Aktivieren -  (R) Aktivieren + 0 Hiffsinien 1 Modifizieren
TAB Letzte Funktion umkehren

(L)Punkt Esc:Abbruch
Schnittebene verBiuft durch aktiven Punkt. Wahien Sie einen Punkt an dem Tel des aktiven Elements, der erhaken bleben sol,

Entspricht die willkirliche Auswahl der Seite
nicht dem gewilinschten Ergebnis, kann
mittels der bekannten Tastaturoption <Tab>
die Umkehrung des Ergebnisses erfolgen.

Q

N
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e Abschneiden / Durchschneiden \\1

Zur komfortablen Definition der Schnittebene wurden sowohl beim Abschneiden als
auch beim Durchschneiden die mdglichen Tastaturoptionen zur Festlegung der
Schnittebene erganzt.

(L)Auswahl bestatigen (M)Auswahl bestatigen (R)Zuriick Tab:Ebene blat Y:Ebene_|_Y Z:Ebene‘I_ZIAIHA:Y lokal Alt+5:X lokal Alt+D:Z lokal IK:Ebene 2 Kanten S:Spur P:Ebene
(L) Tei mit akt. Punkt... (M) Tei ohne akt. Punkt bleibt aktiv

Mit Hilfe der Tastaturoptionen <Alt+A>, <Alt+S> und <Alt+D> wird eine
Schnittebene erzeugt, die sich auf das lokale Achssystem des zu schneidenden
Bauteiles bezieht. Sollen mehrere Bauteile gleichzeitig geschnitten werden, wird das
lokale Achssystems des Bauteiles mit aktivem Punkt als Referenz verwendet.

Die Tastaturoptionen entsprechen denen zur Erzeugung einer speziellen Ansicht des
aktiven Bauteiles.

Uber <Alt+A> wird eine Ebene senkrecht zur
Breitenachse des Bauteiles erzeugt.

Mit der Tastaturoption <Alt+S> wird eine Ebene
senkrecht zur Langsachse des Bauteiles
aufgespannt.

Die Option <Alt+D> erzeugt eine Ebene
senkrecht zur Héhenachse.

AbschlieBend wird der Punkt der Schnittebene
mit (L) definiert und der Schnitt ausgeftihrt.
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e Durchschneiden -> Teilen und Durchschneiden \
Diese neue Option steht beim Durchschneiden eines aktiven Bauteiles zur Verfiigung.
Ahnlich wie beim Kopieren wird zunéchst die zu teilende Strecke definiert.
Anfangspunkt dieser Strecke ist der aktive Punkt. Nach Identifikation des Endpunktes
kann die Anzahl der Unterteilungen Uber die Eingabe eines Zahlenwertes festgelegt,
oder mit den Tastaturoptionen <+> und <-> jeweils um eins erhoht bzw. verringert
werden. Die Aufteilung wird durch Schnittflachen senkrecht zur Teilungsrichtung des
Bauteiles sofort visualisiert.

Ange Teist m) 1333.3333 40,0000 DY 1333.3333 0.0¢ 0.0000 (R)weker A:Absolte Distanz M:Minimale Distanz F:'cl +:Anzahl um eins erhhen -:Anzahl um eins verringern Esc:Abbruch (Zahl = We
Neue Anzahl Untertelingen [Anzahl Ubemehmen]: 3 E'I

Nach Bestatigung der gewtinschten Aufteilung mit (R) kann die Art der Verbindung
Uber weitere Tastaturoptionen gewahlt werden. Die aus dem

Schneiden -> Trennen + Langsverbindungen bekannten Moglichkeiten stehen zur
Auswahl.

(R)weter Strg+Z:Zurtick zur Telung A:Uberbk B:Gerb 8 C bl de) F:Hakenblatt(schrag) F:Hakenblatt(mit Kei) G:Schaftung H:Endtyp D:Einstelungsdialog offnen Esc:Abbruch |

Wird eine Verbindungsart ausgewahlt, werden die benétigten Parameter abgefragt
und die Aufteilung mit dem gewahlten Anschluss ausgefiihrt. Anderenfalls wird das
Bauteil entlang der visualisierten Schnittflachen durchgeschnitten.

Die folgenden Bilder zeigen den Funktionsablauf. Fiir die dargestellte Platte soll der
vordere Bereich aufgeteilt werden. Nach Festlegung des Startpunktes (aktiver Punkt),
des Endpunktes der aufzuteilenden Strecke sowie der Anzahl der Teilungspunkte
werden die resultierenden Schnittflachen dargestellt. In diesem Fall ist die
Tastaturoption F:Schneiden Start/Ende aktiv, sodass auch am Start- und Endpunkt
Schnitte ausgefiihrt werden.
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Ist die Option nicht aktiv, werden am Anfang und Ende keine Schnitte ausgeftihrt.

Im nachsten Schritt wird als Verbindung der Stufenfalz ausgewahlt (R:Stufenfalz) und
die notwendigen Parameter definiert. Das zu erwartende Ergebnis wird vorvisualisiert.

Nach Bestatigung der Funktion mit (R) werden die Schnitte und Anschliisse erzeugt.

Die Funktionalitat steht auch beim Aufruf des Durchschneidens (iber Tastaturoptionen
zur Verfiigung (<C> + <D> + <Shift+T>).

2022
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e Sonstige... -> Stufenfalz <V'> + <R> N
Die Option zur Erzeugung eines Stufenfalzes zwischen Platten wurde um einen
weiteren Parameter erganzt. Neben "Falzbreite", "Falztiefe", "Luft auf Oberseite" und
"Luft auf Unterseite" kann tber "Luft in der Grundflache" auch der Abstand zwischen
den beiden Kontaktflachen senkrecht zur Dickenachse im Stufenfalz definiert werden.
Ausgehend von der Uber die "Falztiefe" definierten Lage der Kontaktflache wird die
Luft zur Halfte nach oben und zur Halfte nach unten ausgeftihrt.

e Sonstige... -> Fremdfeder in Platten <\'> + <J> - o8 X
Eine weitere Verbindungsart von plattenférmigen Bauteilen, die &
beispielsweise im Rahmen der Verarbeitung von CLT-Elementen
zur Anwendung kommt, ist die Verbindung mittels Fremdfeder. = e
Dazu steht in der Version 29 eine spezielle Funktion zur :::ng :::’
Verfugung. Scherzapfen V+Z Qn’

Stimnut ’
Stufenfalz in Platten V+R’
Fremdfeder in Platten  V+1 d"

Zurick
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Wie flir andere Verbindungsarten, konnen die notwendigen Einstellungen zur
Erzeugung von Fremdfedern in einem Dialog vordefiniert werden. Grundsatzlich
kdnnen eine oder zwei Federn erzeugt werden. Im Dialog stehen dazu die zwei
Register Eine Fremdfeder und Zwei Fremdfedern zur Auswahl. Die Einstellungen zu
beiden Optionen werden getrennt voneinander gespeichert. Unterschiede hinsichtlich
der mdglichen Voreinstellungen existieren nur im Bereich der Positionierung der

Feder(n).

Die verschiedenen Bereiche des Dialogs werden im Folgenden beschrieben.

Schneidverbindungen

Versidtze
Uberblattungen
Langsverbindungen
Fremdfeder

Eine Fremdfeder

Zwei Fremdfedern

Eine Feder

Element Informationen Abfrage

Standardplatte verwenden O
Standardplatte  Fremdfeder v

Name

Farbe [ Material E E-E 16

Abmessungen Abfrage
Breite 200 mm
Dicke 20 mm
Position Abfrage
© Bundseite (O Achse () Gegenseite O
Luft Abfrage
() Feder mit Luft ausfihren 2
Mafe der Luft O
() umlaufend um Feder gleich
in Richtung Federdicke
5 mm
'—q‘ B N P .[-u,\"'
in Richtung Federbreite \"1 |‘ 1 ] v“ >
5 mm = =
L | L = \
U
a
Bearbeitungen Abfrage

Nuten/Falze durchlaufend
Durchlaufende Federn verschweifen J

) O

¢ Element Informationen / Abmessungen

In diesem Bereich werden Eigenschaften der zu erzeugenden Federn definiert. Ist
die Option verwende Standardplatte gesetzt, werden die Informationen Geometrie,
Name und Farbe aus der gewahlten Standardplatte tibernommen.

Abfrage
Abstand zur Bundseite 2 _mm O
Herausziehen zur Bundseite (]
Verschiebung aus der Achse 10 mm
Abfrage
Fuge im Plattenstof3 O
[T alle Fugen gleich
Fuge Bundseite 2 mm
Fuge Gegenseite 2 _mm
Ok Abbrechen Ubernehmen

O
O
-)
O
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Alle weiteren Informationen, die ggfs. der Standardplatte zugeordnet sind \\1
(Schneidset, etc.), bleiben unberlicksichtigt.

Ist die Option verwende Standardplatte nicht gesetzt, so werden Geometrie, Name
und Farbe bei Ausflihrung der Funktion wie im Dialog definiert Gbernommen. Die
Option Abfrage entscheidet jeweils, ob die Daten ohne Abfrage tibernommen

(Abfrage nicht gesetzt) oder nur als Standardwert in der Abfrage angezeigt werden.

¢ Position
Hier wird die Position der Fremdfeder
festgelegt. Als Bezugsposition kann die
Bundseite, die Achse oder die Gegenseite
gewahlt werden. Sofern Bundseite oder
Gegenseite verwendet werden, kann
zusatzlich ein Abstand zur gewahlten
Bezugsseite definiert werden (Abstand
zur Bundseite, Abstand zur Gegenseite).
Wurde ein Abstand zur Bund- oder Gegenseite eingestellt, ist es méglich, die
resultierende Nut in der Platte mit Hilfe der Option
Herausziehen zur Bundseite/Gegenseite zum Falz zu schneiden. So ist das Einlegen
der Feder von auBen mdglich.
Wird die Achse als Bezugsposition gewahlt, kann eine Verschiebung aus der Achse
erfolgen.

Fir den Fall, dass zwei Federn erzeugt werden sollen, muss zusatzlich die relative
Position der Federn zueinander definiert werden (Achsabstand der Federn,
lichter Abstand der Federn).

¢ Luft
In diesem Bereich werden die Luft um die Fremdfedern und die Fuge im
PlattenstoB definiert.
Die Luft um die Feder kann entweder umlaufend gleich
(umlaufend um Feder gleich) oder flir die Dicken- und Breitenrichtung der Feder
unterschiedlich festgelegt werden. Bei getrennter Festlegung der Luft flr Breite und
Dicke wird der festgelegte Wert auf beiden Seiten der entsprechenden Richtung
beriicksichtigt.

Ebenfalls optional wird eine Fuge im Plattenstol3 erzeugt. Die Fugen kénnen an
jeder Stelle gleich ausgeflihrt werden (alle Fugen gleich). Alternativ werden die
Fugen mit Optionen Fuge Bundseite, Fuge Mitte (nur bei zwei Federn) und Fuge
Gegenseite getrennt definiert.
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¢ Bearbeitungen
In diesem Abschnitt stehen die Optionen Nuten/Falze durchlaufend und
durchlaufende Federn verschweiBen zur Auswahl.
Die Option Nuten/Félze durchlaufend wirkt sich aus, sobald die gemeinsame Kante
eines PlattenstoBes fiir beide Platten unterschiedlich lang ist. Die gesetzte Option
erzeugt eine Nut bzw. einen Falz fir jede der Platten Uber deren gesamte Ldnge
oder Breite.

Bei kreuzweise gestoBenen Platten ergeben
sich zwei StoBrichtungen.

Ist die Option

durchlaufende Federn verschweiBen nicht
gesetzt, ergibt sich das im rechten Bild oben
dargestellte Ergebnis. Es entstehen
Durchdringungen im Kreuzungspunkt.

Ist die Option hingegen gesetzt, wird vor der
Verschneidung eine Durchlaufrichtung
vorgegeben, die liber <W> gewechselt
werden kann. Alle Federn der
Durchlaufrichtung werden miteinander
verschweiBt. Die gegenstoBenden Federn
werden eingekirzt. Beim Einkirzen wird die
definierte Luft in Richtung der Federbreite
beriicksichtigt.

=)
(o
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¢ Ablauf der Funktion

Grundlage flr den Funktionsaufruf ist eine beliebige Menge aktiver
Plattenelemente, in deren Kontaktflachen Fremdfedern erzeugt werden sollen.

Flr den dargestellten Ablauf wurden im Vorfeld die gewlinschten Einstellungen fir
die Federn getatigt. Zusatzlich wurden alle Abfrageméglichkeiten deaktiviert. Es
wird somit nur abgefragt, ob eine Ausfiihrung mit einer oder zwei Federn
ausgebildet werden soll.

Nach dem Einstieg in die Funktion missen die zu berticksichtigenden Kanten
selektiert werden. Die Selektion erfolgt tiber Maustaste, Aktivierlinie oder Lasso. Die
einfachste Moglichkeit bietet das Lasso. Wie im dargestellten Beispiel, kdnnen auch
Kanten auf den Ecken oder der Gegenseite selektiert werden.

(L)Auswahl + (M)Auswahl- (R)Auswzhl bestatigen F:Nur Facetten K:Nur Kanten Esc:Abbruch
‘Wéhlen Sie die Kanten aus, die verbunden werden sollen!

Nach Abschluss der Selektion filtert die Funktion alle nicht relevanten Kanten aus.
Flr diesen Fall verbleiben dann nur die Kanten der Kontaktflachen auf der
Bundseite.

Es folgt die Abfrage nach der Art der Ausfliihrung (Anzahl der Federn).

Damit sind alle notwendigen Informationen erfasst und es wird ein mdgliches
Resultat vorvisualisiert.

(R): Weiter D: Dizlog
kAnzahl Federn (1 oder 2): [

2U2Z
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Dazu wird eine der méglichen Richtungen als Richtung der durchlaufenden Federn
festgelegt. Mittels <W> kann die Richtung gewechselt und mit (R) die endgtiltige
Erzeugung der Fremdfedern und die Verschneidung der Platten gestartet werden.

(R)weiter \W:Durchlaufrichtung der Federn wechseln Esc:Abbruch

b

Im Ergebnis sind wie gewlinscht Federn auf der Bundseite erzeugt und alle Falze in
die Platten eingeschnitten.

¢ Die Funktion kann auch aus
Schneiden -> Durchschneiden -> Teilen und Durchschneiden aufgerufen werden.
Nach Festlegung der Teilung der aktiven Platten kdnnen die neu entstandenen
PlattenstoBe Uber die Tastaturoption <J> direkt mittels Fremdfedern verbunden
werden.

N
N
=)
N
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o Abwicklung

Diese Funktionalitat basiert auf neuen Moglichkeiten des im cadwork eingesetzten
Acis-Kerns. Unter der Abwicklung einer Flache versteht man die Ausbreitung einer
Flache in eine Ebene, sodass alle Langen auf der Originalflache erhalten bleiben. Dies
ist nur fir bestimmte Flachen exakt mdglich (Regelflachen), zu denen alle ebenen und
einachsig gekriimmten Flachen zahlen.
Mit Hilfe dieser Funktion kdnnen die Flachen des aktiven Bauteils sequenziell
abgewickelt werden. Dazu wird zunachst die abzuwickelnde Flache mit (L) selektiert
und mit (R) bestatigt. Die Abwicklung der Flache hangt anschlieBend am Fadenkreuz
und kann gleitend an beliebiger Stelle positioniert werden.
_— Das nachfolgende Beispiel zeigt einen verschnittenen
y Kegelstumpf und die Abwicklung der Mantelfléche.

- @

e Abwicklung aller Flachen der aktiven Elemente (nur als Funktionstaste)

Diese Funktionalitat bietet eine erste Automatisierung der Funktion Abwickiung. Sie
steht nur als Funktionstaste unter der Bezeichnung

Abwicklung aller Fidchen der aktiven Elemente (E2D/3D) in der Kategorie Schneiden
zur Verfligung.

Funktionstastenbelegung V)
Alt +F1-F12

‘ Tastatur Kategorie Befehle

V|| X ‘ Alt + F1 Schneiden || Abwicklung einer Flache der aktiven Elemente (E2D/3D) Vil X

v X ‘ Alt + F@ ~ || Abwicklung aller Flachen der aktiven ELemente {EZDj3D)> v X

Dabei wird fiir die aktiven Bauteile eine Abwicklung ihrer Einzelflachen durchgefiihrt.
Die Flachen werden in der x-y-Ebene abgewickelt und gleitend positioniert.

=

2U2Z
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e Kantenbearbeitungen -> Kante profilieren 1\1

Fir die Kantenbearbeitung wird ein Profil mittels einer Kontur :
o

definiert. Das Profil wird anschlieBend tber zwei
Referenzflachen positioniert und entlang der gemeinsamen i
Kanten eingeschnitten. Enhett| mm_Grad
Mit Version 29 ist es moglich, dem Profil ein Werkzeug o e
zuzuweisen, so dass eine (streckbare) Kante zu Hohkehle
BTL-Bearbeitungsgruppe erzeugt wird. In diesem Fall werden | kante fasen
in der Geometrieanalyse der Maschine keine Conite Easen 45"
Standardbearbeitungen erzeugt, sondern die e timn
Bearbeitungsgruppe verwendet und mit dem zugeordneten _ =
. . . T Kante profilieren ¥
Werkzeug an die Maschine ibergeben. Zur Definition steht
ein neuer Dialog zur Verfligung, in dem Werkzeugformen
und Werkzeug-Eigenschaften definiert werden kénnen. e
Der Dialog wird tber den Einstellungsbutton neben der
Option Kantenbearbeitung gedffnet.
Werkzeugformdialog X
Werkzeugformen 7 Werkzeugform-Definition | Werkzeug-Eigenschaften
v pmm 3dDatei 3d Datei/Doppelprofil/Doppelprofil
V. Doppelprofil
emmm 1. Kante 0 mm
Doppelprofil =
Doppelprofil 030 e 2.Kante 0 mm
Doppeprofil OV20 Kanten neu definieren
Geschweiftes Profil
Geschweiftes Profil QV22
Viertelstab-Hohlkehle Maschinendatengenerierung erfolgt als
) Konturbearbeitung mit dem Werkzeug
> pmmm Userprofil "Profilfraser”
Werkzeug auswahlen
(] Profilschneidkérper erhalten
Neuer Qrdner ~ Neues Werkzeug
Kopieren Laschen
Importieren Exporﬁeren

Ok || Abbrechen | Ubernehmen

Die linke Spalte listet die bereits vorhandenen Werkzeugformen auf. Die Liste umfasst
die in der 3D-Datei und im Userprofil verfligbaren Formen auf. Der Button

Neuer Ordner erzeugt einen leeren Ordner, in den vorhandene Werkzeugformen per
Drag&Drop zur besseren Strukturierung geschoben werden kdénnen.
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Uber Kopieren und Léschen kénnen Formen dupliziert bzw. geldscht werden. Mittels
Exportieren wird die ausgewahlte Werkzeugform zur allgemeinen Verwendung im
Userprofil abgelegt. Eine im Abschnitt Userprofil ausgewahlte Form kann tber
Importieren in die aktuelle 3D-Datei geladen werden. Der Button Neues Werkzeug
ermdglicht die Definition einer neuen Werkzeugform.

Zur Profilierung einer Kante muss, sofern noch nicht vorhanden, eine neue
Werkzeugform erzeugt werden. Die Form wird Uber die Auswahl einer Flache
festgelegt, welche die Profilform widerspiegelt. Im Anschluss werden die
Referenzkanten und die Referenzpunkte zur Positionierung des Profils an dem zu
profilierenden Bauteil festgelegt. Das Ergebnis wird wie im Bild oben auf der rechten
Seite des Dialogs dargestellt. Hier wird die Werkzeugform im Schnitt gezeigt.

Die gelb gestrichelte Kante zeigt das Konturband, dem im Falle der
Werkzeugzuordnung die BTL-Bearbeitungsgruppe im Rahmen der
Maschinendatenberechnung zugeordnet wird.

Die blaue und griine Kante zeigt jeweils die Spur der Referenzflachen. Uber diese
Flachen wird das Werkzeug am zu profilierenden Bauteil positioniert. Dazu missen im
Zuge der Kantenprofilierung die ersten Referenzflachen (im Dialog oben blau
dargestellt) und die zweiten Referenzflachen (im Dialog oben griin dargestellt) am
Bauteil identifiziert werden. Entlang der gemeinsamen Kanten der jeweiligen
Flachenpaare wird die Profilierung ausgeftihrt.

Das nebenstehende Bild zeigt von oben { 7 »
nach unten die erste Referenzflache T
sowie die mittels Tastaturoption <A> als | . ‘
angrenzende Flachen gewahlten zweiten / -
Referenzflachen. P T

2022
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Im zweiten Schritt der Werkzeugdefinition kann das Werkzeug im Register
Werkzeug-Eigenschaften naher definiert werden.

Werkzeugformdialog

Werkzeugformen

v pmmm 3dDatei

V. Doppelprofil

Doppelprofil

Doppelprofil 030

Doppeprofil OV20
Geschweiftes Profil
Geschweiftes Profil OV22
Viertelstab-Hohlkehle

> pmmm Userprofil

Neuer Ordner
Kopieren Loschen

Importieren

Exportieren

Neues Werkzeug

X
Werkzeugform-Definition | Werkzeug-Eigenschaften
3d Datei/Doppelprofil/Doppelprofil
Maschine: BTlx2.1 v
Werkze
e . Werkzeugdaten Version 3 -
(gemaB Geometrieanalyse) v
/  Nummer 12
Spezialfraser v’ =
Profilfra V Bezeichnung S0 Profilfraser
Konturtyp Fraskontur >
Freischnitt maschinenspezifisch v
Werkzeuglage rechts ¥
Benutzerattribute Attribut hinzufiigen
Titel Typ Wert
1.  Durchmesser Durchm... v 350 lz‘
Neu Kopieren
Loschen
Laden Speichern
Ok Abbrechen | Ubernehmen

Im Standard ist als Werkzeug "(gemaB Geometrieanalyse)" ausgewahlt. Dies ist kein
echtes Werkzeug, sondern bringt zum Ausdruck, dass in der Berechnung der
Maschinendaten die normale Geometrieanalyse eingesetzt wird. Da hier nur
Standardbearbeitungen zum Einsatz kommen, ist flir das dargestellte Profil kein
sinnvolles Ergebnis zu erwarten. Dazu muss ein reales Werkzeug zugewiesen werden,

das im Bereich Werkzeugdaten spezifiziert wird.

Bei Zuordnung eines realen Werkzeugs werden BTL-Bearbeitungsgruppen erzeugt und

die betroffenen Flachen fiir die Geometrieanalyse gesperrt. Die gesperrten Flachen
kdénnen Uber Ansicht -> Sonderfidchen -> Flachen Bearbeitungsgruppe visualisiert

werden.
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Im Register Werkzeugform-Definition kann ein horizontales und vertikales Offset
definiert werden. Damit wird der Abstand zwischen den Referenzflachen an der
Profilflache und den jeweiligen Referenzflachen am Bauteil bestimmt.

Werkzeugformdialog i
Werkzeugformen Definition | Werkzeug- |
v pmm 3dDatei 3d Datei/Doppelprofil/ Doppeprofil OV20
v Doppelprofil
I— 1. Kante 20 mm
Doppelprofil
Doppelprofil 030 e 2.Kante 0 mm
Doppeprofil 0V20 Kanten neu defirieren
Geschweiftes Profil
Geschweiftes Profil OV22 Werkzeugformdialog x
Viertelstab-Hohlkehle Maschinendatengenerierur
, itung mit den
> pmmm Userprofil *Profilfraser” Werkzeugformen Definition |"'-*-....,., |
Werkzeug ausw :
Vv pmmm 3dDatei 3d Datei/Doppelprofil/Doppelprofil 030
e v Doppelprofil
[ Profischneidksrper erh Sppepran — S i
Doppelprofil
Doppelprofil 030 l 2. Kante 30: iy
Doppeprofil OV20 Kanten neu defnieren
Geschweiftes Profil
Geschweiftes Profil OV22
ohlkehl Maschi ok St e
Konturbearbeitung mit dem Werkzeug
> pmmm Userprofil "Profilfraser”
Werkzeug auswahlen
Neuer Ordner Neues Werkzeug D Profischneidksrper erhalten
Kopieren Léschen
Importieren Exportieren
Neuer Ordner Neues Werkzeug
Kopieren Loschen
Importieren Exportieren
ok Abbrechen | | Ubernehmen
l/
e —
|
!
l
N I

Auf diese Weise
kénnen mit nur
einer Profilflache
unterschiedliche
Werkzeugformen
definiert werden,
die zu unterschied-
lichen Profilierun-
gen flhren.
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e Optionen... -> Bearbeitungen léschen <Strg+D>

Mit dieser Funktion kénnen wie bisher einzelne Verschneidungen an Bauteilen entfernt
werden. Version 29 stellt zwei neue Tastaturoptionen zur Verfligung, mit denen auch

der aus der Bearbeitung resultierende
Schneidkorper erhalten werden kann.

Nach Aufruf der Funktion flir das dargestellte
Massivholzelement werden auf Basis der
vorhandenen Bearbeitungen im Offnungsbereich
zwei Schneidkorper erzeugt und visualisiert.

Durch Selektion der Schneidkdrper kénnen jetzt
die zu entfernenden Bearbeitungen ausgewahlt
werden. Zusatzlich sind zwei neue
Tastaturoptionen verfiigbar.

(L)Auswahl + (M)Auswahl - (R)Auswahl bestatigen | P:Bearbeitungen loschen und Schneidkdrper behalten C:Nur Schneidkdrper behalten IEsc:Abbruch

Auswzahl der zu loschenden Bearbeitungen...

Mit der Option <P> werden beide selektierten
Bearbeitungen entfernt und zusatzlich die
Schneidkorper erhalten. Zur besseren
Veranschaulichung wurden die Schneidkdrper vor
das Wandelement verschoben.

Mit der Option <C> werden nur die Schneidkdérper
der selektierten
Bearbeitungen
erhalten, die
auch hier zur
besseren

)

Ubersicht nachtréglich vor das Wandelement
verschoben wurden. Die Bearbeitungen werden
nicht entfernt.

Die als Hilfsvolumen erzeugten Schneidkorper
kdnnen flr eine weitere Verarbeitung genutzt
werden.

O
O
-)
O
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= Exportieren

o [Listen
¢ Produktionsliste/Stiickliste -> Berechnungskonfiguration
Die Liste der mdglichen Vergleichs- und Sortierkriterien wurde erganzt. Neu steht
die Eigenschaft "IFC-Typ" als Kriterium zur Verfligung. Sofern in der Datei
skriptbefiillte Attribute eingesetzt werden, kdnnen auch diese als Vergleichs- und
Sortierkriterien genutzt werden.

Berechnungskonfiguration-> Produktionsliste X
Berechnungskonfigur... Vergleich / Sortierung
Vergleichskriterien [m] 2le  Mébgliche Sortierkriterien >> +alle >> Gewdhite Sortierkriterien << -alle <<
f
[v A
J BAULIRSTYpS ” Bemerkung 1: Baugruppe ;l X
[] Bemerkung
[] EDV-Code EDV-Code 2: Bauuntergruppe 2lllx
T S T
[ Material Maschinenparameter 3: Material ;l X
[] 8undseite Stab
= , A
[ Bundseite Platte Schicht 4: Nome 2l x
|__| Hobelbearbeituny €
["] Hobelbearbeitungen Frel-3 5: Brelte 2l x
[] searbeitungsqualitat
P A & A
ﬂ iiberlange Frei-4 6: Hohe zl X
(] Oberbeite Frei-5 7: Linge 21l [ x
[] Uberhshe
[#] Maschinenparameter (1 Frek6
[v] Schicht Frel-7
E Frei-3
] Frei¢ Frei-8 (¢
[V Frei-s (s Frei-9 (9
_2] Frei-6
; Zusatzeintellungen
?| Frei-7 9
[] Frei-s (s FC-Typ
[ Frei-9
i Voliformat-Platte (1
@ Zusatzeintellungen (11
[ Gebéude Teilformat-Platte
[ Geschoss
MFcTy
EI Vollformat-Platte
[] Teilformat-Platte
["Inr. gemaB Montagenummer v
Laden Speichern Ok Abbrechen Ubemehmen

¢ Wand-/Dach-/Deckenliste
Wie bereits im Abschnitt Modifizieren erwahnt, stellt die Version 29 eine neue
Mdglichkeit zur Ermittlung identischer Hiillen zur Verfligung. Die Méglichkeiten und
deren Verwendung werden in Kapitel 9 — Listenmodul ausftihrlich behandelt.

e Maschine
Die Neuerungen zur Berechnung und Ausgabe von Maschinendaten werden im
Kapitel 10 — Maschine vorgestellt.

O
O
-)
O
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e Planausgabe
Die Neuerungen aus dem Bereich der Planausgaben sind in Kapitel 8 — Planausgaben
zusammengestellt.

e Dateien... -> ACIS-Datei (*.sat)
Das sat-Format ist ein proprietdres Geometrieformat aus dem Hause Spatial
(Dassault). Als bindres Format (*.sab) wird dieses Format auch von cadwork selbst
zur Speicherung der Geometriedaten verwendet.
Obwohl das Datenformat nicht offengelegt ist, wird es haufiger zum Austausch von
Daten genutzt. Mit Version 29 wird der Export bis zur aktuellen Acis-Version 32.0
unterstutzt.

e Dateien -> IFC-Datei (*.ifc)
Die Neuerungen zum Export von IFC-Dateien sind im Kapitel 13 — BIM - IFC
dokumentiert.

e Datejien -> Rhino-Datei (*.3dm)
Die Neuerungen zum Im- und Export von Rhino-Dateien sind im
Kapitel 11 — Schnittstellen dokumentiert.

o Dateien -> WebViewer (*.htm/)
Die Neuerungen aus diesen Bereichen werden im Kapitel 14 — Plugins und Tools
beschrieben.

=
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< Anhang
» Funktionstasten F1-F12

= Ansicht
e Elemente nach Attribut...->EDV-Code

» Elementbau
e Modifizieren->Elementbau->Aktive Elementierung l6schen

= Exportieren
e Listen->Produktionsliste->Optionen->L6schen Positionsnummern
e Listen->Stlickliste->Optionen->L6schen Positionsnummern
e Listen->Wand-/Dach-/Deckenliste
e Listen->Wand-/Dach-/Deckenliste->Berechnung
e Listen->Wand-/Dach-/Deckenliste->Ausgabe
e Listen->Wand-/Dach-/Deckenliste->Berechnungskonfiguration...
e Listen->Wand-/Dach-/Deckenliste->Optionen
e Listen->Wand-/Dach-/Deckenliste->Projektdaten...
¢ Listen->Wand-/Dach-/Deckenliste->L&schen Positionshummern
¢ Listen->Wand-/Dach-/Deckenliste->Manuelle Positionierung

= Extra
e External Nesting Import
o Skriptbeflillte Attribute aktualisieren
e Vererben->Attribute auf die aktiven Elemente

= Maschine
e BTLxml 2.1

= Messen
e Laufmeter Plattenbreite

=
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Modifizieren

BIM...->IFC-Typ automatisch zuweisen
BIM...->IFC-Typ
BIM...->Predefined type

Inhalte aller benutzerdefinierten Attribute I6schen

Optionen...->Container zu Container-Block
Optionen...->Container-Block auflésen

Optionen...->Inhalt Container-Block bearbeiten

Optionen...->Referenzwand andern
Optionen...->Referenzwand erzeugen
Optionen...->Wandanschluss andern

Zusatzeinstellungen->Facetten fir die Maschinendatenanalyse sperren
Zusatzeinstellungen->Facetten fir die Maschinendatenanalyse entsperren

Schneiden

e Abwicklung aller Flachen der aktiven Elemente

e Abwicklung einer Flache der aktiven Elemente

» Weiterfihrende Informationen

Nachfolgend finden Sie einige Links zu weiteren Informationen rund um die Arbeit mit

cadwork.

= Videos zu den Neuigkeiten der Version 29

B obe

Das cadwork BIM-Komdendium

R N
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https://www.youtube.com/playlist?list=PLwLRqrFC_H_MdjUVXHwYVSxc6T50GgNxm
https://docs.cadwork.com/projects/cwrhino/en/latest/
https://docs.cadwork.com/projects/cwbim/en/latest/
https://docs.cadwork.com/projects/cwapi3dpython/en/latest/
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< cadwork Dach - Hinzufiigen -> Dach... \\1

> Allgemeines

In diesem Kapitel werden die Funktionalitaten rund um das Ausmitteln von Dachern sowie
das Hinzufiigen von Dachschichten und Lattungen behandelt. Die Beschreibung beschrankt
sich nicht ausschlieBlich auf die Neuerungen in der Version 29, sodass Sie diesen Teil sehr
gut als Anleitung flir das Arbeiten mit der Dachausmittlung (Standard im Holzbaupaket)
und mit den Funktionalitaten des kostenpflichtigen Zusatzmoduls cadwork Dach nutzen
kdnnen.

Anhand des folgenden Beispiels eines Gebaudes mit Kriippelwalmdach, Satteldachgaube
und einem Querdach wird die Arbeitsweise von der Eingabe der Profillinien mit zugehérigen
Profildaten, der Berechnung der Dachausmittlung, tUber die Erzeugung der Dachschichten
bis hin zum Generieren der Dachlatten durchgangig beschrieben.
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» Dachausmittiung...

Das Erzeugen der Dachflachen mit Hilfe der Dachausmittlung erfolgt in zwei Schritten.
1. Hinzufligen der Profillinien mit der Eingabe der jeweiligen Profilwerte.
2. Berechnen der Dachausmittlung und die Erzeugung der Dachflachen.

» Dachausmittiung... -> Profillinie
An den Profillinien héngen alle flr die nachfolgende Dachausmittlung erforderlichen
Profilinformationen wie Dachneigung, Traufh6he, Dachliberstand und Obholz.

Das Hinzuftigen der Profillinien eines Daches ist sowohl im 3D als auch in der
2D-Arbeitsebene mdglich. Dabei sind folgende Punkte zu beachten:

1. Die Profillinien mussen alle entgegen dem Uhrzeigersinn eingegeben werden.

2. Die Lage der Profillinien ist immer horizontal.
Liegen bei der Eingabe Startpunkt und Endpunkt einer Profillinie nicht auf gleicher
Héhe, gibt der Startpunkt gleichzeitig die Referenzhéhe vor. Der Endpunkt wird auf
die Hohe des Startpunktes projiziert und die Profillinie horizontal eingeftigt.

3. Die einzelnen horizontalen Profillinien dirfen auf unterschiedlichen Hohen liegen.
Aufeinander folgende Profillinien missen sich also im 3D nicht beriihren.
Beachten Sie dabei folgende Regel:

Im Grundriss, also in einer Ansicht senkrecht zur Z-Achse, miissen die Profillinien
immer einen geschlossenen Polygonzug ergeben. Jede Profillinie muss in der
Grundrissprojektion an beiden Enden Kontakt zu einer anderen Profillinie haben. Nur
so kann die Dachausmittlung fiir jede Dachflache einen linken und einen rechten
Anschluss finden und die Berechnung gestartet werden. Fehlen Profillinien oder
haben diese keinen Kontakt zu den Nachbarn, erhalten Sie beim Start der
Dachausmittlung die Meldung ,,Dachprofile sind nicht geschlossen®. Die Profillinien
mussen zundchst korrigiert bzw. erganzt werden.

4. Die Hohenangaben im Profileingabe-Dialog beispielsweise fur Traufhéhe oder
Hohe Oberkante FulBpfette beziehen sich immer auf den globalen Nullpunkt der
3D-Datei.

5. Profillinien kdnnen nachtraglich verschoben, kopiert, geschnitten oder gestreckt
werden.

6. Zwei direkt aufeinander folgende Profile in gleicher Richtung werden von der
Dachausmittlung nicht unterstiitzt und flihren zum Abbruch der Berechnung.

2U2Z
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Anhand des nebenstehenden Dachdetails und \\1
unserem Beispielgebdaude wird im Folgenden die
Eingabe der Profildaten im Profileingabe-Dialog

erlautert.

Nach der Auswahl einer Farbe flr die Profillinien
offnet sich der Profileingabe-Dialog.

Dieser lasst liber das Messwerkzeug rechts neben
jedem Eingabefeld das Abgreifen von Distanzen,
Héhen oder der Dachneigung im Grafikbereich zu.

Allgemein Profil #1

Profile Profilwerte

[ Giebel
Profil #2 Dachneigung F Grad
Profil #3 Grundmali £ mm
Profil #4 Firsthihe 7409.53408 [ B mm
Profil #5
Profil #6
[ profilinie = Traufkante
Pfettenhihe D ﬁ' mm
FuBpfettenriicksprung £ mm
Waagerechter Dachiberstand § mm
Obholz Winkelrecht ~ E‘ mm

Profil #7

Profil #8

Profil #9

Profil #10

Profil #11

Profil #12 Hoéhenangaben

(®) Hihe Oberkante Fusspfette

() Traufhshe

(O Wand-aK lotrecht an OK Sparren 3908

Vion Profil tibernehmen Giebel

Speichern Laden Kopieren von Profillinie

Fenster gedffnet halten Abbrechen | Dach neu berechnen

Bei der Eingabe von Profillinien im 3D wird der Dialog nicht geschlossen. Entfernen Sie
das Hakchen bei Fenster gedffnet halten, wird er automatisch minimiert, sobald sich der
Cursor im Grafikbereich befindet. Diese Einstellung empfiehlt sich, wenn nur ein
Bildschirm zur Verfligung steht.

Vor dem Einfligen eines Profils kdnnen Sie die Profilwerte im Dialog eintragen. Fir jedes
weitere Profil werden die zuletzt eingegebenen Werte vorgeschlagen. Bei gleichartigen
Profilen zum Beispiel einem Walmdach mit gleichen Dachneigungen ist dadurch die
Eingabe des Polygons aus Profillinien sehr schnell erledigt.

Auch bei Dachern mit unterschiedlichen Profilwerten empfehlen wir eine Eingabe aller
Profile, ohne die Werte im Dialog jedes Mal zu andern. Im Anschluss kénnen gleichartige
Profile beispielsweise alle Giebel im Dialog oder im 3D aktiviert und die Werte
gemeinsam gedndert werden.
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Dieses Vorgehen geht in der Regel deutlich schneller und wird an unserem
Beispielgebaude angewendet. Dabei gehen wir auf die zuvor beschriebenen Regeln ein.

e Eingabe der Profile entgegen dem Uhrzeigersinn
An den Profillinien wird zur Kontrolle die Richtung des Profils dargestellt. Alle Profile
mussen im Polygon entgegen dem Uhrzeigersinn ausgerichtet sein.

Zusatzlich wird als Text der Name der Dachausmittlung, die fortlaufende Profilnummer
und die Dachneigung angezeigt. Die Profilnummern ergeben sich zunachst aus der
Reihenfolge der Eingabe. Solange noch keine Dachausmittlung berechnet wurde, steht
der Text "Profil" an den Profillinien. Bei der Berechnung der Dachausmittlung werden
alle Profilnummern im Profillinien-Polygon automatisch neu sortiert, sodass aneinander
anschlieBende Profile jeweils benachbarte Profilnummern haben.

e Keine aufeinander folgende Profile mit gleicher Richtung
Bei der Profillinieneingabe fiir unser Beispielgebdude ist die Regel zu beachten, dass
zwei aufeinander folgende Profile nie die gleiche Richtung haben dirfen. Die beiden
Eingaben unten zeigen auf der linken Seite die Nichtbeachtung dieser Regel im
Bereich der gewiinschten Satteldachgaube und zusétzlich auch im Ubergangsbereich
von Querbautraufe und Hauptdachgiebel. Eine Berechnung dieser Dachausmittlung ist
nicht mdglich.

(=)
N

Wahlen Sie in einem solchen
Fall die Losung rechts und
arbeiten Sie mit einem kleinen

S}
Versatz der Profillinien. Im ®
Bereich der Gaube benétigen

Sie die kurzen Profillinien, um
die Dachneigung und die Lage
der Gaubenflachen zu
definieren.

Damit alle erforderlichen Zwischenpunkte im Bereich der Gaube und am Ubergang
von Querdachtraufe und Hauptdachgiebel zur Verfligung stehen, empfiehlt sich die
Eingabe der Profillinien in einer 2D-Arbeitsebene und das Arbeiten mit Hilfslinien.

=
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e Andern der Profilwerte
Es gibt zwei Mdglichkeiten, den Profileingabe-Dialog zu 6ffnen und Profilwerte
nachtraglich zu andern.

¢ Ein oder mehrere Profile aktivieren und den Profileingabe-Dialog 6ffnen Uber das
Menl Modlfizieren -> Profilwerte/Dachausmittiung...

¢ Doppelklick auf das zu andernde Profil.
Hierfiir muss im Profileingabe-Dialog, Register Allgemein, das Offnen mit
Doppelklick auf die Profillinie und alternativ auch auf die Dachflache zugelassen
sein:

Doppelklick auf Profillinie dffnet Dialog

Doppelklick auf Dachfidche 6ffnet Dislog

- x
Allgemein Mehrfach Selektion
Profile Profilwerte
[ Giebe!
Dachneigung £/ crad
GrundmaB £ mm
ofil #4 Firsthohe 15053.4345:[ 8] mm

O Profilinie = Traufkante

o= i
slollzllololololol~
slafisfialzls|slslz

P pettenhohe o %l mm

P, FuBpfettenriicksprung El mm

Waagerechter Dachiberstand Fl mm

= Obhalz | Winkekecht B mm
Profil #12 Hohenangaben

®) Hohe Oberkante Fusspfette #| mm

() Traufhshe 120 F mm

() Wand-AK latrecht an OK Sparren 22 B mm

Giebel

Speichern Laden Kopieren van Profilinie

[ Fenster gesffnet halten Abbrechen | Dach neu berechnen

R N
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Sobald der Dialog gedffnet ist, kénnen im 3D weitere Profile aktiviert oder deaktiviert
werden. Dazu nutzen Sie die bekannten Mausfunktionen (L), (M) und (R):

(L) Akftivieren (M) Aktivieren - (R} Aktivieren +

Alternativ kdnnen Profile im Dialog aktiviert oder deaktiviert werden. Dazu stehen die
Windows konformen Auswahlmadglichkeiten mit <Strg> und <Shift> zur Verfligung.
Mehrere hintereinanderliegende Profile konnen im Dialog mit gedriickter linker
Maustaste aktiviert werden.

Hinter jedem Eingabefeld im Dialog befindet sich ein Messwerkzeug in Form einer
kleinen Schieblehre. Dieses kann zum Abbgreifen der MaBe wie zum Beispiel

Hohe Oberkante FuBpfette oder Traufhohe aus der 3D-Konstruktion genutzt werden.
Héhenangaben beziehen sich dabei auf den globalen Nullpunkt der 3D-Datei.

Wenn Sie fir ein Profil einen Giebel berechnen Profitwerte

mochten, setzen Sie das Hakchen bei Giebel. Ll o=

Die mdglichen Eingaben im Dialog werden pecmeans ” B oo
dadurch auf die Eingabe des Dachiiberstandes
beschrankt.

Grundmald 5000 E‘ mm

Firsthéhe 16777200 | B mm

Sollen fur Giebel zusatzliche Giebelflachen erzeugt werden, muss im Register
Allgemein die Option Giebelfldchen erzeugen angeschaltet werden. Es werden flr alle
Giebel die Zusatzflachen berechnet.

Die Dachneigung des Profils kann entweder als
Wert eingegeben oder Uber das Messwerkzeug

Profilwerte

[ Giebel

ermittelt werden. Nutzen Sie beim Messen im Dachneigung E |F o
3D die Kurztaste <P>, um Uiber zwei Punkte Grundmaf 000 [[f| mm
Firsthahe 4000 F mm

oder eine Kante die Neigung zur Horizontalen
in das Eingabefeld Dachneligung zu Gbertragen.

Alternativ zur Werteingabe Dachneigung kann die Neigung lber das GrundmaB und
die Firsthdhe des Profils definiert werden. Dabei ist zu beachten, dass das Eingabefeld
Firsthéhe nur editierbar ist, wenn die Dachneigung zuvor auf den Wert 0 gesetzt
wurde.

2U2Z
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Haufig verwendete Profile sollten unter Speichern im Userprofil abgelegt werden, sodass
diese Profilsets spater Uber Laden fur beliebige andere Profile in dieser oder in anderen
Dateien genutzt werden kénnen.

Profilwerte kdnnen auch von

anderen Profilen kopiert werden.
Dazu 6ffnen Sie Uber die Schaltflache
Kopieren von Profillinie den ~

MName Dachneigung Traufhdhe &

Kopieren von Profillinie »

Profil auswihlen

entsprechenden Dialog. Es werden im v s derbais
Bereich Aus der Datei alle in der Profil &1 & 5596.437122 mm
. Prof!l-.“.'l 35: 3348.330368 mm

aktuellen 3D-Datei vorhandenen und profi =2 o ST mm

= 1 1 1 Profil #5 35° 5586.924798 mm
zusatzlich im unteren Bereich alle o> > e mm
zuvor im Userprofil abgespeicherten S pol o

. H H Profil #3 45° 0 mm
PrOﬁIe angezelgt' Dle Spalten Profil #10 35° 3348.330368 mm w

< >

Dachneigung und Traufhdhe
erleichtern die Auswahl des
richtigen Profils.

Ok Abbrechen

Sobald alle Profillinien im Grundriss ein geschlossenes Polygon bilden und fir alle
Profillinien die gewtinschten Profildaten eingegeben wurden, kann im nachsten Schritt
die Dachausmittlung berechnet werden.

Dachausmittiung... -> Dachausmittiung berechnen

Zur Berechnung der Dachausmittlung eines Daches aktivieren Sie alle zugehorigen
Profillinien und starten die Dachausmittlung tUber das Menu

Hinzufigen -> Dach... -> Dachausmittiung... -> Dachausmittlung berechnen.

Sie werden aufgefordert, fir das Dach einen Dachnamen einzugeben.

Da Sie grundsatzlich die Moglichkeit haben, mehrere unterschiedliche Dacher in einer
3D-Datei zu berechnen, muss in einem solchen Fall auf einen eindeutigen Dachnamen
fur jedes Dach geachtet werden (zum Beispiel "Dach1", "Dach2", "Dach3").

Liefert die Dachausmittlung ein eindeutiges Ergebnis, werden alle Dachflachen gemaB
der Vorgaben im Profileingabe-Dialog berechnet und im 3D eingefiigt.

2U2Z
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Bei Dachausmittlungen mit mehreren geometrischen Lésungen kdnnen Sie sich mit der N
Taste <N> die nachste mdogliche Losung und mit <Strg+N> die vorherige L6sung
anzeigen lassen. Sobald die gewtlinschte Losung angezeigt wird, bestatigen Sie diese mit
der linken oder rechten Maustaste.

(L)0bernehmen (R)Jbernehmen MN:Nichste Lasung Esc:Abbrechen I

{LYUbernehmen (R)Jbernehmen Stro+M:Worherige Lisung EsciAbbrechen I

Nicht eindeutige Ergebnisse der Dachausmittlung erhalten Sie beispielsweise flir Dacher,
bei denen zwischen einem Zwischensattel oder einer Kehle gewahlt werden kann.

Das folgende Bild zeigt das Ergebnis der Dachausmittlung des Beispieldaches. Aufgrund
der Eingabe von 170mm winkelrechtem Obholz, wurden die Dachflachen hier auf Héhe
Oberkante Sparren berechnet:

Méchten Sie nach der Dachausmittiung Anderungen an den Profilwerten vornehmen,
kann der Profileingabe-Dialog mit einem Doppelklick auf eine Dachflédche gedffnet
werden. Das zugehorige Profil der Dachflache ist dort bereits aktiv und die Werte kdnnen
direkt editiert werden.
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Ist bei der Dachausmittlung aus mehreren einzelnen Profillinien eine gemeinsame \\1

Dachfliche entstanden, sind nach dem Offnen mit Doppelklick alle zur Dachflache
gehdrenden Profile aktiv und kénnen gemeinsam verandert werden.

In unserem Beispiel ist die vordere Hauptdachflache eine solche Flache, die drei
zugeordnete Profillinien besitzt:

Allgemein
Profile Profilwerte
[ Giebel

Profil #2 Dachneigur

Profil #3 Grundmal

Profil #4 Firsthohe

Profil #6

m——— [ profilini

X Ffettenhih
Profil #8

Fulipfetten

Waagerech
Profil #10

Obholz
Profil #11

Profil #12 Hohenanga
®) Hohe O
(O Traufhe
O wand-£

Von Pro

Wenn im 3D mehrere Dachflachen eines Daches aktiviert wurden, deren Profildaten
gemeinsam verandert werden sollen, 6ffnen Sie den Dialog Uber
Modifizieren -> Profilwerte/Dachausmittiung ...

Sobald die Dachausmittlung einmal tiber das Menu gestartet wurde, kann sie lber
Dach neu berechnen direkt aus dem Profileingabe-Dialog aufgerufen werden.

Ok Abbrechen Dach neu berechnen

Auf diese Weise kénnen nach jeder Anderung im Dialog die Berechnung neu gestartet,
das Ergebnis kontrolliert und gegebenenfalls weitere Anderungen an den Profildaten
vorgenommen werden. Der Dialog bleibt dabei immer gedffnet.

Mit der Berechnung der Dachausmittlung und der Generierung der Dachflachen im 3D ist
die Grundlage geschaffen, den Flachen im nachsten Schritt die Dachaufbauten
zuzuweisen, die Berechnung der Schichten zu starten und die Lattungen zu definieren.
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» Dachschichten...

Die Dachschichten oberhalb und unterhalb der zuvor berechneten Dachflachen kdénnen liber
Hinzuftigen -> Dach ... -> Dachschichten... automatisch berechnet und als Bauteile erzeugt
werden. Auch die Lattung wird unter diesem Menupunkt hinzugefligt. Dazu greift die
Berechnung auf die von Ihnen voreingestellten Werte,
Randbedingungen, Attribute und Kantenausbildungen zu.

Lizenziibersicht

Fir die Berechnung der Dachschichten und der Lattung D] D | xr | Leosd
bendtigen Sie eine Lizenz fur das Modul cadwork Dach. Ob Module
dieses Modul bereits lizenziert ist, kbnnen Sie in der Windows- 30 Holz-/Stahibau
Menlzeile unter Hilfe -> Lizenziibersicht unter 30 Schweiner

Liste Einzelstiickzeichnung

Dachabbund/Dachschichten einsehen. achasmitiung Dachbautele

| ! Dachabbund/achschichten |
Sowohl bei der Erstellung von Dachschichten als auch beim e

Einfligen von Lattungen gibt es jeweils mehrere aufeinander

aufbauende Schritte, die im Folgenden erklart werden.

Grundsatzlich gilt, dass Dachschichten und Lattungen unabhangig voneinander berechnet
werden kdénnen. Es mussen also nicht erst Dachschichten erzeugt werden, um die Lattung
einzuftigen.

Wenn sowohl die Dachschichten als auch die Lattungen berechnet und erzeugt werden
sollen, empfehlen wir die Ausfiihrung in der unten aufgefiihrten Reihenfolge.

Die Reihenfolge entspricht der im Men(, wobei mit den oberen drei Menlpunkten die
Schichten und mit den unteren vier Mentpunkten die Lattungen definiert und berechnet
werden.

1. Bezugslinien zuweisen | Bezugstnien zuwessen oy
2. Dachaufbauten zuweisen und prifen Dachaufbauten zuweisen | z§*
3. Dachschichten erzeugen e e
Ziegeltyp zuweisen #ﬁ
4. Z/ege/typ Z.t'lwelsen Bereiche fir Lattung...
5. Bereiche fur Lattung... p
. . .. Fdlatten hinzufiigen... ¥
6. Fixlatten hinzuftigen...
. Verteilatten berech
7. Verteillatten berechnen mandian e
Zuriick

=
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» Dachschichten... -> Bezugslinien zuweisen

Die Bezugslinien steuern fir jede Schicht, wo die
Rander der Schicht verlaufen und wie sie dort
geschnitten werden. Sie sind die Referenzlinien fiir
die Lage und die Randausbildung der einzelnen
Schichten. Jeder Dachflache sind Bezugslinien
zugeordnet.

Es gibt folgende drei Arten von Bezugslinien:

1. Dachkante
2. Hausgrundlinie ® @ ®
3. Vordachlinie

Wurden die Dachflachen mit der Dachausmittlung erstellt, werden die Hausgrundlinie
automatisch auf die Profillinie und die Vordachlinie automatisch auf die Dachkante
gelegt. Abhangig von den gewlinschten Randausbildungen flir die Dachschichten reicht
diese Zuweisung oftmals aus.

Um Bezugslinien zuweisen zu kdnnen, bendétigen Sie immer Flachen vom Typ
Dachfidche. Flachen, die mit der Dachausmittlung erzeugt wurden, haben automatisch
diesen Typ. Es kénnen aber auch normale Flachen aus der 3D-Konstruktion zu Flachen
vom Typ Dachflache modifiziert werden. Dabei werden sowohl die Hausgrundlinie als
auch die Vordachlinie auf die Dachkante gelegt.

Liegen sie dort richtig, kdnnen auch fir diese Flachen direkt Dachschichten definiert und
berechnet werden.

Soll die Lage der Bezugslinien geandert werden, kdnnen diese fiir die gewilinschten
Kanten der Dachflachen neu definiert werden.

Flr die Zuweisung der neuen Lage einer Hausgrund- oder Vordachlinie muss an
entsprechender Stelle ein Element vom Typ Li/nie vorhanden sein. Handelt es sich bei der
selektierten Linie um eine Polylinie, wird abgefragt, ob die Linie in Einzellinien explodiert
werden soll. Nur als explodierte Einzellinie kann sie als Referenz genutzt werden.

=
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Unter Extra -> Priifen und Abfragen im

Reg i Ster MOdU/e -> DaCh ka n n e i ng eSteI It Exportieren Sollen bei der Zuweisung der Bezugslinien fiir Dachkanten Polylinien explodiert
werden wie mit Polylinien verfahren werden v Ome
soll.

e vor jeder Funktion [Y]

it Abfrage vor jeder Funktion [N]

Ist keine Linie vorhanden, kdnnen eine

Bauteilkante (beispielsweise die Kante der

Bodenplatte) oder alternativ zwei Punkte in der Konstruktion gewahlt werden.

Sie werden aufgefordert, der Linie eine Farbe zu geben. Danach wird die Linie auf der
Kante oder gemaB der zwei Punkte erzeugt.

Sobald die Farbe fiir die neue Linie einmal ausgewahlt wurde, wird sie bei der Zuweisung
weiterer Hausgrundlinien und Vordachlinien nicht mehr abgefragt. Die neu erzeugten
Linien kdnnen nachtraglich im 3D verschoben werden. Dabei verschiebt sich auch die
Lage der zugewiesenen Hausgrund- und/oder Vordachlinie.

Die Vorgehensweise bei der Zuweisung von Hausgrundlinien und Vordachlinien zu den
Dachkanten wird im Folgenden Schritt flir Schritt erklart.

Dachschichten... -> Bezugslinien zuweisen -> Bezugslinien Einstellungen
Im Konfigurationsdialog zu Bezugslinien zuweisen
kdnnen die Farben der drei Bezugslinien Dachkante,
Hausgrundlinie und Vordachlinie eingestellt werden.
Dariber hinaus kdnnen Farben flir die Kombination aufeinander liegender Bezugslinien
festgelegt werden.

Bei einer Wahl von sechs mdglichst unterschiedlichen Farben, ist wahrend der Zuweisung
zum Beispiel sofort zu erkennen, ob die Vordachlinie auf der Dachkante liegt (Standard
nach der automatischen Dachausmittlung).

Bezugslinien zuweisen

]

Eine gemeinsame Bezugslinie EF Bezugslinien Einstellungen X
aus Vordachlinie und ———————
Dachkante wird in unserem
Beispiel in der Farbe 100 ausgrundinie O wee
dargeste”t_ Vordachlinie ariin
Hausgrundlinie und Vordachlinie liegen auf Dachkante _
Um elne Farbe 72U andern, Uordad‘nlinie.- Iieg-taufDamkante
. . Hausgrundiinie liegt auf Dachkante &7
klicken Sie auf das
entsprechende Farbfeld. b e s
7] Dislog gesfinet halten Abbrechen Ubernehmen

2022
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Ist Dialog immer offnen eingeschaltet, 6ffnet sich der Dialog Bezugslinien Einstellungen
bei jedem Einstieg in die Funktion Bezugslinien zuweisen. Dies ist sinnvoll bei zwei
Bildschirmen und solange die Farbzuordnungen nicht sicher bekannt sind. Beim
Verlassen der Zuweisung schlieBt sich der Dialog automatisch.

Ist die Funktion ausgeschaltet, kann der Dialog in der Funktion jederzeit mit der
Kurztaste <?> gedffnet werden.

Dialog gedfifnet halten verhindert das Minimieren des Dialoges beim Wechsel in den
Grafikbereich.

Bei der nun folgenden Zuweisung der Bezugslinien fihrt die in der Version 29
Uberarbeitete Kommentarzeile durch die mdglichen Arbeitsschritte und zeigt die
Kurztastenbefehle an.

Folgende Kurztasten fiir das Visualisieren oder Loschen vorhandener
Bezugslinienzuweisungen stehen vor der Auswahl einer Dachkante zur Verfligung:

(L)Auswah! (R)Zuriick B:Bezugslinienzuordnung anzeigen fiir alle (nach Farbdefinition) A:Bezugslinienzuordnung anzeigen fiir angeklickte Dachkante
Dachkante einer Dachfliche fir die Zuordnung der Referenziinien wahlen

<B> Bezugslinien anzeigen flr alle Dachflachen (gemaB Farbdefinition)

e <A> Bezugslinien anzeigen flir auszuwahlende Dachflache

e <D> L6schen zugeordneter Bezugslinien fiir einzelne oder mehrere Dachflachen
e <D>+<A> Lischen zugeordneter Bezugslinien fir alle Dachflachen

e <?> Dialog Bezugslinien Einstellungen 6ffnen

e <ESC> oder (R) Abbrechen/Verlassen der Zuweisung von Bezugslinien.

Die folgende Abfrage Den Zuweisungsdialog wirkiich verlassen?
muss immer bestatigt werden (keine Einstellung im Priifen und Abfragen).

Hinzufligen Dach -> Dachschichten

Den Zuweisungsdialog wirklich verfassen? (Y/[N]) ||

Nutzen Sie beim Einstieg in die Funktion die Kurztaste <B>, um alle
Bezugslinienzuordnungen gemaB der Farbdefinition in der Konstruktion angezeigt zu
bekommen.
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Anhand der Farben kdnnen die bestehenden Zuweisungen der Kanten schnell und
zuverlassig kontrolliert werden:

Dachkante

Hausgrundinie

Vordachinie

Hausgrundinie und Vordachirie liegen auf Dachkante
Vordachinie liegt auf Dachkante

Hausgrundiinie liegt auf Dachkante

Dialog immer &ffnen
Dialog gediffnet halten

Die nachsten Schritte fiihren durch die Zuordnung der Hausgrund- und Vordachlinie
fur die ausgewahlte Dachkante.

(L)Auswahl (R)}Zuriick B:Bezugslinienzuordnung anzeigen fir ale (nach Farbdefinition) A:Bezugsl

Dachkante einer Dachffdche fiir die Zuordnung der Referenzlinien wahlen

¢ Dachkante einer Dachfidche fir die Zuordnung der Referenzlinie wahlen mit (L)
Dachkanten sind meistens horizontale oder steigende Traufen, Seitenkanten des
Ortgangs oder Wandanschllisse. Bei aneinanderstoBenden Dachfladchenkanten,
beispielsweise Graten und Kehlen, wird keine Zuordnung bendtigt, da hier die
Schichten automatisch winkelhalbierend geschnitten werden.

¢ Hausgrundlinie wéhlen
P (L) Kante, Linie oder 2 Punkte wabhlen fir neue Hausgrundlinie.
¥ (R) Uberspringen

Ist bisher noch keine Hausgrundlinie definiert worden, wird sie mit Uberspringen
auf der Dachkante belassen. Ist zuvor bereits eine Hausgrundlinie definiert
worden, wird die Lage bestatigt.

O
O
-)
O

3A. 15 — cadwork Dach



News Version 29 @@@WO" k ®

¢ Vordachlinie wéhlen
P (L) Kante, Linie oder 2 Punkte wahlen fiir neue Vordachlinie.
¥ (R) Uberspringen
Ist bisher noch keine Vordachlinie definiert worden, wird sie mit Uberspringen
auf der Dachkante belassen. Ist zuvor bereits eine Vordachlinie definiert worden,
wird die Lage bestdtigt.
¢ Dachkante einer Dachfidche fir die Zuordnung der Referenzlinie wéahlen ...
Neue Dachkante der Dachflachen anklicken und Bezugslinien zuweisen, bis alle
Dachkanten die gewiinschte Zuordnung erhalten haben.

Das Ergebnis der neu zugewiesenen Bezugslinien am Beispieldach:

Dachkante
Hausgrundinie

Vordachlinie

Hausgrundinie und Vordachinie liegen auf Dachkante
Vordachiinie liegt auf Dachkante

Hausgrundinie liegt auf Dachkante

Dizlog immer &ffnen
Dizlog gesffnet halten

N
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» Dachkantentyp N
Bevor im nachsten Schritt die Dachaufbauten definiert und zugewiesen werden, sollten
die Kantentypen der Dachflachen kontrolliert werden.

Der Dachkantentyp wird anhand der Lage und Geometrie der Dachflachen automatisch
erkannt, kann aber jederzeit geandert werden. Er steuert zusammen mit den drei
Bezugslinien die spatere Lage und Kantenausbildung der Dachschichten an der
jeweiligen Kante.

So kann beispielsweise die Kantenausbildung Ortgang links ganz anders definiert und
ausgeflihrt werden als ein Wandanschluss links. Von der Automatik werden beide
zunachst als Ortgang links erkannt.

Kantentypen, die aus der gemeinsamen Kante zweier Dachflachen resultieren, z.B. Grat,
Kehle oder First, erhalten keine gesonderten Einstellungen flir Kantenausbildung der
Schichten. Die Schichten werden an diesen Kanten immer winkelhalbierend geschnitten.

Zur Kontrolle des Dachkantentyps kdnnen Sie in der Statuszeile unter
Beschriftung -> 3D-Einstellungen das Attribut Kantentyp Dachfidche auswahlen und
damit auf jeder Kante der Dachflachen anzeigen lassen.
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Zum Andern der Dachkantentypen aktivieren Sie mindestens eine Dachfliche einer
Dachausmittlung und gehen auf Modlifizieren -> Dachkantentyp...

Alle Dachflachen der jeweiligen Dachausmittlung werden ein- und alle anderen Elemente
ausgeblendet. Nur die Dachflachen der aktuellen Dachausmittlung sind sichtbar und die
Dachflachenkanten werden mit dem Dachkantentyp beschriftet.

Aktivieren Sie die zu andernden Dachflachenkanten
mit (L), deaktivieren Sie gegebenenfalls Kanten mit
(M) und 6ffnen Sie mit (R) das Kontextmenu. Im
Standardfall ist hier die Auswahl Automatisch
eingestellt. Den aktiven Kanten kann nun ein neuer

Dachkantentyp zugewiesen werden. / "/ Automatisch
In unserem Beispiel wird der automatisch erkannte - e
. . P ang rechts [z
Ortgang links zum Wandanschluss links modifiziert. S
Ortgang schrag rechts
4 Ortgang schrig links
Dachkanten, deren Typ von Automatisch auf Pukcachfist horzorts|
. . . Pultdachfirst geneigt
einen bestimmten Typ gednderte wurden, Wandanschluss
. . . . . . Wandanschluss rechts
erhalten in ihrer Beschriftung ein "*", hier im Wandanschiuss ks

Wandanschluss oben

Beispiel "* Wandanschluss links'.

Nach der Kontrolle und gegebenenfalls der Anderung der Dachkantentypen sind die
nachsten Schritte die Definition der Dachschichten und die Konfiguration von deren
Ausfiihrung an den Dachkanten.

=
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Dachschichten... -> Dachaufbauten zuweisen -> Dachaufbauten

Im Konfigurationsdialog Dachaufbauten fur
Dachschichten und Dachkanten finden Sie auf der
linken Seite die aktuell vorhandenen Sets fiir

Dachaufbauten zuweisen I #ﬁl

Dachaufbauten (im Beispiel Dachaufbau-01 und Dachaufbau AWT 2022).

Dachaufbauten

Dachaufbau-01

Dachaufbau AWT 2022 Bezeichnung des Dachaufbaus

Dachaufbau AWT 2022

Schichten
Kanten

Voreinstellung Dachschichten

Name Farbe Dicke erzeugen

Baugruppe ¥ | Bauuntergruppe ¥  EDV-Code

v griin 100 Dach-01 v v
Voreinstellung Dachkanten
Randausbildung ) vertkal @® 1on
bezog () Oberssite (@ Unterseite
offet C— — ® oadneng O bor- s
Bezugslinie (@ Dachrand () Hausgrund ) Vardach

Neu Loschen Laden Speichern | [] Mur benutzte Kantentypen anzeigen

Abbrechen | | Ubernehmen

Uber die Schaltflichen unten kénnen neue
Dachaufbauten erstellt, geldscht, geladen oder
gespeichert werden. Sind mehrere Aufbauten
angelegt, kann beim Speichern (iber einen
Auswabhldialog (siehe rechts) entschieden werden,
welche gemeinsam in einer Voreinstellungsdatei
gesichert werden sollen. Wird eine
Voreinstellungsdatei mit mehreren Dachaufbauten
geladen, 6ffnet sich auch hier der Auswahldialog.

e Register Allgemein

Dachaufbauten

Dachaufbauten auswihlen

[+ Dachaufbau-01

Dachaufbau AWT 2022

Abbrechen

Uber Neu angelegte Dachaufbauten erhalten zunéchst den Namen Dachaufbau.
Werden mehrere mit Standardname angelegt, wird dahinter hochgezahlt. Der Name
des Dachaufbaus kann im jeweiligen Register Allgemein unter Bezeichnung des

Dachaufbaus geandert werden.

In der Registerkarte Allgemein kdnnen darliber hinaus Standardeinstellungen fir
Schichten in Voreinstellungen Dachschichten und fir Kanten in

Voreinstellungen Dachkanten vorgenommen werden.

=
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e Register Schichten

Im Register Schichten wird definiert, wie viele Schichten erstellt werden sollen. Diese
werden aufgeteilt in Schichten oberhalb und unterhalb der Dachflache.

Uber Dachschicht hinzufiigen erstellte neue Dachschichten werden zunéchst immer
unten eingefligt, wobei auf die Standardeinstellung flir Dachschichten im Register
Allgemein zurlickgegriffen wird.

Die Schichten kénnen mit dem Symbol ganz rechts von jeder Schicht (drei horizontale
Linien) per Drag & Drop verschoben werden.

Auch die Lage der Dachflache in den Schichten kann per Drag & Drop geandert
werden.

Dachaufbau-01 Schichten
Dachaufbau AWT 2022 Referenzlinie Name Forbe ke Benug ‘ emeugen ‘ detailierte . v |eovcode  ~
DK HGL VDL
Ziegel 74 Ziegel v Dach ~ Dachaufbau oben ¥ —
Latte 30 Dachlatten v | [J Dach v Dachaufbau oben ¥ —
lache UK Dachlatte ~ [ Fliche UK DL ¥ Dach ¥ Dachaufbau oben ¥ —
Konterfatte 40 Dach * Dachaufbau oben ¥ =
Beplankung 35 Dach v Dachaufbau oben ¥ —
(I Dachfiac
Sparrenebene ™ gelb 200 Dach ¥ Dachaufbau unten ¥ —
Beplankung v 43 15 Dach v Dachaufbau unten ¥ —
Latte v “ 30 Dach * Dachaufbau unten ¥ —
Beplankung v welss 15 Dach ¥ Dachaufbau unten ¥ —
°
=} Dachschicht hinzuftigen
Neu Leschen Laden Speichern Mur benutzte Kantentypen anzsigen Abbrechen | | Ubemehmen

Ebenfalls im Register Schichten stellen Sie fir die drei Referenzlinien

DK (Dachkante), HGL (Hausgrundlinie) und VDL (Vordachlinie) ein, auf welcher Hohe
sie sich mit den Dachschichten schneiden. Am Schnittpunkt liegt der Bezug auf den
sich die Offsets flir Vor- und Riickspriinge sowie die Kantenausbildung der einzelnen
Schichten beziehen (einzustellen im Register Kanten).

StandardmaBig liegt der Bezugspunkt, der sich
aus dem Schnittpunkt einer Schicht mit einer
Referenzlinie ergibt, fir alle drei Linien auf Héhe
der Dachflache (siehe Abbildung rechts).

Ab Version 29 kann der Bezugspunkt durch
Umsetzen des Radiobuttons zwischen andere
Schichten verlegt werden.

In unserem Beispiel wurde der Bezugspunkt der
Vordachlinie auf die Unterseite der Innenkonstruktion, also auf Unterkante der 15mm
starken Beplankung, verlegt (siehe nachste Abbildung).

R N
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DR HG VD DR HG VD

Auf diese Weise ist die folgende Eingabe der Werte fiir die Kantenausbildung der drei
Schichten unterhalb der Sparrenebene wesentlich vereinfacht. Wichtig ist, dass die
ihm zugeordneten Kantenausfiihrungen der unteren drei Schichten unabhangig von
der Dachneigung an der richtigen Stelle ausgeftihrt werden.

Weitere Felder im Register Schichten sind:

¢ Name
In diesem Feld kann ein Name flir die jeweilige Schicht ausgewahlt oder der
bestehende Name Uberschrieben werden. Angezeigt werden alle Namen, die dem
Elementtyp Platte zugeordnet sind.

¢ Farbe
Bei der Farbauswahl der Schichten achten Sie unbedingt auf die richtige Einstellung
der Material <-> Farbe - Zuordnung flr Platten im Material-Dialog. So bekommen
die Schichten gleich das richtige Material zugewiesen.

¢ Dicke
Eingabe der Schichtdicke in der eingestellten Einheit.

¢ Bezug (Neu in Version 29)
Hier kann zwischen folgenden vier Einstellmdglichkeiten gewahlt

werden.

P leeres Feld (Standard und ohne Bezug fiir Dachlatten oder Ziegel) Ziegel

' Zlegel Dachlatten
» Dachlatten

¥ Flache UK DL (Unterkante Dachlatte) Fliche UK DL

Jeder Bezug kann nur einmal verwendet werden. Die Auswahl reduziert sich im
Dialog automatisch um die bereits vergebenen Bezlige. Mit der Auswahl des oberen
leeren Feldes gelangen die Bezlige wieder in die Auswahl. Die Schicht mit dem Bezug
Fldche UK DL wird automatisch auf den Wert: ,0" gesetzt. Sobald der Bezug wieder
entfernt wird, erhalt die Schicht wieder ihre urspriingliche Dicke.

2022
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Bei den Bezligen Dachlatten und Ziege/ werden die Werte beim spateren Definieren
und Berechnen der Dachlatten mit der jeweiligen Schichtdicke verglichen. Ist die
Berechnung von Dachlatten gewlinscht, muss schon beim Definieren von Schichten
mit dem Bezug Dachlatten darauf geachtet werden, dass die Starke der Schicht mit
der Lattungsstarke des gewahlten Ziegels korrespondiert. In der Version 29 werden
Ziegel, anders als Latten, noch nicht dargestellt.
¢ FErzeugen
Wenn erzeugen abgeschaltet ist, wird diese Schicht zwar von ihrer Dicke her
beriicksichtigt, aber nicht als Platte erzeugt.
¢ Detaillierte Ausfihrung
Bei der detaillierten Ausfiihrung werden Eckausbildungen der Schicht sehr genau
berechnet und erzeugt. Das wirkt sich in einer ldngeren Berechnungszeit aus und
kann deshalb bei Dachern abgeschaltet werden, fiir die lediglich eine grobe
Massenermittlung bendtigt wird.

Beispiel: Draufsicht auf die Traufausbildung von Gipskartonplatten an einer Kehle.

Links ohne detaillierte Ausflihrung, rechts mit detaillierter Ausfiihrung.

¢ Baugruppe / Bauuntergruppe / EDV-Code
Hier kdnnen Attributeund deren Werte fiir die zu erzeugenden Bauteile,
voreingestellt werden.

Beispiel flir die fertige Eingabe im Register Schichten:

wen rozcusy rageu sbeicps 1Nt punrps KaUssUAbEU Suss@eu VPpLECUSU | | [peLuep
+ DSCHRCPICHE PIUSTLNdsy

L J—

Bsbjsugnud a meEe = pscp a4 DSCUSNLPSN NUSU 4 f—

regs N “ 30 Dscy 4 DScPsMIPSN NUfSY f—

ebisuknud a 43 ?” pscy 4 DSCUSNLPSN NUSY 4 —

gbsususpsus . dep 500 pscp 4 DSCUSMLPSN NUSU 4 E
L L D 9

ebisuknud a m R pscy 4 DICHINLPSN OP&Y 4 —

[T a 55 40 Dpscy 4 DSCINLPIN OP&Y & f—

195HS K DSCHISHS 0 HECHS NK DI & Dscy 4 DSCHSNPSN OPSU & f—

rsgs Y - 30 DaCcyIsHsY s D Dscy 4 DSCUSNPSN 0psy . E

w16ds| a W 51608 a Dpscy 4 DSCINLPIN OP&Y & f—

S ———— X | v woips Dicks g | ausendey ‘ VA | gondinbbs 4 | gonnupsdinbbs o | Epacoes
LELTELIT-ELE L 2CHICpESY
2]
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e Register Kanten

Im letzten Schritt der Definition eines Dachaufbaus werden nun im Register Kanten
die Randausbildungen der einzelnen Schichten flir jeden im Dach vorhandenen
Dachkantentyp festgelegt.

Dachaufbauten
Dachaufbau-01 Traufe horizontal
Dachaufbau AWT 2022 Welche Dachkante soll identisch ausgefilhrt werden
[ Traufe geneigt
Allgemein
atte ~
Schichten
- Randausbildung () vertikal ® L DN () horizontal
Kanten
bezogen auf: (®) Oberseite () Unterseite
Ortgang rechts Offset 0 }nm C vin: (®) Dachneigung () hor. Richtung
Ortgang links Bezugslinie (®) Dachrand () Hausgrund () Vordach
Wandanschluss rechts
[ Flache
Wandanschluss links
Randausbildung vertika L DN
bezogen auf: (C) Oberseite (®) Unterseite
Offset m gemessen in: (®) Dachneigung () hor. Richtung
Bezugslinie ®) Dachrand () Hausgrund () vordach
nterlatte
Randausbildung () vertikal (® L DN () horizontal
bezogen auf: (®) Oberseite () Unterseite
Offset 0 l'nm vin: (®) Dachneigung () hor. Richtung
Bezugslinie (®) Dachrand () Hausgrund () Vordach

Damit links im Dialog nur die in der Dachausmittlung vorkommenden Typen angezeigt
werden, sollten Sie unten die Option Nur benutzte Kantentypen anzeigen anschalten.
Die zu definierenden Kantentypen reduzieren !

sich damit in der Regel auf UGbersichtliche vier Speichern ur benutzte Kantentypen anzeigen

bis flinf Dachkantentypen.

Haufig sind Randausbildung, Offset und die Bezugslinie flir mehrere Schichten
innerhalb eines Dachkantentyps identisch. Deshalb kénnen die entsprechenden Felder
vor der Eingabe der Definitionen und Werte aktiviert und gemeinsam editiert werden.
Entweder Sie setzen dazu die Hakchen vor den Namen der jeweiligen Schichten oder
Sie klicken in den grauen Bereich der jeweiligen Definitionsfelder.

Die aktiven Felder werden ab Version 29 blau markiert.

Wie unter Windows Ublich, kénnen mit <Shift>+(L) ganze Bereiche oder

mit <Strg>+(L) weitere Einzelfelder aus- oder abgewahlt werden.

¢ Randausbildung
Die Kanten einer Schicht kénnen vertikal, rechtwinkelig zur Dachneigung oder
horizontal (nur bei Traufen) geschnitten werden.

Randausbildung () wvertikal ® L DN ) horizontal

=
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¢ Offset
Mit dem Offset wird der Uberstand oder Riicksprung der jeweiligen Schicht bezogen
auf den im Register Schichten definierten Bezugspunkt festgelegt.
Der Bezugspunkt ergibt sich als Schnittpunkt der gewahlten Dachebene (Standard
ist die Ebene der Dachflache) und einer der drei Referenzlinien flir Dachrand,
Hausgrund oder Vordach.
Das MaB flir das Offset kann sich auf die Oberseite oder die Unterseite der Schicht

beziehen, was bei vertikalen oder horizontalen Randausbildungen zu Abschnitten an

unterschiedlichen Positionen flihrt. Bei Randausbildungen mit winkelrechtem
Abschnitt zur Dachflache ist das Ergebnis hingegen mit beiden Einstellungen
identisch.

Zusatzlich kann das MaB flr das Offset vom Bezugspunkt aus in Dachneigung oder
in horizontaler Richtung gemessen werden.

¢ Bezugslinie
Ganz unten in jedem Eingabefeld wahlend Sie die gewlinschte Bezugs/inie der
Schicht aus.

bezogen auf: (®) Oberseite () Unterseite
Offset Dm gemessen in: (®) Dachneigung () her. Richtung
Bezugslinie (® Dachrand () Hausgrund () vordach

Wahrend der Definition aller Parameter und Werte
der Kantenausbildung sehen Sie rechts im Dialog ein
dynamisches Vorschaubild, das die jeweiligen
Eingaben veranschaulicht. Es ist zwar keine " X
dynamische Vorschau der tatsachlichen %
Randausbildung, erleichtert aber das Verstandnis fir A
die Abhangigkeiten der Parameter, Richtungen,
Werte und dem gewahlten Bezugspunkt erheblich
(siehe Abbildung rechts).

Eine weitere Neuerung der Version 29 finden Sie im Register Kanten ganz oben
unter dem Punkt Welche Kanten sollen identisch ausgefiihrt werden?

Je nachdem welcher Kantentyp links ausgewahlt und gerade bearbeitet wird,
werden hier ahnliche Kantentypen angeboten, die in der Regel in gleicher Weise
ausgeflihrt werden.

2022
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Fir den im folgenden Beispieldialog ausgewahlten Ortgang rechts werden oben
Ortgang links, Ortgang schrag links und Ortgang schrag rechts angeboten. Sobald
Ortgang links anklickt wird, verschwindet er links aus der Liste der vorhandene
Dachkantentypen und wird identisch ausgefiihrt wie der Ortgang rechts. Auf diese
Weise sparen Sie sich jede Menge Arbeit bei der Definition der
Kantenausfiihrungen, und die Liste der Kanten wird sehr kurz.

Dachaufbau AWT 2022 Welche Dachkante soll identisch ausgefiihrt werden
Ortgana links Ortgang schrég links
Ortgang schrag rechts

Allgemein

Schichten

[ ziegel
Kanten
. Randausbildun vertikal L DN
Traufe horizonta Z O ®
bezogen auf: (®) Oberseite
Wandanschluss rechts Offset m gemessen in: @ Dachneigung
Wandanschluss links Bezugslinie (®) Dachrand () Hausgrund

Unter dem Punkt Welche Kanten sollen identisch ausgefiihrt werden? werden auch
Dachkantentypen angeboten, die in der aktuellen Dachausmittlung gar nicht
vorkommen, beispielsweise die schragen Ortgange. Diese kdnnen so gleich mit
definiert und am Ende als Dachaufbau fiir das nachste Dach abspeichert werden.

Alternativ kdnnen Sie Uber das mit
(R) gedffnete Kontextmen( die . .
instellungen kopieren
Einstellungen von einem Kantentyp Wandanseh  Einstellungen einfugen
Wandansch

kopieren und diese Werte auf einen - Einstellungen fir alle Kantentypen ibernehmen
oder alle Kantentypen ibernehmen.

2U2Z
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Dachschichten... -> Dachaufbauten zuweisen

Sobald alle Kantendefinitionen eingestellt sind, kénnen
die Dachaufbauten einzelnen oder allen Dachflachen
zugewiesen werden.

Die gewlinschten Dachflachen kdnnen vor oder nach dem Aufruf der Funktion aktiviert
werden. Sind vorher keine Dachschichten aktiv, kénnen mit (L) einzelne oder mit der
Aktivierlinie <Strg+Shift>+(L) bzw. dem Lasso mehrere aktiviert werden. Auf die gleiche
Art und Weise kdnnen aktive Elemente mit (M) wieder deaktiviert werden.

Dachaufbauten zuweisen I J;fk

(L}Auswahl + (M}Auswahl - (R)weiter A:Dachflichen ohne Dachaufbauten auswsahlen Esc:Abbruch
Dachflichen auswahlen

Sollen alle Dachflachen ohne Dachaufbauten aktiviert werden, driicken Sie die Taste
<A>. Wichtig: Bei dieser Art des Aktivierens werden auch ausgeblendete Dachflachen
bei der Zuweisung der Dachaufbauten berlicksichtigt, ohne dass sie dazu eingeblendet
werden.

Mit (R) gelangen Sie zur Auswahl des Dachaufbaus.

Sind vorher bereits Dachflachen aktiviert worden, kommt zur Sicherheit zunachst eine
Abfrage, ob die Dachaufbauten den aktiven Dachflachen zugewiesen werden sollen.
Wird die Abfrage mit <Y> bestatigt, gelangen Sie direkt zur Auswahl des Dachaufbaus.
Bestatigen Sie die Abfrage mit <N>, werden die aktiven Dachflachen deaktiviert und Sie
gelangen in die zuvor beschriebene Auswahl der Dachflachen mit (L), (M) oder <A>.

Um die zugewiesenen Dachaufbauten im 3D zu kontrollieren, kénnen Sie fiir die
Beschriftung -> 3D-Einstellungen das Attribut Ausgewihlte Attribute
Dachschichtname auswahlen und anzeigen lassen. 1: Dachschichtname X

2022
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» Dachschichten... -> Dachschichten erzeugen
Nach der Dachausmittlung und der Zuweisung der
Dachaufbauten kénnen nun die Dachschichten erzeugt
werden.

Dachschichten erzeugen

Wie beim Zuweisen von Dachaufbauten kann auch das Erzeugen der Dachschichten mit
oder ohne zuvor aktivierte Dachflachen aufgerufen werden. Blenden Sie in beiden Fallen
zunachst alle Dachflachen ein.

e Aufruf der Funktion Dachschichten erzeugen mit aktiven Dachflachen.
Wird die Abfrage ,Sollen die Dachschichten flir die aktiven Elemente berechnet
werden" bestatigt, werden die Dachschichten ohne weitere Abfragen erzeugt.

Wird die Abfrage verneint, um die Auswahl der Dachflachen zu dndern, werden alle
zuvor aktivierten Dachflachen inaktiv und Sie gelangen in die Auswahl anderer
Dachflachen. Dazu stehen die bekannten Mdglichkeiten zur Verfligung, um Bauteile zu
aktivieren oder diese aus der Aktivierung zu entfernen. Alternativ kbnnen Sie die Taste
<A> nutzen, um alle Dachflachen zu aktivieren. Mit (R) starten Sie die Erzeugung der
Dachschichten.

Sind Dachflachen ohne zugewiesenen Dachaufbau aktiv, bricht die Erzeugung der
Dachschichten mit einem entsprechenden Hinweis ab und die Flachen ohne
Zuweisung bleiben aktiv. Nachdem die Zuweisung erfolgt ist, kann die Erzeugung der
Dachflachen neu gestartet werden.

o Aufruf der Funktion Dachschichten erzeugen ohne aktive Dachflachen
Sie gelangen in die zuvor beschriebene Auswahl der Dachflachen, starten mit (R) die
Erzeugung und missen gegebenenfalls zunachst noch fehlende Zuordnungen
vornehmen.

e Aufruf der Funktion Dachschichten erzeugen mit Dachflachen, fir die bereits die
Dachschichten erzeugt wurden.
Andert sich die Zuweisung eines Dachaufbaus zu einer Dachflache, fiir die bereits
Dachschichten erzeugt wurden, starten Sie die Erzeugung der Dachschichten erneut.
Dabei werden die alten Schichten automatisch durch die neuen ersetzt, miissen also
nicht vorher geléscht werden.
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Die folgende Abbildung zeigt das Berechnungsergebnis unseres Beispieldaches, wobei \\1

die einzelnen Schichten zur Veranschaulichung auseinandergeschoben wurden.
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» Dachschichten... -> Ziegeltyp zuweisen -> Dachziegelverwaltung

Das Hinzuftigen von Dachlatten erfordert als Bezug R ‘:?#I
immer Flachen vom Typ Fldche UK-Dachlattung. In

unserem Beispiel wurden diese Flachen mit den

Dachschichten erzeugt. Grundsatzlich kann aber auch jede andere Flache aus der freien
3D-Konstruktion oder der Dachausmittlung zum Typ Fidche UK-Dachlattung modifiziert
werden. Damit ist die Berechnung von Dachlatten auch unabhangig von der Berechnung
der Dachschichten mdéglich.

Die Randbedingungen der Berechnung von Dachlatten sind immer von der Wahl des
Ziegels abhangig. Deshalb miissen in der 3D-Datei die Ziegeldaten bekannt sein und den
Flachen vom Typ Fléche UK-Dachlattung zugewiesen werden. Offnen Sie dazu die
Dachziegelverwaltung liber die Einstellungen flir Ziegeltyp zuweisen.

In der Dachziegelverwaltung haben Sie die Mdglichkeit, neue Ziegel anzulegen,
bestehende zu kopieren, zu andern oder zu lI6schen. Dartber hinaus kdnnen Ziegeltypen

aus dem Userprofil geladen oder dort abgespeichert werden.

In unserem Beispiel wird ein Set fiir einen Dachziegel geladen.

Meu Kopieren Léschen Speichern Laden

Mit dem cadwork-Userprofil der Version 29 werden voreingestellte Sets der Hersteller
Braas und Creaton installiert. Flir unser Beispiel wahlen wir das Set
Creaton -> Lattung 3x5 -> Creaton Dachziegel aus.

In diesem Set sind viele unterschiedliche Creaton-Dachziegel hinterlegt und Sie kdnnen
im Dialog auswahlen, ob Sie alle oder nur bestimmte Dachziegel laden méchten.

StandardméBig sind beim Offnen des Dialoges alle Ziegel ausgewahit.

Wenn nur ein oder wenige Ziegel in einer langen Liste ausgewahlt werden sollen,
empfiehlt es sich, die Auswahl zunachst fir alle Ziegel zurlickzusetzen, um einzelne neu
auszuwahlen.

Aktivieren Sie dazu alle Ziegel mit <Strg+A> und machen Sie danach mit (R) einen
Doppelklick auf einen beliebigen Ziegel. Die Auswahl wird fir alle Ziegel zurlickgesetzt,
und wir wahlen fur unser Beispiel nur den Ziegel ,Creaton Melodie"™ aus.

<Strg+A> und der Doppelklick mit (R) kann umgekehrt genutzt werden, um alle Ziegel
wieder zu aktivieren.

=
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Die ausgewahlten oder neu angelegten Ziegel werden links im Dialog mit ihrem Namen
und mit der Breite und Hohe der zugeordneten Latte aufgelistet.

Zu beachten ist dabei, dass die Lattenbreite der Schichtstarke entspricht und die
Lattenh6he in Richtung der Dachebene gemessen wird.

B Dachriegelverwattung X

Dachziegelverwaltung

Name B H
Creaton Melodie 30 50 Name Eindeckung  |Creaton Melodie

Traufsbstand LAT ~ [345

Firstziegellénge [o
Dedkbreite [200
Halbe Dedidreite [o

OrtgangLinks [130

Ortgang Rechts [170

Lattenbreite [30

Lattenhahe [s0

Minimaler Dachwinkel |10

Lattungsabstand First LAF Lattungsabstand LA

bis Winkel LAF || bis Winkel Minimal | Optimal Maximal
90 40 90 314 330 47
55 43

40 60

RR KR

25 65

Neu Kopieren Laschen Speichern Laden Ok Abbrechen | | Ubernehmen

Wenn Sie Werte von einem geladenen Standardziegel verandern mochten, beispielsweise
den Traufabstand LAT oder die Deckbreite, sollten Sie diesen Ziegel zuvor kopieren und
die Anderungen an der Kopie vornehmen.

So bleibt das Original immer erhalten und Sie kénnen jederzeit darauf zurlickgreifen. Im
Zweifel kann der Ziegel erneut aus dem cadwork-Userprofil geladen werden.

Im unteren Bereich der Dachziegelverwaltung kdnnen der Lattungsabstand am First
Lattungsabstand First LAF und der Lattungsabstand im Feld Lattungsabstand LA in
Abhangigkeit von der Dachneigung eingegeben werden. Die Werte sind den
entsprechenden Tabellen der Hersteller zu entnehmen. Fur die korrekte automatische
Berechnung der Latten sind sie sehr wichtig.

Dachschichten... -> Ziegeltyp zuweisen _ _ o
. . . Fiegelyp zuweisen Lk

Nachdem die erforderlichen Ziegeltypen angelegt oder

geladen, sowie die Werte kontrolliert wurden, kann

allen Flachen vom Typ Fldche UK-Dachlattung der Ziegeltyp zugewiesen werden. Es

stehen alle in der Dachziegelverwaltung angelegten oder geladenen Dachziegel zur

Verfugung.

Die gewtinschten Flachen kénnen vor oder nach dem Ausflihren des Befehls aktiviert
werden.

R N
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Nutzen Sie beim vorab Aktivieren von Flachen vom Typ Flache UK-Dachlattung die
Moglichkeit nur eine der Flachen zu selektieren und mit <STRG+A>+<T> alle anderen
Flachen des gleichen Typs mit in die Aktivierung zu nehmen.

Ab Version 29 wird bei der Zuweisung der Ziegel die Breite der Latte des ausgewahlten
Ziegels, mit der Dicke der fir die Lattung vorgesehenen Dachschicht verglichen. In
unserem Beispiel ist diese Schicht mit dem Namen ,Dachlatten™ 30mm dick.

Stimmen beide Dicken Uberein, ist die Zuweisung des Ziegeltyps damit abgeschlossen.

Sind die Dicken unterschiedlich, weist die Meldung ,Die Lattendicke im Ziegeldialog
unterscheidet sich (zum Teil) von der Schichtdicke der Dachlattung im Dachaufbau®
darauf hin. Die Differenz kann bei den Schichten oberhalb der Lattung zu
Ungenauigkeiten flihren.

Mit der Taste <I> kann der Ziegeltyp trotzdem zugewiesen werden.

Mit der Taste <S> wird der Ziegeltyp nur den Flachen zugewiesen, die keine Differenz in
der Dicke aufweisen.

. Wahlen Sie | = Trotzdem zuweisen oder 5 = Die Unterschiedlichen nicht zuweisen. Bitte geben Sie nur i oder s ein.

Mit <ESC> kdnnen Sie die Zuweisung abbrechen.

Um die zugewiesenen Ziegeltypen im 3D
zu kontrollieren, kénnen Sie in der
Beschriftung -> 3D-Einstellungen das 1: Ziegeltyp [ ]0x]
Attribut Ziegeltyp auswahlen und die

Namen der ausgewahlten Ziegel anzeigen.

Ausgewidhlte Attribute

Creaton Melodie

Creaton Melodie

. Creaton Melodie
Creaton Melodie Creaton Melodie

Creaton Melodie

Creaton Melodie
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Wollen Sie den Ziegeltyp von einer oder mehreren Flachen nachtraglich andern, rufen
Sie das Menl Ziegeltyp zuweisen erneut auf und wahlen Sie einen neuen Ziegel.

Soll auf einigen Flachen derselbe Ziegeltyp aber mit anderen Werten verwendet werden,
kdnnen Sie in der Dachziegelverwaltung eine Kopie des vorhandenen Ziegels anlegen.
Andern Sie den Namen und die gewiinschten Werte und weisen Sie den neuen Ziegeltyp
den entsprechenden Flachen zu. Siehe Beispiel:

m Dachziegelverwaltung

Dachziegelverwaltung

MName B H
Creaton Melodie 30 50 MName Eindeckung |Creator1 Melodie 2 |
Creaton Melodie 2 30 50

Traufsbstand LAT  [300] |

» Dachschichten... -> Bereiche fir Lattung...
Flachen vom Typ Fldche UK-Dachlattung bestehen zunachst immer aus einem
Verteilbereich flir die Lattung. Dieser verlauft vom obersten Punkt einer Flache (meist
der First) in Richtung der Falllinie bis zum untersten Punkt einer Flache (meist die
Traufe). In der Regel ist ein Verteilbereich fir Dachflachen ausreichend.

Handelt es sich um Flachen, bei denen durch Ausschnitte mehrere Flachenbereiche
entstehen, kann die Flache mit der Funktion Bereiche fiir Lattung... in mehrere Bereiche
aufgeteilt werden. Der Vorteil ist, dass danach fir jeden Lattungsbereich eigenstandige
Fixlatten definiert und damit bei der Berechnung der Verteillatten unterschiedliche
Lattungsabstande berticksichtigt werden kénnen.

Ein typisches Beispiel fiir unterschiedliche Lattungsbereiche zeigt die folgende Flache mit
einem durchlaufenden Bereich oberhalb des Ausschnitts, sowie je einem Bereich links
und rechts des Ausschnitts mit unterschiedlichen Traufhéhen und dadurch
unterschiedlichen Langen der Bereiche:
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Nach dem Aufruf der Funktion Bereiche fiir Lattung... stehen die folgenden

Auswahlmdglichkeiten zur Verfiigung:

o Automatisch aufteilen Bereiche fiir Lattung...

Die Flache wird analysiert und automatisch in

mehrere Lattungsbereiche aufgeteilt. Innenliegende Jutormatisch aufteilen

Ausschnitte, aufgrund von Dachflachenfenstern,

. - . . . Ein Bereich pro Flache
Dacheinbauten oder Ahnlichem, bleiben dabei g

generell unberiicksichtigt. Einteilungsbereiche anzeigen

e FEin Bereich pro Fldche
Die Aufteilung in Bereiche kann hier zuriickgesetzt werden. Wurden der Flache in

weiteren Schritten bereits Fix- und Verteillatten zugewiesen, werden dabei alle Latten

gel6scht. Sollten Sie die Bereiche versehentlich auf £in Bereich pro Fldche
zurlickgesetzt und dadurch Latten geldscht haben, kann die Funktion tber das Undo
rickgangig gemacht werden.

o Finteilungsbereiche anzeigen
Das Visualisieren der automatisch erkannten Bereiche in unterschiedlichen Farben
ermdglicht die direkte Kontrolle.

Eine manuelle Aufteilung der Bereiche flr die Lattung ist aktuell nicht mdglich.
Sollten bei der automatischen Aufteilung Bereiche unerkannt bleiben, kdnnen
erforderliche Fixlatten im nachsten Schritt auch Uber freie Referenzpunkte gesetzt
werden.

Dachschichten... -> Fixlatten hinzuftigen

Damit alle Bereiche einer Flache vom Typ UK-Dachlattung mit Verteillatten belegt
werden kdnnen, miissen zunachst alle erforderlichen Fixlatten der Flache definiert
werden. Fix und Verteillatten besitzen den neuen Elementtyp ,Dachlatte™ und kénnen
nur auf Fldachen vom Typ UK-Dachlattung erzeugt werden.

Sie sind mit der jeweiligen Flache fest verknlipft und besitzen als Fix- oder Verteillatte

besondere Eigenschaften:

e Fix- und Verteillatten werden automatisch zusammen mit Flachen vom Typ
UK-Dachlattung verschoben, kopiert oder gel6scht.

e Fixlatten beziehen sich von ihrer Lage her immer auf den oberen oder unteren
Abschluss eines Bereiches.

e Bei Anpassungen der Flachen vom Typ UK-Dachlattung in Richtung der Breite,
beispielsweise bei Anderung des Ortgangiiberstandes, werden Fix- und Verteillatten
automatisch der neuen Geometrie der Flache angepasst.

=
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e Wenn ein Bereich der Flache in Richtung der Falllinie gedndert, beispielsweise die
Traufe gestreckt wird, andert sich die entsprechende Hohe des Bereichs.
Die bereits gesetzten Fixlatten werden nach Mdglichkeit wiederhergestellt.
In diesem Bereich bereits vorhandene Verteillatten werden in einem solchen Fall
verworfen. Sie miissen neu berechnet werden, da sonst die Lattungsabstande nicht
mehr passen wirden.

e Dachlatten kénnen nur mit den Tasten <5> und <6> verschoben oder kopiert
werden. Sie kénnen aber nur innerhalb ihrer Dachflache und nur in der Ebene des
Daches verschoben oder kopiert werden.

Uber den Konfigurationsbutton fiir S— %'?#I
Fixlatten hinzufigen... kdnnen die beiden Farben fir

Fix- und Verteillatten voreingestellt werden. Die Farben

sollten deutlich unterschiedlich gewahlt werden (zum Beispiel rot und grin).

Nach dem Aufruf der Funktion Fix/atten hinzuftigen... Fixlatten hinzufiigen... H ﬂﬂ
stehen die Auswahlmdglichkeiten

Fixlatte hinzufigen von oben und Fidatte hinzufligen von oben
Fixlatte hinzuftigen von unten zur Auswahl. Fiatte hinzufiigen von unten

Nach Auswahl einer der beiden Optionen missen

zunachst alle Lattungsbereiche aktiviert werden, die eine entsprechende Fixlatte erhalten
sollen. Es kénnen beliebig viele Bereiche, auch von mehreren Flachen, ausgewahlt und
mit der Taste (R) bestatigt werden.

Jetzt wird der Wert fir die Distanz der Fixlatte in Richtung der Falllinie abgefragt. Der
Wert bezieht sich immer auf die dem First zugewandten Kanten der Fixlatten und wird je
nach ausgewahlter Funktion vom oberen Abschluss oder vom unteren Abschluss der
ausgewahlten Bereiche gemessen. Die vorgeschlagenen Werte entsprechen den
Voreinstellungen flir den entsprechenden Ziegeltyp der Flache.

e Bei Fixlatte hinzufiigen von oben wird der Wert flur den Lattungsabstand First LAF aus
den Dachziegeleinstellungen vorgeschlagen und der in den Einstellungen eventuell
unterschiedliche Abstand in Abhangigkeit der Dachneigung berticksichtigt.

e Bei Fixlatte hinzufiigen von unten wird der Wert flr den Traufabstand LAT
vorgeschlagen.

Distanz in Richtung der FallLinia eingeben (nach unten negativ, nach oben positiv) P Referenzpunkt auswahlen
Wert: |

=
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Mochten Sie Fixlatten einfligen, die sich nicht automatisch auf den oberen oder unteren \\1

Rand eines ausgewahlten Bereiches beziehen, wahlen Sie statt der Eingabe des Wertes
zunachst die Taste <P>.

Sie werden aufgefordert einen freien Referenzpunkt anzuklicken und kénnen den
gewtinschten Abstand der Fixlatte vom Referenzpunkt eingeben. Der vorgeschlagene
Abstand in Fallrichtung wird auch mit freiem Referenzpunkt aus den hinterlegten Werten
fur LAF bzw. LAT des Dachziegels ibernommen.

Die Definition von Fixlatten Uber freie Referenzpunkte sollten Sie nacheinander flir
einzelne Flachen wahlen, damit die Referenzpunkte immer sinnvoll in die Bereiche der zu
bearbeitenden Flache projiziert werden kénnen.

Sollte der vorgeschlagene Wert mit "0" angezeigt werden, sind Flachen mit
unterschiedlichen Dachneigungen aktiv, die unterschiedliche voreingestellte Werte flr
diese Neigungen haben. In diesem Fall sollte die Definition der Fixlatten abgebrochen
werden und Flachen mit gleicher Dachneigung gewahlt werden. Andernfalls stimmt flr
mindestens eine der gewahlten Dachflachen der eingegebene Wert flir den Abstand der
Fixlatten nicht mit den Vorgaben der Hersteller tberein.

Wurden fiir alle Flachen und deren Bereiche die erforderlichen Fixlatten definiert, kdnnen
im nachsten Schritt die Verteillatten berechnet werden.

Fertige Definition der Fixlatten am Beispieldach:
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Dachschichten... -> Verteillatten berechnen

Verteilatten berechnen

Damit Verteillatten berechnet werden kénnen, muissen

nach Aufruf der Funktion Verteillatten berechnen zwei Latten einer Dachebene gewahlt
werden. In aller Regel sind das die zuvor definierten Fixlatten auf der Flache UK-
Dachlattung. Zwischen diesen wird die Lattung unter Berticksichtigung der
Herstellerangaben fiir den minimalen und den maximalen Lattungsabstand LA in

Abhéangigkeit der Dachneigung berechnet.

Sobald zwei Latten gewahlt und mit (R) bestatigt wurden, 6ffnet sich der Dialog

Dachlatten berechnen:

Dachlatten berechnen

Abstand auswihlen

Bei Auswahl der passenden Werte (gran), werden die Dachlatten direkt erzeugt.

-Um die gewinschte Anzahl an Reihen mit den jeweiligen Minimal-, Optimal- oder Maximalwerten zu erhalten,
klicken Sie bitte in das gewlnschte Feld. Die Werte werden dann in den Zwischenspeicher gelegt.

Bei einem negativen Wert, muss die Dachflache verkiirzt, bei einem positiven Wert verlangert werden,
-Aktivieren Sie die Dachkante und Strecken Sie diese mit <7 <K=

Bei der Eingabe eines Wertes kinnen Sie diesen Wert mit F3 einflgen.

-Danach figen Sie die Dachlatte wieder Gber diesen Dialog ein.

Reihen passend minirmal optimal maximal
18 -896.29 -582.79 -269.29
20 F43.11 -582.29 -262.29 77.71
21 326.78 -268.29 67.71 23471
22 45.71 39771 7717

Im Dialog werden berechnete Werte fiir den Lattungsabstand vorgeschlagen. In der
ersten Spalte steht die Anzahl der berechneten Lattungsreihen fiir unterschiedliche

passende oder fast passende Lattungsabstande.

Kann ein passender Lattungsabstand zwischen den beiden zuvor aktivierten Fixlatten
berechnet werden, steht dieser Lattenabstand in der Farbe griin in der zweiten Spalte

unter passend.

Gibt es mehrere passende Losungen, stehen auch diese Werte in der zweiten Spalte.
Wahlen Sie einen der passenden Werte aus, werden die Verteillatten direkt erzeugt. In

unserem Beispiel entweder 20 oder 21 Lattungsreihen.

R N

2U2Z

3A. 36 — cadwork Dach



News Version 29 @@@WO" k ®

Die Werte in schwarz beinhalten jeweils die Werte flir den minimalen, den optimalen und
den maximalen Lattungsabstand in Abhdngigkeit von der Anzahl der Lattungsreihen.
Wenn Sie statt eines passenden Lattungsabstands einen dieser Werte nutzen wollen,
muss die Flache UK-Dachlattung um diesen Wert gestreckt oder gekiirzt werden.

Alternativ kann eine der beiden gewahlten
Latten um diesen Wert verschoben werden,
zum Beispiel die obere Fixlatte eines
Krippelwalms (siehe Abbildung rechts).

Wird kein passender Lattungsabstand gefunden,
ist die zuvor beschriebene Anpassung der
Flache oder das Verschieben einer der Fixlatten
zwingend, da der gewahlte Ziegel sonst nicht
passt und deshalb keine Verteillatten generiert
werden kénnen.

Gehen Sie bei der Anpassung folgendermaBen vor:

e Suchen Sie fir die erforderliche Anpassung einen der Werte, der eine méglichst
geringe Veranderung der Dachgeometrie erfordert und kopieren Sie diesen durch
Anklicken des Wertes in den Zwischenspeicher. Bei einem negativen Wert muss die
Dachflache verkiirzt, bei einem positiven Wert verlangert werden. Der Dialog wird
geschlossen.

e Nun haben Sie die Moglichkeit, die zu streckende Dachkante zu aktivieren und Uber
die Tasten <7>+<K> anzupassen. Den Wert, um den gestreckt werden soll, rufen Sie
mit der Taste <F3> aus dem Zwischenspeicher ab und wahlen ihn im Feld Betrag aus.
Die Kante wird in der Ebene der Flache und winkelrecht zur Kante gestreckt oder
gekdrzt.

e Alternativ kann eine der beiden Fixlatten aktiviert und mit der Taste <5> verschoben
werden. Beim Verschieben wird die Richtung der Verschiebung angezeigt. Hier kann
der Wert aus dem Zwischenspeicher ebenfalls mit der Taste <F3> eingefiigt werden.

e Nach dem Strecken der Flache oder der Verschiebung der Fixlatte rufen Sie die
Funktion Verteillatten berechnen erneut auf und wahlen den nun passenden
Lattungsabstand in der zweiten Spalte aus. Die Verteillatten werden zwischen den
ausgewahlten Fixlatten eingefligt.

3A. 37 — cadwork Dach



o O
News Version 29 @@@WO" k o

-

Darstellung des Beispieldaches mit der kompletten Lattung: \\1

Die Darstellung der durchgangigen Arbeitsweise von der Dachausmittlung tUber das
Definieren und Einfligen der Dachschichten, bis hin zur Berechnung der Dachlatten in
Abhangigkeit vom gewahlten Ziegeltyp, war Inhalt dieses ausfihrlichen Abschnitts des
Kompendiums. Alle beschriebenen Funktionalitdten kdnnen wesentlich dazu beitragen,
dass Prozesse in der Konstruktion beschleunigt und standardisiert werden.

Sprechen Sie uns an, wenn Sie Interesse haben, tiefer in das Thema einzusteigen oder
das Modul cadwork Dach zu testen. Das cadwork Team freut sich auf Ihre Ideen und
Wiinsche, denn wir planen auch zukiinftig die Entwicklung im Bereich Dach
voranzutreiben. So soll beispielsweise die Darstellung und Auswertung der Ziegel
ermoglicht werden. Mit den bereits jetzt hinterlegten Ziegeltypen in der
Dachziegelverwaltung sind wichtige Grundlagen daftir bereits geschaffen.
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% Verbindungsmittelachsen VBA

= Im Verbindungsmittel-Dialog kénnen Sie jetzt sehen, wann die Datenbank das letzte Mal
aktualisiert wurde. Seit Version 28 bekommen Sie einen Hinweis, wenn es Neuerungen in

der VBA-Datenbank gibt und kénnen das Update der Datenbank starten.

Ale | cadwork | Benutzer Senkkopf: Senkkopf @3
Muttern
Unterlegscheiben Allgemeine Daten Bohrungen
Dibel besenderer Bauart Mame Senkkopf @3 Bohrdurchmesser z mm
Rechteckscheiben o
Holzstopfen Kurzname (Planausgaben) 5k versenkungstiefe - mm
Sechskantschrauben Materiabezeichnung Stahl verzinkt Dimensionen
Gewindestangen — <
Schliszelschrauben Darstellungssymbol ¥ Torxschraube Versenkungsdurchmesser 6.0 - mm
Stabdubel Norm Schraubendurchmesser < mm
Schrauben
Holzdibel Festigkeitsklasse Standardlingen
Verbundanker - e -
Hersteller Lange ving v Bestelinummer
Flachrundschrauben
Jmm
Senkschrauben Werkzeug
Betonschrauben = _
Schiiisselweite 7 mm | 160mm
Antrieb T1i0 mm | 17.0mm E:
Gewinde mm | 22 0mm
Bezeichnung 00mm | 260mm "
Benutzerdaten IEomm 230mm .
Info 1
400mm | 22.0mm i
Info 2
Info 3
Info 4
Kopieren Entfernen Info 5
Hinzufigen Entfernen
Export Import
Update Lander Zuletzt aktualisiert am: Dienstag, 22, Februar 2022 15:06:37 Ok Abbrechen Ubernehmen
» Zum Navigieren in diesem Dialog kénnen v [ siokops
¥ Senkkopf @3 a

Sie die Pfeiltasten nutzen. Dies erleichtert
die Suche nach Detailinformationen zu
einzelnen Elementen.

» Wie in der 3D-Dokumentation beschrieben, kann die Helligkeit der VBA-Elemente in den

Grafik-Optionen bei Texturen eingestellt werden.

¥ Senkkopf 3.5
[V senkkopf 04
¥ Senkkopf @4.5
¥ Senkkopf @5
¥ Senkkopf 06
‘ Senkkopf 08
¥ senkkopf @10
¥ Senkkopf 012

Grafik-Optionen

Allgemein
@ Linienmodus
ﬁj Verdeckte Linien
@ Verdeckte Linien gestrichelt
. Shading 1

Darstellung

Texturdarstellung
Materialtextur anzeigen

Bitmaps anzeigen

Darstellung Verbindungsmittelachsen

Texturfarbe

Transparenz

Schatten

Ambient Occlusion

Texturen

O
O
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O
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= Erweiterung der VBA-Datenbank

¢ Auch in dieser Version haben wir neue VBA-Elemente sowie die Darstellung von
bestehenden Elementen erweitert.

¢ Als neues VBA-Element

. . Verbindungsmittelkatalog Y
gibt es die
Betonschrauben. Alle cadwork Benutzer

: . . Verbindungsmittel aus 3d-Datei
BISher haben WIr dle ~ Verbindungsmittel aus Userprofil
Betonschrauben von Sechskantschrauben

g Gewindestangen
HECO, Hilti Schlisselschrauben
und Stabdibel
Schrauben

PROFIX Holzdibel
ange|egt. Verbundanker

Flachrundschrauben
Senkschrauben
* Betonschrauben

HECO MULTI-MONTI
Hilti
PROFIX

Verbindungsmittel-DE verwalten
< Verbindungsmittel in der 3d-Datei updaten
Bolzen lgschen

Schliefen

+ Bei den VBA-Elementen "Muttern" wurde v Muttemn
die Darstellung um Einschraubmuttern Einschraubmutter
. Hutmutter, hohe form
erweitert.

Sechskantmuttern
Sechskantrmuttern HV-Verbindung
SwissGewi
Unterlegscheiben
Dibel besonderer Bauart
Rechteckscheiben
Holzstopfen
Sechskantschrauben
Gewindestangen
Schldsselschrauben
Stabdibel
Schrauben
Holzdibel
Yerbundanker
Flachrundschrauben
Senkschrauben
Betonschrauben

O
O
-
O

4.3 -VBA



Kompendium Version 29

¢ Unter den VBA-Elementen
"Schrauben" wurde die
Darstellung um eine
Senkkopfschraube mit
Doppelgewinde erweitert.

Bislang als Senkkopfschrauben mit Teilgewinde angelegt, werden Betonschrauben
mit Senkkopf durch diese Darstellungsmdglichkeit jetzt im eigenen Ordner
"Betonschrauben TimberConnect" vorgehalten.

¢ Die Ordnerstruktur fir
Schrauben ist aktualisiert
worden. An oberster Stelle steht
nun die Auswahl, welcher
Schraubentyp verwendet werden
soll, um dann im zweiten Schritt
den gewiinschten Hersteller
wahlen zu kdnnen. Dies sollte
dem Workflow in der Praxis eher
entsprechen.

Muttern

Unterlegscheiben

Diibel besonderer Bauart

Rechteckscheiben

Holzstopfen

Sechskantzchrauben

Gewindestangen

Schliszelschrauben

Stabdibel

Schrauben
Betonschraube TimberConnect
Doppelgewinde Senkkopf
Doppelgewinde Zylinderkopf
Rundkopf
Selbstbohrende Stabdibel
Senkkopf
Tellerkopf
Verbinderschraube / Kamrmnagel
Vellgewinde Senkkopf
Vellgewinde Zylinderkopf

Holzdibel

Verbundanker

Flachrundschrauben

Senkschrauben

Betonschrauben

R N
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¢ Die Dlibel besonderer Bauart sind um Typen erweitert worden. Diese Typen sind \\1

speziell flir den amerikanischen und kanadischen Markt erganzt worden. Die
Scheibendiibel Typ B2 und Typ B3 werden auch in der DIN aufgefiihrt und werden
daher auch fur den deutschen Markt zur Verfiigung gestellt.

Scheibendibel Typ B2 o °
Scheibendiibel Typ B3 @ @

4.5-VBA
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= Das Hinzufligen von einseitigen Diibeln besonderer Bauart wurde optimiert.
Bisher musste das zweite Element (Seite 2) mit Drag and Drop hinzugefligt werden.
Wenn das erste Element mit Doppelklick platziert wurde, kann das zweite Element mit
einem weiteren Doppelklick nun auf die gegenliegende Seite platziert werden. Sollte ein
einseitiger Dlibel nur auf Seite 2 benétigt werden, muss diese Plazierung mit drag and

drop erfolgen.
Alle cadwork Benutzer
Verbindungsmittel aus 3d-Datei
~ Verbindungsmittel aus Userprofil
Muttern

Unterlegscheiben
v Dibel besonderer Bauart

Rigling
Typ Al
Typ A5
Typ C1 Bulldog zweiseitig
Typ C2 Bulldog einseitig

v Typ C11 Geka einseitig
.' Scheibendabel C1112,5/50
‘ Scheibendibel C11 16,5/65
.' Scheibendabel C11 20,5/80
'°' Scheibendibel C11 24,5/115

Rechteckscheiben
Helzstopfen

MNur passende Verbindungsmittel anzeigen.
Verbindungsmittel-DE verwalten

Verbindungsmittel in der 3d-Datei updaten

KWVH-NSi (Bereich 1)

Automatik
nee -
Durchmesser mim

Seite 1 L] Konisch

. KVH-NSi (B ich 2
Seite 2 " (Bereich 2)
Automatik

Durchmesser mm

[ Konisch

Auf alle Schnitte Obertragen

< > ok Abbrechen

= Nur wenn die Konstruktionseinheit in Inch eingestellt ist, gibt es die Mdglichkeit die

Eingabe der Bolzenldnge auf
metrisch umzustellen.

Bolzendurchmesser 25/84 | inch
Ausgewahlter Bolzen Schlossschraube M10

[ Automatisch

Bolzenlénge

O
O
-)
O
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SK 3x40
SK 3x20

SK 3x40
SK 3x20

J—

"Schrauben" noch
realistischer aus.

m SK 5x60
-yl

= Die Darstellung von kurzen Q
2
LN
X
)
Version 29 ] Version 28

Senkkopfschrauben (SK)
wurde optimiert. Bisher
wurde die Schraubenspitze
sehr lang gezogen. Das hat
zu einer schlechten
» Bislang sind Schrauben, fiir die eine Versenkung definiert wurde, immer bis auf den
Grund der Versenkung heruntergeschoben worden. Dies geschieht nur noch, wenn der
Versenkungsdurchmesser gréBer als der definierte Schraubenkopf ist. Dadurch kann jetzt
zum Beispiel ein "Ankdrnen" leicht realisiert werden.
- u J e

Darstellung bei kurzen
NH C24 Fi (Bereich 1)
Automatik
Tiefe mm [
Version 28 Durchmesser mm [
[ konisch

NH C24Fi (Bereich 1)

Schrauben geflihrt. Mit der
neuen Spitze sehen alle
Version 29

NH C24 Fi (Bereich 1)

Automatik

e [ w5 e O
Durchmesser mm O

[ konisch

NH C24Fi (Bereich 1)

Klemmlénge: 133.0 mm
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= Bei der Definition von konischen

Bohrungen konnte bisher mit der Tiefe und Stahl (Bereich 1)

dem Durchmesser die Versenkung definiert Automatik
werden. Mit Version 29 haben wir die Winkel Grad
Eingabe der Tiefe mit einem Winkelwert Durchmesser mm [ ]
ausgetauscht. Konisch

= Der Bohrkorper flir eine konische Senkbohrung in einer nicht senkrechten Lage, wurde
optimiert.

2U2Z
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Kapitel 5

Elementbau
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< Elementbau
» Weiterentwicklung der Nutzung der variablen Details

= Damit das Elementmodul mit der Berechnung einer variablen Dicke arbeiten kann, muss
diese Uber das Meni aktiviert werden:
Hinzufigen -> Elementbau ... -> Einstellungen ... -> Variable Details nutzen

"Variable Details" erauben es Thnen, die Anzahl der anzulegenden
Details deutlich zu reduzieren, wenn die Wandaufbauten vergleichbar
sind.

Sie definieren ein Detall mit einer bestimmten Starke. Abhangig von
der Hillenstarke im 3D wird die Riegelschicht nun in der Breite so )
angepasst, dass die konstruierte Wandhille ausgefiilt ist. Rahm abgraten...

Bei der Aktivierung dieser Option erhalten Sie eine Informationsmeldung, wie die Details
angelegt werden missen.

Warnung n

Wenn "Variable Details nutzen" aktiviert ist, massen alle Elemente des Details in der Halle liegen.
! Fortfahren?

Flr das Elementieren mit variabler Dicke ist es zwingend erforderlich, dass die Starke der
Hulle im Detail alle Elemente der Wandzusammensetzung umfasst.

Halle

= Entwurf

Beim Aufbau der Details missen folgende Regeln eingehalten werden, um ein optimales
Ergebnis zu gewahrleisten.

= System auf Hillenbasis
e Das Elementieren mit variabler Dicke funktioniert nur mit einem Detail, das auf
Hillenbasis entworfen wurde. Aus diesem Grund ist es seit V29 nicht mehr notwendig,
die alte Tabelle flir die Zuweisung von Wandsituationen zu verwenden.

N

O

-
™N
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e Wenn Ihr Detail noch auf Knotenbasis aufgebaut ist, kbnnen Sie den Detailkonverter
" Zu Hillendetails konvertieren' verwenden, um eine Bibliothek auf Hullenbasis zu
erhalten. Diese Funktion finden Sie unter Hinzufigen -> Elementbau ... ->
Einstellungen ... -> Elementbaudetails... -> zu Hiillendetails konvertieren.

¢ Bei Fragen zur Konvertierung wenden Sie sich an Ihren technischen Support.

= Anzahl an variablen Schichten
e Derzeit kann nur eine Schichtdicke variabel sein. Dies ist die Schicht, die das Element
mit der Eigenschaft ,,102. Hauptelement" besitzt. Diese Eigenschaft wird spater
beschrieben.

» Dicke der Wandzusammensetzung

e Die Summe der einzelnen Schichtdicken ergibt die Dicke der Wand und somit der
Wandhiille. Weicht die Wandhiille mit dem entsprechenden Namen im 3D von der
Hillendicke im Detail ab, wird die variable Schicht (in den meisten Fallen die
Riegelwerksschicht) in der Dicke angepasst.

e Wir empfehlen, ein Detail mit der diinnsten Zusammensetzung zu erstellen. Dies
erleichtert die Berechnungen der Schichten.

Schichten, die bei einer Zunahme der Schichtdicke Ihre Lage verandern, werden sich
in einer Ecke voneinander entfernen. So besteht keine Gefahr einer Kollision.

Im Falle einer Verringerung der Dicke werden die Elemente ndher zusammenriicken
und moglicherweise in einer Kollision enden. Dies kdnnte dazu fihren, dass
notwendige Elemente wie zum Beispiel Stopp-Elemente entfernt werden.

e Wurde bereits eine umfassende Detailbibliothek erstellt, in der die variable Dicke
eingefuihrt werden soll, muss zunachst der Detailordner kopiert und umbenannt
werden.

Von dort aus kénnen dann alle "zu groBen" Starken geléscht und die geringste
beibehalten werden. Es sollte versucht werden, eine realistische Zusammensetzung zu
modellieren: Eine sehr diinne oder sehr dicke Basiswand sollte vermieden werden. Die
gewahlte Zusammensetzung muss sich in die Produktion integrieren lassen.

=
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» Hille = Gesamtstarke
e Es wird die Differenz der Dicke zwischen der Hiille in der Detaildatei und der
Projektdatei ermittelt und dieser Wert als Verschiebungsvektor fiir die Schichten
verwendet. In diesem Beispiel bleiben die Schichten ausgehend von der Bundseite
gleich, die variable Schicht wird 80mm dicker konstruiert und die nachfolgenden
Schichten werden in Richtung der Dicke um 80mm verschoben.

o
cO

Starke = Hillenstarke im Detail
Starke = Starke Detail + 80mm

» Bezugspunkt in den verschiedenen Detailsituationen

e Neben der Starke der Hille ist der Bezugspunkt des Details fiir die korrekte
Einstellung der Eigenschaften verantwortlich. Der Bezugspunkt wird die Stelle sein,
von der ausgehend die Schichten in den Hillen positioniert werden.

e Dementsprechend wird dieser Punkt auch bestimmen, welche Schicht sich
entsprechend der Anderung der Dicke der zu streckenden Schicht verschieben wird.

e Dieser Punkt ist ein virtueller Punkt, der von cadwork und nicht vom Benutzer gesetzt
wird. In den folgenden Kapiteln erfahren Sie, wo sich dieser Punkt in verschiedenen
Wandsituationen befindet.

e Im Gegensatz zum Rest des Elementmoduls kann man sich hier nicht unbedingt auf
die Situation Wand - Ende verlassen. In manchen Fallen, wie z. B. bei der Wandecke,
dem 7-Anschluss oder einem fixen Winkel (Alpha Fix) wird es notwendig sein, die
Einstellungen flr variable Dicken nachzubearbeiten.

5.4 — Elementbau
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e Legende flir die Wandsituationen

¢ Die Hillen sind griin (lange oder durchgehende Wand) oder rot (kurze oder
gegenlaufende Wand).

¢ Die violette Linie stellt die Referenzseite der Hille dar.

¢ Der griine Knoten stellt den Bezugspunkt dar. Er muss nicht im Detail hinzugefiigt
werden. Er dient lediglich dem Verstandnis in den folgenden Darstellungen.

¢ Fir jede Wandsituation steht in Klammern der Name der Szene, die in der
zusammengefassten Detaildatei (all.3DC.) vorhanden ist.

= Wandende (end)
e Bei der Wandsituation Wandende befindet sich der Bezugspunkt auf der Seite der
Referenzseite der Hille.

Wand A

» Wandecke (edge)
¢ Bei den vier verschiedenen Situationen einer Wandecke kann man sich aufgrund der
wechselseitigen Lage der Bundseite nicht auf ebendiese Bundseite verlassen, um das
Detail korrekt variabel zu berechnen. Darum muss die Innenseite der Ecke immer als
Bezugspunkt dienen, unabhdngig davon, wo sich die Bundseite der Hiille befindet.
Darum koénnen die Eigenschaften "Variable Dicke" nicht aus dem End-Detail
ubernommen werden, ein individuelles Einstellen ist hier erforderlich.

Situation #1: Situation #2:
Wand A = Durchlaufend Wand A = Durchiaufend
Wand B = Gegenlaufend Wand B = Gegenlaufend
Situation #3: Situation #4:
Wand A = Durchlaufend Wand A = Durchlaufend
1
Wand B = Gegenlaufend Wand B = Gegenlaufend

=

2U2Z
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= WandmontagestoB (line) \\1
e Bei der Situation ,WandmontagestoB" befindet sich der Bezugspunkt auf der

Bundseite der Hiille der Wand A. Wenn die Wand B ihre Bundseite gegeniber der von
der Wand A hat, ist es nicht notwendig, ein neues Detail zu konstruieren.

®
Wand A Wand B
= Wand T-StoB (T)
Wand B = Gegenlaufend Wand B = Gegenlaufend

Wand A = Durchiaufend Wand A = Durchlaufend

» Wandecke Alpha (angle)
Wand B = Gegenlaufend Wand B = Gegenlaufend
@
Wand A = Durchlaufend Wand A = Durchlaufend
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= WandverteilstoB3 (area)
¢ In der Detaildatei wird diese Situation mit zwei Hullen konstruiert. Im 3D wird sie nur
mit einer Hille und der Zuordnung eines oder mehrerer Verteilbereiche dargestellt.
Aus diesem Grund kann aber das Wandende (und dessen gespiegelte Kopie) als
Grundlage ibernommen werden.

Hillen in der Detaildatei Verteilbereich im 3D
& Zone 1 Zone 2
@ T
Wand A Wand B Wand A

» Wandoéffnung (open)
e Der Bezugspunkt fiir das Detail Wandéffnung (open) befindet sich auf der Bundseite
der Wandhdiille.
Bitte beachten:
Die Offnungshiille im Detail muss die gleiche Dicke haben, wie die Wandhiille. Wurde
die Wandhiille an die Konstruktion angepasst, muss das zwingend auch fiir die
Offnungshiillen erfolgen!

Wand A

Offung

2U2Z
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= Bezugspunkt in den Deckendetails (Floor Area, Floor End, Floor Line, Floor Open) \\1
e Decken- und Dachdetails werden in den Deckensituationen zusammengefasst.
e Bei den Deckendetails liegt der Bezugspunkt immer auf der Bundseite der Hiillen.
e Unabhangig von der Berechnung mit variabler Dicke gilt fiir Deckendetails:
¢ Die Langsachse der Hille muss immer parallel zur X-Achse der 3d-Datei verlaufen.
¢ Die Dickenachse der Hille muss immer in die positive Z-Richtung verlaufen.
(Referenzseite auf der Oberseite der Hillle.)
¢ Ein Decken- und auch ein Dachdetail wird in der Detaildatei immer waagerecht
konstruiert. Das Elementmodul unterstiitzt noch keine Neigung fir Dachhdillen. So
muss zum Beispiel ein lotrechter Firstschnitt nachgearbeitet werden.

* Decke A

Im Schnitt

Decke A
In Draufsicht

Achsen im 3D
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= Deckenende (Floor-end)

7

Decke A

= DeckenstoB3 (Floor-line)

Decke A

= DeckenverteilstoB3 (Floor-area)

Decke B

Decke A

» Deckenéffnung (Floor-open)

Decke A

Decke B

1

Offnung

O
O
-
O
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» Beschreibung der neuen Eigenschaften <Strg+E>

Elementmodu! X

Typ Hulle/Bauteil Eigenschaften fur variable Hullenstarken

Eigenschaften fir El... || (10, ourree

Ausgabe Einstellung..

e 102. Hauptelement
Das Hauptelement definiert die Schicht, die in der Starke variabel sein soll. Innerhalb
einer Wandsituation sollte diese Option nur fiir ein Element aktiviert sein.

e 103. Element mit Starke der Hiille strecken.
Das Element wird gemaB der Dimensionsanderung des Hauptelements (siehe 102.
Hauptelement) in Richtung der Dicke der zugehdrigen Wandhdille gestreckt.

e 104. Element mit Lange der Hulle strecken.
Das Element wird entsprechend dem Langenversatz der Hiille gestreckt. Diese
Eigenschaft wird z.B. bei speziellen Standern in Wandecken oder T-StéBen bendtigt.
Im Beispiel muss der aktive Pfosten héher werden, wenn die gegenlaufende Wand
dicker wird.
Diese Eigenschaft eignet sich nicht flir Platten in einem Rohformat, diese kdnnten
sonst groBer als das Bestellformat werden.

2022
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e 105. Element mit Starke der Hille verschieben.

Mit dieser Einstellung wird das Element in Richtung der Dicke der Hille verschoben.
Das gilt allerdings nur fiir Schichten, die nach der Schicht mit dem Hauptelement
(siehe 102. Hauptelement), ausgehend vom virtuellen Bezugspunkt, angeordnet sind.
106. Element mit Lange der Hiille verschieben.
Mit dieser Einstellung wird das Element in Hillenlangsrichtung verschoben. Das qilt fiir
Elemente, die in Langsrichtung verschweiBt werden oder fiir Platten im Rohformat, die
nicht gréBer werden durfen.
107. Eindeutiger Schichtname
Der Name der Schicht muss unter den Elementen in einer Hille eindeutig sein. Der
Schichtname wird in den Dropdown-Listen der Eigenschaften " 108. Element in der
Mitte der Schicht dieser Wand behalten" und "109. Element in der Mitte der Schicht
der Partnerwand behalten" benutzt. Die zugewiesene Hille ist diejenige, zu der das
Element gehdrt, welches eingestellt wird und die Partner Hille ist zweite Hiille der
Wandsituation.
Nur bei Benutzung der Einstellungen 108. Und 109. ist es nétig, dass alle zu einer
Hille gehdérenden Elemente einen eindeutigen Schichtnamen erhalten. Zu beachten
ist, dass in jeder Hulle nur ein Name pro verwendeter Schicht benutzt wird.
¢ Beispiel:
In der nachfolgenden Abbildung wird die Schwelle von Wand A unter der
Eigenschaft 107. auf "Struktur A" eingestellt. Die Schwelle der Wand B wird auf
"Struktur B' eingestellt. Da die beiden Schwellen nicht zur selben Hiille gehéren,
ware auch dieselbe Bezeichnung erlaubt. Eine Differenzierung dient lediglich dem
besseren Verstandnis.

Wand B = Gegenlaufend

Wand A = Durchlaufend

Eine VBA, die als Ankerbolzen dazu dient, die Wand A zu verankern und in der Mitte
der Schwelle angeordnet sein soll, bekommt die Eigenschaft " 108. Element in der
Mitte der Schicht dieser Wand behalten'. Das Dropdown-Menu wird auf "Struktur
A" eingestellt.

Eine VBA, die Wand A mit Wand B verbindet wird (z.B. vertikal verteilte Schrauben,
der Wand A zugehdrig) und die mittig im Rahmenholz der Wand B verbleiben muss,
bekommt die Eigenschaft " 109. Element in der Mitte der Schicht der Partnerwand
behalten". Das Dropdown-Menl wird auf "Struktur B' eingestellt.

2022
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e 108. Element in der Mitte der Schicht dieser Wand behalten.
Diese Eigenschaft erméglicht es einem Element trotz Anderungen der Dicke, in der
Mitte einer Schicht zu bleiben. Eine VBA in der Schwelle ist ein klassisches Beispiel.

Wand B Wand B

e 109. Element in der Mitte der Schicht der Partnerwand behalten.
Diese Einstellung sorgt dafiir, dass ein Element trotz Anderungen der Dicke in der
Mitte einer Schicht bleibt. Der Unterschied zur Eigenschaft 108. besteht darin, dass
sich das Element an einer Schicht der Partnerwand ausrichtet.

XTX/ Wand B XX ~Wand B

Wand A Wand A

e 110. Element in der Mitte der Hiille behalten.

Diese Einstellung sorgt daftir, dass sich ein Element an der Mitte der Hllenstarke
ausrichtet, unabhangig davon, wie sich die Starke der variablen Schicht andert.

e 130. Element und Position aus Detail tibernehmen — variable Dicke wird nicht benutzt.
Wenn diese Eigenschaft aktiviert ist, deaktiviert sie alle anderen. Dies ist sozusagen
die Abschaltung der variablen Dicke fiir das ausgewahlte Element. Wird im Gegensatz
dazu keine Einstellung gewahlt, dann wird immer noch die bisherige Programmierung
der variablen Dicke angewandt.

» Die Entwicklung des Elementbaus mit variablen Starken wird in den kommenden
Versionen um weitere Verbesserungen und Erleichterungen erganzt, um mit moglichst
wenigen Details ein breites Spektrum an Konstruktionslésungen abbilden zu kénnen.

=
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» Verwendung von Flachen als Stopp- und Schneid-Elemente &\1
= Zur Version 29 koénnen Flachen elementiert werden und dabei als Stopp- und Schneid-

Elemente verwendet werden. So wird es z. B. mdglich, Beplankungen, die im Detail
vollflachig verschweiBt angelegt sind, fugenfrei zu zerteilen.

Beplankung vollfldchig verschweiBt mit elementierten Schneidfldchen mit fugenfrei zerschnittener Beplankung

= Es muss darauf geachtet werden, dass die Schneidflachen nicht tber die Schicht
Uberstehen.

= Die Schneidflachen schneiden sich nicht untereinander.

5. 13 - Elementbau
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» Verteilung von Elementen mittels Festlegung der Anzahl der Unterteilungen k\1

» Die Verteilungen in Achsrichtung und senkrecht zur Achsrichtung waren bisher mit einem
fixen MaB (mit einem Rest im letzten Feld) oder gleichmaBig mit einem maximalen
VerteilmaB realisierbar. In manchen Situationen flihren aber beide Mdglichkeiten unter
Umstanden nicht zum gewlinschten Ergebnis. Zur Version 29 kénnen Sie zusatzlich eine
fixe Anzahl von Unterteilungen eingeben.

Im folgenden Beispiel werden Befestigungsmittel horizontal im Raster verteilt und
vertikal mit vier Unterteilungen.

B Elementmadul X

| Typ Hiille/Bauteil

‘ Eigenschaften fiir Elementierung.
| Eigenschaften fiir v... ‘ [T 2.Bauteil mit Wand Oberkante verschieben.

[ 1.Bauteil mit Wand Oberkante stracken.

- 3.In Achsrichtung Rohling verteilen. ® mm
|_ Ausgabe Einstellun... () Maximales Verteilmal 0 |mm
(O) Anzahl Unterteilungen 1}
4.5enkrecht zur Achsrichtung Rohling verteilen. O 0 |mm
(O) Maximales Verteilmall 0 |mm
(® Anzahl Unterteilungen

[ 5.5topp verteilen in Achsrichtung Rohling.

[1 5.5tonn verteilen senkrecht zur Achsrichtuna Rohling,
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» Verwendung von Vererben-Sets fir die Zuweisung von Attributen aus den Hiillen auf die
Elemente

» Zusatzlich zum Vererben der Baugruppe und Bauuntergruppe kdnnen ab Version 29 die
kompletten Vererben-Sets genutzt werden, um Attribute aus den Hiillen auf die
elementierten Elemente zu (ibertragen. Uber die Schaltflachen Hinzufiigen ->
Elementbau... ->Einstellungen -> Attributset vererben gelangt man in den Vererben-
Dialog, in dem man ein gespeichertes Set laden oder die gewiinschten Attribute zum
Vererben auswahlen kann.

ElementModule X

Sets v BG,BUG,Bemerkung

IREGIEUSEEme kg zu vererbende Attribute

[ Mame Bemerkung
Ausgabeart [1 EDv-Code

Geschoss

IFC-Typ

Baugruppe
Bauuntergruppe

Dachziegeltyp (Dachschichten
D Maschinenparameter
[ schicht

|:| Frei-3

[ Frei4

|:| Frei-5

[ Frei-s

[ Frei-7

[ Frei-g

[ Freig

[ zusatzeintellungen
[ TooMacro

e
Seterstellen Lischen _

Laden Speichern Dialog immer &ffnen Ok Abbrechen Ubernehmen

So kann man eine Vielzahl von Attributen von der Hiille auf die elementierten Bauteile
Ubertragen.

R N
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Ldschen der Elementierungsergebnisse flir aktive Hillen

= Bislang war es nur mdglich, die Elementierung flir samtliche eingeblendete Hiillen zu
I6schen. In der Version 29 kann mit Modifizieren -> Elementbau... -> Aktive
Elementierung l6schen die Elementierung auch gezielt fiir aktive Hiillen
geléscht werden.
Unter Hinzufiigen -> Elementbau... -> Elementierung l6schen befindet sich weiterhin der
Befehl, die komplett eingeblendete Elementierung zu I6schen.
Fir beide Funktionen gilt, dass Bauteile, die in irgendeiner Art modifiziert, verschoben
oder zusatzlich zur Elementierung erzeugt worden sind, nicht geldscht werden.
Selbstverstandlich lassen sich auch beide Varianten des Léschens der Elementierung auf
eine beliebige Funktionstaste legen.

Alt + F11 Elementbau ~ || wdifizieren-=Elementbau-=Aktive Elementierung léschen (E2D/30) ~ | #

X

Alt+ F12 | Elementbau * || Elementierung léschen (30) e

Info Wandsituation im all.3dc
» Die Info Uber die Wandsituation kann im Dialog tber die Elementbau-Zugehdrigkeit ein-
bzw. ausgeblendet werden.

I HREB-150>HRB-1507 1D e ———

1A=

Hiillen ohne Partner aktivieren

++
o) Partner automatisch zuordnen
—

I
ol Partner hinzufiigenfentfernen
v
,’:‘ Elemente automatisch zuordnen
Ly
N Elemente hinzufligen/entfernen
par
a

Elemente ohne Hille aktivieren

Hullen wahlbar
Info Wandsituation

Elemente zu Detail hinzufligen

2022
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» Elementbau Plugin
» Die cadwork Plugins kdnnen Uber den Menlpunkt Fensterin der Menlleiste ein- und
ausgeblendet werden.

Extra Hil:

Datei

Bearbeiten Anzeige | Fenster
P v
g QA

Version 22 BETA (2022)

Einstellungen

Plugins cadwork

Plugins User
Leica

2D-Ebene Grundfunktionen

~ Infobereich
Men( rechts
~  Meni links

<

Attribut Viewer Allgemein
Attribut Viewer Elementbau

BIM Management Tool
BCF Manager
IFC Property Mapper

Mit der Version 29 wird ein Elementbau Plugin ausgeliefert, mit dessen Hilfe auf
schnellem Weg ein Elementbaudetail fiir einen AuBenwandtyp, zwei Innenwandtypen,
einen Deckentyp und verschiedene Offnungstypen erstellt werden kann.

Uber die entsprechende Schaltfldche gelangen Sie in den Eingabedialog des Plugins.
>

Aussenwand Innenwand Innenwand 2 Decke ausfiihren
CADWORK Elementbau

Riegelwerk Schichten innen Schichten aussen

Riegelwerk normal Innenbeplankung 1 Aussenbeplankung 1

Hohe Stander 180 Dicke InBe1 15 Dicke AuBe1 60
Breite Stander 50 Breite InBe1 1250 Breite AuBet 1250
Breite Schwelle 120 Luft Anfang InBe1 o Luft Anfang AuBe1 0
Breite Spurschwelle 0 Luft zwisch Platten InBe1 o Luft zwisch Platten AuBe1 0
Breite Einbinder 120 Rucksprung unten InBe1 60 Rucksprung unten AuBe1 |60
Riegelwerk Offnung Ricksprung oben InBe1 60 Ricksprung oben AuBe1 60
Breite Brustung 80 Rucksprung Offnung InBe1 ] Rucksprung Offnung AuBe1 -40
Breite Sturz 80 Stander pro Raster InBe1 Versatz zu Raster AuBe1 625
Hohe Fensteranschlag 135 Lattung innen Aussenbeplankung 2

Breite Fensteranschlag seitlich 60 Dicke Laln (1] Dicke AuBe2

Breite Fensteranschlag unten |55 Breite Laln Luft Anfang AuBe2 0

o
0 ~ | Rucksprung unten AuBe2  -163

Neigung Fensteranschlag 5 Vertikal=0 / Horizontal=1 ®
Breite Raffstore 130 Innenbeplankung 2 Ricksprung oben AuBe2 -148 @@@wo’k
Hohe Raffstore hoch 268 Dicke InBe2 o Rucksprung Offnung AuBe2 0 holzbau
Hohe Raffstore nieder 238 Breite InBe2 1250 Vertikallattung
Starke Storenkasten 1 Luft Anfang InBe2 5 Dicke Vela 0
Abstand Store - Fenster 62 Luft zwisch Platten InBe2 0 Breite Vela 50
Starke Fensterrahmen 65 Racksprung unten InBe2 10 Ricksprung unten Vela 150
Deckenholz Rucksprung oben InBe2 10 Ricksprung oben Vela -140
Breite Deckenholz 80 Rucksprung Offnung InBe2 3 Horizontallattung
Hohe Deckenholz 287 Versatz zu Raster InBe2 625 Dicke HolLa 0
Breite HolLa 60
Ecken £ 90° Winkel < 90° Sit 1 Ecken # 90° Winkel > 90° und < 180° Sit 2 Rucksprung unten Hola -130
Winkel Alpha ,70— 'Winkel Epsilon 135 Ricksprung oben HoLa -120
Winkel Beta 80 Aussenverkleidung
Ecken # 90° Winkel > 90° und < 180° Sit 1 Ecken # 90° Winkel < 90° Sit 2 Dicke AuVe 0
Winkel Gamma 120 ‘Winkel Zeta 45 Ricksprung unten AuVe -160
Winkel Delta 135 Rucksprung oben AuVe [1s0

Aussenwand
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Hier kdnnen Eingaben flir verschiedene Bauteile und Schichten vorgenommen werden,
die in das Detail ibernommen werden. Im Fenster auf der rechten Seite des Dialogs
werden zu den unterschiedlichen gelben Eingabefeldern entsprechende Tooltipps
angezeigt.

Innenbeplankung 1 Aussenbeplankung 1

Picke InBef 15 | Dicke AuBe1 60

Breite InBe1 1250 Breite AuBe1 1250

Luft Anfang InBe1 0 Luft Anfang AuBe1 0

Luft zwisch Platten InBe1 0 Luft zwisch Platten AuBe1 0

Riucksprung unten InBe1 60 Rucksprung unten AuBe1 60

Ricksprung oben InBet 60 Riicksprung oben AuBe1 60

Ricksprung Offnung InBe1 0 Riicksprung Offnung AuBe1 -40

Stander pro Raster InBe1 2 Versatz zu Raster AuBe1 625

Lattung innen Aussenbeplankung 2

Dicke Laln 0 Dicke AuBe2 s e ! ——————
Breite Laln 0 Luft Anfang AuBe2 ST R |
Vertikal=0 / Horizontal=1 Ricksprung unten AuBe2  -163 U ‘ ‘ U
Innenbeplankung 2 Ricksprung oben AuBe2  -148

Dicke InBe2 0 Riicksprung Offnung AuBe2 0 ‘ |

Breite InBe2 1250 e ka1 . =
Luft Anfang InBe2 5 Dicke Vela 0

Luft zwisch Platten InBe2 0 Breite Vela 50

- . - | P . - e

Die Berechnung der Details erfolgt Giber im Hintergrund ablaufende Varianten, die mit
den im Dialog eingetragenen Werten ausgefiihrt werden. Dazu sind in der Registerkarte
"ausfiihren" Namensangaben zu den Hillen und dem Detailverzeichnis erforderlich und
letztendlich muss die F-Tastenkombination fiir die Funktion Hinzufiigen -> Elementbau -
> Details aus Makros eingestellt werden, mit der die Berechnung startet. Beim Ausfiihren
wird nach einem Speichernamen flir die Einstellungen gefragt. Diese kénnen zu einem
spateren Zeitpunkt wieder geladen werden, so dass auf dieser Grundlage gearbeitet
werden kann.

Mit dem Dropdown-Menii "Wande und Offnungen erzeugen?" ist es méglich, sich die
Hdllen in die 3d-Datei einfligen zu lassen, um damit die Details unmittelbar testen zu
kdnnen.

Aussenwand Innenwand Innenwand 2 Decke ausfohven

CADWORK Elementbau

Aussenwand Innenwan d Innenwand 2
Aussenwand AWD1 Innenwand W
Fenster ohne Raffstore  FEN Tare IW Tu

W Innenwand 2 w02
Fenster hohe Raffstore  feRatio Offnung IW w.

01
ser Tor w2 Tuer
VaOettn

Name Decke und Offnung

Decke Decke

Offung DeOeffn
Diverses

Name des Detaiverzeichnisses Wandhohe Luft Montagestoss
AWT22-TL 2650 2

Wande und Offnungen erzeugen 7 TN G

Funktionstaste Hinzufigen->Elementbau->Details aus Makros

[ERERIRERH] o< vororohns ANT22TL o8
==

2U2Z
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< Treppe

» Allgemeines

Bereits im Kompendium zur Version 28 wurde der Leistungsumfang beim Arbeiten mit der
Treppe in den beiden Ausbaustufen cadwork Verzugshilfe (im cadwork Holzbaupaket
enthalten) und cadwork Treppe (fiir die Fertigung von Treppen erforderlich) beschrieben.

Beide Ausbaustufen sind flir ihre Bereiche sehr vielseitig einsetzbar. Insbesondere die
Verzugshilfe, Bestandteil von jedem cadwork Holzbaupaket, erfreut sich zunehmender
Beliebtheit in der Planung. Da Sie bei der Wahl des Treppengrundrisses weitgehend frei
sind und flir Standardtreppen entsprechende Grundformen als Varianten angeboten
werden, erhalten Sie sehr schnell die gewtlinschte Treppe, beispielsweise fiir eine
Uberzeugende Visualisierung.

Mit beiden Ausbaustufen kdnnen eingestemmte, aufgesattelte oder Massivtreppen
berechnet werden, wobei alle eingestemmten Treppen auf Wunsch mit Gelander und
Staketen erzeugt werden. Fir aufgesattelte Treppen kann das Gelander, allerdings nur
ohne Staketen, berechnet werden.

Der Detailierungsgrad der Treppen im Modul cadwork Treppe ist hdher als in der
Verzugshilfe. Das gilt insbesondere fir die fertigungsspezifischen Anforderungen wie
Schneidkdrper zum Einstemmen der Tritt- und Setzstufen oder das Generieren von
Bohrungen fiir die Staketen in den Wangen und im Geldander. Wangen kénnen nur im
Modul cadwork Treppe in Geraden und Kreisbdgen zerlegt und damit vorbereitet werden
fur eine CNC Fertigung.

In der Version 29 wurden weitere Moglichkeiten flir die Erzeugung von Treppen geschaffen.
Die Erweiterungen stehen in beiden Ausbaustufen der Treppe zur Verfligung, kdnnen also
von fast allen Anwendern genutzt werden.

Flr eingestemmte und aufgesattelte Treppen wurde die Visualisierung der gewahlten
WangenstoBe im Grundriss verbessert und das Arbeiten damit deutlich erleichtert.

Bei Massivtreppen wurde die Mdglichkeit der Unterschneidung von Trittstufen durch die
variable Schragstellung des Stellbrettes bzw. der Beton-Vorderkante geschaffen.

Damit lassen sich Massivtreppen berechnen, die komfortabel zu begehen sind. Die
baurechtlich notwendige Auftrittsflache kann auch dann geschaffen werden, wenn die
Treppe aus Platzgriinden relativ steil geplant werden muss.

2022
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» Modifizieren -> Treppe ... -> Treppe verschieben / Treppe kopieren

Modifizieren

Element Diverse Elemente
Standardelement === Trep, chieben
Farbe
Material i T
Kalkulationsdaten nicht vorhanden
Nr.Produktionsliste o
Nr.Stickliste 0
Nr.Montageliste

e Zurtick ‘

Baugruppe Treppe

Die beiden Menlipunkte

Treppe verschieben und Treppe kopieren
wurden aus dem Menu entfernt, da die
Treppen im 3D frei verschoben und kopiert
werden kdnnen.

Treppe bearbeiten

Opieren

Achten Sie beim Verschieben, aber insbesondere auch beim Kopieren einer Treppe darauf,
dass wirklich alle zur Treppe gehdrenden Bauteile aktiv sind. Nur dann kann die Treppe
nach dem Kopieren als eigenstandige neue Treppe modifiziert und bearbeitet werden.

Flr das nachtragliche Bearbeiten von Treppen ist generell das Modul cadwork Treppe
erforderlich.

» Nachtragliches Bearbeiten der Eckverbindung von Wangen

Im Einstellungsdialog flir die Berechnung der Treppe definieren Sie fir alle
Eckverbindungen der linken und fir alle Eckverbindungen der rechten Wange den Typ der
WangenstdBe. Sie haben die Mdglichkeit zwischen einem Pfosten, stumpf an die untere
Wange anstoBend, stumpf an die obere Wange anstoBend, Blatt unten, Blatt oben,
Scherzapfen unten oder Scherzapfen oben zu wahlen.

Da alle Eckverbindungen der linken Wangen und alle Eckverbindungen der
rechten Wangen gemaB den gewahlten Einstellungen gleich ausgefiihrt
werden, ist es haufig notwendig, die Ecken nachtraglich einzeln zu
modifizieren. Dazu zoomen Sie zundchst auf den berechneten Grundriss.
Am einfachsten geht das Uber Grundriss-Icon im linken Mend.

An jedem Schnittpunkt der T eSS ST ST e ST T m
Wangenachsen befindet sich ein | I
deutlich sichtbarer roter Punkt. ” ”f’;:\‘. i

Sobald dieser aktiviert wird, 3 D
erscheint rechts im Menu der N ff S
Meniipunkt Detall. [N N O | 4 \\

Uber diesen Meniipunkt kann
der Dialog flr die Definition der
Eckverbindung getffnet
werden.

2U2Z
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Die Eckverbindung, die Sie
hier wahlen, wird anders als
bei der ersten Berechnung
der Treppe nur an der

ausgewahlten Ecke O .

eingefigt.

Mit der bisherigen
Visualisierung hatten Sie bis

auf die Option Pfosten keine e
Moglichkeit zu erkennen, an

welcher Wange welcher o
stumpfe StoB3, welches Blatt oder welcher e

Scherzapfen aktuell eingefligt ist. Die
Darstellung ist deshalb fiir alle Anschluss-
varianten verfeinert worden. Verdeckte
Kanten sind jetzt gestrichelt dargestellt, so
dass sofort sichtbar ist, welche Variante
aktuell gewahlt ist.

» Massivtreppen mit Unterschneidung der Stufen

Massivtreppen werden haufig in beengten
Verhaltnissen, beispielsweise als Kellertreppen,
eingebaut. Die Ausflihrung ist oft relativ einfach,
also ohne zusatzliche aufgelegte Trittstufen, die
gegeniber den darunterliegenden Stufen-
Hinterkanten Gberstehen und damit die Auftritts-
flache vergréBern wiirden. Das fiihrt bei steilen
Treppen dazu, dass die Auftrittsflachen nicht
mehr ausreichen, um die Treppe komfortabel zu
begehen bzw. die baurechtlichen Vorgaben zu
erfullen.

Bei Massivtreppen kann eine ausreichende
Unterschneidung durch das Schragstellen der
Stufenvorderkanten hergestellt werden — siehe
Abbildung rechts.

N
N
-

N
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Dadurch vergroBert sich die Tiefe der Auftrittsflache bei einem Unterschneidungsmal von
30 mm von beispielsweise 210 mm auf 240 mm und ist ausreichend, um die baurechtlichen
Vorgaben einzuhalten.

= Stufen -> Stufen
Im Einstellungsdialog flir die
Berechnung der Treppe haben Sie
im Register Stufen -> Stufen die -
Mdglichkeit, ein Unterschnei-
dungsmal einzugeben. Damit
erzielen Sie den zuvor
beschriebenen Effekt einer
groBeren Auftrittsflache.

Zusatzlich bleibt die Mdglichkeit
erhalten, eine aufgelegte Tritt-
stufe zu generieren, die die Unter-
schneidung durch ihren Uberstand
weiter vergroBert.

= Stufen -> Setzstufen
Im Register Stufen -> Setzstufen
legen Sie die Breite der Setzstufe
fest, um den Massivkern der ‘
Treppe gegebenenfallszu ==

PPPPPP

verdecken. 0

= Setzen Sie das Mab fur die Dicke F -
der Trittstufe auf null, entfallt e
neben der Trittstufe automatisch

auch die Setzstufe. Sie erzeugen
also eine reine Massivtreppe ohne
zusatzliche Tritt- und Setzstufen.

Achten Sie bei Treppen ohne Trittstufen darauf, dass Sie nicht nur die Dicke der
Trittstufe auf null setzen, sondern auch den Uberstand der Trittstufe.

Im Register Stufen -> Setzstufen muss die Dicke der Setzstufen bei einer reinen
Massivtreppe ebenfalls auf null gesetzt werden. Nur wenn alle diese Werte auf null
stehen, werden alle Stufenvorderkanten der Massivtreppe auf die richtige Verlaufslinie
gesetzt.
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% Schachtelungsverwaltung und Schachtelungsmodul 1\1

» Allgemeines

» Mit der Schachtelungsverwaltung wurde zur Version 28 ein Werkzeug zur komfortablen
Organisation der zu schachtelnden Bauteile eingeftlihrt. Mit der Strukturierung tber
Schachtelungsgruppen fiir platten- und
stabférmige Bauteile wurde die notwendige 95 f‘?@ﬁﬁ ow fhm* & Pt
organisatorische Arbeit des Benutzers zur S
Erstellung, Kontrolle und Veranderung der
einzelnen Schachtelungen spirbar
vereinfacht. _xez |
Eine neue Funktionalitat generiert natirlich
auch neue Anforderungen. Das Feedback
unserer Kunden haben wir dankbar
aufgenommen und einige Winsche wurden in
der Version 29 umgesetzt. Dariiber hinaus
gibt es weitere Anforderungen und zusatzliche
Ideen unsererseits, die zukinftig im Rahmen
der Weiterentwicklung der
Schachtelungsverwaltung und des
Schachtelungsmoduls realisiert werden sollen.

Konfiguration "Strg+"
Prifen und Abfragen

Loschen Bearbeitungen Strg+D
Kontrolle doppelte Elemente

Kontrolle VBA

Kollisionskontrolle Strg+K
Kontrolle Positionsnummern

Kontrolle Hallen

Zapfenausrichtung nachfishren

Skriptbefulite Attribute aktualisieren

Schachtelungsverwaltung

Schachtelungsmodul

= Speichern und Laden von Schachtelungsinformationen
Werden Teilbereiche einer Konstruktion, denen Schachtelungsinformationen zugeordnet
sind, in eine 3d- oder 3dc-Datei exportiert, wird beim Export der Schachtelungs-
informationen wie folgt verfahren.
Eine Schachtelungsgruppe wird exportiert, sobald ein Bauteil dieser Gruppe ausgegeben
wird. Es werden alle Rohlinge ausgegeben, deren Inhalt vollstéandig beim Export
bertiicksichtigt wird. Sobald ein Bauteil eines Rohlings fehlt, wird der Rohling nicht
ausgegeben. Damit soll vermieden werden, dass ein nicht vollstandiger Zustand der
Schachtelung exportiert wird. Exportierte Bauteile, die in dem unberilcksichtigten Rohling
lagen, bleiben jedoch als ungeschachtelte Bauteile der Schachtelungsgruppe vorhanden.
Das ist nach einem Import in der Schachtelungsverwaltung gut zu erkennen, da jeweils
geschachtelte und ungeschachtelte Bauteile aufgefihrt werden.

7. 2 — Schachtelung
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Beim Import von rm—— a1 N
3d- und 3dc-Dateien wurden Containerelemente Schachtelung

bislang grundsétzlich keine — e
Schachtelungsinformationen oty N

eingelesen. T —— 6 b koan v st

Dies ist jetzt optional méglich z:::::‘*"’**‘“"‘“*"

und kann Gber import

BIM

Extra -> Priifen und Abfragen
konfiguriert werden.

308

e Standardeinstellungen wiederherstellen Abbrechen Ubernehmen
+ Kopieren

L

& [JBBemet]| stibe Holz | Patten | Metalbauteie | Massvboutede | +

(L) Aktivieren (M) Aktwieren - (R) Aktvieren + 0 Hifsinien 1 Modifzieren 2 3D-Clipboard erzeugen 3 Clipboard einfigen 4 Rotation 5 Verschieben
Solen Schachtelungen von extemen 3D-Dateien und Clpboards importiert werden? ([YJ/N) [

Sofern ein Import der Schachtelungsinformationen durchgefiihrt werden soll, werden alle
Schachtelungsinformationen wie in der zu importierenden Datei vorliegend eingelesen.
Das betrifft die Schachtelungsgruppen, Schachtelungsrohlinge und die Zuordnung der
Bauteile zu Schachtelungsgruppen und Schachtelungsrohlingen.

Jede Schachtelungs-
gruppe muss im
cadwork einen
eindeutigen Namen
haben. Werden
Schachtelungsgruppen
mit bereits
vorhandenem Namen
importiert, wird dem
Namen der importierten
Schachtelungsgruppe
zur Unterscheidung eine
Zahl angefligt (wie beim Kopieren einer Datei auf Ebene des Betriebssystems).

Platten

[ 1o | Name ~ | material | Dicke (mm)

Stabschachtelung (0] Dach BSPL 200.00

Stibe ono Dach (2) BSPL 20000

Decke EG BSPL 200.00
Sonstiges
Decke 0G BSPL 200.00

O Wande EG i BSPL 200.00
WindeOG 1 BSPL 200.00

Auch jeder Rohling hat eine eindeutige Produktionsnummer, die bei Erzeugung eines
Rohlings automatisch vergeben wird. Zusatzlich belegt jede Schachtelungsgruppe einen
vordefinierten Bereich von Produktionsnummern flir ihre Schachtelungsrohlinge. Beim
Import einer Schachtelungsgruppe wird bei Bedarf ein neuer Bereich flir die Rohlinge
bereitgestellt und die Produktionsnummern der importierten Rohlinge in diesen Bereich
verschoben. Damit existieren auch nach dem Import von Schachtelungsrohlingen nie
identische Produktionsnummern der Rohlinge.
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= Material- und Geometriednderung geschachtelter Bauteile
Geometrieveranderungen bereits geschachtelter Bauteile flihren zu einer
Benutzerabfrage, ob die Schachtelungsinformationen geléscht oder beibehalten werden
sollen. Bleiben sie erhalten, so ist der Benutzer verpflichtet, das Schachtelungsergebnis
zu Uberpriifen. Die Standardantwort auf diese Abfrage kann Uber
Extra -> Priifen und Abfragen im Register Module — Schachtelung konfiguriert werden.

Prifen und Abfragen

Containerelemente
Exportieren
Hinzufligen
Modifizieren
Module

Elementbau

Uberhohung

Treppe

Dach
Verschieben/Kopieren
Schneiden/Schweissen
Szenen

Import

Standardeinstellungen wiederherstellen

Schachtelung

Soll der Schachtelmodul wirklich verlassen werden

(O mit Abfrage vor dem Verlassen [Y]
© mit Abfrage vor dem Verlassen [N]

Schachtel ionen bei G

f ieveranderungen beibehalten und
eigenverantwortlich kontrollieren?

O immer

O nie

© mit Abfrage [Y]
(O mit Abfrage [N]

lecht

Sollen ile trotz vorhand Schachtels ationen

werden?

O immer
(O mit Abfrage vor jeder Ausgabe [Y]
© mit Abfrage vor jeder Ausgabe [N]

T PSS S S P TSNP TR SR S S [T S

Ok Abbrechen

X

Ubernehmen

(L) Aktivieren (M) Aktivieren -  (R) Aktivieren +

Schachtelungsinformationen beibehalten und eigenverantwortiich kontrolieren? ([Y]/N)

0 Hiffsinien 1 Modifizieren 2 3D-Clipboard erzeugen 3 Clipboard einfiigen 4 Rotation 5 Verschieben

Bei vielen Geometrieveranderungen ist Vorsicht geboten, denn die Veranderungen
kdnnen dazu fiuhren, dass geschachtelte Bauteile kollidieren bzw. nicht mehr in den
Rohling passen. In diesen Fallen wird ein Hinweis in der Liste der Schachtelungsgruppen
gegeben, dem unbedingt durch eine Sichtpriifung nachgegangen werden muss.

Plattenschachtelung i
Platten 1 ]
Info | Name ~ | material | Dicke [mm] | N Dach
Stabschachtelung El Dach BSPL 200.00
Elemente
Stibe o T
[o) - Geschachtelte Elemente mit geanderter Geometrie Gesamt 14 Aktivieren
Sonstiges
o Winde EG BSPL 200,00 Ungeschachtelt []
(o] Wande 0G I BSPL 200.00
Aktiv o
Rohlinge
Gesamt 7
Leer 0 Lee
Gesamtfliche 152.5594 m2
Genutzte Flache 1217901 m2 (79.8%)
Verschnitt 307693 m? (20.2%)
fiir die
Anordnung der Rohlinge
@ Bauteile sind nicht geschachtelt i -
© Bauteile sind teilweise geschachtelt Horizontaler Rohlingsabstand 200 mm
© Bauteile sind vollstandig geschachtelt
Ol (ide rokiinge vistiacden Vertikaler Rohlingsabstand 200 mm
Neu Kopieren Loschen Maximale Reihenlange 16000 mm
Laden Speichern Offnen i —

[ Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder 6ffnen

Ok Abbrechen Ubernehmen

O
O
-)
O
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Wesentliche Vereinfachungen wurden mit Version 29 fiir die nachtragliche Manipulation
von Materialstarken und Material eingefuhrt.

Bei der Anpassung der Materialstarke bereits geschachtelter Bauteile mittels Modifizieren,
Strecken oder Schneiden kommt wie (blich die Abfrage hinsichtlich der Beibehaltung der
Schachtelungsinformationen.

Ist die Beibehaltung der Informationen gewiinscht, werden die betroffenen
Schachtelungsgruppen entsprechend angepasst. Dazu werden die Bauteile aus der
betroffenen Schachtelungsgruppe entnommen und in eine Kopie dieser Gruppe
Ubertragen. Zur Kennzeichnung der Kopie und zur Vermeidung doppelter Namen erhalt
der Name der neuen Schachtelungsgruppe eine Zahl in Klammern. Zusatzlich wird ein
ggfs. zugeordneter Rohling kopiert und die Materialstarke des Rohlings angepasst. Damit
bleiben alle Informationen erhalten und die neue Schachtelungsgruppe ist giiltig.

o

Plattenschachtelung i

Platten

Info
Adhing Name Decke EG (2)

Stabschachtelung ~Durd e Elemente

Elemente
Decke EG BSPL 200.00

o
Stibe o
(o) DeckeEG(2) | BSPL 100.00
o
o
o

Gesamt 1 Aktivieren

Sonstiges
Decke OG BSPL 200.00 Ungeschachtelt o

O Wande EG i, BSPL 200.00
WandeOG A, BSPL 200.00

Aktiv 1

Plattenschachtelung i

Platten
Info Name ~ | Material | Dicke [mm] Name Decke EG (2)

Stabschachtelung
Elemente

Achtung
- Neu erstellt durch Geometrieanderungen o

Stibe
deders@ [\ B o Gesamt 1 Aktivieren

Decke 0G BSPL 200.00 Ungeschachtelt 0
[m} Wande EG i, BSPL 200.00

Wande OG 4 BSPL 200.00

Aktiv 1

o
o
Sonstiges 8
o
o

Rohlinge

Gesamt 1

Leer 0

Dislog nach Verlass Gesamtflache 36.4000 m2

Genutzte Flache 19.9823m? (54.9%)
Verschnitt 164177 m? (45.1%)

fiir die

Anordnung der Rohli
@ Bauteile sind nicht geschachtelt e

O Bauteile sind teilweise geschachtelt Horizontaler Rohlingsabstand 200 mm
@ Bauteile sind vollstandig geschachtelt

[ ‘Leere Rohlinge vorhanden Vertikaler Rohlingsabstand 200 mm

Neu Kopieren Léschen Maximale Reihenlange 20000 mm

Laden Speichern Offnen dk E _

Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder 6ffnen Ok Abbrechen Ubernehmen

Da moglicherweise nicht fir alle Bauteile eines Rohlings die Materialstarke verandert
wurde, ist es mdglich, dass die Rohlinge im Resultat zu groB sind. Dies ist jedoch die
einzige durchzufiihrende Kontrolle. Alle weiteren Daten bleiben konsistent. Ein Hinweis
auf die erfolgten Anderungen in den Schachtelungsgruppen erfolgt in der Liste der
Platten- bzw. Stabschachtelungen. Dieser Hinweis taucht in der Liste der
Schachtelungsgruppen so lange auf, bis die jeweilige Schachtelungsgruppe geéffnet
wurde. Das Offnen der Schachtelungsgruppe wird als Kontrolle des Ergebnisses
interpretiert, so dass die Meldung anschlieBend nicht mehr angezeigt wird.
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Ebenso verhalt es sich bei einer Materialveranderung fir geschachtelte Bauteile. Auch
hier kommt die genannte Abfrage und optional bleiben die Schachtelungsinformationen

erhalten.

Ist der gesamte Inhalt einer Schachtelungsgruppe betroffen, wird das Material der
Rohlinge angepasst. Sind nur Teilbereiche betroffen, werden wie bei der Anderung der
Materialstarke neue Schachtelungsgruppen inklusive der verwendeten Rohlinge erzeugt.
Ein Hinweis auf die Veranderungen innerhalb der Schachtelungsgruppen wird in der Liste
der Platten- bzw. Stabschachtelungen angezeigt.

Platten

| Name ~ | Material | Dicke mm] |

.00

200.00
200.00
200.00
200.00

Info
Stabschachtelun,
g ° Achtung
Stibe [o) - Neu erstellt durch Materialanderungen | oo
(o] Decke EG (2) MHM
Sonstiges h
o Decke 0G BSPL
oa Wande EG i BSPL
o Wande 0G i, BSPL

@ Bauteile sind nicht geschachtelt

© Bauteile sind teilweise geschachtelt
@ Bauteile sind vollstandig geschachtelt
O Leere Rohlinge vorhanden

Neu Kopieren

Laden Speichern

Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder 6ffnen

Loschen

Offnen

Plattenschachtelung

Name Decke EG (2)

Elemente

Gesamt 1

Ungeschachtelt o

Aktiv 1

Rohlinge

Gesamt 1

Leer [

Gesamtflache 36,4000 m2

Genutzte Flsche 19.9823m? (54.9%)

Verschnitt

fiir die

164177 m? (45.1%)

Anordnung der Rohlinge
Horizontaler Rohlingsabstand
Vertikaler Rohlingsabstand

Maximale Reihenlange

der

200 mm

200 mm

20000 mm

Elemente

Ok Abbrechen

Ubernehmen

R N
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» Extra -> Schachtelungsverwaltung

Die Schachtelungsverwaltung ist das zentrale Werkzeug zur Erzeugung und Bearbeitung
von Schachtelungsgruppen. Version 29 stellt verschiedene Neuigkeiten zur Verfligung, die
insbesondere der Vereinfachung und besseren Automatisierung dienen sollen.

Schachtelungsverwaltung

Platten 5
Info Name ~ | Material
Stabschachtelung (@) Dach BSPL
Stibe (@] Decke EG I BSPL
(@) DeckeEG(2) | MHM
Sonstiges
[ ] Decke 0G BSPL
og Wande EG I BSPL
[ ] Wande OG I BSPL

@ Bauteile sind nicht geschachtelt

Q© Bauteile sind teilweise geschachtelt
@ Bauteile sind vollstandig geschachtelt
[0 Leere Rohlinge vorhanden

Neu Kopieren

Laden Speichern

| Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder 6ffnen

Dicke [mm]
200.00
200.00
200.00
200.00
200.00
200.00

Loschen

Offnen

(] X
Plattenschachtelung j/
Name Decke EG (2)
Elemente
Gesamt 1 Aktivieren
Ungeschachtelt 0
Aktiv 1 Geschachtelte Elemente
Rohlinge
Gesamt 1
Leer o Leere Rohlinge loschen
Gesamtflache 36.4000 m?
Genutzte Flache 199823 m? (54.9%)
Verschnitt 16.4177 m? (45.1%)
Ei fiir die Sch ppe
Anordnung der Rohlinge
Horizontaler Rohlingsabstand 200 mm
Vertikaler Rohlingsabstand 2007 mm
Maximale Reihenlange 20000 mm
g der
Sortiert nach Nr. Produktionsliste i
[C) zusatzlicher Zeilenumbruch
in der Sch
VerschiebemaB 1 8 mm
VerschiebemaB 2 60 mm
Manuelle Rohlingserzeugung
Typ Rechteck
RohlingsiibermaB rechts 0 mm
RohlingsiibermaB links 0 mm
RohlingsiibermaB oben 0 mm
RohlingsiibermaB unten 0 mm
Typ Rechteck gemaB Rohgeometrie des Elementes
Horizontaler Abstand im Rohling 10 mm
Vertikaler Abstand im Rohling 20 mm
Position im Rohling oben links v
Typ Schattenflache
ZugabemaB 0 mm
Automatisch erstelit durch 1D Optimierung
Lange Rohling 0 mm
Breite Rohling mm
Schnittbreite 0 mm
Einstellungen Planausgabe
Aktuelle Einstellungen:
Ok Abbrechen | | Ubernehmen | |

O
O
-)
O
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» Register Plattenschachtelung | Stabschachtelung
¢ In beiden Registern wurde die Liste vorhandener Schachtelungsgruppen um die Spalte

Info erweitert, die dem Benutzer eine | schteungsienatung

Ubersicht zum Status des Platte

. . Platten 5 7 —

Schachtelungsergebnisses bietet. - . o= N e ot r

o . . . . Stabschachtelung (o) Dach BSPL 200.00 :
Uber einen farbigen Kreis wird stabe o Dece’s A BPL 20000
.. . : e Decke 0G BSPL 200.00
symbolisiert, ob alle Bauteile der S onO N ——
O Winde 0G BSPL 200.00

Schachtelungsgruppe geschachtelt
sind (grliner Kreis), ob die Bauteile
nur teilweise geschachtelt sind
(gelber Kreis) oder keines der
Bauteile geschachtelt ist (roter Kreis). [

Ein zusatzliches Quadrat neben dem ® s it
Bauteile sind teilweise geschachtelt
Kreis zeigt an, dass ungenutzte S mo s
Rohlinge in der Schachtelungsgruppe Leschen

Laden Speichern Offnen

vorhanden sind.

Auf diese Weise ist ohne den

direkten Einstieg in die Schachtelungsgruppe eine Ubersicht zu ihrem Status
vorhanden. Diese und zusatzliche Informationen zu der ausgewahlten
Schachtelungsgruppe sind zusatzlich in der rechten Spalte des Dialogs einzusehen.

Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder 6ffnen

Einstellungen der Schachtelungsgruppen

In der rechten Spalte der Register Plattenschachtelung und Stabschachtelung werden
die aktuellen Voreinstellungen der ausgewahlten Schachtelungsgruppe angezeigt. Die
Einstellungen kdnnen hier getrennt fir jede Schachtelungsgruppe verandert werden.

¢ Anordnung der ungeschachtelten Elemente
Die ungeschachtelten Elemente werden in

ttenschachtelung i

Reihen bis zur maximalen Reihenldnge —

hintereinander dargestellt. Dabei kénnen sie - 8 ames
entsprechend eines ausgewahlten Attributes o —
sortiert werden (Option Sortiert nach). m——

Sofern in der Datei skriptbefillte Attribute - ;

eingesetzt werden, stehen diese hier als S
Sortierkriterium zur Verfiigung. e

Zur besseren Ubersicht kann nach jedem FR— =
Wechsel des gewahlten Attributes ein I——— e
Zeilenumbruch vorgesehen werden. Dazu S bt
wird die Option zusétzlicher Zeilenumbruch —

aktiviert.
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¢ Automatisch erstellt durch 1D-Optimierung

VerschiebemaB 2

Neu in den Bereich Einstellungen wurden die Ny
Daten fiir die 1D-Optimierung e SN
aufgenommen. Wird innerhalb des z:::
Schachtelungsmoduls eine 1D-Optimierung . |
(lineare Optimierung) ausgefiihrt, werden AT e e

Vertikaler Abstand im Rohling

dazu Ldnge Rohling, Breite Rohling und
Schnittbreite abgefragt. Im Bereich der

Position im Rohling (oben rechts
Typ Schattenflache

ZugabemaB

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

Voreinstellungen kénnen die zu por——p——— o —
verwendenden Standardwerte gesetzt g
Werden. Schittbreite 0 mm

Einstellungen Planausgabe

Aktuelle Ei

Version

29A3 ...

Ok

Abbrechen

Ubernehmen

¢ Einstellungen Planausgabe i
Aus dem Schachtelungsmodul ist es ey = N
moglich, eine Planausgabe der m:::e‘:
Schachtelungsgruppe zu erstellen. Fir die Rohigstbemg oen 20
Erstellung der Plane werden vordefinierte B e
Einstellungen, sowie eine ausgewahlte iy =
Layoutdatei verwendet. Die Kombination aus s oten s v
Einstellungen und Layoutdatei wird in einer g o mm
Voreinstellungsdatei abgelegt. Die fir die e s
ausgewahlte Schachtelungsgruppe zu arete Roning o o
verwendende Einstellungsdatei kann an ——— P
dieser Stelle flr die Schachtelungsgruppe wausle Veson 23 ..
vordefiniert werden. o ] e ] Commamen

Die Festlegung der detaillierten Einstellungen wie auch das Editieren der

Layoutdatei kann im Schachtelungsmodul tber die Option
Planausgabe Schachtelung -> Einstellungen vorgenommen werden.

R N
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» Register Platten | Stabe

In beiden Registern wurde die Liste vorhandener Platten bzw. Stdbe um die Spalte Znfo
erweitert, die eine Ubersicht zum Status der aufgelisteten Bauteile gibt.

Uber einen farbigen Kreis wird symbolisiert, ob alle Bauteile zu Schachtelungsgruppen
gehoren (griner Kreis), ob die Bauteile nur teilweise zu Schachtelungsgruppen gehdren
(gelber Kreis) oder keines der Bauteile einer Schachtelungsgruppe zugewiesen ist (roter
Kreis).

Ein zusatzlicher Stern (*) neben einem griinen Kreis zeigt an, dass alle Bauteile
geschachtelt sind.

In den Registern Platten und Stabe ist zu beachten, dass eine Material-Dicken-
Kombination bzw. Material-Querschnitts-Kombination in zwei Zeilen aufgespalten sein
kann. Zwei Zeilen werden angezeigt, sobald Teile einer Kombination aktiv sind.

Schachtelungsverwaltung a X
Plattenschachtelung Stibe j/
Platten | | ’ | | i

Infos | Material ‘ Breite [mm] | Hohe [mm] | Status | Anzahl Larche, 120.00/250.00 mm
Stabschachtelung % ;
Q@ Larche  120.00 250.00 Aktiv 3 e i
E Larche  120.00 250.00 Inaktiv 81
s Ofr lsche 12000 300.00 Inaktiv 42 Geschachtelt 40
Sonstiges
Ungeschachtelt 2 Aus der Schachtelungsgruppe entfernen
Ungruppiert 39 Neue Stabschachtelungsgruppe erzeugen
Zu Schachtelungsgruppe hinzufiigen
Hinzufiigen zu "Larche 120/250" Q
@ Bauteile sind nicht gruppiert
Q© Bauteile sind teilweise gruppiert
© Bauteile sind vollstandig gruppiert
¥ Bauteile sind wvollstandig geschachtelt
© Abmessungen Produktionsliste
( : ) Abmessungen Stiickliste
Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder 6ffnen Ok Abbrechen Ubernehmen

Auf diese Weise ist ohne den Wechsel in die Schachtelungsgruppe bzw. ohne Durchsicht
der, in der rechten Hélfte dargestellten, Informationen eine Ubersicht zum Status der
Bauteile vorhanden.

Eine Zeile mit griinem Kreis und angefiigtem Stern (*) signalisiert, dass keine weitere
Bearbeitung erforderlich ist, da die Bauteile Schachtelungsgruppen zugeordnet und
vollstandig geschachtelt sind.
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= Register Sonstiges

Schachtelungsverwaltung O X
Plattenschachtelung Sonstiges V)
Platten

Schachtelungsgruppe gemaB Attributen erzeugen
Stabschachtelung

Aus allen sichtbaren oder wahlweise aktiven Elementen werden automatisiert Schachtelungsgruppen erzeugt. Zur Aufteilung der gewahlten Elementmenge
Stibe kann ein Gruppierungskriterium aus maximal drei Attributen definiert werden. Optional werden fiir die erzeugten Schachtelungsgruppen Rohlinge per

Optimierung erzeugt.

Erzeugen

Rohlingsnummern verwalten

Die Positionsnummern der Rohlinge starten grundsatzlich mit 2000000. Fiir jede Schachtelungsgruppe wird ein Bereich von 1000 Positionen vorgehalten und
bei Bedarf in Tausenderschritten erweitert. Die Funktion bietet Maglichkeiten zum Renummerieren und Verschieben der Positionsnummernbereiche.

Verwalten

Vorei der Sch uppen

Hier werden die il fir Schac uppen definiert. Die Voreinstellungen kdnnen im Userprofil gespeichert und von dort auch wieder
geladen werden. Voreinstellungen werden bei der manuellen Erzeugung von Schachtelungsgruppen und der Erzeugung Giber Automatismen (Optimierung,
Funktionstasten) verwendet.

Anpassen

Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder 6ffnen Ok Abbrechen Ubernehmen

e Schachtelungsgruppen gemaB Attributen erzeugen -> Erzeugen
Wie zur Version 28 ausflihrlich dokumentiert, kdnnen Uiber diese Funktion
Schachtelungsgruppen automatisiert erzeugt werden. Dabei werden neben Material

und Materialstarke optional Attribute der Bauteile zur Gruppierung verwendet. Aus der

Kombination Material, Materialstarke und den frei gewahlten Attributen zur
Gruppierung ergibt sich die Zuordnung zu den neuen Schachtelungsgruppen.

Sofern in der Datei skriptbefiillte Attribute eingesetzt werden, stehen diese als
Gruppierungsattribute zur Verfigung.

e Rohlingsnummern verwalten -> Verwalten
Der Dialog zur Verwaltung der Produktionsnummern von Schachtelungsrohlingen
wurde um Funktionalitat zur Sortierung und zur Festlegung eines Startblocks der
Produktionsnummern erweitert.
Grundsatzlich wird fir die Produktionsnummern der Rohlinge einer jeden
Schachtelungsgruppe ein eigener Nummernblock verwendet. Die
Produktionsnummern starten in der ersten Schachtelungsgruppe bei 2000001 und
umfassen jeweils einen Block von 999 Nummern im ersten und 1000 Nummern in den
folgenden Schachtelungsgruppen. Jeder Rohling erhalt bei seiner Erzeugung eine
eindeutige Produktionsnummer innerhalb des verfiigbaren Blocks. Werden mehr als
1000 Rohlinge in einer Schachtelungsgruppe erzeugt, wird der Block zur Verfligung
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stehender Positionsnummern in 1000-er Schritten erweitert. Die Produktionsnummern
der Rohlinge in nachfolgenden Schachtelungsgruppen werden automatisch angepasst.

¢ Sortiermdglichkeiten N x
StandardmaBig wird die Liste vorhandener Nenwaltung Poshionsmeniach Rohlinge Y
Produktionsnummern numerisch aufsteigend = === S

Decke EG 2000001 - 2000004

angezeigt. Das korrespondiert nicht zwingend = peeos 2001000 - 2001003
. . . Larche 120/300 2002000 - 2002014
mit der Liste der Schachtelungsgruppen im e 2003000 - 2003082
Register Plattenschachtelung der . il el
Larche 120/250 2005000 - 2005014

Schachtelungsverwaltung. Diese wird Dach 2005000 - 2006006

alphanumerisch aufsteigend gemaf der
Namen der Schachtelungsgruppen angezeigt.

Im Dialog zur Verwaltung der

Positionsnummern kann die Sortierung jetzt

frei gewahlt werden und beispielsweise eine e T T TR e
Ubereinstimmung der Liste in diesem Dialog o, Mo
mit der Liste im Register Plattenschachtelung

hergestellt werden.

Bl schachtelung x| Wie bisher kénnen einzelne Zeilen per
Verwaltung Positionsnummern Rohlinge '/ Drag & Drop an eine belIEblge POSItIOﬂ
21 Nach Name sortieren £ Nach Nummer sortieren .
= oo e, | VEFSChoben werden. Neu hinzugekommen
DGR 2000200004+ gjnd Sortiermoglichkeiten in der Kopfzeile der
Decke OG 2001000 - 2001003 . . . .
Larche 1207250 xos00-200s04. | LiSte. Uber die dort verfigbaren Symbole
Lérche 120/300 2002000 - 2002014 . . .
e o o0, | K@NN die Liste gemaB Name der
Wirio 20200009+ Schachtelungsgruppe oder gemaf

Produktionsnummer der Rohlinge
auf- oder absteigend sortiert werden.

|Alle neu nummerieren| Ausgewshlte neu nummerieren  Mit Starthlock neu nummerieren

Ok Abbrechen

Die manuell bearbeitete Sortierung der dargestellten Liste von
Schachtelungsgruppen ist die Basis fiir eine nachfolgende vollstéandige
Neunummerierung der Rohlinge.

Wird die Liste zunachst aufsteigend gemaB Name der Schachtelungsgruppen
sortiert und anschlieBend Alle neu nummerieren ausgefiihrt, stimmt die Reihenfolge
dieser Liste mit der Liste im Register Plattenschachtelung Gberein und die
Produktionsnummern der Rohlinge sind aufsteigend sortiert.
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¢ Startblock zur Nummerierung der Rohlinge

Bei der Aufspaltung groBer Projekte in mehrere 3d-Dateien kann es notwendig
werden, den Startblock zur Produktionsnummernvergabe anzupassen. Damit wird
vermieden, dass in der Produktion gleiche Nummern flir unterschiedliche Rohlinge
aus einem Projekt verwendet werden.

Die bislang sehr starre Vergabe der Produktionsnummern von
Schachtelungsrohlingen wird mit dieser neuen Option flexibler gestaltet und bietet
eine Losungsmaoglichkeit fir den oben genannten Fall.

Die Festlegung des Startblocks erfolgt liber die Schaltflache

Mit Startblock neu nummerieren. Die Funktion 6ffnet einen Dialog zur Festlegung
des Startblocks der Rohlinge in der ersten Schachtelungsgruppe. Der kleinste zu
wahlende Block ist 2000001. Das ist der Standardwert fiir die automatische
Nummerierung der Rohlinge. Die Nummerierung kann ebenso mit einem héheren
1000er-Block beginnen (z.B. 2020000), um fir einen auszulagernden Teilbereich
des Projektes einen freien Bereich zu schaffen.

Schachtelung X Schachtelung X

Verwaltung Positionsnummern Rohlinge i Verwaltung Positionsnummern Rohlinge i

Ql Nach Name sortieren ’z‘l Nach Nummer sortieren Ql Nach Name sortieren ’z‘l Nach Nummer sortieren

Dach 2006000 - 2006006 Dach 2020000 - 2020006
Decke EG 2000001 - 2000004 Decke EG 2021000 - 2021003
Decke 0G 2001000 - 2001003 Decke 0G 2022000 - 2022003
Lirche 120/250 2005000 - 2005014 Lirche 120/250 2023000 - 2023014
Lirche 120/300 2002000 - 2002014 Lircha 1207200 2024000 - 2024014
Wande EG Schachtelung x| 2025000 - 2025042

Wande OG 2026000 - 2026009

Mit Startblock neu nummerieren

Alle Schachtelungsgruppen werden neu nummeriert.

Basis fur die Reihenfolge der Nummerierung ist die aktuelle
Reihenfolge in der Liste der Schachtelungsaruppen. Die Rohlinge der
ersten Schachtelungsgruppe starten mit dem unten eingegebenen
Startblock.

Die nachfolgenden Gruppen werden hinten angefiigt. Dabei startet die
Nummerierung jeder neuen Gruppe mit einem neuen Tausenderblock.
Innerhalb einer Schachtelungsgruppe werden die Rohlinge liickenlos
bei 0 bzw. 1 beginnend durchnummeriert.

Alle neu nummerieren| Ausgewahlte neu numme nummerieren ‘Mlt Startblock neu nummerieren|

Ok Abbrechen

Startblock 2000001
2015000
2016000
2017000 | Bbbrechen
| 2018000

2019000
| 2020000

2021000 A

2022000

2023000
| 2024000

Das Beispiel zeigt im linken Bild den Standard mit Sortierung nach
Produktionsnummern. AnschlieBend wurde eine Sortierung nach Namen der
Schachtelungsgruppen durchgefiihrt und eine Neunummerierung mit dem
Startblock 2.020.000 ausgeftihrt. Das Ergebnis ist im rechten Bild dargestellt.

R N
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¢ Voreinstellungen der Schachtelungsgruppen
Wie bereits im Abschnitt "Einstellungen der Schachtelungsgruppen" dieses Kapitels
beschrieben, kénnen fiir jede Schachtelungsgruppe vielfaltige Voreinstellungen zur
weiteren Verwendung im Schachtelungsmodul definiert werden.
Wahrend die Einstellungen dort fiir jede vorhandene Schachtelungsgruppe individuell
festgelegt werden, wird im Register Sonstiges der Schachtelungsverwaltung ein Set
von Voreinstellungen definiert, das fiir jede nachtraglich neu erstellte
Schachtelungsgruppe verwendet wird.
Inhaltlich gibt es keinen Unterschied zu den Voreinstellungen einer bestimmten
Schachtelungsgruppe. Die Veranderungen zur Version 29 in diesem Bereich
entsprechen also den oben beschriebenen Anpassungen.

¢ Anordnung der ungeschachtelten Elemente B schachtelungvernatung x
SOfeI‘n |n der Datel Skl’lpthfU"te Attl’lbute Voreinstellungen der Schachtelungsgruppen
eingesetzt werden, stehen diese als Einstellungen: Standard
Sortierkriterium flir die ungeschachtelten Tt

.. Horizontaler Rohlingsabstand 200 mm
Elemente zur Verfiigung. Vertialer Rohlingsabstand 20 mm

Zur besseren Ubersicht kann nach jedem
Wechsel des gewahlten Attributes ein
Zeilenumbruch vorgesehen werden. Dazu wird

die Option Zusatzlicher Zeilenumbruch aktiviert.

¢ Automatisch erstellt durch 1D-Optimierung

Die Standardabmessungen der Rohlinge in
einer 1D-Optimierung kdnnen vordefiniert
werden.

Einstellungen Planausgabe

Die zu verwendende Einstellungsdatei fir die
Planausgabe aus dem Schachtelungsmodul
kann an dieser Stelle fir jede neue
Schachtelungsgruppe vordefiniert werden.

Maximale Reihenlange 20000 mm

der

Sortiert nach Nr. Produktionsliste

(] zusatzlicher Zeilenumbruch

in der

VerschiebemaB 1 8 mm
VerschiebemaB 2 60 mm
Manuelle Rohlingserzeugung
Typ Rechteck
RohlingsiibermaB rechts 50 mm
RohlingsiibermaB links 20 mm
RohlingsiibermaB oben 10 mm
RohlingsiibermaB unten 10 mm
Typ Rechteck gemaB Rohgeometrie des Elementes
Horizontaler Abstand im Rohling 50 mm
Vertikaler Abstand im Rohling 10 mm
Position im Rohling unten links
Typ Schattenflache

ZugabemaB 5 mm

Automatisch erstelit durch 1D Optimierung

Lange Rohling 13000 mm
Breite Rohling 0 mm

Schnittbreite 10| mm

Einstellungen Planausgabe

Aktuelle i Version29A3 ...

Laden Speichern Ok Abbrechen

Ubernehmen

R N
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» Extra -> Schachtelungsmodul

» Erzeugung einer neuen Schachtelungsgruppe

Alternativ zur Erzeugung von Schachtelungsgruppen iber die Schachtelungsverwaltung
kann fir die im 3D aktivierten Bauteile Uber Extra -> Schachtelungsmodul eine neue
Schachtelungsgruppe erstellt werden. Voraussetzung ist, dass die aktiven Bauteile keiner
Schachtelungsgruppe zugeordnet sind, gleiches Material und gleiche Plattenstarke (bzw.
gleiche Querschnittshéhe bei Staben) haben. Sind die aktiven Elemente bereits genau
einer Schachtelungsgruppe zugeordnet, so wird der Schachtelungsmodul mit dieser
Schachtelungsgruppe gedéffnet.

Fir den Fall der Neuerzeugung einer Schachtelungsgruppe wurde der Dialog zur
Erzeugung angepasst.

Bisher wurde der Dialog mit zwei Spalten gedffnet. In der linken Spalte befinden sich die
Optionen zur Erzeugung der Schachtelungsgruppe

(Name, Ohne Optimierung, Mit 1D-Optimierung, Mit 2D-Optimierung). In der rechten
Spalte kénnen Optionen vorkonfiguriert werden, die bei der Schachtelung der Bauteile im
Schachtelungsmoduls zur Anwendung kommen und dort auch verandert werden kdnnen.

Schachtelungsgruppe erstellen X

Plattenschachtelung < Schachtelungseinstellungen

Name der Schachtelungsgruppe Einstellungen: Standard
Ausgewihlte Elemente 1 Platten Angedmmg der Roblinge
Horizontaler Rohlingsabstand 200 mm
Vertikaler Rohlingsabstand 200 mm
Maximale Reihenlange 20000 mm
© Ohne Optimierung
O Mit 1D-Optimierung g der
Sortiert nach Nr. Produktionsliste v
) zusétzlicher Zeilenumbruch
in der
VerschiebemaB 1 8 mm
VerschiebemaB 2 60 mm
O Wit 2D-Optimierung Manuelle Rohlingserzeugung
Typ Rechteck
RohlingsiibermaB rechts 50 mm
RohlingsiibermaB links 20 mm
RohlingsiibermaB oben 10 mm
RohlingsiibermaB unten 10 mm
Typ Rechteck gemaB Rohgeometrie des Elementes
Horizontaler Abstand im Rohling 50 mm
Laden Speichern

Schachtelungsgruppe erstellen Abbrechen

Zur Verbesserung der Ubersicht insbesondere fiir den Ersteinstieg wird der Dialog
zunachst nur mit sichtbarer linker Spalte ge6ffnet. Damit wird der Fokus auf die
Erstellung der Schachtelungsgruppe gelegt.

=
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Die rechte Spalte mit Einstellungen fiir den [ schachtelungsaruppe erstllen x
Schachtelungsmodul kann bei Bedarf (iber das T — 5
Pfeilsymbol oben rechts gedffnet und geschlossen U —

werden.

Die GroBe des Dialogs, seine Position sowie die
Sichtbarkeit der rechten Spalte wird beim
SchlieBen des Dialogs gespeichert. Damit wird er
beim erneuten Offnen in gleicher Weise
dargestellt.

Ausgewihite Elemente 1 Platten

© Ohne Optimierung

() Mit 1D-Optimierung

(O Mit 2D-Optimierunt g

Schachtelungsgruppe erstellen Abbrechen

Arbeit im Schachtelungsmodul

Der Schachtelungsmodul ist das Werkzeug zur Bearbeitung vorhandener

Schachtelungsgruppen. So kénnen Schachtelungsrohlinge erzeugt und manipuliert, sowie

die Bauteile der Schachtelungsgruppe auf verschiedene Weise in den Rohlingen

positioniert werden.

Der Schachtelungsmodul enthdlt verschiedene Erganzungen, die nachfolgend

dokumentiert werden.

e Hinzufiigen Rohling -> 2D-Optimierung <R>+<A> =
(nur Plattenschachtelung) Lo
Mit dieser Option wird eine 2D-Optimierung zur Erzeugung von ‘M mm_Grad

Schachtelungsrohlingen inklusive der Positionierung der Bauteile | tnee Ostmerung &+ o
in den Rohlingen genutzt. Die Funktionalitat konnte bisher nur 20-0ptimerng N e
auBerhalb der Schachtelung Uber Extra -> 2D-Optimierung oder 1

bei der Erzeugung von Schachtelungsgruppen iiber | Rechteck
Extra -> Schachtelungsverwaltung oder SN &
Extra -> Schachtelungsmodul aufgerufen werden. Ab Version 29 | Receckfonseonetrerco) 7
steht sie auch innerhalb einer Schachtelungsgruppe zur ] »
Verfiigung, sodass auch Teilbereiche einer Schachtelungsgruppe | ::::::Z:mgabe ;

in der 2D-Optimierung verarbeitet werden kénnen.

Zuriick |

=
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Q

Wurden die zu optimierenden Bauteile bereits aktiviert, ruft die Funktion sofort die &\1

2D-Optimierung auf. Anderenfalls missen zunachst die zu berticksichtigenden Bauteile

ausgewahlt werden.

& [ Larche 120/250 [ Larche 120/300 [ Dach [ Decke EG [ Decke 06 | wande £ [IiERE2I0GH
W:Umschalten Lasso weiB/Lasso rot Strg+\V:Lasso weiB/rot permanent umschalten Esc:Abbruch
Ein weiBes Lasso aktiviert Bauteile, die komplett im Lasso liegen, ein rotes Lasso Elemente mit mindestens einem Punkt im Lasso.

Es ist unerheblich ob die Bauteile bereits geschachtelt sind oder nicht. Werden
Bauteile ausgewahlt, die den gesamten Inhalt von existierenden Rohlingen
ausmachen, werden die existierenden Rohlinge durch die neuen ersetzt. Werden nur
Teile vorhandener Rohlinge ausgewahlt, werden die betreffenden Bauteile aus den
vorhandenen Rohlingen entfernt und in den neuen Rohlingen positioniert.

Flr die 2D-Optimierung wird entweder OptiPanel aus dem Hause cadwork oder das
Uber Userprofil -> Optionen... -> Externes Optimierungstool eingestellte Werkzeug
verwendet. Bis zum Abschluss der Optimierung pausiert cadwork. AnschlieBend wird
das Optimierungsergebnis in die Schachtelungsgruppe importiert. Die Positionierung
der Rohlinge erfolgt gemagB den fiir die Schachtelungsgruppe definierten
Einstellungen.

& [ Larche 120/250 [ Larche 120/300 | BSP L200.00 | Dach [ Decke E6 | Decke 06 | wande E6 | wande 06
(L) Bautei/Rohing (M) Rohing ~ (R) Beenden 0 Hifsinien R Hinzufiigen Rohling D Loschen leere Rohlinge A Loschen alle Rohlinge 1 Anordnung regenerieren ~ Esc Beenden

||

|4

s

Ansicht

B

i
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» Finstellungen... -> Sortierreihenfolge

Wie bereits im Abschnitt Extra -> Schachtelungsverwaltung beschrieben wurden die
Einstellungen zur Sortierung und Anordnung der ungeschachtelten Bauteile erganzt.

e Bei der Verwendung skriptbefiillter Attribute stehen diese auch als Sortierkriterium zur
Verfligung.

¢ Bei jedem Wechsel des Sortierkriteriums kann mit eingeschalteter Option
Zusatziicher Zeilenumbruch ein Zeilenumbruch unabhangig von der maximalen
Reihenlange erzwungen werden.

Rohlinge renummerieren

Hier wird der Dialog zur Verwaltung der Produktionsnummern von
Schachtelungsrohlingen gedffnet. Dieser wurde um Funktionalitat zur Sortierung und zur
Festlegung eines Startblocks der Produktionsnummern erweitert. Der Dialog und seine
Funktionalitat werden im Abschnitt Extra -> Schachtelungsverwaltung unter dem Thema
Sonstiges -> Rohlingsnummern verwalten -> Verwalten in diesem Kapitel beschrieben.

Aktivieren lUber <Strg+A> + <...>

Die Mdglichkeiten des Aktivierens Uber <Strg+A>+<...> sind aus der Arbeit im

cadwork 3D bekannt. Auf Basis der aktiven Elemente kénnen alle weiteren Elemente mit
gleichen ausgewahlten Eigenschaften aktiviert werden.

Diese Mdglichkeit kann jetzt auch im Schachtelungsmodul genutzt werden, was
insbesondere bei groBen Schachtelungsgruppen sehr vorteilhaft ist. Die Funktionsweise
entspricht grundsatzlich der aus dem 3D bekannten Funktionalitdt. Die vor Aufruf der
Funktion aktivierten Elemente dienen als Referenzelemente fiir die im Dialog oder Uber
Shortcuts ausgewahlten Eigenschaften.

Der einzige Unterschied ist die Reduktion auf Bauteile der Schachtelungsgruppe oder
Schachtelungsrohlinge. Da im Schachtelungsmodul nur einer der genannten Bauteiltypen
gemeinsam aktiviert werden kann, wird die Auswahl des Typs mit der Aktivierung der
Bauteile vor Aufruf der Funktion festgelegt. Ist das aktive Bauteil ein
Schachtelungsrohling, werden nur Schachtelungsrohlinge in der Auswertung
beriicksichtigt. Anderenfalls werden nur die Bauteile der Schachtelungsgruppe
untersucht.

Die einzige Ausnahme dieser Regel stellt die Option <Strg+A>+<Shift+G> dar. Sofern
die zuvor aktivierten Elemente geschachtelte Bauteile sind, kénnen damit die
zugehdrigen Schachtelungsrohlinge aktiviert werden. Da nur Schachtelungsrohlinge oder
Bauteile aktiv sein dlrfen, werden die zur Vorgabe der Eigenschaften vorher aktivierten
Bauteile aktiviert. Im Ergebnis sind dann nur noch Schachtelungsrohlinge aktiv.

2U2Z
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< Planausgaben
» Allgemeines

= Paragraphen in Layouts
Ab der Version 29 kénnen in den Layoutdateien Paragraphen eingesetzt werden. Diese
sind sehr nltzlich, um formatierte Texte bereits auf den Rahmenvorlagen zu platzieren
und fiir die Planausgaben zu nutzen. Makrotexte in den Paragraphen werden nicht
aufgelost.

= Skriptbefiillte Attribute
Um die Attribute, die mit der neuen Funktion Skriptbefiillte Attribute erstellt worden sind,
bei den Planausgaben zu beriicksichtigen, wurden neue Textmakros erstellt und in den
Layouts aller relevanten Ausgabetypen ergdnzt. Die Makrotexte haben die Nummern
30001#, 30002%# usw. fur die Bezeichnung des Attributes und 31001#, 31002%# usw. flr
den Wert des jeweiligen Attributes.

> Einzelstiickzeichnung

» Anpassungen im Dialog
Um die Ubersichtlichkeit im Dialog mit den verschiedenen Ausgabearten deutlicher
darzustellen, wurden die unteren Menlpunkte weiter eingeriickt. Die Einfarbung des
aktiven Menlpunktes wurde hervorgehoben, um diesen deutlicher zu unterscheiden.

Der Dialog wurde um den Punkt Nur benutzte Ausgabearten anzeigen erweitert. So
werden alle Ausgabearten, denen keine Bauteile zugeordnet sind, ausgeblendet. Der
Auswahlbereich des Dialoges gewinnt so an Ubersichtlichkeit.

Im Bereich Allgemein -> Einstellung kopieren hat der Anwender die Moglichkeit,
bestehende Einstellungen von einer Ausgabeart in eine andere zu kopieren. Wird diese
Funktion angewendet, gibt das Programm nun das Feedback zuriick, dass die Operation
erfolgreich ausgeflihrt wurde.

Es besteht die Moglichkeit, die Bezeichnungen der Ausgabearten User 1 - User 5 und
Platte 1 - Platte 5 individuell anzupassen. Mit einem (R)-Klick auf eine dieser
Ausgabearten 6ffnet sich ein kleines Kontextmenl mit der Option, die Ausgabeart
umzubenennen.

8. 2 — Planausgaben
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3E: Konfiguration ESZ

Allgemein
Vioreinstellungen
Ausgabe
MaRketten
Einstellungen kopieren

Pfette

Abdeckplatte

Allgemein - Voreinstellungen
Eigene Voreinstellungen

Favoriten

A3 quer A3 hochkant

A4 quer A4 hochkant

Altive Voreinstellung: Voreinstellungen Dokumentation

Nur benutzte Ausgabeart anzeigen Ok Abbrechen Ubernehmen

= Makrotexte flir Abmessungen des Rohlings
Die Layouts wurden um die Makrotexte 1201#Hohe _roh, 1202#Breite_roh und
1203#Lange_roh erweitert. Diese geben die Abmessungen des Rohlings an, aus dem die
entsprechende Positionsnummer gefertigt wird.

Hohe Rohling 1201 #Hob6he_roh
Breite Rohling 1202 #Breite_roh
Lange Rohling 1203#Lange_roh

» Anzeige von aktiven Voreinstellungen
Der Makrotext 3100#Name_Voreinstellungsdatei kann bei der Planausgabe genutzt
werden und zeigt an, welche Voreinstellungsdatei fiir die Planausgabe genutzt wurde.
Wenn die Einstellungen keiner Voreinstellungsdatei entsprechen, wird kein Text

ausgegeben.

O
O
-)
O
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Name der genutzten Voreinstellungsdatel - 3100#Name_Voreinstellungsdatei

= Knoten im Zentrum von Bohrungen

Flr die Darstellung der Bohrungen konnte auch bisher schon die Option "Bohrungen

einschneiden" ausgewahlt werden. Die

Bohrungen werden eingeschnitten und die  EESEEEEIREES

Planausgabe des Bauteils mit den realen Allgemeln P
" . . . Pfatt
Lochern erzeugt. Die Folge ist, dass die s
BemaBUﬂg der BOhrungen nur UmStanC”ICh Allgemein Bohrungen einschneiden
Ansichten Knoten im Zentrum

zu erzeugen ist. Mit der neuen

Zusathunktlon "KnOten Im Zentrum" Wird Markierungen KnotengraBe immer
- - Axonometrie ohrungsdurchmesser als Flache ausgeben
ein Knoten im Zentrum der Bohrung — eSS s Toche s
emaRun ache schrager Bohrungen oval zeichner
erzeugt. Dieser Knoten kann zur schnellen Beschriftung
. . Bohrungsansicht als Linie
Und emfaChen BemaBUﬂg genUtZt Werden. suel Bohrungsansicht als Flache mit Mittelline
Benutzer 1
Wie der Knoten dargestellt wird, ist Gber Abdeckplatte

eine entsprechende Vorlage in der
Layoutdatei zu beeinflussen.

» Export des Schwerpunktes
Es besteht die Moglichkeit, den Schwerpunkt
der exportierten Bauteile beim Export der
Einzelstlickzeichnungen berechnen, anzeigen
und bemaBen zu lassen. Die Option kann in den
Einstellungen zur jeweiligen Ausgabeart unter
BemalBung > Allgemein aktiviert werden.

Bohrungen

Bohrungsdurchmesser als Knoten ausgeben

38: Konfiguration ESZ - User 1

Allgemein S
Pfette

Stiel AnreiB-Winkel

Benutzer 1 Maschinen-Winkel

D Senkrechtes Obhaolz
Winkelrechtes Obhaolz
D Horizontales Obholz
Gesamt Langsmal

Schlitzblech

Darstellung

§ [ winkel Bauteilneigung
Einzeln Mit Vermassung

O BemaBung Blockhausverblattung
D QuerschnittbemaBung extra

Einzeln - Position

Bohrungen

D Léngsbearbeitungen im Querschnitt bema
Markierungen

: D "Arunda" Zapfenschneider
Beschriftung O Ausgabe von Winkeln trotz "keine Vermag
D BemaBung verdeckter Bearbeitungen
O BemaBungsanfang éndern (sonst von Tral

gemaB lokalem Achssystem

vom First zur Traufe

Schwerpunkt
Schwerpunkt-Knoten exportieren
Horizontal bemaBen
Vertikal bemalen

O
O
-)
O
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1 BemalRung hori. Schwerpunkt

\

Ausgabe "Knoten im Zentrum”

Ausgabe "Schwerpunkt"

» Makrotext fiir zugeordnete Containerelemente

Der Makrotext 1100#Nr.Prod_Container(Stck.), der angibt, welchem Containerelement
das einzelne Bauteil zugeordnet ist, konnte bisher nur eine Nummer auswerten und
anzeigen. Es wurde die Nummer des Containers angezeigt, welche bei der Auswertung
der Datenbank als erste gefunden wurde. Dieses Verhalten war fir den Anwender nicht
zu beeinflussen und sah daher rein zufallig aus. Ab der Version 29 werden mit diesem
Makrotext die Nummern aller Container ausgegeben, denen das Bauteil zugeordnet ist.
Darlber hinaus wird die jeweilige Anzahl der entsprechenden Container mit ausgewertet
und angezeigt.

Dezimaltrennzeichen flir Makrotexte

Werden bei der Ausgabe Makrotexte verwendet, die Zahlen bzw. Werte der exportierten
Elemente anzeigen, wird nun das Dezimaltrennzeichen aus den Windows
Systemeinstellungen ausgelesen und genutzt. Bisher wurde immer ein Punkt als
Dezimaltrennzeichen gesetzt, nun werden auch Kommas verwendet.

Nr.Pl. Container: 10(18), 11(6)_, 12(6), 13(6)

ICE 240,00 mm x 12,0 mm

;:ge: 210’0 mm Pos: 104 36 Stiick
Fléche: 0,0504 m2 Name: Platte

Gewicht: 4,748 kg Mabstab: 112 21.02.2022

2U2Z
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» Einzelstickzeichnung Wand

= Erkennung von identischen Wanden

Mit der Version 29 besteht nun Produldionsicte

die Mdglichkeit, identische Wande Stickicte

zu erkennen und dann nur eine o

Zeichnung fiir jeweils identische el T: OpHmiering. -

Wande auszugeben. In dhnlicher s

Weise ist diese Funktionalitat vom =T Montageliste

Container bekannt. | )

Voraussetzung fiir die Gleichheit Wand-/Dach-/Deckeniste } [}

von Wanden ist neben der
Ubereinstimmung der -
Konstruktion auch die der T Fndtypeniste
Positionsnummern der einzelnen [ Ly Knotenste
Bauteile.

—7
L0y
ié-.\
4\ ]

\ "
|
¥

Um die Erkennung identischer Wande durchzufiihren, wurde eine neue Listenberechnung
eingeftihrt. Dorthin gelangen Sie im rechten Menu Uber Exportieren -> Listen -> Wand-
/Dach-/Deckenliste. Die Berechnung lasst sich entweder fir alle Eingeblendeten oder nur
fur aktivierte Elemente durchftihren.

Zusatzlich zum Abgleich der zugeordneten Elemente der Hiille kénnen fiir die Erkennung
identischer Wand- bzw. Dach- oder Deckenelemente die Userattribute und die BIM-
Attribute, Gebdude und Geschoss als Vergleichskriterien in der Berechnungskonfiguration
definiert werden.

BerechnungskonfigurationWand-/Dach-/Deckenliste *

Berechnungskonfigu... Vergleich / Sortierung

Vergleichskriterien [m]ale  Migliche Sortierkriterien | >> +ale >>  Gewihlte Sortierkriterien| << -alle <<

tere Einstellungen N \
|:| Maschinenparameter (1)

[ schicht (2]
[ Frei-3 (3)
[ Frei-4 ()
[ Frei-5 (5)
[ Frei-6 (5)
[ Frei-7 (7)
[ Frei-g (2)
[ Frei-g (=)
[ Frei-10 (10]
[ Gebéude
' [ Geschoss

Definition Prafic fiir Hilllennummerierung

Hiillentyp

max. 10 Zeichen Vorschau

Prafic Wandhiile  [wa- | wa-123

PrafiDachhile  [Da- | Da-123

Prafix Deckenhille  [De- | De-123

Unter weitere Einstellungen in der Berechnungskonfiguration lassen sich Prafixe fiir die
Hillennummerierung festlegen. Zuldssig flir das Prafix sind bis zu zehn Zeichen. Fiir die

R N

2U2Z
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unterschiedlichen Typen Wand, Dach und Decke kann jeweils ein eigenes Prafix
bestimmt werden.

Das Prafix lasst sich nachtraglich fir bereits vorhandene Nummern @ndern, ohne dass
die Wand-/Dach-/Deckenliste neu gerechnet werden muss.

Damit die Anzahl der jeweils identischen Wande aus dem Plan zu entnehmen ist, kbnnen
Sie das Textmakro 1017#AnzahiHdllenjePL verwenden. Die eigentliche Wand-/Dach-
/Deckenlisten-Nummer lasst sich Uber das Textmakro 1014#HCillenpositionsnummer, und
der Hillentyp Uber 3202#Ausgabeart-Hlille angeben.

Falls Giber die Makrotexte solche
Attribute ausgegeben werden, die fr
identische Wande unterschiedliche
Werte haben, z. B. Baugruppe oder
Bauuntergruppe, werden diese nun,
durch ein "+" miteinander verbunden
und aufgezahlt.

Flr Hillen vom Typ Massivbau steht die Hillenpositionsnummer als Beschriftungsattribut

zur Verfligung.

Beschriftung

Voreinstellungen
Ausgabetypen Attributauswahl

3D-Einstellungen Mégliche Attribute
2D-Ausgabe <»

2D ohne Layout <>

2D mit Layout <>

Ausgabeelemente

Containerelemente

Maschine

Wand Blockbau

Wand Holzrahmenbau

Befinden sich Wande in unterschiedlichen Geschossen, wird auf der Wandzeichnung der
Hinweis " Wéande befinden sich in unterschiedlichen Geschossen" im Rahmen des

Grundrisses platziert.

Wenn sich die identischen Wande in unterschiedlichen Geschossen befinden, aber nur

Gewicht: 653,2 kg

BG: 1. 0G+2. OG+3. OG
BUG: 1.0G 01+2. OG 01+3. 0OG 01

MaBstab: 1:25
11.02.2022

Datum:

cadwork informatik Software GmbH
LavesstraBe 4

31137 Hildesheim

Tel. +49 (5121) 919990

info@cadwork.de
www.cadwork.de

CEXwWe

Wand Holzrahmenbau - Platten

13 Nr. Wand (Hiille)
2: Nr. Dach (Huille)

3: Nr. Decke (Hille)

=
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die Wande eines einzigen Geschosses flir die Ausgabe ausgewahlt wurden, erscheint
dieser Hinweis dennoch.

Grundrissplan Bundseite Grundrissplan Bundseite
Wande sind in unterschiedlichen Geschossen . i l l 1
EG 03 EG 02 EG 01

LV DSV IS Y
T AU S U e

Gehoren die Wande zu einem einzigen Geschoss, werden samtliche identischen Wande
im Grundriss-Rahmen dargestellt und markiert.

Méchten Sie die Berechnung fiir die Erkennung von identischen Wanden rlickgangig
machen, erreichen Sie dies Uber Exportieren -> Listen -> Wand-/Dach-/Deckenliste ->
Optionen -> Ldschen Positionsnummern.

Tipp:

Um d|e Vergabe der Wand_ Dach_ Kontrolle Positionsnummern >
I I

Deckenliste-Nummern vor der Planausgabe Einstellungen Listenkontrolle

auf Plausibilitét zu Gberprifen, fihren Sie O Produktionsiste

uber Extra -> Kontrolle Positionsnummern O stiighlist
eine Kontrollberechnung durch.

r aktive Elemente kontrollieren

(®) Sichtbare Elemente kontrollieren

Abbrechen

2022
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» Darstellung anschlieBender Elemente im Vertikalschnitt
Einzelstickzeichnung Holzrahmenbau

Voreinstellungen

Darstellung

Schnitte Schnittart
Definitionen O ansicht
@® schritt
jiicii-onial-copiit ® Schnittdicke "0" (Echter Schritt?)
G‘Je rtika schn'ttb O schnitt-Global
: @] Tiefenbegrenzter Schnitt 0 mm
Bemafiung [[1 Elemente vor dem Schnitt gestrichelt darstellen
Beschriftung

Darstellungsoptionen

O Alle Linien sichthar

O Verdeckte Linien unsichthar
(®) Verdeckte Linien gestrichelt

Allgemeine Schnitteinstellungen
®) Schnitte rechts der Ansicht platzieren
(O schnitte links der Ansicht platzieren
By pitte durch jeden Hillkérper
Anschliefende Wande ausgeben
[T armeklicfiends Winde

per MW aTOen: Verirateek

it EBaugruppen-/Bauuntergruppennamen beschriften
Bolzen darstellen ® als Achse ausgeben
O Als Flache ausgeben
@ Als Achse ausgeben
O Als Flache ausgeben

Bohrungen darstellen

zu Massivbau-Einstellungen zu Blockbau-Einstellungen

Analog zu der bereits vorhandenen Mdglichkeit flir den
Horizontalschnitt, anschlieBende Elemente darstellen zu
lassen, wurde diese Option nun auch flir Vertikalschnitte
implementiert.

Die entsprechende Einstellung finden Sie im Dialog fir die
Einzelstiickzeichnung Wand, unter Schnitte ->
Vertikalschnitte -> AnschlieBende Wdénde ausgeben.
Voraussetzung fir die Ausgabe der bertihrenden Elemente
ist, dass die entsprechenden Bauteile bei der Planausgabe
eingeblendet sind. Somit kann lber das Ausblenden im 3D
gesteuert werden, dass ein angrenzendes Element im
Vertikalschnitt nicht dargestellt werden soll.

Bei Bedarf |asst sich die Darstellung der anschlieBenden
Bauteile in der Layoutdatei wie gewohnt in Abhangigkeit
des Materials im Bereich Linienvoriagen fir die Darstellung
der anschlieBenden Elemente differenziert anpassen.

Vertikalschnitt: Schnittdefinition und Darstellung

® Blickrichtung von linksrechtes Teil der Wand bleibt erhalten
O Blickrichtung von rechts/flinkes Teil der Wand bleibt erhalten

O Als Knaten ausgeben

O Als Knoten ausgeben

96
96

O
O
-)
O
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= Zweite Schraffur fir Schnitte
In der neuen Layoutdatei flir
die Planausgabe ESZ Wand
(und in der Erganzungsdatei)
wurde eine zweite
Definitionsflache im Bereich

Schnittdarstellung eingefugt. up
Somit ist nun fir die
Schnittzeichnungen eine | §25 ]

1.057

differenzierte Darstellung i ! !
eines quer bzw. parallel zur
Faserrichtung geschnittenen

Schnitt B-B \

Bauteils mdglich.

Die Flachen werden anhand

ihrer Namen unterschieden,

sodass Flachen in bestehenden Layoutdateien angepasst und erganzt werden missen.
Die Schnittflache quer hat den Namen 1502#FACE_FRONT und die Schnittflache langs
heit 1501#FACE_SIDE. Die Namen kdnnen Uber Modifizieren -> Attribute... -> Name
angepasst werden.

Sie kénnen sich auch den kompletten Rahmen Linienvoriagen fiir die Schnittdarstellung
Darstellung der Horizontal- und Vertikalschnitte aus der Erganzungsdatei in Ihre
vorhandene Layoutdatei kopieren, und hier dann Ihre Anpassungen vornehmen. Die
Darstellung der Schnitte mit einer bestehenden Layoutdatei mit nur einer
Flachendefinition und ohne Namen wird auch weiterhin unterstitzt.

» Neue Textmakros
Mit der Version 29 stehen einige neue Textmakros fiir die automatisierte Ausgabe von

Informationen innerhalb der Wandausgabe zur Verfligung:

o 3100#Fingestellte_Voreinstellung_bei Ausgabe

Fa”S 5|e elne Einzelstickzeichnung Massivbau
WandzeIChnung Voreinstellungen Veoreinstellungen
mlt elner Zuvor Voreinstellungen
. Eigene Voreinstellungen
a bgespeICherten Dar“e”ung Laden Speichern Erweiterte Optionen

Konfiguration von
Einstellungen
ausgeben,
kdénnen Sie nun
den Namen dieser

Schnitte
Favoriten

BemalRung

1xA3 Massiv 1 Ansicht 2xA3 Massiv 2 Ansichten

Beschriftung 1%A3 Massiv 2 Ansichten

Aktive Voreinstellung:

1%A3 Massiv Decke

cadwork Massivbau 1xA3 Bundseite V29

Voreinstellung per Textmakro mit auf dem Plan platzieren.

=
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o 3202#Ausgabeart-Hdille \\1
Hiermit wird der fiir das Element gewahlte

Hullentyp ausgegeben, wie er im Eigenschaften fiir E...
Elementmodul-Dialog ( <Strg+£>) Eigenschaften fiir v...

deﬁniert ist. Ausgabe Einstellun..

(® Rahmenbauwand

(O Massivwand

() Blockbohlenwand

() Rahmenbaudach

(") Massivdach

(_) Rahmenbaudedke
() Massivdecke

(O 6ffrungshiille

o 3203#NrSchachtelungsrohling
Flr ein bereits geschachteltes Massivelement lasst sich mit diesem neuen Makro die
Nummer des zugehorigen Schachtelungsrohlings mit auf den Plan ausgeben.

Nr.Produktionsliste wa-96
Nr.Stluckliste 11

ontageliste
Nr.5chachtelungsrohling znuuuull

Mame Schachtelungsgruppe Brettsperrholz 230
Name IwWz230
Baugruppe 4. OG

Handelt es sich um eine einzelne Zeichnung, die mehrere identische Wande zeigt, und
die Elemente sind jeweils einem eigenen Schachtelungsrohling zugeordnet, werden
die Nummern als Aufzahlung ausgegeben.

3202+#Ausgabeart-Hiille Massivwand
3203#NrSchachtelungsrohling 2000001, 2000008, 2000009, 2000010, 2000015
1100#Hdullenname_Anz_massiv IW230(5)

o 1100#H(dllenname_Anz_massiv
Fur Massivelemente steht das neue Textmakro 1100#H/tllenname_Anz_massiv zur
Verfligung, dass eine Kombination aus den bereits vorhandenen Textmakros
1000#H(dllenname und 1017#AnzahiHdllenjePL ist. Die Anzahl wird in Klammern
hinter dem Hillennamen angegeben.

3202 #Ausgabeart-Hulle Massivwand
3203#NrSchachtelungsrohling 2000001, 2000008, 2000009, 2000010, 2000015
1100#Hdullenname_Anz_massiv IW230(5)

Wird dieses Makro flir Holzrahmen- oder Blockbau-Elemente verwendet, erscheint nur
der Name des Hiullkdrpers, nicht aber die Anzahl.
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= Schraffur nur noch gemaB Material

Die bisherige Auswahlmaoglichkeit, Schraffuren entweder gemaB Material oder gemaR
Namen zu definieren, entfallt. Ab Version 29 werden Schraffuren grundsatzlich gemafi
Material ausgegeben. Dies gilt fir alle drei Wandtypen Holzrahmen-, Massiv- sowie

Blockbau.

Einzelstickzeichnung Holzrahmenbau

Voreinstellungen
Darstellung
Allgemein
Bohrungen/Bolzen
Mafstab
Schichteinstellungen
Schichtabwicklung
Abstande
Axonometrie
Grundriss

Liste

Wandmodule
Schnitte
Bemalung

Beschriftung

Allgemeine Einstellungen: Schraffur, Schwerpunkt, Nullpunkt

Ausgabeoptionen
®) mit Hiddenlines
O mit Hiddenfaces

Endtypen
Endtypen ausgeben

raffuren

® Gy terial

Gemal Name'

Schwerpunkt
O Nicht berechnen
® Gemah Materialgewicht
O Materialgewicht des Offnungshiilkérpers beriicksichtigen

Nullpunkt
Horizontale Lage des Nullpunkts Anfang erstes Element

Vertikale Lage des Nullpunktes Unterkante unterstes Element
Nullpunkt als Knoten ausgeben In Riegelwerk ausgeben
O Mullpunkt beschriften:

O Nullpunkt fir Bemassungen verwenden

zu Massivbau-Einstellungen zu Blockbau-Einstellungen

Ck

N
N

-
N
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» Ausgabe- und Containerelemente

= Allgemeines
Um den Wegfall der Ausgabe Gruppe Auto und Gruppe Manuell zu kompensieren,
wurden einige Optionen flr die Ausgabe mit Ausgabe- und Containerelementen
angepasst. Damit wurde die Moglichkeit geschaffen die gleichen Ausgaberesultate zu
erzielen.

= Anpassungen flr die Ausgabe von Bohrungen

e Knoten im Zentrum
Fir die Darstellung der Bohrungen konnte auch bisher schon die Option BoArungen
einschneiden ausgewahlt werden. Die Bohrungen werden eingeschnitten und die
Ausgabe des Bauteils mit den realen Lochern erzeugt. Die Folge ist, dass die
BemaBung der Bohrungen nur umstandlich zu erzeugen ist. Mit der neuen
Zusatzfunktion Knoten im Zentrum wird ein Knoten im Zentrum der Bohrung erzeugt.
Dieser Knoten kann zur schnellen und einfachen BemaBung genutzt werden. Wie der
Knoten dargestellt wird, ist Uber eine entsprechende Vorlage in der Layoutdatei zu
beeinflussen.

e Beschriftung von Durchmessern der Bohrung
Es gibt nun die Option den Durchmesser einer Bohrung nur dann beschriften zu
lassen, wenn diese im Durchmesser mit 90° zu sehen ist.

¢ Dieselbe Option steht auch zur Verfligung, wenn die Bohrungen als Flache
ausgegeben werden sollen. Auch hier kann nun die Einschrankung getroffen werden,
dass die Ausgabe nur bei einer Ansicht der Bohrung mit 90° erfolgt.

38 Ansicht Konfiguration: Ansicht

Allgemein
Bohrungen/Bolzen
(O Bohrungen nicht ausgeben

() Bohrungen einschneiden

Knoten im Zentrum

(©) Wenn ntig mit Beschriftungsfahne

() Mit Beschriftungsfahne
I:‘ Mittellinie fir Bolzen/VBA darstellen
[] Bolzen/vBA darstellen

2U2Z
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= Zeilen- und Spaltenumbruch

In den Voreinstellungen besteht die Mdglichkeit einen Zeilenumbruch ftr
nebeneinanderliegende Rahmen zu definieren. Man kann den Zeilenumbruch entweder
Uber eine Zahl an nebeneinanderliegenden Rahmen definieren oder eine maximale Breite
angeben, die in Summe nicht lberschritten werden darf. Werden bei einer Ausgabe
mehr Rahmen erzeugt bzw. Gberschreitet die gesamte Breite der Rahmen die
eingestellte Breite, wird eine neue Reihe begonnen. Diese Mdglichkeit bestand bisher
bereits bei den Ausgabetypen Einzelstlickzeichnung Wand und Einzelsttickzeichnung.

3E: Ausgabeelement Konfiguration

Voreinstellungen Voreinstellungen
Eigene Voreinstellungen
Seitenlayout Laden Speichern | Aktive Voreinstellung:
DarSte”ung Standard-Ausgaberahmen
Layouts Voreinstellungsdatei |cadwork Layout Ausgabeelement V29.2dc
Ausgabeformat A3 mit QR-Code

Fiir alle Ausgabeelemente ibernehmen

[] Ausgabe mit Block Extern

Zeilenumbruch

(@ Maximale Anzahl Zeichnungen in einer Reihe @ zeilenumbruch

() spaltenumbruch

(C) Maximale Lange nebeneinander liegender Zeichnungen 1000 mm

mm Horizontaler Abstand zwischen Zeichnungen

0 mm Vertikaler Abstand zwischen Zeichnungen

» Voreinstellungen fir Seitenlayouts

Der Voreinstellungsdialog ist um den Bereich des Seitenlayouts erweitert worden. Hier
kdnnen Einstellungen getroffen werden, mit denen eine neue Seite erstellt wird. Zum
einen ist die Einstellung, wie viele Ansichten in welcher Anordnung auf der Seite gezeigt
werden sollen nun hier platziert. Zum anderen sind die Einstellungen flir das Reduzieren
von leeren Bereichen und das Ausrichten von Ansichten und Schnitten erganzt worden.

Ebenfalls dazugekommen ist die Mdglichkeit Voreinstellungen fiir die Ansichten zu
hinterlegen. Diese Voreinstellungen kdnnen differenziert fir die Ansichtstypen Ansicht,
Axonometrie, Schnitt oder Spurschnitt gesetzt werden. Durch das Klicken auf den
Einstellungsbutton, das kleine Zahnrad, 6ffnet sich der Konfigurationsdialog einer
Ansicht. Hier kdnnen samtliche Einstellungen flir eine Ansicht eingestellt und hinterlegt
werden. Um sich die aktiven Einstellungen anzeigen zu lassen reicht es schon, mit dem

R N

2U2Z
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Cursor auf dem Einstellungsbutton stehen zu bleiben, dann erscheint eine Bubblehelp, \\1

welche die Einstellungen anzeigt.
Wird dann spater eine neue Ansicht auf einer der Seiten platziert, wird diese je nach
Ansichtstyp mit den entsprechenden Einstellungen hinzugefigt.

38: Ausgabeelement Konfiguration

Voreinstellungen Seitenlayout
Vaoreinstellungen Seitenlayout

Zeilen und Spalten 2x3

[ Leere Bereiche reduzieren

Darstellung
I:‘ Ansichten/Schnitte ausrichten

Layouts
fiir Ansi

Ansicht {I’ Aktive Voreinstellung:
Axonometrie 'C[' Aktive Voreinstellung:
Schnitt {1' Aktive Voreinstellung:

Spurschnitt Altive Voreinstellung:

» Flexibilisierung der Anordnung von Ansichten im Layout
Es besteht nun die Méglichkeit eine Ansicht liber mehrere Gitterplatze anzuordnen. Dafir
kann man bereits platzierte Ansichten mit der linken Maustaste am Rand anklicken und
dann mit gedrlickter Taste die Ansicht iber die entsprechenden Platze ziehen. Ob eine
Erweiterung moglich ist, wird Uber eine kleine griine Flache visualisiert.
Diese Visualisierung wird ebenfalls angezeigt, wenn man eine Ansicht verschieben oder
platzieren mdchte.

Ansicht ~ ‘ Typ Seite 1 +
Schnitt -X'
A nitt Y =
I Schni
™ 1

MaBstab: Automatisch

A
MaBstab: Automatisch 4

Ausgabeformat | A3 ~
[] Leere Bereiche reduzieren

[] Ansichten/Schnitte ausrichten Zeilen und Spalten 4x4
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» Reduzierte Layer Anzahl

Die Anzahl der Layer beim Exportieren der Container- und Ausgabeelemente wurde
reduziert. Bisher wurde flir jede exportierte Ansicht ein Layer erzeugt und ins Clipboard
geschrieben. Beim Einlesen hat das zu einer sehr hohen Zahl an Layern gefiihrt. Nun
werden die Ansichten einer Seite eines Ausgabeelementes bereits bei der Berechnung
zusammen auf einen Layer gelegt, wenn sie mit demselben MaBstab ausgegeben
werden. Zusatzlich werden die Layer der unterschiedlichen Ausgabeelemente Uiberprift
und es wird versucht, diese zusammen zu legen. So werden die Ausgaben mit wesentlich
weniger Layern erzeugt.

Die Ansichtsbeschreibung, die beim Export den Namen und den exportierten MaBstab
einer Ansicht angibt, wird nun auf demselben Layer platziert wie die gezeichneten
Elemente selbst, so lassen sich beide gemeinsam besser mit einem Lasso aktivieren und
dann verschieben oder anderweitig bearbeiten.

Anzeige der Schnittrichtung
Die tabellarische Ubersicht der Ansichten, welche einem
Ausgabe- oder Containerelement zugeordnet sind, zeigt nun Seite einrichten

die Ausrichtung bzw. die Blickrichtung eines Schnittes bereits Aktive Voreinstellung:
in der Ubersicht mit an Varenstelungsdatel [cadork Layout Ay

Kopieren von Spurschnitten
Das Verhalten beim Kopieren eines Spurschnittes wurde I
angepasst. Ist ein Spurschnitt bereits einem Ausgabe- oder
Containerelement zugeordnet, so wird nun auch die Kopie

dem Element zugeordnet.

Hinzufligen Ausgabeelement

Die Option, ein Ausgabe- oder Containerelement gemaB

einer Ausrichtung Uber zwei Kanten oder drei Punkte hinzuzufligen, wurde endglltig
entfernt. Die Option wurde in der Version 28 bereits in violett als "zu entfernende
Optionen" markiert.

Beschriftung von Langléchern

Die Beschriftung von Langldchern bei der Ausgabe mittels Ausgabe- oder
Containerelement wurde verbessert. Ein Langloch wird jetzt zum Beispiel mit der
Bezeichnung LL@12x40 ausgegeben. Dabei steht LL flir Langloch und wird mit dem
Bohrungsdurchmesser und der Lange von Bohrungsmittelpunkt zu Bohrungsmittelpunkt
erganzt. Die Ausgabe des Langloches erfolgt immer durch eine Flache.

=
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» Dezimaltrennzeichen fiir Makrotexte
Werden bei der Ausgabe Makrotexte verwendet, die Zahlen bzw. Werte der exportierten
Elemente angeben, wird das Dezimaltrennzeichen aus den Windows Systemeinstellungen
genutzt. Bisher wurde immer ein Punkt als Dezimaltrennzeichen gesetzt, nun werden
auch Kommas verwendet.

» Schraffur nur noch gemaB Material
Die Auswahlmdglichkeit, die Schraffuren entweder nach Material oder Name zu belegen,
ist entfallen. In Zukunft werden die Schraffuren ausschlieBlich gemaB dem Material
zugeordnet. Damit ist auch der Punkt im Konfigurationsdialog Darstellung -> Allgemein
entfernt worden.

» Anzeige von aktiven Voreinstellungen
Der Makrotext 3100#Name_Voreinstellungsdatei, der angibt mit welcher aktiven
Voreinstellungsdatei die Ausgabe durchgefiihrt wurde, kann ebenfalls flir Ausgabe- und
Containerelemente genutzt werden. Dieser wurde in den Layouts erganzt.

2U2Z
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«» Listenmodul

» Erganzungen im Listenmodul

Extra —> Suche
Es 6ffnet sich ein Dialog, .

e
mit dem Sie Uber alle

eingeblendeten 135-Platte [<][=
Listeneintrage nach Text  anzahi Treffer: 102 e

oder Textfragmenten

suchen. Mit dem Pfeil wird der erste gefundene Eintrag markiert, erneutes Driicken sucht
den jeweils nachsten oder vorherigen.

Uber die Schaltfliche Zéhlen wird die Anzahl der gefundenen Eintrége angezeigt.

Die Suche kann aus der Liste heraus mit der Tastaturoption <Strg+F> aufgerufen
werden.

Sind Zelleneintrage breiter als die eingestellte Breite, werden die Eintrage in den Zellen
jetzt durch #### ersetzt. Erst wenn der Wert wieder komplett in die Zelle passt, ist der
Eintrag zu lesen.

In der Vergangenheit wurden die Werte nur abgeschnitten, was leicht zu Fehlern flihren
konnte.

Auch in Ausdrucken oder im PDF werden die Zellen entsprechend versteckt, um
Missverstandnissen und Fehlern vorzubeugen.

VoD o 1 L1 Z/UU 1570 1,00

0SB/3 1 21 2700 1376 1,38

0SB/3 1 21 2700 1416 1,42

1546 3264,38

0OSB/3| 1 21 2700 1376| 1,38
0SB/3| 1 21 2700 1376| 1,38
0SB/3| 1 21 2700 1416| 1,42

46 64,38

B . Ubb/ 3 1 Z1 Z/00 15/0| 1,38

Oben: vollstandige reale Werte oss3| 1| 21] 2700]  1376] 1,38
Mitte: Felder abgeschnitten, Version 28 0sB/3| 1 21| 2700 1416 1,42
Unten: Werte ersetzt, Version 29 ## ###

2U2Z
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= In Version 29 stehen neue Attribute fir Ihre Listengestaltung zur Verfligung:

e Etappe

e Befestigungsattribut
e Material Name

e Material Obergruppe
¢ Material Gruppe

e Material Kurzname
¢ Material Qualitat

e Material Schicht

e Material Komposition
e IFC GUID

» Erganzungen im Dialog Listeneinstellungen

» Formatierung -> Einheiten und Ausrichtung

e Zur besseren Lesbarkeit kann fiir jede Spalte optional flir groBe Zahlenwerte das

Tausendertrennzeichen angezeigt werden. Das Trennzeichen selbst wird aus den

Einstellungen des Computers tibernommen.

e Des Weiteren kann zur besseren
Ubersichtlichkeit fiir jede Spalte die
Textfarbe frei definiert werden. Wahlen Sie
die zu beriicksichtigende(n) Spalte(n) aus
und definieren Sie aus der Dropdownliste
die gewlinschte Textfarbe.

Eine Voransicht der definierten Farben
wird bereits im Dialog angezeigt.

» Formatierung —> Farbzuordnung

e Wie schon von Containerelementen oder Verbindungsmittelachsen bekannt, erlaubt es

Material| St H B|

[mm]|  [mm]|  [mm]
3S-Platte Fichte 1 42 1.000 3.000
3S-Platte Fichte 1 42| 1.000 3.000
3S-Platte Fichte 1 42 1.000 3.000
3S-Platte Fichte 1 42| 1.000 3.000
3S-Platte Fichte 1 42 1.000 3.000
35-Platte Fichte 1 42| 1.000 3.000
3S-Platte Fichte 1 42| 1.000 3.000

die neue Ausgabe von Architekturhillen (siehe unten im Kapitel), Zellen der
Uberschriften und Inhalte fiir Architekturhiillen farblich zu hinterlegen.

2U2Z
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Seite einrichten —> Preset
e Es ist mdglich, die aktuelle Konfiguration flir den Bereich

Seite einrichten zu speichern und sie so fiir eine neue lubeser
Listenvoreinstellung zu Gbernehmen. Listenkopf
Mit den Ubernahmeeinstellungen hier werden nur die Suitenforimat

Bereiche des Listenkopfs, des Seitenformats, der

Textmodule, der Kopf- und FuBzeilen sowie des Logos
gespeichert. Das Layout der Liste selbst wird nicht

verandert!

Das kann sinnvoll sein, wenn Sie Listen fur
unterschiedliche Kunden ausgeben und nur das
Seitenlayout, nicht aber die Konfiguration der
eigentlichen Bauteilliste, anpassen miussen.

Bei Anderungen in den Seiteneinstellungen, die
in der Regel fiir die Listen eines Kunden
identisch sind, musste bisher in jeder
Voreinstellung einzeln die Seitenkonfiguration
angepasst werden.

Mit diesem Preset ist es moglich, die Anderungen
aus dem gesamten Bereich Seite einrichten auf
andere Voreinstellungssets zu tbertragen.
Passen Sie dazu zunachst die Einstellungen des
Seitenlayouts an. Dann wahlen Sie in der Liste
die Listenvoreinstellungen, fir welche die
Anpassungen tbernommen werden sollen.
SchlieBlich 16sen Sie die Ubertragung auf die
gewahlten Einstellungen durch Drlicken der
Taste Kopieren aus.

Seite einrichten

Textmodule
Kopf-/Fulizeile

Logo/Listenkopf

Voreinstellungen Seiteneinrichtung

[ ] [ s

Geladene Voreinstellung Listenkopf:

Seiteneinstellungen iibernehmen fiir:

[] Endtyp.cwle

] Format_real_Formelspalte.cwle

[ ] GUID.cwle

[ ] Holz.cwle

[ ] Holzbestellung nach Optimierung.c
[ ] Import-Plugin.cwle

[] Querschnitt_real_Formelspalte.cwle
[ ] Standard-PL.cwle

+alle -alle

Kopieren

=
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= Sejte einrichten -> Seitenformat

e Seitenumbruch Uber Titelzeile einfiigen

Mit der Mdglichkeit, eine Titelzeile liber den Listeneintragen zu platzieren, kbnnen
Listen gut strukturiert und Ubersichtlicher werden. Mit dieser Option werden
Seitenumbriiche mitten in einem Block vermieden und eine neue Seite beginnt so mit

der Uberschrift des jeweiligen Inhalts.

mattse 14.02.2022
Nr. PL| BUG| Name| ial] stk]  HJ B[ L
| | I [ [ o gmemi] gy
BUG:A_11
125 A_11 Gipskarton Gipskarton| 1 15 310! 2680
126 A_11 Gipskarton Gipskarton| 1 15 1250 2680
127 A_11 Gipskarton Gipskarton| 1 15 1250, 2680
128 A1l Gipskarton Glpskarton| 1 15 1250 2680!
29| |
130 :
Bl | mattse 14.02.2022
Nr. PL] BUG| Name| [ stk] H] B 1]
| | | [mm]I [mm]| [mm]
BUG:Element 1
584 Element 1 35-Platte| 35-Platte Fichte| 1 42 150 210
585 Element 1 3S-Platte| 3S-Platte Fichte| 1 42 156 187
586 Element 1 35-Platte) 3S-Platte Fichte| 1 42! 212 628
587 Flamant 1 2Q.Dlattal 2Q.Dlatte Firhtal 1 47 27?0 7NA
588
589
50 mattse 14.02.2022
Nr. PL BUG| Name| [ stk] ] B L
| | | | tom)] [mm)]  [mm)
BUG:Element 3
621 Element 3 35-Platte| 3S-Platte Fichte| 1 42 303 475
622 Element 3 35-Platte| 3S-Platte Fichte| 1 42 353 398
623 Element 3 3S-Platte| 35-Platte Fichte| 1 42 375 398
624 Element 3 3S-Platte| 35-Platte Fichte| 1 42 419 428
625 Element 3 35-Platte| 3S-Platte Fichte| 1 42 432 639
626 Element 3 35-Platte| 3S-Platte Fichte| 1 42 451 398
627 Element 3 35-Platte| 35-Platte Fichte| 1 42 479 639

Jede Seite der Liste beginnt mit einer neuen Uberschrift.

O
O
-)
O
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» Erganzungen in der Optimierung

= Optimieren nach Attribut

Bei der Optimierung sowohl aus dem 3D heraus als auch als externe Optimierung aus
dem Listenmodul ist es mdglich, die Optimierung nach einem Attribut zu filtern. Bislang
musste, wenn nach Attributen getrennt optimiert werden sollte, fir jeden Eintrag eine
einzelne Optimierung gestartet werden. Dies ist jetzt nicht mehr notwendig.

In den Optimierungseinstellungen finden Sie unten Unterscheiden nach Attribut

den Bereich Unterscheiden nach Attribut. Hier wahlen — :
Sie nach dem Aktivieren der Checkbox das gewiinschte Lagerliste bearbeiten

Attribut aus.

So koénnen die Bauteile nach xT 010000[Stange aus Optimierung|kVH C24 NsI] 1] 60,
Wandzugehdrigkeit (z.B. Bauuntergruppen) . e e
oder alle Bauteile unterschiedlicher i QIO e & Ooitla KL EEANS | 1, /oD,
Geschosse in einem Durchlauf mit den ’ .I:,G:Gos PR ; -
gleichen Optimierungsvorgaben berechnet D 20| ol oA i' =
werden. > 18 OtStange aus Optimierung|KVH C24NST| 1] 60,
Bei der Optimierung aus dem 3D ist das : ;3 Zi Z':anzas Siiﬂerni X: EZ :3 1 :2
Ergebnis im Listenmodul jeweils nach dem -2 = T T
Attribut getrennt angezeigt. > 23 O oule ois Optiienng KU © (ST T O,
Ahnlich wird das Ergebnis auch bei der : ;: ZZ z:anZeaus ZEILUZ Z: Ei:i I 22
Optimierung aus dem Listenmodul in der P e

Textdatei berlcksichtigt.

Materialname in Lagerliste anpassen

Nutzen Sie fur die Optimierung Listen, die Sie von Ihrem Handler bekommen und tber
eine CSV-Datei als Lagerliste (Neuigkeiten V28) importiert haben, kommt es haufig vor,
dass der vorgegebene Materialname des Handlers nicht exakt mit dem im 3D
verwendeten Materialnamen Ubereinstimmt und somit nicht automatisch fir die
Optimierung der Bauteile herangezogen wird. In diesen Fallen mussten Sie die Lagerliste
bislang manuell eingeben.

Mit Version 29 kdnnen Sie die Materialien in der Lagerliste 4000 |10000 | kK C2anst | so00m0 | |
diti d di fiir die Optimi leicht 40.00 |120.00 [KVH C24NSI - 5000.00
editieren, so dass |?se ar |e" p |m.|erung eic - e B
angepasst werden kdnnen. Wahlen Sie das Material in der w000 | 3000 |KVH 00000
- - - NH —
Lagerliste per Doppelklick aus und klicken auf das 60.00 | 100.00 |unbestimmt | 5000.00
. L. Gipsfaser
"Dropdown"-Symbol. In der Auswahl erscheinen die in der Holz..aser | 800000 | 0
KVH ... NSI
Liste verwendeten Materialien und kénnen so leicht BS 11 13000.00
60.00 | 120.00 HWE = 5000.00 0

ausgewahlt werden.

=
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% Listenberechnung im 3D

> Die Berechnungskonfiguration ist um die Vergleichskriterien Uberlénge, Uberbreite,
Uberhéhe sowie IFC Typ erweitert worden.

> In den Einstellungen fir die nopreren . s
i i i - - PL: /cadwork Vorlagen/Fensterliste RohbaumaBe.c
Llstenausgabe in Szenen kal?n die St | TL: Holzbestellung nach Optimierung.cwle ]
Ausgabe SOWOhl als PrOdUKtlonS- als [ Neie Flamente ziiardnen Shift+(1)

auch als Stickliste voreingestellt

werden. Flr beide Ausgaben wurde bislang immer der gleiche Dateiname vergeben.

Zur besseren Unterscheidung des Listentyps kann in jeder Szene bei den Einstellungen fiir
Liste exportieren nun ein Prafix fur den auszugebenden Dateinamen erganzt werden.

Listeneinstellungen X
Liste aus Szene "Einzelwande" -Einstellungen

Dateiname der Liste
(O Listenname
(O Dateiname/Name Szene/Datum
C) Dateiname/Name Szene
@ Name Szene

Listenlayout

Préfix

Layout-Voreinstellungen Produktionsliste lStébe (FertigmaB) nach Bauuntergruppe ‘ * (EL
Layout-Voreinstellungen Stiickliste lTestsettings ‘ * SL J

Abbrechen

2U2Z
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-)
> Einige Anwender generieren Listen, um deren Inhalte im weiteren Projektablauf in andere \\1
Software zu importieren. Das allgemeine Datenaustauschformat hierftir ist csv. Da wir
schon beim Export aus dem 3D eine Voreinstellungsdatei definieren kénnen, kann diese
CSV-Datei ab Version 29 unmittelbar erzeugt werden.

Der Umweg, das Listenmodul zu starten, die passende Voreinstellung zu laden und dann

die CSV-Datei zu exportieren, entfallt mit dieser neuen Option.

Wahlen Sie im Auswahlfenster

Dateiname: ‘ Elementbau.csv

die zu verwendende Dateityp: | CSV-Datei (durch Trennzeichen getrennt) (*.csv)
VoreinSte”unQSdatei und im Layout () Listeninit-Datei Voreinstellungsdatei wéhlen
Bereich Dateityp den Listentyp @ Voreinstellungsdatei e eniguel) noh

Bauuntergruppe.cwle

CSV-Datei (*.csv).

=| Elementbau.csv iﬂ‘
| Nr. PL;Name;Material;Stk;B (roh);H (roh);L (roh);L (roh ges);V (roh ges);G (roh ges)
2 3;Wandrahm;KVH C24 SI;2;60,00;180,00;6170,00;12,34;0,13;62,64
3 15;Wandschwelle;KVH C24 SI;2;60,00;180,00;6170,00;12,34;0,13;62,64
1 2;Wandrdahm;KVH C24 SI;2;60,00;180,00;6330,00;12,66;0,14;64,26
5 14;Wandschwelle;KVH C24 SI;2;60,00;180,00;6330,00;12,66;0,14;64,26

6 5;Wandrahm;KVH C24 SI;2;60,00;180,00;3020,00;6,04;0,07;30,66

7 17;Wandschwelle;KVH C24 SI1;2;60,00;180,00;3020,00;6,04;0,07;30,66
24;Wandstiel;KVH C24 SI;2;60,00;180,00;230,00;0,46;0,00;2,33
26;Wandstiel;KVH C24 SI;2;60,00;180,00;120,00;0,24;0,00;1,22
6;Wandrahm; KVH €24 SI;2;60,00;180,00;2970,00;5,94;0,06;30,15
18;Wandschwelle;KVH C24 SI;2;60,00;180,00;2970,00;5,94;0,06;30,15
10;Wandriegel;KVH C24 SI;32;60,00;180,00;1200,00;38,40;0,41;194,92

» Produktions- und Stlicklistennummern kdnnen Uber eine Funktionstaste geldscht werden.
Der lange Weg durch funf Mens wird so deutlich abgekirzt.

Kategorie Export, Befehle
= Exportieren -> Listen -> Produktionsliste -> Optionen -> Léschen Positionsnummern,
» Exportieren -> Listen -> Stickliste-> Optionen -> Léschen Positionsnummern und
= Exportieren -> Listen -> Dach-/Wand-Deckenliste -> Optionen ->
Ldschen Positionsnummern

Shift + F1 - F12 |
Tastatur Kategorie Befehle

Shift + F1 Exportieren v | Listen->Produktionsliste->Optionen->Ldschen Positionsnummern ( v

‘Shift + F2 | Exportieren v | Listen->Stiickliste->Optionen->Ldschen Positionsnummern (E2D/3 v | ¥

X
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o O]
News Version 29 @@@WO" k N

-

% Listenberechnung Wand, Dach, Decke im cadwork 3D k\1

Die Version 29 erlaubt es, gleiche Bauelemente vom Typ Wand, Dach oder Decke zu
erkennen und zu berechnen. Zum Beispiel bei gréBeren Projekten in Modulbauweise oder
im Industriebau sind haufig identische Wand-, Dach- oder Deckenelemente vorhanden, die
sich nur durch wenige Attribute wie Geschoss oder Gruppe, nicht aber geometrisch
unterscheiden. Die Erkennung gleicher Elemente kann zu einer effizienteren
Arbeitsvorbereitung, Fertigung und Logistik flihren.

Architekturelemente (Wande, Dacher, Decken) kdnnen optional einer gesonderten
Listenberechnung unterzogen werden und erhalten hierbei eine "Hullennummer", die durch
ein frei zu definierendes Prafix erkennbar ist.

Diese Hillennummern werden nicht flir Maschinenansteuerungen verwendet, fir den
maschinellen Abbund miissen weiterhin einzelne Dateien je Element erzeugt werden.

Die folgenden Kriterien werden flir die Erkennung gleicher Elemente untersucht:

e Hiillentyp (Wand, Dach, Decke)

e Hillengeometrie

e Produktionsnummern der Elemente, die gemaB Baugruppe oder Bauuntergruppe der
Hille zugeordnet sind

e Lage der Bauteile eines
Elements untereinander
(vergleichbar der
Listenberechnung von
Containerelementen)

e Benutzerdefinierte
Vergleichskriterien fiir
Hillenberechnung

Gleiche Wandelemente
bekommen gleiche
Nummern, hier nach
Geschossen getrennt.

9. 9 — Listenmodul
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= QObgleich fiir Architekturelemente vom Typ Massiv (Wand massiv oder Decke massiv)
diese Option der Listenberechnung mdglich ist, ist sie in der Regel nicht notwendig, da
den Massivbauteilen keine weiteren Bauteile zugeordnet sind.
Eine Gleichteilerkennung findet bei den Elementen des Typs "massiv" schon bei der
herkdbmmlichen Berechnung der Produktionsnummern statt.

= Fir eine sinnvolle Hillenberechnung muss zuerst eine Produktionslistenberechnung der
zugeordneten Bauteile durchgeflihrt werden. Bei dieser Berechnung diirfen nur
Geometrie und Material als Vergleichskriterien verwendet werden.

Fir die Berechnung der Hiillenliste werden nur die eingeblendeten oder aktiven
Architekturhillen im 3D berticksichtigt.

Uber Exportieren—> Listen —> Wand-/Dach-/Deckenliste —> Berechnung berechnen Sie
die Nummern der Hillen. Der Ablauf entspricht genau dem der Berechnung von
"normalen" Produktionsnummern.

Berechnung ()

| Optimierung...

Stangara-Ast Ausgabe

Schneiden/Schweissen

Standard-Container |

VHiIstinien Montageliste

Berechnungskonfiguration...

Exportieren

Listen Projektdaten...
| Wand-/Dach-/Deckenliste

Maschine Optionen ‘

Endtypenliste
Planausgabe ' d

Zuriick ‘

Eine spatere weitere Differenzierung (nach Stockwerk, Montage, etc.) ist fur die
Produktion moglich, indem der Maschinenexport nach diesen zusatzlichen Kriterien
aufgeteilt wird.

=

2U2Z
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= Wie in den anderen Listentypen definieren Sie in der
Berechnungskonfiguration... die Vorgaben zur Vergabe und
Sortierung der Nummern.

Vergleich/Sortierung

BerechnungskonfigurationWand-/Dach-/Deckenliste

Berechnungskonfigur...

Vergleichskriterien

weitere Einstellungen [Juser1 (1)
DUserZ 2
DUser3 3
\:‘Usem 1
DUserS 5)
DUser6 6

\:‘Useﬁ 7)
| s

Vergleich / Sortierung

[m]Alle  mégliche Sortierkriterien | >> +alle >> Gewihlte Sortierkriterien << -alle <<

Hiillentyp

Berechnung °
Ausgabe
Berechnungskonfiguration...
Projektdaten...
Optionen

X

1: Geschoss

2l x

2U2Z

¢ Fir die Nummerierung der Hillen kdnnen optional weitere Vergleichskriterien wie
Gebaude, Geschoss oder benutzerdefinierte Attribute herangezogen werden. Diese
kdnnen Sie im Anschluss fiir die Sortierung der Elemente verwenden.

¢ Der Hillentyp ist ein festes Vergleichskriterium. So werden Wande, Dachelemente
und Decken nie die gleiche Hillennummer erhalten. Dariiber hinaus kann der
Hullentyp als Sortierkriterium verwendet werden.

weitere Einstellungen

¢ Fur jeden Hillentyp kann ein
Prafix als benutzerdefinierte
Zeichenfolge (maximal zehn
Zeichen) definiert werden.

BerechnungskonfigurationWand-/Dach-/Deckenliste

Berechnungskonfigur...

weitere Einstellungen

Vergleich / Sortierung Definition Prafix fiir Hiillennummerierung

Préfix Wandhiille
Préfix Dachhiille

Préfix Deckenhiille

max.10 Zeichen
HRB-

Da-
De-

Vorschau
HRB-123

| pa-123

De-123

Ihre Konfiguration fir die Berechnung von Wand-/Dach-/Deckenlisten kédnnen Sie als
*.coverlstx-Dateien speichern und laden.

=
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» Modifizieren Produktionsnummern

¢ Hiillen-Produktionsnummern kdénnen nur
modifiziert werden, wenn Hillen des gleichen
Typs aktiv sind. Sie geben die neue Nummer der
Hdlle ein, das Prafix wird gemaB der Vorgabe
(unter Exportieren —> Listen —> Wand-/Dach-
/Deckenliste —> Berechnungskonfiguration, siehe
oben) automatisch gesetzt.

= Sowohl im Modifizieren-Fenster, im Infobereich
sowie in der Quickinfo wird die Hillen-
Produktionsnummer im Feld Nr. Produktionsliste
angezeigt.

b

Element Platte Rahmenbauwand
Referenzwand HRB-230. 2dc
Name HRB-230
Baugruppe
Bauuntergruppe wl7
Gebaude Fassade
Geschoss 0G2

o il =
Nr.Produktionsliste HRB-2 Anz.:4 I
Nl.SLd’LI\"ﬁLE v
Material unbestimmt
Farbe 97
Ldnge aktives Segment 2650.0000 mm
Aktive Facette 5.8300 m?
Endtyp Anfang Keiner
Endtyp Ende Keiner
Breite real 2650.0000 mm
Dicke real 230.0000 mm
Ldnge real 2200.0000 mm
Volumen 1.3409 m?
Gewicht 0.000 kg
Lfd.Meter 2.2000 m
Laufmeter Plattenbreite 2.6500 m
Ansichtsflache Platten 5.8300 m?

v Ansicht — nach Attribut... - Positionsnummer... - Wand-/Dach-/Deckenliste und
Aktivieren — nach Attribut... - Positionsnummer... - Wand-/Dach-/Deckenliste
Hdllen kénnen Uber die jeweils neuen Schaltflachen Wand-/Dach-/Deckenliste aktiviert

oder ein- und ausgeblendet werden.

Attribut-Viewer Allgemein

} Produktionsliste

A 101(12)
@ (0102 (12)
m | 103(12)
) 1104 (12

= Im Attributviewer finden Sie die Hillennummern wie beim o 1105 (24

Modifizieren im Bereich fir die Produktionsnummern.

» In der Planausgabe werden, sofern Hillennummern vergeben sind, die gleichen Wande

)
)
(1106 (12)
= 1107 (60)
[[]108 (24)
[kl |7 109 (22)
(1110 (12)
(1112 (12)
|CJ HRB-1 (4)

MlHRe-2 @)

|[1HRB-3 (4)
|

zusammengefasst, so dass nur ein Plan je Wandtyp ausgegeben werden muss. Hier
stehen bezliglich der Hiillennummern einige neue Textmakros zur Identifikation der

Elemente zur Verfiigung. Im Kapitel 08 Planausgaben finden Sie weitere Informationen

dazu.

R N

2U2Z
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= Hillennummern im Listenmodul

e Fir die eigentliche Ausgabe der Liste kann die Option Ausgabe sowohl aus dem Menli
Produktionsliste als auch aus dem Menil Wand-/Dach-/Deckenliste gewahlt werden.
Die exportierte Liste im Listenmodul ist in beiden Fallen die identische
Produktionsliste.

e Wenn Hillen ohne Wand-/Dach-/Deckennummer sichtbar oder aktiviert sind, werden
sie mit der normalen Produktionsnummer exportiert.

e Wenn Hullen mit Wand-/Dach-/Deckennummer sichtbar oder aktiviert sind, werden sie
mit dieser Nummer zusammen mit allen anderen Elementen exportiert.

e Innerhalb des Listenmoduls werden die Wand-, Dach- und Deckenhlillen wie
Containerelemente behandelt. In der Spalte "Nr. Produktionsliste" wird die
Hillennummer angezeigt (z.B. W-12).

e Der Inhalt einer Architekturhiille kann Uber die erste Spalte der Liste (wie in der
Containerliste) per Doppelklick getffnet und geschlossen werden.

e Im Register "Sichtbare Elemente" kénnen Architekturhiillen differenziert ein- und
ausgeblendet werden. Soll eine Zusammenfassung "zum Ausklappen" nicht erfolgen,
deaktivieren Sie die Checkbox fiir die entsprechende Architekturhdille.

NPl Name| Material B (roh)|_H (roh)] L (roh)| L (roh ges) V (roh ges) G (roh ges)
- [mm]_ (mm]  [mm] [m), [m?] ko]
v1 HRB-1 HRB230]  unbestimmt| 4 2650,00] 230,00 2200,00) 8,80] 5,36 0,00
101 Beplankung| Ginsfaser| 1 1250,00] 15,00 2650,00 265 0,05 59,63
102 Beplankung Gipsfaser] 1| 950,00 15,00 2650,00 265 o 45,31
103 Dammung|_Holzweidhf 1] 200,00 35,00 2200,00) 2,20 0,20 44,89]
104 Wandrahm| kv C24Nsi| 1| 60,00 180,00 2200,00) 220 0,02 11,17
106 Wandschwelle| KVH c24nsi| 1| 60,00 180,00 2200,00) 2,20 0,07 11,17
107 Wandstiel| kv 24Nsi| 5| 60,00 180,00 2470,00) 12,33 0,13 62,69
108 Wandstiel| KVH 24Nsi| 2| 60,00 180,00 870,00) 1,74 0,02 8,83
109 wandstil| kv c24nsi| 2| 60,00 180,00 180,00) 036] 0,00 1,83
112 1| 60,00 180,00 2200,00] 220 0,02 0,00
105 Wondriegel] kv 24nsi] 2| 60,00 180,00 1200,00) 240 0,03 12,19
BUGIWO1
m’z 4 8,80 5,36 0,00
wio
va2 HRB) HRE-230) 4] 2650,00] 230,00 2200,00 880 539 0,00
101 Gipsfaser]| 1] 150,00 15,00 2650,00 265 0,05 59,63
) 104 Wondrahm| _KVH C24Nsi| 1| 60,00 180,00 2200,00) 220 0,02 11,17
Nr. P4 kel Materiall Stk B (roh) H (roh)| L (roh)| L (roh ges) V (roh ges) G (roh 0e8) ool i oansi| 2| 60,00 180,00 100,00 2,40 0,03] 12,18
ed ! [mm)]  [me] [men] [m) [m?] sl |, kvHc2ansl 1| 60,00 180,00] 2200,00) 2,20 0,07 11,17
by el 92N whestmny 4| K000 20N 20000 L il 0 Wandstiel| kv 24Nsi| 5| 60,00 180,00 2470,00) 12,35 0,13 62,69
it it bt 4 L3000 RL0000 Lig a3 9 Wandstiel|  KvH C24NsI| 2| 60,00 180,00 870,00 1,74 0,02 8,83
3 HRE-2 HRB-230 4| 2650,00] 230,00 2200,00 880 536 0,00 ol | o] ) Tl .
Summe gesamt 12 _ 26,20 deiSi ) Gipsfaser| 1| 950,00 15,00 2650,00) 2,65 0,04 45,31
103 Dammung|_Holoweichfaser] 1] 2650,00] 35,00 2200,00 220 0,20 44,89
109) Wandstiel|  kvH C24NSI| 2| 60,00 180,00] 180,00 0,36 0,00 1,83
. BUG:W06
Wandliste kompakt = ] s 5% om
w16
u n d a u s g e kl a p pt ~v3 HRE2 " HRB-230]  unbestimmi] 4] 2650,00] 230,00 2200,00) 880 5% 0,00
. 102 Beplankung Gipstaser| 1| 950,00 15,00 2650,00 265 0,04 4531
106 Wandschwelle] kv 24nsi| 1| 60,00 180,00 2200,00) 220 0,02 11,17
112 1| 60,00 180,00 2200,00) 220 0,02 0,00
103 Dammung|_Holwelchfaser| 1] 2650,00] 35,00 2200,00 220 0,20 44,89
104 Wandrahm| kv c2anst| 1| 60,00 180,00 220000 2,20 0,07 11,17
107 Wandstiel| kv 24Nsi| 5| 60,00 180,00 2470,00) 12,33 0,13 2,69
101 Beplankung| Gipstaser] 1] 1250,00] 15,00 2650,00) 265 0,05 59,63
108 wandstil| kv c2ansi| 2| 6000 180,00 870,00 174) 007 883
109 Wandstiel|  kvHc24nst| 2| 60,00 180,00 180,00 0,39 0,09 1,83
105 Wandriegel| KVH (24 NSI 2| 60,00/ 180,00{ 1200,00| 2,40 0,03| 12,18
BUGIW11
m’: 4 8,80 5,36 0,00
w17
Summe gesamt 12 26,40 16,00 0,00

O
O
-)
O
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» Zusammenfassung fur die Hillennummerierung

Konstruktion aller Elemente im 3D wie gewohnt.

Berechnung der Produktionsliste flir die Bauteile.

Vergleichskriterium: nur Geometrie und Material.

Zu berechnende Architekturhtillen einblenden oder aktivieren

(es dirfen auch andere Elemente eingeblendet oder aktiv sein, berilicksichtigt werden
nur die Architekturhdllen).

Berechnung der Wand-/Dach-/Deckennummern.

3D

e Aktivieren von Hullen mit gleicher Hullennummer Gber <Strg+A>-Funktion wie bei
Positionsnummern: <Strg+A>+<P>.

e Aktivieren aus dem Attributviewer Uber die Spalte "Produktionsliste".

e Einblenden/Aktivieren Gber das Menl Ansicht/Aktivieren Gber die Mends ... -> nach
Attribute -> Positionsnummer... -> Wand-/Dach-/Deckenliste.

Planausgabe Wand:

e Zusammenfassung gleicher Wande auf einem Plan.

e Neue Textmakros.

e Lage der Wande in der Grundrissdarstellung markiert (Ausnahme unterschiedliche
Geschosse).

Ausgabe Liste

e Architekturhillen werden wie Containerelemente behandelt.

e Ausklappen der der Hiille zugehdrigen Elemente.

e Separate Einstellungsmaoglichkeit fir farbige Darstellung der Felder flr
Architekturhillen.

=
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Kapitel 10

Maschine
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«+» Maschinen

» Allgemeines

Die wesentlichen Ziele bei Weiterentwicklungen im Bereich der Maschinenansteuerung sind,

die Erweiterungen in den unterschiedlichen Maschinenschnittstellen zu unterstitzen,

Ldsungen fir Konstruktionen, die liber den Standard hinausgehen, zur Verfiigung zu stellen

und benutzerfreundliche Hilfsmittel zu Abfolge und Kontrolle der erzeugten
Maschinenausgaben bereit zu stellen.

In diesem Kapitel stellen wir Ihnen unter anderem vor:
Einzelstab Manager, eine (iber Attribute gruppierte Ubersicht {iber die zu fertigenden

Elemente

Ubergabe von Zusatzinformationen einzelner Bearbeitungen an die Maschine

(Bearbeitungsqualitat, Prioritat, Strategieinformationen)

Neue Konstruktionsformen Japanische Zapfenverbindung, verrundete Tasche,

NurbsPatch (Beschreibung einer Splineflache)

Effiziente Vorgehensweise bei der Erzeugung der
Bearbeitungsdaten flir den Einsatz von X-Fix Verbindern
Ansteuerung von Sonderprofilwerkzeugen
Implementierte Erweiterungen der BTLx-Schnittstelle,
Neuerungen der Version BTLx 2.1

Neuerungen aus dem Bereich der Elementfertigung

» Einzelstab

Darstellungsoptionen

Die Einstellungen zu den Darstellungsoptionen im Einzelstab
werden ab Version 29 benutzerabhangig auf dem System
gespeichert. Damit werden alle hier vorgenommenen
Einstellungen fir alle cadwork-3D-Projekte und alle
Maschinenexporte gleichermaBen berlcksichtigt.

= (m] X
(1]
Einheit| mm Grad
[
+ alle ‘ - alle

| Bearbeitungskennung
|

|
| Bearbeitungsname

[CJ beriihrende Bauteile

(] Bearbeitungspriifung QQ

[C] Hifselemente QQ

! Umriss/Ausschnitt anzeigen

|
| Info direkt

() Shading Hauptreferenzseite

Shading Bearbeitungen

[CJ Hauptreferenzseite oben

| @ bearbeitet markierte Flachen
|

|
| Einzelstab Manager

| Konfiguration Farben ‘

Zurick ‘

=
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» Einzelstab Manager

Der Einzelstab Manager bietet die Mdglichkeit, die Elemente, die an die Maschine
Ubergeben werden sollen, in einer Baumstruktur aufzulisten.

Der Dialog wird im Maschineneinzelstab mit der Taste <Q> gedffnet und wieder

geschlossen.

(M)Nachste Position (R)Zurlick Esc:Zurlick E:Bearbeitungen modifizieren D:Ldschen Bearbeitung

R:bevorzugte Bezugsseite wechselnl (:Start Einzelstab Managerl

Bei der Auswahl eines Elementes flir den Einstieg in die Maschine kann er ebenfalls mit

der Taste <Q> gestartet werden.

(L)Auswahl zu bearbeitendes Element... (M)ndchste Position (R)Zuriick |-C3-:Start Einzelstab ManagerlEsc:Abbruch

+ alle - alle

(Zahl = Produktionsnummer) Pos.-Nr. (minimale/maximale) 5120 - 5125 / aktuelle Position: 5125 / nachste Position: 5120

AuBerdem kann der Einzelstab Manager dauerhaft im Meni
Darstellungsoptionen->Einzelstab Manager eingeschaltet
werden. Damit wird der Einzelstab Manager immer gedffnet,
sobald der Einzelstab aufgerufen wird.

Der Einzelstab Manager ist als andockbarer Dialog
implementiert und kann somit in die Fensterstruktur des
cadwork am linken oder rechten Rand eingeklinkt werden, wie

auch das BIM Management Tool.

[ “Einzelstab Manager

Einheit| mm Grad

] P

Hierarchie

Material: Fenster-Turelement
> Material: GKB
> Material: GKB lose
> Material: GL24h IND
Material: GL24h S1
Material: Hilfskorper-Schneidelemente
Vv Material: KVH NSI
Name: Beisparren
> Name: Bristungsholz
> Name: Deckenbalken
Name: Fillholz
Name: Hilfsschwelle
> Name: Réhm
> Name: Schwelle
Vv Name: Sparren
[491] Sparren
[492] Sparr,
[493] SparrE§
[494] Sparren
[495] Sparren
[496] Sparren
[497] Sparren
> Name: Sparren_Li
> Name: Sparren_Re
> Name: Statikstiel
> Name: Stiel
Name: Sturz
> Material: LVL
Material: Massivholzplatte
Material: Mineralwolle
Material: OSB 3
> Material: OSB 3-B
Material: Putz
Material: S235)R
> Material: Styropor

4 puswahl der strukturierenden Attribute

Bearbeitungskennung

|_| Hauptreferenzseite oben

bearbeitet markierte Flachen

Einzelstab Manager

Konfiguration Farben ‘

Zuriick ‘

Die Aufteilung in die einzelnen Aste des
Baumes erfolgt nach bestimmten Attributen,
die vom Anwender vorgegeben werden.

Im oberen Teil des Dialogs werden alle fir die
Maschine zugelassenen Bauteile mit ihrer
Produktionslistennummer gemag der
gewahlten Sortierung in einer Baumstruktur
dargestellt.

Mit einem einfachen Klick auf ein Bauteil
innerhalb des Baumes wird die entsprechende
Position in den Maschineneinzelstab geladen
und kann hier wie gewohnt bearbeitet
werden.

R N
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Mit einem Rechtsklick auf ein Bauteil wechselt die
Grafikanzeige im Einzelstab auf dieses Bauteil und ein
Kontextmenu 6ffnet sich, in dem die wichtigsten
Funktionen zu Maschinendatenberechnung und
Kontrolle auswahlbar sind.

Die Bearbeitungen werden mit ihrem Namen und der
Bearbeitungsnummer im Baum aufgelistet. Bei
Bohrungen wird zusatzlich der Bohrungsdurchmesser
angezeigt.

Die Reihenfolge der Bearbeitungen im Baum entspricht
der Reihenfolge ihrer Erstellung. Da bei der
automatischen Maschinendatengenerierung die

Einheit| mm Grad

Kerve
Hexenschr
[493] Sparren
[494] Sparren
[495] Sparren
[496] Sparren
[497] Sparren
Name: Sparren_Li
Name: Sparren_Re

Berechnung im Wesentlichen nach Konstruktionsformen
erfolgt, stehen gleiche Konstruktionsformen meistens untereinander.

—_—
[ Einzelstabmanager.3d - cadwork 30~
DRIDOW Q-
Version 29 BETA Beschriftung | 23¢* | Holz-/Stahlbau A a unbestimmt
Nulpunkt
XYz
X [y
zZ|A
30
D w
@ |4 gbrrung
&
<
Ansicht
/:évﬂﬁ
Messen = i
Maschinentyp BTLX 2.1 ;,/é‘aﬁ
Maschinenber echnungsset: (Standard) alil .
Nr.Produktionsliste 156 ~
Anzahl 1
Name Rahm S |
Baugruppe 03 G <
material GL24h IND S
Breite real 280.00 mm ~
Hohe real 92.00 mm
Lange real 3530.00 mm
Breite roh 280.00 mm
Hohe roh 92.00 mm
Lange roh 3530.00 mm
Akt.Bearbeitungen: 18
o [N o5 | o [ stsracen | 1 ] o | toore [ v | -]
(M)Nachste Postion (R)Zuriick Esc:Zuriick :Loschen Be: P prisfen Strg+Hi:Neuberechnung Strg+

Geschoss 1

Material: GKB lose
v Materiak: GL24h IND
Name: Fallholz
¥ Name Rahm
[74] Rahm
[106] Rshm
1140] Rahm
v B [156) Rshm

ohne Bearbeitur

[230] Rahm mit

Tasche

ng

Einzelstab Manager Y ‘ o »
Hierarchie | [P [
Material: Fenster-Tarelement
Material: GKB Herzkerve
> Materiak: GK lose
> Material: GL24h IND Abschnitt
Material: GL24h 51
Material: Hilfskérper-Schneidelemente | Sagenut
v Material: KVH NSI
Name: Beisparren |Hexenschnkt
Name: Brastungsholz |
Name: Deckenbalken =k o
Name: Fallholz Tasche S|
Name: Hilfsschwelle
Name: Rshm
Name: Schwelle
v Name: Sparren GerberstoB 9
[9l1Spanen B B S e
v {p1492] Span e 10
sy Berechnung | S
Neuberechnung 1

Léschen Bearbeitungsdaten ‘,Mung

Nut / Falz
Stimnut

| Fase 16

Enhet| mm Grad

I« | Auswahl bl‘
Kerve

Herzkerve

Abschnitt

Sagenut

Hexenschnitt

Batt

Gerbersto

Hakenblatt

Ling/Auskehlung
hnitt

falz

it

[266] Rshm Prioi tzen
[437) Rshm
[471] Rihm

riak: Hilfskorper-Schneidelem...
HNSI

ater
Material

assivholzplatte
Material: Minerahwolle
Material: 058 3
Matesial: 0S8 3-8

utz

:Enstelungen I:

Benutzerattribute

Wetere...
Berechnung | o
Optionen...

Zurack

H:Hiffselemente E:berihrende Bautelle A:Ansic

Wird eine Bearbeitung im Grafikbereich angeklickt, wird die Bearbeitung auch im Baum
selektiert. Umgekehrt werden die Bearbeitungen im Grafikbereich markiert und bei
eingeschalteter Option Info direkt das zugehorige Infofenster gedffnet, sobald sie im
Baum angeklickt werden. Mit Hilfe der <Shift>- oder der <Ctrl>-Taste kdnnen mehrere
Bearbeitungen im Baum ausgewahlt werden. Bei Rechtsklick auf die Auswahl 6ffnet sich
ein Kontextmendi, Uber das die Bearbeitungen gel6éscht, gesperrt oder mit zusatzlichen
Informationen (Bearbeitungsqualitat, Freistich, Prioritdt,...) versehen werden koénnen.

R N
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Da Konturbearbeitungen aus
mehreren Bearbeitungen
(Kontursegmenten) bestehen,
werden diese im Baum gruppiert.
Auch andere Konstruktionsformen
wie Bohrungen oder
Markierungen koénnen in groBer
Anzahl an einem Bauteil
vorhanden sein. Daher werden
Konstruktionsformen mit mehr als
10 Bearbeitungen ebenfalls

zusammengefasst.
Baut_‘;ru‘p‘pe: GE-02 ‘
Baugruppe: Innenwand
W Auswahl der strukturierenden Attribute |
Abbrechen Ubernehmen
lnBemerkung el ‘VBaugruppe
i EDV-Code Bauuntergruppe

| Material
| Gebaude
| Geschoss
Nr. Montageliste
| Maschinenberechn
| Maschinenausgabe
| Schicht-Fensterans
DataHolz-Schicht
| Fertigung
| Dataholz-Link
| Userb
| User7
| User8
| User9

Hoz-/Stahibau A erial|unbestimmt Geschoss 1

Strg+H:Neuberechnung Strg gen I: Bl Bautee A:Ansicht wechseln Strg+T:Uberlagem Q:Einzelstab Manager

Der untere Teil des Einzelstab Managers wird
Uber die Schaltflache Auswahl der
strukturierenden Attribute getffnet.

Hier kdnnen die jeweiligen Attribute zum
Aufbau der Baumstruktur ausgewahlt und in
ihrer Reihenfolge festgelegt werden.

Die Attribute kdnnen entweder mit einem
Doppelklick oder per Drag-and-drop zwischen
den beiden Listen verschoben werden. Die
Reihenfolge der ausgewahlten Attribute kann
ebenfalls durch Verschieben mit der Maus
innerhalb der rechten Liste verandert werden.
Die veranderte Auswahl wirkt sich auf die
Darstellung des Baums im oberen Teil aus,
sobald die Schaltfliche Ubernehmen geklickt
wurde.

Im Laufe der nachsten Versionen wird der Einzelstab Manager in seiner Funktionalitat
erweitert. Der Status der Maschinendatenanalyse (Berechnet, Gepruft, Exportiert) soll im

Baum visualisiert werden.

Einzelstab Manager 8 x

=

2U2Z
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» Tastaturbefehle im Einzelstab
e Bearbeitungsprioritat

(M)Nachste Position (R)Zuriick Esc:Zuriick Entfiaktive Bearbeitung loschen Strg+H:ausrissfrei Strg+L:Sperren Strg+P:ohne Bearbeitung| Strg+O:Priori n |Strg+U:Benutzerattribute n Ribevorzugte Bezugsseite wechseln

Flr BTL-Maschinen ab Version 10.6 kann jeder Bearbeitung eine Prioritat zugewiesen
werden. Dies kdnnen beliebige Ganzzahlen — auch negative — sein. Bearbeitungen mit
der héchsten Prioritat sollen auf der Maschine mdglichst zuerst bearbeitet werden.
Das CAM-System entscheidet, ob und wie die mitgegebene Prioritdt einer Bearbeitung
im Produktionsprozess berticksichtigt werden kann.

Mit der Taste <Strg+0> kann ein ganzzahliger Wert fiir die Prioritat einer selektierten
Bearbeitung vergeben werden. Alternativ kann die Taste <Strg+O> auch auf alle an
dem Bauteil vorhandenen Bearbeitungen einer ausgewahlten Konstruktionsform
angewendet werden, wenn der Mauszeiger im rechten Men Gber dem
entsprechenden Menupunkt steht.

Werkzeuginformationen in benutzerdefinierten Attributen flir Bearbeitungen

In der BTL-Schnittstelle ab Version 10.6 sowie in der BTLx-Schnittstelle kdnnen jeder
Bearbeitung beliebig viele benutzerdefinierte Attribute mitgegeben werden. Diese
werden mit der Tastaturoption <Strg+U> den selektierten Bearbeitungen zugewiesen.
Ab Version 29 kann bei der Wertauswahl zu einem benutzerdefinierten Attribut
alternativ ein bereits definiertes Werkzeug gewahlt werden.

(M)Nachste Position (R)Zuriick Esc:Zuriick Entf:aktive Bearbeitung loschen Strg+H:ausrissfrei Stro+L:Sperren Stro+P:ohne Bearbeitung Strg+O:Prioritat setzen | Strg+

U:Benutzerattribute E:Bearbeitungen modifizieren

2022

=
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Zunachst wird der Name des Attributes aus der Liste der benutzerdefinierten Attribute
ausgewahilt.

[ Makro1100.3d - cadwork 3D * - a X
Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellingen Extra Hilfe

ores % e

m Q B & & B 2amg
Version 29 BETA (2022 Beschriftung | $¥* | Maschine M| ser |Holz-/Stahbau Enheit| m Grad

o sy |

» B | Zurnck |

o Maschinentyp BTLx 1.1

2 Maschinenberechnungsset: (Standard)
Nr.Produktionsliste 220
Anzahl 1
Name
Baugruppe
Material FI/TA
Breite real 130.00 mm
Hohe real 78.00 mm
Lange real 700.00 mm
Breite roh 134.00 mm
Hohe roh 78.00 mm
Linge roh 710.00 mm
Akt.Bearbeitungen: 6

& [Turbbte | I et [=] oo

Benutzerdefiniertes Attribut aus Menu auswahlen

AnschlieBend wird ein Wert aus diesem Attribut gewahlt, oder es wird mit der
Tastaturoption <Strg+N> ein neuer Wert definiert.

Makro1100.3d - cadwork 3D * - o %
Datei Bearbeiten Anzeige Fenster FEinstellungen Extra Hilfe
%
e Q T & ¢ B SEma
Version 29 BETA Beschriftung | £5¢* | M| er |Holz-/Stahbau N Enhet| m Grad
mi. Attribut
per Ok A>Z J
@ {leer}
Doppehutfraser
Nulpunkt

" Maschinentyp BTLx 1.1

Maschinenberechnungsset: (Standard)

& Nr.ProduktionsTiste 220
Anzahl 1
Name
Baugruppe
Material FI/TA
Breite real 130.00 mm
Hohe real 78.00 mm
Lange real 700.00 mm
Breite roh 134.00 mm
Hohe roh 78.00 mm
Lange roh 710.00 mm
Akt.Bearbeitungen: 6

Zurick
o [ o [ B
(L) Auswahl oder neue Eingabe Sonderwerizeug (R) Zuriick Strg + N: Neues Attribu§Strg + T Werkzeugnamen auswahlen

aktuell: Nicht definiert

Jetzt kann bei der Wertauswahl mit <Strg+T> alternativ ein bereits definiertes
Werkzeug gewahlt werden.

O
O
-
O

10. 7 — Maschine



N o
News Version 29 @@@WO" k (\%

-

Die Bezeichnung des Werkzeuges wird als Wert fir das ausgewahlte \\1

benutzerdefinierte Attribut verwendet.

i Makro11003d - cadwork 3D * - B8 x

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellingen Extra Hilfe

[ Q B & ¢ O S| @al

Version 29 BETA (2022) | 298 | Maschine ~| User |Holz-/Stahibau Enhet| m Grad

2D-Ebene

per G

mo B

Nulpunkt

Nuter-3_Tool 131_31
Falzkopf_H9S_Tool_101_1
Stulp-18_3_Tool_134_34

N A

Maschinentyp BTLX 1.1
Maschinenberechnungsset: (Standard)
Nr.Produktionsliste 220
Anzahl 1
<] Name
P Baugruppe

material FI/TA
Breite real 130.00 mm
Hohe real 78.00 mm
Ldnge real 700.00 mm
Breite roh 134.00 mm
Hohe roh 78.00 mm
Lange roh 710.00 mm
Akt.Bearbeitungen: 6

a[ T\.kbbul Ausgabe 0811 NC-Hops | Ausgabe Ture_01 | + | + | o° u

Name des Werkzeugs auswahlen.
aktuell: Doppelnutfraser

—~
schlitz 3-016-2
Nummer 5
Langsmak (X) 700.00
Quermak (Y) 21.00
Quermak (2) 130.00
Tiefe 12.00
winkel 0.00°
Neigung 90.00°
Innenwinkel 1 90.00°
Innenwinkel 2 90.00°
Fasenwinkel 0.00°
Breite 16.00

& [FRUMBEE] Ausgabe 0811 NC-Hops | Ausgabe Ture 01 | + |

(M)Nachste Position (R)Zurlick Esc:Zuriick Entf:aktive Bearbeitung loschen Strg+H:ausrissfrei Stro+L:Sperren Strg+P:ohne Bearbeitung Stro+O:Prioritdt setzen Strg+U:Benutzerattribute E:Bearbeitungen modifizieren

Sind fiir das Werkzeug im Werkzeugdialog weitere benutzerdefinierte Attribute
angelegt, werden auch diese an die Bearbeitung gehangt.
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= Bearbeitungen modifizieren

Die Modifikation von Bearbeitungen kann ab Version 29 flir mehrere Bearbeitungen
gleichzeitig erfolgen. Dazu wird zunachst die Taste <E> gedriickt.

(M)Nachste Position (R)Zuriick Es::Zuruckl E:Bearbeitungen modﬁzrerenID:Lbschen Bearbeitung C:Bearbeitungspriifung F 1 R:bevorzugte Bezugsseite wechseln

Danach stehen folgende Tastenfunktionen zur Verfiigung, falls am aktuellen Bauteil
Bearbeitungen sind, fir die die jeweilige Funktion sinnvoll ist:

(R)Zuriick H:ausrissfrei Alt+H:nicht ausrissfrei F:mit Freistich Alt+F:ohne Freistich Strg+L:Entsperren Alt+L:Sperren P:ohne Bearbeitung Alt+P:mit Bearbeitung O:Prioritat setzen L:Benutzerattribute

e Bearbeitungsqualitat setzen

(R)ZurUckIP:ausrissfrei 1‘t‘1—‘:nichtausrissfreil F:mit Freistich Alt+F:ohne Freistich Stro+L:Entsperren Alt+L:Sperren P:ohne Bearbeitung Ali+P:mit Bearbeitung O:Prioritat setzen U:Benutzerattribute

<H> setzt die Bearbeitungsqualitat fiir die ausgewahlten Bearbeitungen.
<ALT+H> entfernt die erhdhte Bearbeitungsqualitat.

e Freistich setzen

(R)Zuriick H:ausrissfrei L‘Tv-ri:mchtausnssfrell?:mnt Freistich Alt+F:ohne FrelstlchlSt'g~L:Entsperren Alt+L:Sperren P:ohne Bearbeitung Af+P:mit Bearbeitung O:Prioritat setzen LU:Benutzerattribute

<F> setzt die Freistich-Funktion.

<ALT+F> entfernt sie.

Diese Funktion wird nur angeboten, wenn entsprechende Bearbeitungen vorhanden
sind, die eine Freistich-Eigenschaft haben.

e Sperren und entsperren

(R)Zuriick H:ausrissfrei Alt+H:nicht ausrissfrei F:mit Freistich Alt+F:ohne FrelstlchlSt';-L:Entsperren Alt+L:Sperren| P:ohne Bearbeitung Aft+P:mit Bearbeitung O:Prioritat setzen U:Benutzerattribute

<STRG+L> entsperrt eine Bearbeitung.

<ALT+L> sperrt sie wiederum.

Eine gesperrte Bearbeitung wird beibehalten, wenn die Maschinendaten flir das
Bauteil berechnet werden. Das gilt nur bei der Berechnung mit <N> oder Uber das
Menu. Beim Loschen von Bearbeitungen oder beim Neuberechnen mit <STRG+N>
bleiben diese Bearbeitungen nicht erhalten.

e Bearbeitung nicht produzieren

(R)Zuriick H:ausrissfrei Alt+H:nicht ausrissfrei F:mit Freistich Alt+F:ohne Freistich Stro+L:Entsperren Alt+L:Sperren IP:ohne Bearbeitung Alt+P:mit Bearbertunglw}:?riontét setzen L:Benutzerattribute

<P> setzt die Bearbeitung auf den Status "nicht produzieren"
<ALT+P> setzt den Status auf "produzieren"

R N
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e Prioritat setzen

(R)Zuriick H:ausrissfrei Alt+H:nicht ausrissfrei F:mit Freistich Alt+F:ohne Freistich Strg+L:Entsperren Alt+L:Sperren P:ohne Bearbeitung Af+P:mit Bearbeltungli!:Priorrtat setzen |L‘:Benutzerattr|bute

<0O> setzt die Prioritdt einer Bearbeitung

e Userattribute setzen

(R)Zuriick H:ausrissfrei Alt+H:nicht ausrissfrei F:mit Freistich Alt+F:ohne Freistich Stro+L:Entsperren Alt+L:Sperren P:ohne Bearbeitung Alt+P:mit Bearbeitung O:Prioritat setzenl U:Benutzerattributel

<U> startet die Auswahl eines benutzerdefinierten Attributs, das an die ausgewahlten
Bearbeitungen angehangt wird.

Sind Konturbearbeitungen vorhanden, stehen weitere Optionen zur Verfligung.

(R)Zuriick H:ausrissfrei Alt+H:nicht ausrissfrei ute G:Konturbearbeitungen modifizieren I:Werkzeug wechseln R:Werkzeug rechts L:Werkzeug links M:Werkzeug mittig T:Richtung umkehren

e Konturbearbeitungen anpassen

(R)Zurick H:ausrissfrei Alt+H:nicht ausrissfrei ute |G:Konturbearbertungen mod'rﬁzlerenli:Werlqeug wechseln R:Werkzeug rechts L:Werkzeug links M:Werkzeug mittig T:Richtung umkehren

<G> startet den Prozess zum Strecken, Verschieben und Kopieren von
Konturbearbeitungen.

e Werkzeug wechseln

(R)Zuriick H:ausrissfrei Alt+H:nicht ausrissfrei ute G:Konturbearbeitungen modﬁzierenl I:Werkzeug wechseln IF:Werlqeug rechts L:Werkzeug links M:Werkzeug mittig T:Richtung umkehren

<I> ermdglicht die Zuweisung eines Werkzeugs zu Konturbearbeitungen.

e Werkzeugausrichtung

(R)Zuriick H:ausrissfrei Alt+H:nicht ausrissfrei ute G:Konturbearbeitungen modifizieren I:Werkzeug wechselnl R:Werkzeug rechts L:Werkzeug links M:Werkzeug mittig IT:Richtung umkehren

<L> setzt die Werkzeuglage auf links.

<R> setzt sie auf rechts.

<M> setzt sie auf mittig.

Der Wechsel der Werkzeuglage dreht nicht die Richtung der Kontur!

e Richtung umkehren

(R)Zurick H:ausrissfrei Alt+H:nicht ausrissfrei ute G:Konturbearbeitungen modifizieren I:Werkzeug wechseln R:Werkzeug rechts L:Werkzeug links M:Werkzeug m‘rtting:Richtung umkehrenl

<T> dreht die Richtung einer Konturbearbeitung und schaltet gleichzeitig die
Werkzeuglage zwischen links und rechts um.

Nachdem eine bestimmte Funktion mit der entsprechenden Taste ausgewahlt wurde,
werden alle Bearbeitungen, fiir die diese Funktion nicht zur Verfligung steht,
ausgeblendet. Nun kdnnen die Bearbeitungen mit Mausklick oder Lasso ausgewahlt
werden und nach dem Bestatigen der Auswahl wird die Funktion ausgefihrt.

R N
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= Neuer Menipunkt 7asche = B I\J
Zur besseren Differenzierung zwischen
den Bearbeitungen Blatt und 7asche sind .<:n >
diese beiden Konstruktionsformen zu ‘
Version 29 getrennt worden. Damit ist es oot
moglich, die Tastaturoptionen zu ———
Berechnung ( (L), (M), <Entf>), W o
Visualisierung (<*>, </>, <J>) und W e enpebdcen Tt s sl T —
Atrbutvergabe (<F>, <Stg+H>.) L Eemiiiame e
getrennt fur Blgtter und Taschen g% g::'»’inﬁ scﬂagg’"/mé’nm - 5
anzuwenden. | pET—
Berechnuno W of|
v |

= Manuelle Definition von verrundeten Taschen
In der Regel werden Ausblattungen und Taschen einer Konstruktion eckig ausgebildet.
Die in der Maschinenansteuerung berechnete Konstruktionsform Blatt oder Tasche ist in
den Maschinenschnittstellen ebenfalls eckig beschrieben. Eine produktionsbedingte
Ausrundung der Ecken erfolgt werkzeugabhangig erst auf der Maschine.

Ist es notwendig, dass Taschen in einer Einbausituation mit einem bestimmten Radius
ausgerundet werden missen, sollten die Taschen bereits im CAD mit diesen
Ausrundungen konstruiert werden. In Version 29 kdnnen daher "verrundete Taschen" als
eigenstandige Konstruktionsform flir Hundegger BVN und CAMBIUM oder BTL
angesteuerte Maschinen manuell definiert werden.
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¢ Definition Uber eine Facette:

(L)Definition der Taschengrundfliche (R)Zuriick M:Mittelpunkt E:Bezugsecke wechseln T:Durchgehend wenn maglich D:Durchbruch V:Tasche \'lrtuelIFI:Verrundete Tasche

Sowohl bei der manuellen Definition eines Blattes als auch einer Tasche steht die
Tastenfunktion <F> zur Verfligung. Dariiber kann die Grundflache einer Tasche
ausgewahlt werden. Enthalt diese Grundflache abgerundete Ecken mit demselben
Radius, wird eine verrundete Tasche mit diesem Eckradius erzeugt.

‘ ‘ ‘.;.'\7'"/ )
1 . o
| \
J |
| ‘ -
$. T a¥

o Definition uber Kanten
(L)Definition der Taschengrundflache (R)Zuriick M:Mittelpunkt E:Bezugsecke wechseln T:Durchgehend wenn méglich D:Durchbruch V:Tasche virtuell F:Facette Strg

Bei der manuellen Definition einer Tasche kdnnen Sie mit <R> eine verrundete
Tasche erzeugen. Dazu werden Sie zuerst zur Auswahl einer runden Kante in einer
Ecke der Tasche aufgefordert. Diese zuerst ausgewahlte Kante legt die Grundflache
und den Ausrundungsradius der Tasche fest.

(AT 8
™ <
| | T
/ 7 \ \
///,./” i |
= /'/' .
[ seene

S‘U‘» I:'"“ |< 20 ,<n.,.|,;,, | zel ‘Iiw—il':f —li" | ERIIS |"“’7,|

(L)Kante mit Rundung in der Grundfiache (R)Zurick I:Schnittpunkt M:Mittelpunkt H:Hifselemente B:beriihrende Bauteile Esc:Abbruch

=
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Als nachstes wahlen Sie eine gegeniberliegende Kante der zuvor gewahlten Kante
aus. Soll eine gerade Kante Uiberfahren werden, weil sie beispielsweise am Bauteilrand
liegt, kann mit der Option <O> diese Kante um den Radius der Rundung nach auBen
verschoben werden. Die Option muss vor Auswahl der Kante gewahlt werden und
wirkt sich nur auf gerade Kanten aus.

= S
et | e
[
Q ¢ 'f?\///-
ST [ /"’7“\
IS / \
A Nl
)
= i 2]
— -
P
— i ‘\\
- B e
\;\~;
A
al =
MW b
Searat gl = |
Wl Ll o \ A2
o ISR e | 2 s on [ 3G e | v ] v [ s [ s [ s [ s [ rrr [ e
(L)Gegeniber liegende Kante (rund oder gerade) (R)Zuriick I:Schnittpunkt M:Mittelpunkt O: {:Hifselemente E:beriihrende Bauteile Esc:Abbruch

Abhdangig von der Geometrie der beiden ausgewahlten Kanten ist eine dritte Kante
erforderlich, um die Ldnge und Breite der Tasche festzulegen. In diesem Fall wird eine
weitere Kante abgefragt.

b= 2! =
7 —
|
P =
[ =
\ 5 —
PR
£ N\
ol \
/ \
[ \
)
Ll o
220 | \
— e —_y \ —
)
5 [ [ [ seene | | | [ stenes ] seenes [ seenes | |
(L)zwette gegenuber legende Kante (gerade) (R)Zuriick I:Schnitpunkt M:MRtelpunkt O:Kante Gberfahren H:Hifselemente 8:berthrende Bautefe Esc:Abbruch

2U2Z
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Sobald geniigend Kanten ausgewahlt wurden, um die Geometrie der Tasche N
festzulegen, wird die Tasche erzeugt.

Die runden Kanten kénnen nur Uber real existierende Kanten ausgewahlt werden. Das
funktioniert auch mit Kanten eines Hilfselements. Gerade Kanten kdnnen bei Bedarf
mit je zwei Punkten festgelegt werden. Alle nach der ersten Kante ausgewahlten
Kanten werden bei Bedarf in die Ebene der ersten projiziert.

= X-Fix Verbinder
Zum Verbinden von BSP-Elementen mit den X-Fix Verbindern miissen speziell geformte
Taschen an den ElementstéBen eingefrast werden. Da es hierflir (noch) keine
standardisierte Bearbeitung gibt, muss auf eine Konturbearbeitung zurtickgegriffen
werden.
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Wir empfehlen, die Tasche mittels einer Konturtasche auf die jeweilige Maschine zu
Ubergeben. Dies hat den Vorteil, dass die Konturtasche implizit ausgeraumt wird und das
Werkzeug nicht explizit angegeben werden muss.

4-032-3 Nut/Falz

Falls bereits in der Arbeitsvorbereitung ein bestimmtes Werkzeug festgelegt werden soll,
kann der Einsatz einer normalen Konturbearbeitung angezeigt sein. In diesem Fall ist
sicherzustellen, dass die gesamte Tasche ausgeraumt wird. Moglicherweise reicht es
nicht aus, die Form der Tasche einmal an der Kontur abzufahren. Verbleibendes Material
innerhalb der Tasche muss mit zusatzlichen Bearbeitungen entfernt werden.

In jedem Fall ist darauf zu achten, dass die Kontur tber den Bauteilrand hinaus erweitert
wird, um die Bearbeitung vollsténdig aus dem Bauteil herauszuziehen, und kein Material
aufgrund des verwendeten Werkzeuges (Ausrundungsradius) stehen zu lassen.

2U2Z
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Flr das Einschneiden der X-Fix Taschen im cadwork bietet die BTL-Bearbeitungsgruppe
eine rationelle Mdglichkeit, die passende Konturbearbeitung mit der automatischen
Geometrieanalyse auf den Bauteilen zu erzeugen.

I\Wa Konturtasere Xy,

Wenn die Konturbearbeitung an einem Musterbauteil einmal definiert wurde, kann diese
Bearbeitung auf einen Schneidkdrper Gbertragen werden.

Diese einmal erstellte Bearbeitung kann beim Einschneiden des Schneidkdrpers in
weitere Bauteile auf diese kopiert und an der jeweiligen Stelle fixiert werden.

Der Schneidkdrper kann als Katalogelement abgelegt und so zur Verwendung in weiteren
Projekten bereitgestellt werden.

Wird anschlieBend die Geometrieanalyse dieses Bauteils gestartet, werden die Konturen
an der gewunschten Stelle erzeugt und kénnen auf jede beliebige Maschine ausgegeben
werden, die Konturbearbeitungen unterstitzt.

Eine eingehendere Anleitung zum Erstellen von BTL-Bearbeitungsgruppen finden Sie im
Tagungsordner zum Anwendertreffen 2019, Kapitel 8, ab Seite 23.

=

2U2Z
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» Maschinendatenberechnung
» Japanischer Zapfen

Wie in Kapitel 3 (Modlifizieren -> Endtyp) beschrieben
wurde mit dem japanischen Zapfen eine neue
Verbindungsart eingefiigt. Sowohl der japanische
Zapfen als auch das zugehdrige Zapfenloch werden
in der Maschinendatenberechnung automatisch
erkannt, falls im Maschinenkonfigurationsdialog die
Berechnung Endbearbeitungen -> Endtypen/Zapfen...
angeschaltet ist.

Die Eingabemdglichkeiten im Endtypdialog decken
die Parameterbeschreibung der Konstruktionsform
Japanischer Zapfen der Schnittstellenformate BTL
und BTLx, sowie Hundegger BVX ab.

Flr eine Maschinendatenansteuerung uber die
BTL/BTLx-Schnittstelle wahlen Sie die Eingabe Uber
die Breite oben bzw. Breite oben / Konus.

Bei einer Ausgabe Uber die
BVX- und die BVN-Schnittstelle

wahlen Sie die Eingabe tber
den Radlus unten bzw.
Radius unten / Konus.

Flr die Verbindung wird ein
Spezialwerkzeug bendtigt.

Die Bearbeitungsparameter
enthalten somit die bendtigten
Abmessungen des Werkzeuges. ===

Das Gegenstlick Japanisches Zapfenloch beschreibt in
jedem Fall ein stirnseitiges Zapfenloch auf einem
rechtwinkligen Abschnitt, da die Verbindung
ausschlieBlich als Langsverbindung eingesetzt wird.

Bei einer Ubergabe an Hundegger Abbundanlagen
Uber die BVN-Schnittstelle kénnen nicht alle im
Endtypdialog eingetragenen Parameter an die
Maschine Gibergeben werden. Die fehlenden Abmes-
sungen ergeben sich hier direkt aus dem Werkzeug.

4 owvme far dewse sxarek

...........

farsior et

N
N

-
N
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= QOffene Zapfenldcher als Blatt berechnen
Erzeugen Zapfenverbindungen eine geometrisch offene
Ausblattung, kann statt einem Zapfenloch alternativ ein Blatt
berechnet werden. Dadurch kann eine bessere
Fertigungsstrategie angesteuert werden, welche die Bearbei-
tung ohne Ausrundungen in den Ecken produzieren kann.

| Abschnit
Zapfénioch

il
£ Zaptan|och
T

B

Blatt
- A bR h

Im Register Endbearbeitungen -> Endtypen/Zapfen... ist bei den Weiteren Einstellungen
flir Zapfen eine Option fir diesen Anwendungsfall erganzt worden.

Konfiguration Maschine

Allgemein Endbearbeitungen: Endtypen/Zapfen...

Endbearbeitungen

Abschnitt Zapfen und weitere Endtypen

B Zaofen und weitere Endtypen berechnen

Endtypen/Zapfen..

sparren-/Plettenkopf

Langsbearbeitungen Weitere Einstellungen fiir Zapfen

Markierungen... © Zapfen und Schwabenschwanzzapfen durfen durch

B Schnitte verletzt werden
Konturbearbeitungen

Blockbau... 8 Zapfen werden NICHT gebohrt

Weitere..

[~ durchlaufende zwei- und dreiseitig offene Zapfenidcher
Optionen... eckiger Zapfen als Blatt berechnen

<= Voreinstelungen | | > ) Ok

Eine zusatzliche Voraussetzung ist hierbei, dass der Zapfen die Form eckig hat und ohne

Housing ausgebildet ist.

N
O

-
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= Splineflachen

In der BTLx-Schnittstelle ab Version 2.0 kénnen Splineflachen als Bearbeitung

"NurbsPatch" exportiert werden.

Im Register Konturbearbeitungen -> Fiinfachskontur finden Sie zur Ansteuerung dieser
Konstruktionsform die Option Splinefldchen exportieren.

Konfiguration Maschine

Allgemein
Endbearbeitungen
Langsbearbeitungen
Markierungen...
Konturbearbeitungen
Rohlingskontur
AuRenkontur
nnenkontur
Konturtasche
Konturnut
Konturfalz
Finfachskontur
Umriss/Ausschnitt
Blockbau...
Weitere...

Optionen...

Konturbearbeitungen: Fiinfachskontur

Fiinfachskontur

Funfachskonturen berechnen
Werkzeug fur die Konturbearbeitung:
R o
Richtwert firr die Segmentiange 100  mm
[T Kreisbégen bei der Segmentaufteilung verwenden

Splineflachen exportieren

Weitere Einstell fiir Fiinfachskonturen

o Werkzeuglage rechts
O Werkzeuglage links

O Werkzeuglage mittig

<- Voreinstellungen ->

ok Abbrechen pbemehmen

In dem folgenden Beispiel kdnnen die gekriimmten Flachen des Bauteils sowohl als
Flinfachskontur als auch als "NurbsPatch" beschrieben werden. Ein "NurbsPatch" enthalt
dabei die vollsténdige Beschreibung der gekriimmten Flache, wahrend die
Flinfachskontur die Flache mit einer Diskretisierung aus Geraden und Kreisbdgen

approximiert.

N
N

-
N
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Beachten Sie bei der Verwendung dieser Option, dass nicht alle CAM-Systeme die
Bearbeitung "NurbsPatch" unterstiitzen. AuBerdem kann der Flache keine Information
Uber begrenzende Seitenflachen oder die Ausbildung am Rand mitgegeben werden.
Lediglich die Geometriebeschreibung der Flache wird weitergegeben. Je nach Herkunft
der Flache (Import aus anderen Systemen, Geometrieerzeugung innerhalb cadwork) wird
die Bearbeitungsinformation zu unterschiedlich guten Ergebnissen fiihren.

Konturberechnung aus der Funktion Kante profilieren
In Kapitel 3 Schneiden/Schweissen -> Kantenbearbeitungen -> Kante profilieren ist
dokumentiert, wie die Werkzeugform eines Profilwerkzeuges entlang der Kanten eines

Bauteiles geschnitten werden kann. (@ ueasona x
. . . | Werkzeugformen Werigeugformen
Das bereits definierte Profil 1 | — -
H H v Rundungen und Keheln
beschreibt die Form des Werkzeuges i
" - o n . g'sz 3d Datei/Rundungen und Keheln/Profil 1 N
Profilfraser XC12" und wurde mit -
Hilfe der Einfligekanten umlaufend
. ) 3d Datel/Rundungen und Keheln/Profil 2
an eine Platte geschnitten.
\ Werkzeugformdialog X
Werkzeugformen | | Werkzeugform-Definition | Werkzeug-Eigenschaften
v pmm 3dDatei 3d Datei/Rundungen und Keheln/Profil 1
Y Rundungen und Keheln
Maschine: Hundegger PBA bwx2 (Cambium) v
Profil 1
Profil 2 Werkzeugs Werkzeugdaten Version 3 -
Profil 3 standard tool v ok Abbrechen | | Ubernehmen
Nummer 1 F
o Userprofil Bohrer v
Fingerfraeser v Bezeichnung Type="ENM'
Fingerfraser W | Konturtyp Fraskontur =
InkJet v . . . .
Kettensige v Freischnitt maschinenspezifisch '
Kreissage v Werkzeuglage links v
Markierer v
Schwalbenschwanz V| Benutzerattribute Attribut hinzufiigen
Walzenfraser v
Profilfraser C3PO 4
Profilfraser XC12 v
Neu Kopieren
er Ordner Neues Werkzeug
Kopieren Loschen
Laden Speichern
tieren Exportieren

Ok Abbrechen Ubernehmen

Die Bearbeitung wird mit Hilfe einer beim Profil schneiden automatisch erzeugten
streckbaren Bearbeitungsgruppe berechnet, sodass an den von dem Profil geschnittenen
Bauteilflachen keine weitere Maschinendatenanalyse erfolgt. Die Bearbeitungsgruppe
kann nur streckbar erzeugt werden, wenn das Profil an gerade Bauteilkanten geschnitten
wird. Die Platte aus diesem Beispiel kann somit in der Lange und in der Breite gestreckt
werden, und die Konturbearbeitungen werden bei einer Neuberechnung der Platte
entsprechend verldngert bzw. verkdrzt.

=
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Die beiden Knoten aus dem Werkzeugformdialog definieren die Starttiefe (griiner k\1
Knoten) und die Bearbeitungstiefe (gelber Knoten) der zu erzeugenden
Konturbearbeitung. Die Position des griinen Knotens beschreibt den Werkzeugnullpunkt.

Fahrt das Werkzeug entlang der erzeugten Konturlinie, wird das konstruierte Profil
gefrast.

= Ubertragung der benutzerdefinierten Attribute eines Konturwerkzeuges auf die

Konfiguration Maschine
Allgemein Optionen: Konturwerkzeuge
o
» — . Werkzeugdaten Version 3 =
R [ Nuter-14_Tool_127_27
dngsbearbeitungen e Nummer 27
Markierungen... | Nuter-3_Tool_131_31 Bezeichnung Nuter_14
| Falzkopf_H95_Tool_101_1
Konturbearbeitungen |Stulp-18_3_Tool_134.34 Konturtyp Fraskontur -
Blockbau... Freischnitt kein s
Weitares: Werizeuglage rechts -
Optionen... Benutzerattribute Attribut hinzufiigen
Trennschnitte Bezeichnung Typ Wert
Blatt/Tasche 1. NC-Hops_MakroNr Text v 1100 lz‘
Schlitz 2. NC-Hops_Fit_In Text v 0 lz‘
Verlangern/Teilen 3. NAME Schnittbr.. v 2.9 x]
Kreisbogen 4. NC-Hops_PasStep Text v 17 IZ‘
Referenzseiten 5. ToolNo Text M 31 E]
Konturwerkzeuge
() Nur fur Sage- und Fraskonturen
Neu Kopieren
Léschen
Laden Speichern
[ Sets anzeigen < Voreinstellungen > Ok Abbrechen | | Ubernehmen
Fraskontur 4-1250-4
Nummer 33
Typ Gerade
Neigung 0.00 T
- Frastiefe 12.00
Aggregat 27 (Nuter-3_Tool_131_31)
werkzeuglage Rechts
Benutzerattribute:
NC-Hops_MakroNr 1100
NC-Hops_Fit_In o
NAME 2.900000
NC-Hops_PasStep 17
ToolNo 31

Sind in einem Konturwerkzeug Benutzerattribute definiert, werden diese Attribute
automatisch bei jeder Konturbearbeitung, die dieses Werkzeug verwendet, als
Benutzerattribut exportiert.
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= Bohrungen, die nur eine Einkerbung erzeugen

Die Einstellung im Register Weitere-> Bohrungen -> Bohrungen, die nur eine Einkerbung

erzeugen, nicht berechnen wird nicht mehr verwendet.

Konfiguration Maschine

Allgemein Weitere: Bohrung
Endbearbeitungen

Langsbearbeitungen Bohrung
Markierungen...

Bohrungen aus Bolzen berechnen

Konturbearbeitungen Bohrungen aus VBA berechnen

Blockbau... Bohrungen aus Endtypen berechnen
Weitere... auskonstruierte Bohrungen berechnen

Bohrung Durchmesser, bis zu dem

E i auskonstruierte Bohrungen 500 mm
Kerve berechnet werden sollen —

Sparrennagelbohrung

Blatt/Tasche Weitere Einstellungen fiir Bohrungen

Schlitz Bohrungen, deren Achsmittelpunkt auBerhalb
des Bauteils liegt, berechnen

Stirnnut

Stellbrettnut Diese Option wird nicht mehr in diesem Dialog verwendet!
Bitte stellen Sie die Option "Einkerbungen beriicksichtigen” in den
Einstellungen hinter "Modifizieren -> Bearbeitung erzeugen” separat
fiir jeden Bolzen und jedes Verbindungsmittel ein.

Rundbogen

Optionen...

<- Voreinstellungen -> Ok

Diese Option kénnen Sie fr Bolzen und flr Verbindungsmittel
unter Modlifizieren -> Bearbeitung erzeugen -> Einkerbungen
berticksichtigen einstellen. Die Einstellung kann somit
maschinenunabhangig flir jede Einbausituation getrennt gesetzt
werden. Da die Einstellung an den Bolzen bzw. die VBA
gebunden ist, kann sie bei der Darstellung im Viewer, der
Produktionslistenberechnung und der Bearbeitungspriifung
beriicksichtigt werden.

Die Versenkung in dieser Massivholzwand ist als
‘ einzelner Bolzen realisiert. Die Achse liegt
vollstandig in einer Ausblattung, also auBerhalb
i . des Bauteilmaterials. Der Bolzen erzeugt lediglich

Massivholzwand.

Abbrechen | | Ubernehmen

Einheit | mm Grad

im Einzelbauteil

() im Composite

Einkerbungen beriicksichtigen ‘

Zurick ‘

1 aufgrund seines Radius eine Bearbeitung (Einkerbung) in der

-
™N
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Je nach Einbausituation kann es gewollt oder — Giemnea coewor =
nicht gewollt sein, dass eine Bohrung "—*:J O~ B | ﬁ" w\'f i :
produziert wird. In diesem Beispiel ist die

Option Einkerbung berticksichtigen bei dem
linken Bolzen eingeschaltet und bei dem Nolpunke
rechten nicht. T
Diese Differenzierung war mit der Einstellung 2|~

B

Al

im Maschinenkonfigurationsdialog nicht @ | (@ 80 00mm g
méglich. Die Bearbeitungspriifung hatte bei %‘7% “"Z"f“ omia o
den Versenkungen und ausgeschalteter EIfd ¢
Option eine fehlende Bearbeitung angezeigt. Q a
@

In den meisten Situationen, wie zum Beispiel Anit
bei Sparrennagelbohrungen, die schrag ein A
untenliegendes Bauteil berihren, ist keine - ——
Bearbeitung erwiinscht. Die Option | \\"\-\::f:j\\.,\\
Einkerbung berticksichtigen, wird in der » R |
Regel ausgeschaltet sein. @

e el

|

\”\{<\ ;\:; 1. 9

E‘Il | I ||

Die Bearbeitungen stimmen mit der Bauteilgeometrie tiberein
<Return> driicken zum Fortfahren

Blatter, Taschen und verrundete Taschen

Entsprechend dem erweiterten Einzelstabmeni kann in Version 29 auch in der
Berechnungskonfiguration die Analyse von Blattern und Taschen getrennt ein- und
ausgeschaltet werden. Dies erfolgt in dem Register Weitere -> Blatt/Tasche.

Wie im Kapitel Einzelstab beschrieben, kénnen in Version 29 "verrundete Taschen" als
eigenstandige Konstruktionsform flir Hundegger BVN und CAMBIUM oder BTL
angesteuerte Maschinen definiert werden. Wenn die Option verrundete Taschen
berechnen angeschaltet ist, werden diese mit Ausrundungen konstruierten
Bearbeitungen bei der Maschinendatenanalyse automatisch erkannt.

2U2Z
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Konfiguration Maschine X

Allgemein Weitere: Blatt/Tasche
Endbearbeitungen
Langsbearbeitungen Blatt/Tasche

Markierungen... Blatter berechnen

Konturbearbeitungen
Taschen berechnen
Blockbau...
verrundete Taschen berechnen
Weitere...

Bohrung

Weitere Einstellungen fiir Blatter und Taschen

nicht durchlaufende Blatter oder Taschen
mit Freistichinformation:

Stellbrettnut diagonal in Langs- und Querrichtung freistechen

<- Voreinstellungen -> Ok Abbrechen Ubernehmen

Option Freistich
Unter Weitere Einstellungen fur Blétter und Taschen kénnen fur nicht durchlaufende
Blatter und Taschen Freistichinformationen eingestellt werden, die je nach
Moglichkeiten der Maschinenschnittstelle mit der Bearbeitung exportiert werden.

In der BTLx-Schnittstelle ab Version 2.0 sowie in der Hundegger BVX-Schnittstelle
stehen verschiedene Ausfiihrungsmdglichkeiten zum Freischnitt zur Verfligung, die
hier gewahlt werden koénnen:

automatisch gemdal3 Einstellung auf der Maschine
manuelle Nachbearbeitung erforderiich

exakt ausarbeiten

in Langsrichtung freistechen

in Querrichtung freistechen

diagonal in Langs- und Querrichtung freistechen
in der Tiefe freistechen

@ & & & o o o

Im Konfigurationsdialog der anderen Maschinen stehen nur die ersten beiden
Optionen zur Verfligung. In der Hundegger BVN-Schnittstelle hat nur das "Blatt
gedreht" eine Freistichinformation. Ist hier die Option automatisch gemdai3 Einstellung
auf der Maschine eingestellt, werden nicht durchlaufende Blatter und Taschen als
Blatt gedreht mit der Form "Freistich" exportiert.

An eine verrundete Tasche wird keine Freistichinformation gehdngt, da hier die
Rundung gewollt ist.

R N
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» Export der Maschinendaten
= Hundegger Maschinen
e Hundegger BVN-Export
¢ Verrundete Taschen werden als Zapfenloch libergeben.
¢ Im Register Kontur kdnnen Sie flir die Konturbearbeitungen, die tiber das BVN-
Format als "Freie Fingerfrase" exportiert werden, die Aufteilung der Zustellung

festlegen.

Maschinen Export Dialog - Hundegger K2 mit UF5 X
Allgemein Kontur 8
Projektdaten

Freie Kontur
Attribute

[C] Radiuskorrektur

Kerve Werkzeugdurchmesser 40 _mm

Liangsbearbeitun
€ € Werkzeug Art 0:Werkz.Durchm.

Schlitz
Geschwindigkeit 10 _ mm/Sek
Sdgenut

4 Aufteilung Automatisch ~ ‘
Universalblatt {

Blockbau

Weitere Optionen

Laden Speichern Konvertieren Protoko! Offnen —;}Q Ok Abbrechen Ubernehmen

e Hundegger BVX-Export (CAMBIUM)

Folgende bereits beschriebene Informationen werden in Version 29 zusatzlich in die

BVX-Dateien exportiert:

¢ Japanischer Zapfen und japanisches Zapfenloch

¢ verrundete Tasche

¢ Freistichinformationen fir begrenzte Blatter und Taschen
Diese Information steht im CAMBIUM unter der Rubrik "Fertigung" im
Fertigungsparameter "Freistich". "in Richtung der X-Achse" entspricht dabei /n
Léngsrichtung freistechen und in Richtung der Y-Achse entspricht /n Querrichtung
freistechen.

¢ Bearbeitungsqualitat
Die unter Modifizieren->Bearbeitungsqualitdt erganzte Qualitatseigenschaft
schnelle Fertigung erscheint im CAMBIUM unter der Bauteilrubrik "Fertigung" mit
der "Strategie-Gruppe" "Geschwindigkeit".

R N
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= BTL-Export

In Kiirze wird die neue BTLx-Version 2.1 offiziell auf der Seite www.design2machine.com
verodffentlicht, daher kann diese Version in cadwork Version 29 exportiert werden. Das
entsprechende Maschineninterface ist bisher unter

Exportieren -> Maschine -> BTL-Ausgabe... -> BTLxml 2.1 sowie unter

Exportieren -> Maschine -> Lignocam... -> Lignocam BTLx 2.1 und

Exportieren -> Maschine -> Multifunktionsbriicke -> BTLx-Wand 2.1.... zu finden.

Wie bei jeder neuen Schnittstellenversion Uberpriifen Sie bitte, ob die
weiterverarbeitende CAM-Software bzw. Maschine diese Version unterstitzt.

Die Erweiterungen aus den BTLx-Schnittstellen werden bei Bedarf nach und nach
implementiert. Dabei ist eine wichtige Voraussetzung, dass der BTL-Viewer die
Erweiterung bereits unterstitzt, da dieser die Referenz Software fiir die Richtigkeit der
BTL-Daten ist.

Zu Version 29 sind die folgenden Erganzungen in den Maschinenausgaben Uber die BTL-
und BTLx-Schnittstelle implementiert:

e Export der Bearbeitungsqualitat "schnelle Fertigung"
Diese Eigenschaft wird in der BTL-Ausgabe bis zu Version 10.6 bei den Bearbeitungen
als "PROCESSINGQUALITY: FAST" exportiert und in BTLx erhalten die
Bauteilbearbeitungen das Attribut ProcessingQuality="fast".

o Ausgabe erweiterter Freistich Informationen fir Blatter und Taschen
Bis zu Version BTL 10.6 werden die Bearbeitungen mit der Freistichinformation
automatisch gemdal3 Einstellung auf der Maschine mit der Information RECESS:
AUTOMATIC" und Bearbeitungen mit manuelle Nachbearbeitung erforderfich mit
RECESS: MANUAL exportiert. Fur BTLx bis zur Version 1.1 haben die Bearbeitungen
mit Freistichinformation entsprechend die Attribute Recess="automatic" bzw.
Recess="manual". Die erweiterten Freistich Informationen (siehe Seite 10.24) werden
ab der BTLx-Version 2.0 exportiert.

e Ausgabe des lokalen Schwerpunktes eines Bauteils
Seit der Schnittstellenversion BTLx 2.1 gibt es ein neues Bauteilattribut
CenterOfGravity flr dessen Schwerpunkt. Der Schwerpunkt kann sowohl fiir die
Einzelbauteile als auch fiir Schachtelungsrohlinge und Composites der
Elementfertigung angegeben werden.
Flr altere Version gibt es eine neue Einstellung im Exportdialog unter weitere
Optionen. In diesem Fall werden die Koordinaten des lokalen Schwerpunktes eines
Bauteils in der Einheit mm als Userattribut exportiert:
USERATTRIBUTE: "Center of Gravity (X,Y,Z)": "(550.00,250.00,80.00)".

2022
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e Export japanische Zapfenverbindung

Der Japanische Zapfen und das zugehorige Gegenstlick werden in BTLx ab Version
2.0 exportiert.

e Ausgabe einer Splineflache

Splineflachen kdnnen ab BTLx-Version 2.0 ausgegeben werden.

9 BTL-viewes - (CAUser\ peter CADWORK\Desktop\Dach kein.V29.bt]

Dates Enste e
P -

AT %%/ | Thale -|@) 3% (M < |6l®) | x]*
Stndard Herarchie Statstc e

ComponentType

9087 (] Lenge
i 818,04 .

Flilaeanm

QF @

Flr den Rohling RawPart ist das Attribut PartType mit folgenden Werten erganzt

worden:

¢ "nesting" fur die Spezifizierung einer Schachtelung aus einer 2D Optimierung
(Schachtelungsmodul oder externes Optimierungstool)

¢ "beam" flr die Spezifizierung einer 1D Staboptimierung

¢ "blank" fir den Fall einer 1 zu 1 Beziehung zwischen Rohling und Bauteil, wenn das
Bauteil aus einem speziellen Rohling (z.B: Leimbinder) gefertigt wird, dessen
Geometrie fir eine Optimierung der Fertigungsprozesse relevant ist.

¢ "package" fir die Beschreibung einer Paketfertigung (z.B. Fertigung der
Einzelbauteile von Nagelplattenbindern).

Diese Differenzierung hilft dem CAM-System zu entscheiden, ob und in welcher
Richtung bei der Bearbeitung der Einzelbauteile aus einem Rohling auf weitere
Bauteile geachtet werden muss.

Die Werte nesting und beam werden automatisch exportiert, wenn die
Schachtelungsinformationen aus den Schachtelungsgruppen der Plattenschachtelung
bzw. einer Stabschachtelung aus der linearen Optimierung kommen. Liegt in einem
Schachtelungsrohling nur ein Bauteil, wird der Wert "blank" exportiert. Der Wert
"package" wird im cadwork nicht unterstuitzt.

2U2Z
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e Dammung

Die Eigenschaft Dammung wird fiir die Maschinenansteuerung im Wandanalysedialog
in den Einstellungen Allgemein eines Materials oder Befestigungsattributes festgelegt
(siehe nachfolgendes Kapitel Elementfertigung). Eine Dammung kann als festes
Material (z.B. Weichfaserdammplatten) oder als Einblasdammung (z.B. Zellulose)

eingebracht werden.

In der BTL-Schnittstelle stehen hierfir zwei Moglichkeiten zur Verfligung:

+ Die Dammung erscheint als eigenes Bauteil, das z.B. in einem Wandelement
positioniert wird. Hierfiir wird dem Element die Materialklasse
"MaterialGroupType = insulation" mitgegeben.

¢ Die Dammung wird als Bearbeitung in der Strukturschicht berechnet und

beschreibt, an welchen Stellen das Aggregat Dammmaterial einblasen kann. Hierflir

ist in der BTLx-Schnittstelle ab Version 2.1 ein neuer Konturtyp InsulationArea

erganzt worden.

Ist einer berechneten Konturbearbeitung ein Werkzeug mit dem Konturtyp
Dammungsvolumen zugeordnet, wird diese als InsulationArea exportiert.

Werkzeuge
Dammungswerkzeug

v

BTLx-Wand 2.1

Werkzeugdaten
Nummer
Bezeichnung
Konturtyp
Benutzerattribute
Bezeichnung Typ
1. MATERIALNUMSER Ganzzahl
2. RECIPE Ganzzahl
3. INJECTPRESSURE Ganzzahl

¢ Sperrflache fir Dammbearbeitung
Da die Dammung als neuer Konturtyp in der BTLx-Schnittstelle erganzt wurde, ist
auch ein entsprechender Typ Forlnsulation flr eine Sperrflache (LockoutAreaType)

hinzugeftigt worden.

Version bt

Wert

5678

(=] ] ]

=

2U2Z
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¢ Nagelldnge \\1
Im Wandanalysedialog in den Einstellungen Nage/ eines Materials oder
Befestigungsattributes kann die Nagelldnge eingetragen werden. Dieser Wert wird
im Export der Konturbearbeitungen des Typs Nagelreihe liber die BTLx 2.1

Schnittstelle als NailLength angegeben.

Wandanalyse Einstellungen Decke X

Allgemein Aligemein Nagel | Nagel erweitert

Konfiguration Name

R . Nagelgerat 12
Weitere Optionen g9 —

Material l Nagellange 40 o mmI

v Plattenmaterial

Kerto =
v Schnittholz Plattenmitte 125 S mm Winkel 45 > Grad L)

Nagelabstand

C24AB Plattenran d 75 S mm Winkel 45 5] Gad @b

[ Nagelabstand optimieren

¢ Klammerwinkel
Im Wandanalysedialog in den Einstellungen Nage/ eines Materials oder
Befestigungsattributes kann getrennt fiir Nagelreihen am Plattenrand oder in der
Plattenmitte ein Klammerwinkel eingetragen werden. Dieser Wert wird im Export
der Konturbearbeitungen des Typs Nagelreihe iber die BTLx 2.1 Schnittstelle als
CrampAngle angegeben.
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> Elementfertigung \\1

» Maschinendatenberechnung in der Wandanalyse
Bereits berechnete Maschinendaten von Einzelbauteilen sind in Version 29 auch nach
einer Wandanalyse weiter verfiigbar.

» Neue Analyse zur Erkennung von Randbefestigungen
Bis zur Version 28 war die Erkennung einer Randbefestigung von Platten ins Riegelwerk
unter anderem abhangig von der Distanz der entsprechenden Befestigungsreihe zum
Plattenrand. Diese Distanz, bis zu der eine Befestigung als Rand erkannt und mit den
entsprechenden Abstanden exportiert wurde, war mit einem festen Wert hinterlegt. Hier
ergab sich haufig das Problem, dass bei groBen Plattenliberstanden kein Rand erkannt
und die Befestigungsreihe mit zu groBem Abstand berechnet wurde, oder dass
Befestigungen mit unnétig kleinen Abstanden gefertigt wurden.
Zur Version 29 wurde die Analyse der Randerkennung vollstandig Uberarbeitet, sodass
die Abhangigkeit von einer festgelegten Distanz zum Plattenrand entfallt.

| Version 28

= —

ot o912 Sdgnde Sy Pekgarkas i o S S0 U M g

o912 oz ;s ger Lo

Zur besseren
Unterscheidung zwischen
Randnagelung und Nagelung in Plattenmitte
sind die Linienfarben in der 2dc Kontrolldatei angepasst worden:
Nagelreihe Version 28 Version 29
Am Rand dunkelgrdn braun

In der Mitte gran grin
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= Neue Optionen zur Konfiguration der Befestigungsanalyse
Die Einstellungen im Wandanalysedialog -> zusatzliche Optionen sind erganzt worden.

Wandanalyse Einstellungen

Allgemein
Konfiguration Name
Weitere Optionen

Material

e Nagelreihen abhangig von ihrer Ldnge zusammenfassen
Mit dieser Option kann festgelegt werden, bis zu welcher Lange aneinander
angrenzende Nagelreihen unabhangig von ihrem Typ (Rand/Mitte) zu einer Nagelreihe
zusammengefasst werden sollen. Hierdurch kénnen unnétige Unterbrechungen bei der
Nagelung verhindert werden. Folgende Einstellungen stehen zur Verfligung:

N

Weitere Optionen

Maximaler Abstand fur Plattenstofe 6 mm
Minimale Lange fiir Offnungsschnitte 200 mm
Bohrungen in héherliegender Schicht ausgeben

() Blatter im Riegelwerk erkennen

|__J Abschnitte an Schwelle/R&hm erkennen

|_J Riegelwerkselemente beschriften

) Referenzsystem um 90 Grad drehen.

X

() Keine Nagelreihen zusammenfassen

() Nagelreihen zusammenfassen, die kiirzer als ihr Nagelabstand sind

© Nagelreihen zusammenfassen, die kiirzer sind als 250 mm
(O Nagelabstand der langeren Nagelreihe verwenden
© Nagelabstand firr Plattenrand verwenden

(O Nagelabstand fiir Plattenmitte verwenden
MaBgebende Flache des zu befestigenden Elementes fir Nagelungen

© suBerste Flache
(O schattenflache

() Uberbriickungstiefe fiir Nagelungen

¢ Keine Nagelreihen zusammenfassen

¢ Nagelreihen zusammenfassen, die kirzer als ihr Nagelabstand sind
Diese Option wird standardmaBig verwendet. Nagelreihen, die kirzer als ihr
Nagelabstand sind, bestehen nur aus einem Nagelpunkt. Dieser wird beim
Zusammenfassen an die angrenzende Nagelreihe gehangt.

¢ Nagelreihen zusammenfassen, die kirzer sind als
Kirzere Nagelreihen als der eingegebene Wert werden an die angrenzende
Nagelreihe gehangt. Je nach Situation sollte entschieden werden, welchen
Nagelabstand die zusammengefasste Reihe erhalten soll:
v Nagelabstand der léngeren Nagelreihe verwenden

v Nagelabstand fir Plattenrand verwenden
v Nagelabstand fiir Plattenmitte verwenden

Ok Abbrechen Ubernehmen

=
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e Malgebende Fldche des zu befestigenden Elementes fiir Nagelungen \\1
Uber diese Einstellung kann festgelegt werden, welche Dimension des zu
befestigenden Elements flir die Randabstéande beriicksichtigt werden soll.
¢ dubBerste Fldche
Werden Schalungsprofile befestigt, ist fiir ein besseres
Erscheinungsbild ein definierter Abstand der Nagel
vom Rand der duBersten Facette (Sichtseite)
gewunscht.
¢ Schattenfidche
Dies ist die Standardeinstellung.
In dem Fall des Schalungsprofils wird die
Schnittflache des Riegelwerks mit der Schattenflache
des Profilbretts berlicksichtigt. Am oberen Rand des
Profilbretts wiirde demzufolge ein groBerer
Randabstand bendétigt als am unteren Rand, um das
gleichmaBige Erscheinungsbild der im Bild oben
dargestellten Verbindung zu erhalten.

e Uberbriickungstiefe fiir Nagelung 5
Uber diese Einstellung kann festgelegt werden, bis zu _
welcher Tiefe Ausschnitte in Elementen, in die i

befestigt werden soll (z.B. Riegelwerk oder Lattung),
berlicksichtigt werden. Dies ist besonders bei vorhandenen
Bearbeitungen wie zum Beispiel Blattern in den 1
Riegelwerkselementen sinnvoll, um eine Befestigung an diesen '
Stellen zu erzwingen oder zu unterbinden. Bei Ausschnitten, die
tiefer als der eingegebene Wert sind, soll verhindert werden, X
dass die zu befestigenden Elemente in die Aussparung Il
hineingezogen werden oder Verbindungsmittel ins Leere
positioniert werden.
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= Auswahl eines Werkzeuges fiir die Bearbeitungen Leimen und Dammen
Im Wandanalysedialog wurde flir jedes Material/Befestigungsattribut die Moglichkeit
geschaffen, das Leimgerat Giber den Werkzeugdialog zu wahlen und so weitere
Informationen, wie zum Beispiel die Leimmenge mittels Userattribute Uber die

BTL-Wand-Schnittstelle an das CAM-System zu (ibergeben.

Allgemein Allgemein Nage Nage! erweite Schnitte Markierung

Konfiguration Name

Weitere Optionen Materialindex 0
Material
vin
UTe Gt reh (O Bobrungen frasen Durchmesser 0 s mm
g .
g;ﬂk::;hﬂe e B Leimflachen verbinden

Gipskarton demont
Hui
Hal

[ Bearbetung | B werkzeugwahl

0sB
Sonit BTLxWand 2.1

@ Plattenkon  Multifunktionsbriic...

Schnittkorper © Platter
Sperrholz. Kerto - V Werkzeugdaten
Standerholz

Nummer

() Platter

O Plattst

Bezeichnung
() metaliorofi Konturtyp
Weichfaserplatte 0
S () pammung Benutzerattribute
Zellulosedammung i Bezeichnung
Zellulosedammung Ausgabe Multifunktions
1. Leimmenge [g/m3]
Allgemein Al
Dach Konfiguration Nam:
Weitere Optio Materiaindex 0
Material
Fi/Ta C24 gehobel
Fi/Ta C24
Gipsfaserplatte
Gipsaserplatte demontie
Gipskarton

Gipskarton demontierbar

(7] Platterkontur ausgeben (sb Weinmann Verson 3.2 moglich)

Flir Dammungselemente
besteht die Mdglichkeit,
mit der Auswahl eines
Werkzeugs weitere
Informationen zur
Ausfiihrung der
Bearbeitung lber die
BTL-Wand-Schnittstelle
an das CAM-System zu
Ubermitteln.

Zellulosedsmmung Wand

Neu Kopleren

X
Verson 3~
12345
PR
Leimflache -
Attribut hinzuflger
Typ Wert
Dezmaizahl 25 x]
X
BTLxWand 2.1
Werkzeugdaten Version
Nummer
Bezeichnung
Konturtyp
Benutzerattribute
Bezeichnung T Wert
L MATERIANUVEER Ganzzahl %78 5|
2 pecre Ganzzahl 1234 X
3. DECTPRESSIRE Ganzzehl v 8 x
Ok Abbrechen | Ubernehmen

caowork’ -

-
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» Unterstutzung von Freien Konturen

Mit Hilfe des Werkzeugdialogs kann einer Installation rechteckig ein Werkzeug mit dem
nicht naher spezifizierten Konturtyp Freie Kontur zugewiesen werden. Alle diesem
Werkzeug zugeordneten zusatzlichen Benutzerattribute werden (ber die
BTL-Wand-Schnittstelle weitergegeben, sodass sie fiir die Weiterverarbeitung dem
CAM-System zur Verfligung stehen.

Manuelle Leim-, Putz- und Hobelflachen %

BTLx-Wand 2.1

In Version 29 kann die Installation rechteckig fiir die
Definition von manuellen Leim-, Putz- und

Werkzeugdaten Version = HE

Nummer 500

Hobelflachen verwendet werden. Die Flache der me“’“ e
Bearbeitung wird durch die Breite und die Lange der Frexorte
Installation rechteckig und die Art der Bearbeitung e
durch Wahl eines Werkzeuges mit dem Konturtyp =2
Leim-, Putz- oder Hobelflache im Werkzeugdialog s
festgelegt. Dem Werkzeug kénnen zusétzliche e 3
Benutzerattribute zur Weitergabe Uber die BTL- e
Wand-Schnittstelle mitgegeben werden, die von
dem CAM-System ausgewertet werden kdnnen.
o | e [
= a - a X
o
[Einheit| mm Grad Einheit| mm Grad
| I« | Auswahl | Manuelle Kontur
| Kerve | |
e
? Sagekontur
Sumnut [ Im Maschinen Einzelstab der Wandausgaben
Fase P (BTLx-Wand, BTL-Wand und
Kontur... | Nagekehe Hundegger WALL-MASTER) sind diese
[ Konturtypen unter dem Menipunkt Kontur
%Weitere... s vereinheitlicht und erganzt worden, sodass Sie
1 s Leim-, Putz- oder Hobelfliche manuell
}Berechnung e hinzufiigen konnen.
! Dammung Umriss
i Optionen... Sperrflache
| :
1

ANGck | Zuriick

R N

2U2Z
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= Darstellung Konturbearbeitungen
Die Darstellung der Konturbearbeitungen im Maschineneinzelstab differenziert in Version
29 zwischen unterschiedlichen Konturtypen und Werkzeug Zuordnungen:

e Bei Leim-, Putz-, Hobel-, Dammungs- und Sperrflachen haben die Kontursegmente
kein Symbol am Startpunkt und keinen Pfeil am Segmentende.

e In Nagelreihen wird der Nagelabstand mit einem Punkt markiert.

e Startpunkt, Werkzeuglage und Laufrichtung verdeutlicht ein Symbol am
Segmentanfang.

In diesem Bildausschnitt einer Wand sind
folgende Konturbearbeitungen zu sehen:
e Nagelreihe

o unterhalb der Nagelreihe

e Fraskontur

e Sperrflache um die Fraskontur

=

» Manuelle Sperrflachen
Bis zur Version 28 kénnen manuelle Sperrflachen
iiber das Hinzufiigen von Flachen vom Anwender — 5 T
definiert werden, zusatzlich kann lber ein ::L:::ng siamzch
Userattribut festgelegt werden, flir welche ale
Bearbeitungen (Befestigung, Leimen oder Putzen) Rassizacetisiinta ‘Ma
die Flache gesperrt werden soll. pe———
In Version 29 kann auch die Installation rechteckig g
fur die Definition von manuellen Sperrflachen
verwendet werden. Die Dimension der Sperrflache
wird durch die Breite und die Lange der Achse
festgelegt. Hierzu muss im Werkzeugdialog der
Installation rechteckig ein Werkzeug mit dem
Konturtyp Sperrfidche zugewiesen werden. Mit Hilfe T
einer weiteren Option, kann der Anwender
bestimmen welche der Bearbeitungen (Befestigung, Leimen, Putzen und Hobeln) durch
die Flache gesperrt werden sollen. Es kann zwischen Alle Bearbeitungen, alle aulBer
Nagelin, alle auBer Leimen und alle auBer Nageln und Leimen gewahlt werden. Die
Mdglichkeit, Sperrflachen Uber Flachenelemente zu definieren, bleibt weiterhin erhalten.

BTLx-Wand 2.1

=
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» Polygonverknlpfung bei Schnitten \\1
Mit dem zusatzlichen Attribut Polygonverkniipfung bei der Werkzeugdefinition flir
manuell definierte Schnitte ist es moglich festzulegen, ob die Schnittbearbeitung als
Polygon verkniipft oder als einzelne Schnitte exportiert werden soll. Diese Option steht in
Version 29 ebenfalls bei der Strategie Ecken mit Fraser Ausstechen zur Verfiigung.

Werkzeugwahl X
Multifunktionsbriic... Ausgabe Multifunktionsbriicke
BTLx-Wand 2.1 Werkzeuge
WAt i Werkzeugdaten Version 3 =
BTLx-Wand 2.0 Ecken mit Fraser ausstechen «
Fraser v/’ Nummer [5 l
BTLx-Wand 1.1 Sage J Bezeichnung iFingerfréser ‘
BTlx-Wand 1.0 Konturtyp Fraskontur )\
BTL-Wand 10.6 o
Sl Wand 10.0 Freischnitt maschinenspezifisch -
Hundegger WALL-MASTER e
erkzeuglage rechts -
Strategie Ecken mit Fraser ausstechen v
zusatzliche Attribute
1. Schnittbreite 16 jmm]
2. Sperrflachenbreite 5 fmm]
{3. Polygonverknipfung 1 |
Benutzerattribute Attribut hinzufiigen

= Zerspanen von Frasbearbeitungen
Geschlossene Fraskonturen, deren Tiefe kleiner ist als die Schichtdicke, werden immer
ausgeraumt. Mit dem zusatzlichen Attribut Zerspanen fir Frasbearbeitungen, ist es
moglich, auch fiir eine Fraskontur, die einen Durchbruch erzeugt, festzulegen, ob sie
ausgeraumt (zerspant) oder nur umfahren werden soll.

Werkzeugwahl X
Multifunktionsbriic... Ausgabe Multifunktionsbriicke
BTLx-Wand 2.1 Werkzeuge
ik s Werkzeugdaten Version 3 =
BTLx-Wand 2.0 Ecken mit Fraser ausstechen ¢
b Fracer J Nummer [2 ‘
BTLx-Wand 1.1 Sage J Bezeichnung |Mi|| ‘
BTLx-Wand 1.0 Konturtyp Fréskontur =
BTL-Wand 10.6 o . z
Freischnitt kein v m
Hundegger WALL-MASTER Werkzeudl mitti :
i -
erkzeuglage ittig R
zusitzliche Attribute %
1. Schnittbreite [40 [mm) N
2. Sperrflachenbreite l 10 kmm] ©
3. Polygonverkniipfung 1 E
I4. Zerspanen 1 I
Benutzerattribute Attribut hinzufugen m
L]
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«» Schnittstellen

» cadwork WebViewer

= Benutzerdefinierte Beschriftungsfarbe
Ab Version 28 werden die im
3D sichtbaren
Beschriftungen fir den
WebViewer Export
ubernommen.
Sie haben jetzt die
Mdglichkeit, die
Beschriftungsfarbe selbst zu
definieren. StandardmaBig
wird die Beschriftung in der
Bauteilfarbe exportiert. Im
Exportdialog wurde eine
Option hinzugefligt, mit der
eine benutzerdefinierte
Beschriftungsfarbe bestimmt
werden kann.

Konfiguration Web...

» Hinterlegte Beschriftungen

Linkes Meni/Tool

Linkes Meni
[ Beim Start der hin

Toolbar (im Browse:
Toolbar (im Brows|

Standard
Lichteinstellungen
Baustellen-Anima
Virtual Reality

Navigation
Begehungsmodus
Flugmodus

+alle

Grafik

Farbauswahl X
Grundfarben 4
Y[l Jul [T r ‘
H PN EEE
HENEEEEEN
HENEENENENEN
HEEEEEEEN
HEEEEETN
Farbe vom Bidschirm wahlen

Benutzerdefinierte Farben Farbton: Rot:
N sattioung: Grtn:
OO0 .m Heligkets Blau:

2u benutzerdefinierten Farben hinzufigen HTML:

Abbrechen

Beschriftungsfarbe
O Bauteifarbe

@ Benutzerdefinierts Farbe Iil

Ok Abbrechen | | Ubernehmen

Manchmal treten Situationen auf, in denen die Beschriftungsfarbe auf der Bauteiltextur
oder dem Hintergrund nicht gut zu erkennen ist. Im cadwork 3D gibt es daftir in den
Grafik-Optionen -> Allgemein die Einstellung 7exte hinterlegen (Beschriftung). Diese
Einstellung wird nun in die WebViewer-Datei Gibernommen. Ist sie in den Grafik-Optionen
im 3D gesetzt, werden Beschriftungen im WebViewer hinterlegt dargestellt.

O
O
-)
O
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» Rhino inside cadwork \\1

%
8

somal e L S R T e

In Version 29 ist es moglich, eine direkte Verbindung zwischen Grasshopper und cadwork
3D herzustellen.

Grasshopper ist ein grafischer Algorithmus-Editor, der in die Modellierungswerkzeuge von
Rhino3D integriert ist. Sie kdnnen mit Grasshopper Algorithmen entwerfen, die Aufgaben in
Rhino3D automatisieren. So kénnen z.B. komplexe Geometrien, ganze Fassaden, Dacher
oder Holzrahmenbauwande Uiber Parameter abgebildet werden. Die so erschaffenen Stabe,
Platten, Bohrungen werden live in cadwork visualisiert und bei Parameteranpassungen in
Grasshopper automatisch aktualisiert.

Damit der Live-Link genutzt werden kann, muss Rhino 7 oder neuer installiert und lizensiert
sein. Zusatzlich ist die Freischaltung von Rhino Live Link bei cadwork notwendig. Treten Sie
dafir bitte mit Ihrer zustéandigen Filiale in Kontakt. Das cadwork Grasshopper Plugin kann
in der Rhino Bibliothek (food4Rhino) kostenlos heruntergeladen werden.

Die genaue Beschreibung der Mdglichkeiten, die Sie mit dem Grasshopper Plugin haben
und wie Sie Elemente aus cadwork in Grasshopper Ubertragen, wird digital dokumentiert.
So steht Thnen jeder Zeit ein aktuelles Manual zur Verfiigung. Sie finden dort neben einer
Installationsanleitung auch Beispieldateien flir Grasshopper, die als Vorlage genutzt werden
kdnnen.

11. 3 — Schnittstellen
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» Revit Import

= Aktuelle Revit Version

Den Import von Revit-Dateien im rvt- oder rfa-Format realisieren wir mit Hilfe eines
externen Tools. Derzeit werden Revit-Versionen von 2014 bis 2022 untersttitzt. Revit
verdffentlicht sein Datenformat erst nach dessen Fertigstellung. Im Anschluss kénnen
weiterverarbeitende Programme notwendige Anpassungen implementieren. Dadurch ergibt
sich eine Zeitverzdgerung bei der Bereitstellung mdglicher Revit-Format Versionen. Eine
Aussage, wann die neueste Version 2023 unterstitzt wird, kann nicht getroffen werden.

Einfligepunkt definieren
Beim Start des Revit-Imports erscheint ein neues Dialogfenster Globalen Nullpunkt wéhlen
zur Definition des Einfligepunktes.

In diesem Dialog gibt es drei Auswahlmdglichkeiten:
1. den in Revit definierten Projekt-Basispunkt,
2. den in Revit definierten Vermessungspunkt oder
3. den aktuellen Nullpunkt im cadwork auswahlen.

Globalen Nullpunkt wihlen

Die Revit Datei verfiigt liber einen verschobenen Projekt-Basispunkt und /oder einen verschobenen
Vermessungspunkt.
Wiahlen Sie den Punkt, der in cadwork als Nullpunkt verwendet werden soll und bestatigen mit <Ok,

Verwende Verwende Verwende

Projekt-Basispunkt Vermessungspunkt aktuellen Punkt
Neuer globaler Nullpunkt: Neuer globaler Nullpunkt: Aktueller globaler Nullpunkt:
X: 6860921217 mm X0 mm X:0 mm
Y. 25935.245852 mm ¥: 0 mm Y. 0 mm
Z: 0 mm Z:0mm Z: 0 mm
Neuer Winkel zur Nordrichtung: Neuer Winkel zur Nordrichtung: Aktueller Winkel zur Nordrichtung:
Winkel: 192 528808 Grad Winkel: 0 Grad Winkel: 0 Grad

Abbrechen Ignarieren

Die gewahlte Schaltflache wird griin umrandet und kann mit einem Klick auf den OK Button
ubernommen werden.

Bei Wahl einer der ersten beiden Optionen wird der cadwork-Nullpunkt an diese
Koordinaten verschoben. Uber Einstellungen -> Globaler Nullpunkt kann diese
Verschiebung eingesehen und nachtraglich modifiziert werden. Der globale Nullpunkt aus
der Revit-Datei kann auf diese Weise in die cadwork-Datei ibernommen werden.
Verwenden mehrere Revit-Dateien den gleichen Projekt-Basispunkt (oder Vermessungs-
punkt) sollte beim ersten Import die Option Verwende Projekt-Basispunkt (bzw. Verwende
Vermessungspunkt) gewahlt werden. Fir alle weiteren Dateien kann Verwende aktuellen
Punkt genutzt werden, da flr diese Dateien die Daten unterhalb Newver globaler Nullpunkt
und Aktueller globaler Nullpunkt identisch sind.

=

2U2Z
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» Blum Import I\J
Die bisherige Korpusgenerator-Software Dynaplan
(Dynalog) ist seit dem 31.12.2021 offline und wurde durch .
den Blum E-Service ersetzt. Diesen kdnnen Sie mit jedem bl
herkémmlichen Browser nutzen und die dort generierten jl ‘l’”
Korpusse als *.bxf2-Datei exportieren, um sie anschlieBend
in das cadwork zu importieren.

= Automatische Generierung von Benutzerattributen
In Version 29 kdnnen Sie die Bezeichnung der Blum-Artikel auf vier von cadwork
zugewiesene Benutzerattribute aufteilen. Diese Benutzerattribute werden automatisch beim
Hinzufligen der *.bxf2-Datei generiert.
Um dies zu aktivieren, setzen Sie bitte den Haken bei In Benutzerattribute aufteilen. Nach
dem Einfligen werden vier neue
Benutzerattribute von cadwork angelegt
(Blum1-4). Die Eckdaten der orpusname N 5
Artikelbeschreibung des Blum-Artikels Artiebezeichnung | Frei-3 <[ 1 Benutzeratirbute auftsien
werden dann automatisch auf diese vier Artikcloberfiache  [Sduht -
Attr|bute verte||t, Bauteiidentnummer Bauuntergruppe ~

Attributzuordnung

Projekiname Baugruppe ~

Verkaufeartikelnummer | EDV-Code w

Verkaufsidentnummer | Maschinenparameter

» Import Showobjekte (*.skp,...)

Nachdem in den letzten Versionen nur skp-Dateien bis Sketchup 2018 eingelesen werden
konnten, ist es in Version 29 mdglich, Sketchup-Dateien bis Version 2021 einzulesen.
Dieses Format sollte auch aus Sketchup 2022 gespeichert werden kdnnen, so dass ein
Import in cadwork auch aus aktuellen Sketchup-Versionen moglich ist.

Auf diesem Weg kdnnen auch wieder Showobjekte aus der Zeichnungsdatenbank 3D
warehouse (https://3dwarehouse.sketchup.com) eingelesen werden.

Beachten Sie bitte, dass Showobjekte nicht zu cadwork-Elementen konvertiert und ihre
Punkte nicht als Referenz fiir Ihre 3D-Konstruktion genutzt werden kénnen.
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< Ubersicht Schnittstellen

Nachfolgend finden Sie eine Ubersicht der von cadwork unterstiitzten Datenformate fiir den
Import und/oder Export sowie der Softwareanbindungen mit direkter Kommunikation.

Den genauen Leistungsumfang erfragen Sie bitte bei Ihrem Vertriebspartner.

oo g o0
- L
£ 5 g z
S 2 E= S =
@ 2 S £ o 8 g S c
‘T S 5 ] s | X o g
% g 5 g | ¢ 25| 2 g
a o > E & T x £ ~
-- RSTAB-COM X 3D Nein
_ Kalkulations- < 3D I3
daten
.3dm Rhinoceros® 5,6und 7 X X 3D Ja
Artlantis- 4,5,6.5,8
.atl o D Nei
at Rendering (2019) X 3 ein
bnd BND, Minda « 2D/ Ja
Lamellenpresse Lamelle
.btl BTL Wand 10.x X 3D Ja
Ubergabe zu .
.btl OptiNest X X 3D Nein
.btl BTL 1,5, 6, 10.x X X 3D Ja
1.0,1.1,
.btlx BTLxml 2.0,2.1 X 3D Ja
'bbv‘;/ bVn/- /BVN/BYX bis 2.1 X 3D Ja
.bxf/.bxf2 | Blum X 3D Nein
.dth DTH 3D Nein
DXF fir
.dxf Maschine X 3D Ja
.dxf DXF fiir CNC X 3D Ja
DXF/DWG- .
.dxf/.dwg Datei X X 2D Nein
fbx Mixed Re'allty X 3D Nein
(u.a. Lumion)
.gsi Leica GSI X X 2D/3D Ja
-- Leica GeoCom X 3D Ja
GL
.glb Transmission X 3D Nein
Format

=
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fa) @ > E S | B = £ x
.html WebViewer 3D Nein
.html WebViewer Pro 3D Ja
Hoops File Exchange- .
.hsf/.hmf Format Objekt 3D Nein
.ifc IFC Datei 2x3,4 X X 3D Ja
.igs IGES X 3D Nein
.nc DSTV-NC X 3D Ja
.0bj Wave Front X 3D Nein
.part CATIA 3D Ja
.pdf PDF-Datei X 2D Nein
.pdf 3D-PDF X 3D Nein/Ja
Polygon file Exchange- .
-Ply format Objekt 3D Nein
Roofcon
ree Exchange-Datei X 3D la
.rfa/.rvt Autodesk Revit 22%1;: X 3D Ja
SAT fir
.sat Maschine 7 X 3D Ja
.sat Acis/SAT 1-32 X X 3D Nein
stl STL X X 3D Nein
.Stp STEP-Datei 203/214 X X 3D Ja
.stp DSTV-Datei X X 3D Ja
.stp VI 2000 X 3D Ja
Exchange- .
.skp Sketchup -2021 Objekt 3D Nein
xt Text Datei X 2D Nein
2.0,3.1,
.wWup WUP 3.2,3.3, X 3D Ja
3.4
xml CEDXM X 3D Ja
Xyz, .las,
Jaz, .pts, Pointcloud X Lexocad Ja
.e57
diverse Terrainpunkte X 2D Nein

.
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Kapitel 12

Digitales AufmaBi
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< Pointcloud I\J
3D Scanner sind langst in der Baubranche etabliert. Die Scanner
werden immer schneller, genauer und leistungsfahiger.
AuBerdem bieten viele Hersteller glinstige Einstiegsmodelle an.
Die Vorteile von Punktwolken liegen auf der Hand. Auf der
Baustelle besteht nicht die Gefahr, MaBe zu vergessen oder

falsch aufzuschreiben. Die Punktwolke zu generieren geht Leica RTC360(1.), BLK 360 (T.)
schnell, ist sehr intuitiv und einfach zu erlernen. Diese Art des

AufmaBes eignet sich nicht nur flir Sanierungen, sondern auch sehr gut flir Anbauten und
Aufstockungen.

Eine Punktwolke wird von einem 3D Scanner erzeugt,
indem sich dieser auf einem Stativ um die eigene Achse
dreht und dabei mit einem Laser (ber einen Spiegel,
Millionen von Punkten pro Sekunde erfasst. Die Dauer
des einzelnen Scans hangt von verschiedenen
Einstellungen ab. Es kann gewahlt werden, ob in Farbe
oder schwarz/weiB und mit
welcher Punktdichte gescannt
und ob gleichzeitig Panoramafotos vom Scanstandpunkt erstellt
werden sollen.

Die einzelnen Scanstandpunkte kdnnen mit wenigen Klicks
bereits auf der Baustelle auf einem Tablet oder dem
Smartphone kontrolliert, ausgerichtet und verkniipft werden. So entsteht Stilick fir Stlick
das Gebdude als Punktwolke.

Diese kann in einem entsprechenden
Registrierungsprogramm im Bliro nachbearbeitet und in
ein Dateiformat konvertiert werden, welches von
cadwork/Lexocad importiert werden kann.

12. 2 - Digitales AufmaR
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Lexocad bietet verschiedene
Werkzeuge an, um mit diesen Daten
zu arbeiten. Wir haben ein
umfangreiches Manual erstellt,
welches Sie unter Hilfe -> Manual ->
Manual Pointcloud finden. In dem
Dokument werden die wichtigsten
Informationen, angefangen vom
Dateiimport Uber die Ausrichtung der
Punktwolke, den verschiedenen
Bearbeitungsmdglichkeiten bis hin zum Export einzelner Punkte oder ganzer
Gebaudeschnitten ins cadwork 3D beschrieben. Zum Schluss wird die Zusammenfiihrung
der Konstruktion aus dem 3D und der Punktwolke fiir einen WebViewer-Export ebenfalls
aufgezeigt.

gcsm@- T vreaw-i-TArw XD cw o
1 rouiwan - ITHEE (B b

& e

> Ausblick

Das cadwork Team arbeitet an einem direkten Import von Punktwolkendateien. Vorerst
wird das Format *.pts zur Verfigung stehen, weitere werden noch erganzt. Die
technischen Grundlagen fiir den .

Den ewbeen Aroipe fote Gomheger Gan Hie
Ve 0w 1A Barng OO |menasbogn - mwosdlom  thw|uck st Wials et arsmre et Gocrom

Import wurden gelegt und
weitere notwendige Funktionen =
wie zum Beispiel Clipping Boxen an
und die Schnittdarstellung in der
2D-Ebene werden implementiert.
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% BIM - IFC

» Allgemeines

Das aktuell gebrauchlichste Schema flir den Datenaustausch im BIM-

Prozess ist IFC 2x3, das schon seit einigen Jahren von den me
Anwendungen unterstitzt wird. Mehr und mehr

bekommen wir es aber mit Dateien im Schema

Is0-10303-21;

HEADER;
IFC 4 zu tun, die von cadwork ebenfalls FILE DESCRIPTION ( ('ViewDeTINTtIOl
.. . . FILE NAME (tExport V21 '2022-02-2
unterstiitzt werden. Aus diesem Grunde ist das o115 scupuf (1 1rca))
Standardschema fiir den Export von IFC- ENDSEC;
. DATA;
Dateien nun IFC 4. #1= TRCPROJECT ('17ml.]1YvznEiNGELE
Aktuell bereitet sich cadwork auf die Zertifizierung von IFC 4 vor.
Exchange impor
Vendor * Product -~ Schema + 2 E s/ + Status ¢ Started + Completed =
Requirement
Export
cadwork cadwork 3D IFC 2x3 CV2.0-Struct Export Finished 2018-05- 2018-08-31
30
cadwork cadwork 3D IFC4 Structural Import In 2019-10-
Informatik Reference Progress 07
Exchange
cadwork cadwork 3D IFC4 Structural Export In 2019-10-
Informatik Reference Progress 07
Exchange

Die im BIM-Prozess verwendete Sprache ist Englisch, viele der
verwendeten Begriffe werden in der Kommunikation nicht
mehr Ubersetzt. Damit Sie die in der Kommunikation
verwendeten Begriffe in der Software wiederfinden und
zuordnen kdnnen, haben wir fir einige Menls und
Schaltflachen die englischsprachigen IFC-Begriffe
ubernommen. So werden Sie zum Beispiel IFC Element
Assemblies, IFC Predefined Types oder Properties finden, die
wir im cadwork nicht Gbersetzen.

IfcBeam (Balken)
IfcBuildingElementProxy (Bauteil [ ...
IfcChimney (Schornstein)

IfcColumn (Stiitze / Pfeiler)
IfcCovering (Bekleidung / Belag)
IfcCurtainWall (Vorhangfassade)
IfcDoor (Tiir)

IfcFooting (Fundament / Flachgrin...
IfcFurnishingElement (Ausstattung ...
IfcMember (Stab / Stabtréger)
IfcOpeningElement (Gffnung)
IfcOutlet (Dose/Steckdose)

IfcPile (Fundament / Tiefgriindung)
IfcPlate (Platte / Paneel)

IfcRailing (Gelander)

IfcRamp (Rampe)

IfcReinforcingBar (Bewehrungsstab)
IfcRoof (Dach)

IfcSlab (Decke / Dachfléche / Bode...
IfcSpace (Raum)

O
O
-)
O
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Je weiter die Entwicklung des IFC-Schemas fortschreitet, desto vielfaltiger und
umfangreicher sind die Mdglichkeiten. Das IFC-Schema wird stetig weiterentwickelt, daher
mussen wir immer auf neue Randbedingungen und Anforderungen reagieren. Da im BIM
Prozess gewerkiibergreifend gearbeitet wird, kdnnen nicht alle notwendigen Definitionen
(z.B. Zuweisung des richtigen IFC-Typs) automatisiert werden und manche Einstellungen
mussen manuell nachgefiihrt werden, um eine flir den jeweiligen Zweck oder fiir die
jeweilige Partner-Software optimale Basis zu benutzen. Das bedingt jeweils, dass mit den
Projektpartnern zusammen die optimale Einstellung fiir den Datenaustausch ermittelt
werden muss. Daher kann leider nicht wie manchmal von cadwork erwartet, "der" richtige
Austausch per Knopfdruck realisiert werden.

“ Geb..
o* " s

ffN (\ . Statjk
0  — \'  — Facmty ma
@@ «\% L Architz:(i:":_e“t

Die Austauschanforderungen flir den betreffenden Anwendungsfall sind im Projektteam zu
definieren. Verglichen zum Datenaustausch mit ACIS oder z.B. STEP fordert IFC eine klare
Klassifizierung der Elemente. Die Klassifizierung erfolgt durch die Zuweisung eines IFC-
Typs. Ein IFC-Typ ist ein eindeutig identifiziertes Objekt im IFC-Datenmodell. Abhangig von
der Typendefinition erhadlt das Objekt innerhalb des IFC-Schemas bestimmte
Standardattribute und Abhangigkeiten. Die Wahl der richtigen Definition beim IFC-Export ist
daher sehr wichtig. Wird zum Beispiel eine Wand nicht dem Typ IfcWall zugewiesen,
bekommt sie nicht alle benétigten Attribute, um eindeutig beschrieben zu werden. Dann
wird sie auch von anderen Programmen flir die Koordination oder Auswertung nicht richtig
interpretiert. Beim BIM-Datenaustausch steht die sichere Ubertragung der
Objektinformationen, wie Objekttyp und seine Eigenschaften im Vordergrund.

Dokumentationen in verschiedenen Kanadlen, das BIM-Kompendium (https://cadwork-
bim.readthedocs.io/de/latest/), Schulungen und Ihr cadwork-Support unterstiitzen Sie bei
der Suche nach dem optimalen Austauschweg.

2U2Z
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» Exchange-Objekte

Die Darstellung der Exchange-Objekte wurde in Version 29 verbessert. So werden zum
Beispiel Offnungskérper in Wandhiillen eingeschnitten oder Giebelwénde korrekt

dargestellt.

Zur Referenzierung von Bauteilen sollten Sie dennoch nicht mit Exchange-Objekten,

sondern mit konvertierten cadwork-Elementen arbeiten.

Darstellung der Exchange-Objekte in Version
28 (oben) und in Version 29 (rechts).

= IFC-Typen
Eine wichtige Grundlage fur die korrekte Einordnung von
Bauteilen in einlesende Systeme ist die Definition des richtigen
IFC-Typs.
Sie kdnnen das etwa mit der Definition der Ausgabeart im 3D
vergleichen: Stabe werden als Sparren, Pfette oder Gratsparren
definiert, die jeweilige Einstellung hat Auswirkungen auf die
folgenden Plan- oder Maschinenausgaben.
Ahnlich verhalt es sich mit den IFC-Typen, fiir die nach dem
Einlesen in andere CAD-Systeme je nach Typ bestimmte
Funktionen verfligbar sind oder nicht.

IFC-Typen koénnen lber das Menl

Modlfizieren -> BIM... -> IFC-Typ manuell definiert werden.
Uber Einstellungen -> Holz... -> Attribute kdnnen fiir die
vorangelegten Bauteilnamen die entsprechenden IFC-Typen
voreingestellt werden.

IfcBeam (Balken)

IfcBuildingElementProxy (Bauteil / ...

IfcChimney (Schornstein)
IfcColumn (Stlitze / Pfeiler)
IfcCovering (Bekleidung / Belag)
IfcCurtainWall (Vorhangfassade)
IfcDoor (Tr)

IfcFooting (Fundament / Flachgrin...
IfcFurnishingElement (Ausstattung ...

IfcMember (Stab / Stabtrager)
IfcOpeningElement (Offnung)
IfcOutlet (Dose/Steckdose)

IfcPile (Fundament / Tiefgriindung)
IfcPlate (Platte / Paneel)

IfcRailing (Gelénder)

IfcRamp (Rampe)

IfcReinforcingBar (Bewehrungsstab)
IfcRoof (Dach)

IfcSlab (Decke / Dachfléche / Bode...

IfcSpace (Raum)

IfcStair (Treppe)
IfcStairFlight (Treppenlauf)
Ifcwall (Wand)

IfcWallStandardCase (Wand - Stan...

IfcWindow (Fenster)

IfcCableCarrierSegemnt (Kabeltrég...

IfcCableSegment (Kabelsegment)
IfcDuctSegment (Kanal)

IfcFlowSegment (Verteiler (allgeme...

IfcPipeSegment (Rohr)

IfcBuildingElementPart (Teil eines ...
IfcDiscreteAccessory (Zusatzgerat /...

IfcFastener (Befestigungsmittel)

IfcMechanicalFastener (Mechanisch...

N
N
-
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Eine neue Mdglichkeit der automatischen Zuordnung von IFC-Typen stellt die
Funktionstaste Modifizieren -> BIM... -> IFC-Typ automatisch zuweisen dar. Allen
aktiven Elementen wird damit ein passender IFC-Typ zugewiesen. Kann der Typ nicht
automatisch eindeutig zugewiesen werden, bekommt das Bauteil den IFC-Typ
IfcBuildingElementProxy, mit dem zumindest eine allgemeingliltige Beschreibung
vergeben ist.

Flr einige wenige Elemente kommt in Atbutiewer AlgEmen
der Regel nur ein passender IFC-Typ in
Frage. Fur diese werden die Typen
schon beim Erzeugen definiert. Das gilt
fur Wande (IfcWall), Decken (IfcSlab),
Déacher (IfcRoof) sowie Raume
(IfcSpace).

IFC Typ

IfcBeam (Balken) (6)

[ IfcMechanicalFastener (Mechanisches Befestigungsmittel) (19)
[ IfcMember (Stab / Stabtrager) (22)

] IfcOpeningElement (Offnung) (2)

[ IfcPlate (Platte / Paneel) (16)

o [ Ifcwall (Wand) (1)

b [] Ohne (60)

|0|Oz|QF>|

IFC-Typen koénnen Sie im Attribut
Viewer schnell und tbersichtlich filtern und aktivieren.

Predefined Types

In der Version 29 sind zusatzlich zu den IFC-Typen die Predefined Types eingefiihrt, die
eine weitere Ebene der "Klassifizierung" zur weiteren Unterscheidung von Objekten
bieten. Diese kdnnen frei definiert werden und erlauben eine exaktere Beschreibung der
Objekte. In manchen CAD-Systemen werden die Predefined Types bereits vergeben, in
cadwork werden Sie jetzt ohne weiteres Mapping eingelesen und exportiert.

Uber Modifizieren -> BIM... -> Predefined type kdnnen Sie die Typen definieren. Ein
Filtern Giber das Ansicht- oder Aktivieren-Menl, den Attribut Viewer oder ein
Vordefinieren von Predefined Types zu bestimmten Namen Uber USERP -> Holz... ->

Attribute ist in Version 29 noch nicht vorgesehen.

Geometrien

In Version 29 werden einfache Geometrien mit extrudierter Geometrie exportiert. Damit
wird eine hdhere Konformitat mit Vorgaben aus der Schnittstellenbeschreibung erreicht,
was wiederum zu einer nativen Weiterverwendung in anderen CAD-Systemen fiihren
kann.

H Geometry

Fur den Anwendungsfall eines "Design Transfers" L] Body Brep
werden einfache Geometrien wie Wande, Decken e

oder Stltzen ohne weitere Bearbeitungen mit den

Geometriebeschreibungen SweptSolid oder CSG H Geometry

beschrieben, was die weitere Bearbeitung in anderer Body SweptSolid

BIM-Software erleichtert.

2U2Z
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= Containerelemente

Containerelemente werden in cadwork genutzt, um aus einzelnen Bauteilen konstruierte
Bauelemente gemeinsam zu bearbeiten und auszuwerten.
Die hierarchische Struktur des IFC-Schemas erlaubt diese Zusammenfassung ebenfalls.
Schon in Version 28 wurden Containerelemente automatisch als IfcAssembly exportiert.
Um das Containerelement aktiv fiir die korrekte
Zuordnung in der Zielsoftware vorzubereiten, kann
es entsprechend der Vorgaben des IFC-Schemas in
Version 29 noch exakter als IfcElementAssembly,
IfcDoor, IfcStair oder IfcWindow oder ohne
Zusammenfassung definiert werden.
—| ~ & Wohnhaus
— ~ B DG
— IfcElementAssembly [3]
EE E Hausttr

+/ ~ [H Fenster S-14
+ ~ H Treppe DG

Gelande

Es ist nun mdglich, ein Gelande (Geometrie) einer IfcSite zuzuordnen. Aktivieren Sie
dazu das Element, dass das Geldnde im 3D abbildet, und wahlen im Kontextmenu des
BMT die Option zu Site hinzuftigen. Es kann genau ein Element einem Projekt als
Gelande zugeordnet werden.

BIM Management Tool v © site

Im BIM Management Tool wird die Sichtbarkeit von Zg:;ude :
Elementen optisch durch "Glihbirnen" unterstiitzt. Die v @ Gebsude 1 *
rote Glihbirne stellte, wie in seltenen Fallen vermutet, B EG ¥
jedoch keinen Fehler dar, sondern verwies auf nicht zg(g "
eingeblendete Elemente. v @ Haupthaus °
Um solche Irrefiihrungen zukinftig zu vermeiden, sind Ve

die Farben der Gllihbirnen angepasst worden:

gelb - Alle Elemente dieser Gruppe sind sichtbar/eingeblendet
grau - Elemente dieser Gruppe sind teilweise sichtbar/eingeblendet
schwarz- Alle Elemente dieser Gruppe sind nicht sichtbar/ausgeblendet

Der Import von IFC-Dateien erfolgt im Allgemeinen tber das BIM Management Tool per
Drag&Drop. Uber Hinzufiigen —> Dateien... -> IFC-Datei (*.ifc) steht der Weg iiber das
Menu ebenfalls zur Verfligung.

Der Import von IFC-Dateien Uber Lexocad ist Uber das Meni nicht mehr méglich, Uber
<Strg+V> steht er jedoch weiterhin zur Verfiigung.

R N

2U2Z

13. 6 —-BIM - IFC



News Version 29 @@@WO"’(® |

2U2Z

» Konfiguration IFC Export/Import

=  Exporteinstellungen —> Pset Definition
Neben den Geometriebeschreibungen ist der Austausch von Attributen ein wesentlicher
Bestandteil des BIM-Prozesses. Diese beinhalten flr die verschiedenen Fachplaner
existenzielle Informationen und werden in PropertySets (Psets) definiert und
vorgehalten. Dabei kdnnen flir jeden Bauteiltyp (in BIM "IFC-Typ") unterschiedliche
Psets definiert werden. Die Inhalte dieser Psets kénnen nach Absprache der beteiligten
Parteien frei definiert werden (in der BIM-Sprache "Bestandteil der Exchange
Requirements"). Die IFC Schnittstellenbeschreibung sieht flir den Austausch von
Eigenschaften Standard-Psets flir bestimmte IFC-Typen vor, die nicht flr jedes Projekt
frei definiert werden missen.

Diese vorgegebenen Psets mussen Sie in Version 29 nicht mehr manuell Gber
Userattribute anlegen. Sie kdnnen nun die geforderten Psets iber Voreinstellungen im
Exportdialog laden. Sind die entsprechenden Userattribute noch nicht in Ihrer 3D-Datei
vorhanden, so werden sie mit dem Laden des Psets automatisch angelegt.

Aktuell wird haufig noch die Version IFC 2x3 verwendet, und IFC 4 steht bereits in den
Startbldcken. Die Schnittstellenbeschreibung sieht fiir beide Versionen unterschiedliche
Inhalte der vorgegebenen Psets vor. Daher stehen je nach auszugebender
Schnittstellenversion die jeweils vorgegebenen Sets (iber die Schaltflachen IFC 2x3-Psets
laden und IFC 4-Psets laden zur Verfligung.

Es kdnnen beliebig viele Psets sowohl Vordefinierte als auch selbst Angelegte definiert
werden, die dann in der Liste angezeigt werden.

Zuordnung von cadwork Attributen zu IFC Attributen IFC4-Psets laden | [FC2x3-Psets laden
ceziowork  @Fc

AuBenbauteil, ..., U-Wert v ‘PseLBeamCommon ‘ IfcBeam (Balken) v
AuBenbauteil,..., U-Wert 2 ’Pset_CurtainWaIlCommon ‘ IfcCurtainWall (Vorhangfassad
AuBenbauteil,..., U-Wert 2 ‘Pset_MemberCommon ‘ IfcMember (Stab / Stabtrdger)
AuBenbauteil, ..., U-Wert v ‘Pset_WaIlCommon ‘ IfcWall (Wand) v

=
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Ein Pset muss einen Namen haben und besteht jeweils aus mindestens einem
ausgewahlten cadwork Attribut (in den meisten Fallen Userattribute) und einem
Datentyp. SchlieBlich wahlen Sie aus, fiir welche IFC-Typen dieses Pset ausgegeben
werden soll.

io-Ld4daereinerioilye
14-stahlbauteil
15-Bauteiltyp
16-Status
17-Spannweite

Federelement
Fertigprofil

18-Neigungswinkel 90
19-Kippwinkel 0
20-AuRenbauteil true
21-U-wert

22-Tragendes Bauteil false
23-Feuerwiderstandsklasse F30

[] stahlbauteil Ifclabel )
[V] Bauteiltyp Ifcldentifier
Z’ Status None

M Spannweite
[] Neigungswinkel

[] Kippwinkel IfcPlaneAngleMeasure

V] AuBenbauteil IfcBoolean

[ U-Wert IfcThermalTransmittanceMeasure
[ Tragendes Bauteil IfcBoolean

[“] Feuerwiderstandsklasse Ifclabel v

T
¥ ;Pset_BeamCommon

IfcPositiveLengthMeasure
IfcPlaneAngleMeasure

IfcBeam (Balken)

cadwork Userattribute (oben) Ng ":mpertysm g L
Vordefiniertes Pset flir IfcBeam (mitte) —[3 Pset BeamCommon
Psets in IFC-Datei (unten) AuBenbauteil .
Bauteiltyp Federelement
Feuerwiderstandsklas... F30
Kippwinkel 0
"""" Neigungswinkel 90
Status Fertigprofil
"""" Tragendes Bauteil false

-~ BaseQuantities
-~ Cadwork3dProperties

O
O
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O
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= Datentypen
Datentypen sind flir eine Auswertung in weiterer Software sehr wichtig, daher ist eine
Mdglichkeit zur Definition verfligbar. Die Inhalte der Attribute sollten den Vorgaben
entsprechen, um Fehler in nachfolgender Software zu vermeiden. Folgende Datentypen
stehen zur Verfligung und bedeuten fir die Attribute:

IfcInteger Zahlen ohne Nachkommastellen (Ganzzahlen)

IfcReal rationale und irrationale Zahlen (FlieBkommazahlen)

IfcBoolean wahr oder falsch, auch 1 oder 0

IfcLabel beliebige Texteintrage

IfcAreaMeasure Flacheninhalt (iblicherweise in m2) (nur Ziffern)

IfcCountMeasure Der Wert einer "Zahlung" (nur Ziffern)

Ifcldentifier Eine alphanumerische Zeichenfolge, mit der ein
Element identifiziert werden kann (Buchstaben und
Ziffern)

IfcNormalisedRatioMeasure Eine alphanumerische Zeichenfolge, mit der ein
Element identifiziert werden kann (Buchstaben und
Ziffern)

IfcPlaneAngleMeasure Der Wert eines Winkels in einer Ebene im
BogenmaB (rad, m/m = 1) oder als Gradangabe
(nur Ziffern)

IfcPositiveLengthMeasure LangenmaB, gréBer als Null (nur Ziffern >0)

IfcText Beliebige Zeichenkette aus Buchstaben, Ziffern und
Symbolen (Buchstaben und Ziffern)

IfcThermalTranmittanceMeasure | MaB flir die Geschwindigkeit, mit der Energie durch
einen Korper Ubertragen wird, normalerweise in
Watt/m2 Kelvin gemessen (nur Ziffern)

Flr die in der IFC-Schnittstelle beschriebenen in cadwork voreingestellten Psets (s.0.)
sind die Datentypen bereits definiert.

1o-L4duereirnernioige

4-stohlbantesi Bauteiltyp Ifcldentifier

15-Bauteiltyp Federelement Status None

16-Status Fertigprofil Spannweite IfcPositiveLengthMeasure
17—Sp,‘annwe‘| e Neigungswinkel IfcPlaneAngleMeasure
18—Ne.1gur?gsw1 nkel 90 Kippwinkel IfcPlaneAngleMeasure
19-Kippwinkel 0 Al . i |

20-AuRenbauteil true EEHA i

21-U-wert U-Wert IfcThermalTransmittanceMeasure
22-Tragendes Bauteil false Tragendes Bauteil IfcBoolean
23-Feuerwiderstandsklasse F30 Feuerwiderstandsklasse IfcLabel

Datentypen werden fiir Userattribute im 3D aktuell nicht untersttitzt, so dass der
Anwender noch selbst die korrekte Zuordnung verwalten kann.

2U2Z
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»  Exporteinstellungen —> Elemente

e Zusammenfassen/IFC Element Assembly

Die Elemente einer Baugruppe oder Bauuntergruppe

=l © |'" Beispiehaus BIM
= Steig Center

kdnnen im IFC-Export zusammengefasst werden. Diese =~ @ Beispichaus
Funktion wird eingesetzt, um zusammengesetzte B 7'3"5\0«[;?“]
Elemente wie Wande oder Decken korrekt im IFC- = 8 AW
Schema abzubilden. Fir die Auswertung in der i 5;9:
Zielapplikation kann es je nach Anwendungsfall sinnvoll F @ stel
sein, diese Elemente intern als IFC Element Assembly i 5;9:
("zusammengesetztes Element") zusammenzufassen. - @ Stiel
Das IFC Element Assembly beschreibt Elemente einer i 5;9:
Fertigungseinheit wie zum Beispiel Treppenabschnitte, + @ stel

Moduleinheiten oder Badezimmereinheiten. In Version
29 ist die Option zum IFC Element Assembly mit der Zusammenfassung nach Bau-
und Bauuntergruppen an die richtige Stelle verschoben worden.

Konfiguration IFC Export/Import X

Exporteinstellungen
Projektdaten

Attribute
Pset-Definition

Detaillierung

Elemente

Importeinstellungen

Exporteinstellungen / Elemente i

El + 3
E ez

Zusammenfassen nach: Bauuntergruppe v

Elemente, die zu einer Baugruppe bzw. Bauuntergruppe zusammengefasst werden, werden als zusammengefasste
Elemente ausgegeben.

Voraussetzung ist, dass in der jeweiligen Gruppe ein Architekturelement vom Typ Wand, Decke oder Dach
vorhanden ist.

Die Unterscheidung erfolgt gemdB der eingestellten Elementbaueinstellungen

IFC Element Assembly
Exportieren als IfcAssembly

Architekturelemente Wand, Dach, Decke
D Architekturhiillen als Kérper exportieren

e Architekturhillen als Kérper exportieren
Insbesondere bei der Rlickgabe von Daten an das Koordinationsmodell ist es selten
notwendig, die im cadwork fiir die Konstruktion wichtigen Architekturhdllen mit
auszugeben. Diese liegen in der Realitat nicht als Elemente vor, sondern werden nur
virtuell durch die vorhandenen Bauteile zu Wand-, Dach- oder Deckenelementen. Je
nach weiterem Verwendungszweck kann es aber doch sinnvoll sein, diese Hillen als
Kdrper mit in der exportierten Datei zu behalten, was mit dieser Option ermdglicht

wird.

2U2Z
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» Importeinstellungen — Allgemein

e Architektur-Hullen erzeugen
Wie beim Export schon beschrieben, benétigen viele CAD-Systeme zur Beschreibung
einer Wand, eines Daches oder einer Decke nicht die geometrische Hille derselben.
Die einzelnen Bauteile sind nur virtuell in einem Element zusammengefasst.
Im cadwork ist zur sinnvollen Nutzung der Informationen zum Beispiel im Elementbau
diese Elementhille aber notwendig. Mit dieser Option "Architektur-Hdillen erzeugen"
werden beim Import aus den in der IFC-Datei nur virtuell beschriebenen Hullen im
cadwork als Modell vorliegende Hullkérper erzeugt.

e Import der Bauteilfarben Uber alternative Methode
In IFC-Dateien werden Farben durch RGB-Werte mit einer sehr groBen Anzahl von
Farbmoglichkeiten beschrieben, die nur zufallig genau den 256 in cadwork zur
Verfligung stehenden Farben entsprechen. In der Regel werden Bauteilfarben aus der
IFC-Datei Gber den cadwork Import eingelesen, mit dem die erkannten RGB-Farben
automatisch in eine mdglichst passende cadwork-Farbe konvertiert wird.
Manche Modelle werden in Viewern dennoch in einer anderen Farbe dargestellt, als
sie spater im cadwork konvertiert werden. In diesen Fallen kénnen Sie — falls die
Farbe fir die Konstruktion entscheidend ist — die Farben Uber einen alternativen
Konverter erzeugen lassen, der in manchen Situationen eher die angezeigten Farben
dbernimmt. Sollte die Konvertierung im ersten Schritt nicht den Vorgaben
entsprechen, aktivieren Sie diese Option "Import der Bauteilfarben Uiber alternative
Methode" und importieren die Bauteile erneut.

= [aden / Speichern -> geladene Konfiguration
Wie in vielen anderen cadwork-Dialogen werden geladene Einstellungen im Dialog
angezeigt. Wird eine geladene Einstellung durch An- oder Abwahl einer Option
verandert, wird der Text der geladenen Einstellung rot eingefarbt.

‘ Speichern  Vorhangfassade

‘ Laden Speichern | Vorhangfassade*

=
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» IFC Property Mapper

Der bislang als Attribut-Mapper vorliegende Dialog ist
in IFC Property Mapper umbenannt worden, um den
Bezug zu den in IFC-Dateien als Properties
bezeichneten Eigenschaften herzustellen. Uber
diesen Dialog kénnen die in IFC-Dateien definierten
Properties bestimmten cadwork-Attributen
zugewiesen werden.

Den Dialog starten sie entweder liber das Menu
Fenster -> IFC Property Mapper oder Gber das
Kontextment im BMT im Bereich der IFC-Datei.

Mit der Option "Neuer Mapping-Eintrag aus Auswah/" war es bislang schon maglich, Fur
einzelne Properties einer IFC-Datei einen Eintrag so zu generieren, dass ein entsprechendes
Userattribut im cadwork automatisch angelegt wurde. Fiir das Ubernehmen ganzer Property
Sets mussten hier unter Umstanden viele Definitionen einzeln angelegt werden.

Sie kénnen ein gesamtes Property Set anwahlen und alle Mapping-Definitionen mit einem
Klick anlegen. Sind in der 3D-Datei bereits Userattribute desselben Namens angelegt,
werden diese flir die Attribute verwendet. Sind die Attribute noch nicht definiert, werden

Sie automatisch neu angelegt.

Ein Mapping wird immer Uber alle zu cadwork-Elementen konvertierten Bauteile einer Datei
ausgefihrt. Es ist nicht mdglich, die Eigenschaften nur flr einzelne Elemente zu

! b .
. #® Dieses Element ausblenden

Dieses Element einblenden

s Nur dieses Element anzeigen

D Element aktivieren
@ Element deaktivieren

~~  Maximiere "Part" mit Unterverzeichnissen

@ als Bauteil erzeugen
@ BCF-Thema erstellen

[+ Bi-direktionale Aktivierung

= n
|U IFC Property Mapper I

=] Ansicht nach IFC-Typ

Pset BeamCom... Tragendes Bauteil Kreiere User-Attr FromEntity

tibernehmen.
Lonnecuon
Vv Properties
Vv From Entity
ElementQuantity
Cadwork3dProperties
Vv Pset_BeamCommon

Bauteiltyp Federelement

Status Fertigprofil

Neigungswinkel 90

Kippwinkel 0

AuBenbauteil true

Tragendes Bauteil false

Feuerwiderstandsklasse F30
W Zuordnungstabelle ausblenden Neuer Mapping-§intrag lNeuer Mapping-Eintrag aus Auswahl!

Property/Entity IFC Attribut | cadwork Attribut Quelle I
Pset_ BeamCom... Bauteiltyp Kreiere User-Attr  FromEntity (<} y
Pset_BeamCom... Status Kreiere User-Attr FromEntity (<]
Pset BeamCom... Neigungswinkel ~Kreiere User-Attr  FromEntity o
Pset BeamCom... Kippwinkel Kreiere User-Attr ~ FromEntity [x]
Pset_BeamCom... AuBenbauteil Kreiere User-Attr FromEntity (%]
©
©

Pset_BeamCom... Feuerwiderstand... Kreiere User-Attr FromEntity

R N
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» Plugin Suchen \\1
Viele Anwender bendtigen fiir Ihren Teil der Arbeitsvorbereitung nur bestimmte der in der
IFC-Datei gespeicherten Elemente. Da die Elemente im BMT die hierarchische Darstellung
des Schemas libernehmen, kann es sein, dass die bendétigten Elemente nicht zusammen,
sondern Uber mehrere Verzweigungen verteilt sind. Die Suche nach bestimmten Elementen
wie auch das Aktivieren der gewtiinschten Elemente kann in diesen Fallen sehr miihsam
sein.

Uber das Plugin Filtern nach Elementnamen kdnnen Sie eine beliebige Zeichenfolge
eingeben und es werden alle (Exchange-)Objekte, die diese Zeichenfolge im Namen haben,
aktiviert. Auch mehrere Elemente kdnnen, durch ein Komma getrennt, gesucht und aktiviert
werden.

Datei BearbeitT™7MNZ8Me Fenster Einstellungen Extra Hilfe

p
£ S & B =T =
Version 29 BETA (2022) Beschriﬂ:ung\ £+ |3D-Einstellungen User Holz-/Stahlbau

2D-Ebene B_'f Filtern nach Elementnamen

| Dieses Plugin erméglicht es Ihnen, die Namen von Bauteilen nach bestimmten Zeichenfolgen zu durchsuchen und entsprechende Elemente zu aktivieren.
Per @ Insbesondere nach dem Import von IFC-Dateien kénnen so (iber den Namen schon Exchangeobjekte aktiviert werden, die fiir eine Konvertierung zu
cadwork-Elementen benétigt werden.
@ Ein manuelles Suchen und Aktivieren der einzelnen Elemente im IFC-Tree ist mit diesem Werkzeug nicht mehr notwendig.

Wahlen Sie in der Plugin-Leiste das Plugin "Filtern nach Elementnamen", und geben nun
den oder die Suchbegriffe ein. Nach dem Bestatigen werden die Elemente aktiviert und ein
Dialog informiert Sie Gber die Anzahl der gefundenen Elemente. Um die Elemente nun zu
cadwork Elementen zu konvertieren, missen Sie nur im Kontextmeni des BMT als Bauteil
erzeugen auswahlen.

1 1 | PR
<3 0SB Cladding Ceiling

(L) Aktivieren (M) Gleiten  (R) Modifizieren 0 Hilfs o e o
Suchbegriff(e) eingeben (z.B. Beton, Holz ): |GL24h * 5521 izt = o

Part

Information

“ 14 Elemente gefunden

Part

Das Plugin durchsucht die Namen aller T ——
eingeblendeten Elemente und kann daher nicht nur R —
in eingelesenen IFC-Dateien, sondern bei Bedarf e
auch fiir eine entsprechende Suche (iber alle im 3D e ——
vorhandenen Bauteile verwendet werden. L ——

Vv <35-21GL24h h = 200mm
Part
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Kapitel 14

Plugins und Tools
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% Plugins und Tools
» Plugins
» Allgemeines

e Trennung in user-Plugins und cadwork-Plugins
Die Plugins werden ab der Version 29 in einen cadwork Bereich und in einen User
Bereich unterteilt.
Die von cadwork entwickelten Plugins werden in Zukunft im cadworkprofil
abgespeichert. Aktualisierungen werden von cadwork hochgeladen und im Zuge des
LiveUpdates an die Kunden verteilt. So kann sichergestellt werden, dass die Kunden
immer mit der aktuellen Version der Plugins arbeiten. Der Anwender muss keine
MaBnahmen Uber das LiveUpdate hinaus durchflihren, um die installierten cadwork-
Plugins zu aktualisieren. Plugins, die von Kunden selbst entwickelt werden, werden
weiterhin im Userprofil abgespeichert. Der Kunde ist flir die Aktualisierung der im User
Bereich installierten Plugins eigenverantwortlich.
Die Plugins kénnen wie bisher in der Toolbar angezeigt werden. Diese ist nun in die
zwei Bereiche unterteilt. Die Bereiche lassen sich einzeln anzeigen bzw. ausblenden.
Uber das Katalogverwaltungstool kdnnen die Pluging oo seoveien mveoe [ [emsiumen b s

im Userprofil eingesehen und verwaltet werden. Da E;o' . g "
wir keinen Eingriff in das Userprofil vornehmen e o s %
konnen, sollten nach der Installation der Version 29 = g i
doppelte Plugins geléscht werden. Nach dem Loschen i S
eines Plugins aus dem Userprofil, wird die Toolbar- — ohrsgenar
Leiste erst nach einem Neustart des 3D aktualisiert. 2 a

.

= Uberblick tiber vorhandene Plugins
Die von cadwork zurzeit mitgelieferten Plugins CSV Import, CLT Plugin, Sperren -
Entsperren und Verladeplanung, wurden bereits im Kapitel 14 des Kompendiums zur
Version 28 vorgestellt und deren Arbeitsweise beschrieben.

e Elementbau Plugin
Hier kénnen die Wandschichten mit Stab- I:l m Q = & B =
und Plattendimensionen, sowie
Randabstdnde flir eine AuBenwand und zwei Innenwande definiert werden.
Weiter kdnnen die Namen fiir Wande und Offnungen und das Detailverzeichnis
angegeben werden. Die Details werden anschlieBend (iber eine definierte F-Taste im
Detailverzeichnis erstellt. Eine detaillierte Beschreibung des Plugins, ist im Kapitel 5 —
Elementbau der Dokumentation zu lesen.
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¢ Elementbauaufhangung

[ Y -
i d

Dieses Plugin ermdglicht das &m | &
automatisierte Setzen von

Elementaufhdngungen fiir Holzrahmenwande. Damit das Plugin funktioniert, benétigt
eine Wand ein Bauteil mit dem Namen Einbinder oder Rahm. Vertikale Bauteile sind
als Pfosten, Stander oder Stiel zu bezeichnen.

*.csv

Element Filter

Dieses Plugin ermdglicht es Ihnen, die B
Namen von Bauteilen nach bestimmten

Zeichenfolgen zu durchsuchen und entsprechende Elemente zu aktivieren.
Insbesondere nach dem Import von IFC-Dateien kdnnen so Gber den Namen schon
die Exchange-Objekte aktiviert werden, die flir eine Konvertierung zu cadwork-
Elementen bendtigt werden.

Manuelles Suchen und Aktivieren der einzelnen Elemente im IFC-Tree ist mit diesem
Werkzeug nicht mehr notwendig. Eine Beschreibung, wie das Plugin im Zuge von IFC-
Importen angewendet werden kann, ist im Kapitel 13 BIM — IFC zu finden.

&y =
* csv 4 o

Joinery Tools Center (JTC)

Das Joinery Tool Center wird unabhangig am QA |Z| N =
vom cadwork 3D aktualisiert und hat im

Laufe der Version 28 bereits mehrere Updates erhalten. Da die Entwicklung weiter
flieBend ist, werden weitere Neuerungen im Laufe des Jahres erscheinen und
eingepflegt. Die folgenden Punkte geben eine Ubersicht der vergangenen
Aktualisierungen, seit dem Erscheinen des Plugins im letzten Jahr.

¢ Verbesserte Aufldésung
Das Plugin und die darin enthaltenen Dialoge kénnen nun mit QHD und 4K
Bildschirmen problemlos visuell dargestellt werden.

¢ Weitere Sprachen
Die Sprachen Italienisch und Spanisch stehen nun zur Verfligung und kdénnen in
den Voreinstellungen ausgewahlt werden.

¢ Neuer Listen Export
Mit der neuen Funktion "Liste exportieren" wird
direkt aus dem JTC eine Produktionsliste der
einzelnen Korpusteile und Beschlage erzeugt und
ausgegeben. Sie erreichen den Export liber (R) ->700/s -> Liste exportieren
oder mit der Tastenkombination <Strg+F10>.

=
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¢ Installation
Das JTC wird mittlerweile bei der cadwork Installation des cadwork mit installiert.
Die Updates des Plugins werden jetzt automatisch mit dem LiveUpdate
heruntergeladen. Die Funktion Nach Updates suchen wurde aufgrund dessen
entfernt.

¢ Maserungsrichtung
Die Materialauswahl tber das Plugin wurde Uberarbeitet. Es ist jetzt mdglich
zusatzlich die Maserungsrichtung des Materials dem jeweiligen Bauteil zuzuordnen.

¢ Neue Ordnerstruktur
Im Userprofil hat sich die Ordnerstruktur verandert. Hinzu kam der neue Katalog
Ordner, in dem die .3dc-Dateien der Beschlage sowie Verbindungsmittel abgelegt
sind. Diese Dateien kbnnen vom Anwender angepasst werden, dirfen allerdings
dabei nicht umbenannt werden.

¢ Riickgangig
Die Funktion Riickgangig ist jetzt im Hauptmenu verfligbar. Hierdurch wird die
letzte Aktion am aktivierten Bauteil riickgangig gemacht.

B 4 Y o - b ©
5‘*%‘ {’/s

¢ Zusatzeinstellung
Korpusrohlinge und deren inneren Volumen, bekommen jetzt standardmaBig die
Zusatzeinstellung fir VBA ignorieren aktiv gesetzt.

e Aussicht auf JTC Version 2.0
In der kommenden Version des JTC wird die Konfiguration von Korpussen und
Schubladen, sowie der Zugriff auf den Blum E-Service erweitert. Zudem wird sich das
Verhalten der Benutzeroberflache des Plugins verandern.

R N
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> Tools

= OptiPanel

Allgemeines

Um die Funktionalitat in der Schachtelung zu erweitern, wurde das cadwork Tool
OptiPanel entwickelt. cadwork OptiPanel ist ein 2D-Optimierungsprogramm ftir
Platten. Eine detaillierte Beschreibung der Funktionalitat ist im Kompendium zur
Version 28 im Kapitel 14 enthalten. Im Folgenden werden die Neuerungen des Tools
zur Version 29 aufgezeigt.

¢ Verbesserung des Workflows
An vielen Stellen wurde der Workflow angepasst, um die Eingaben in den Rohlings-
und Plattenlisten fiir den Anwender einfacher zu gestalten. So lassen sich zum

Beispiel mehrere Eintrage Windows konform mit <Strg +(L)> oder durch einen Zug

mit gedrickter linker Maustaste (L) gemeinsam aktivieren und modifizieren. Das
Modifizieren der Eintrédge kann einfach lber einen Klick mit der rechten Maustaste
(R) auf eines der aktivierten Elemente erfolgen. Es 6ffnet sich ein Kontextmend in

dem unter anderem Modifizieren ausgewahlt werden kann. Die Anderungen werden

fur alle aktiven Elemente ibernommen.

¢ Anzeige aller Materialien und Dicken
Uber das Dropdown Menii oberhalb der Rohlings- und Plattenliste lassen sich nun
alle Materialien oder alle Dicken gemeinsam anzeigen.

Bl OptiPanel v.2.8.9
Datei Extra Konfiguration Hilfe

Rohlinge: Material Alle Materialier

Schritt 1

Rohlinge =i
v BSPQ 3500.00 1300000  500.00 18000.09. |vervenden o
@ E 2 Modifizieren Rohiing (R) Modifizieren —
a Name Er I Duplizieren
a Breite 3500 LBschen
R Mindestiange Info
Madale Longe Aktualisieren
° Schritte in der Lange
Dicke
) Q Material
Schritt 2 preis (CHF/m?) [ 0,00%) -
Platten o Anzahl 3
Modifizieren Abbrechen
< — ~

=
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¢ Anpassung des Dialogfensters

Eine Anpassung der Benutzeroberflache erlaubt das OptiPanel-Fenster viel variabler
einstellen zu kénnen. Die Anpassung fiihrt dazu, dass das Tool auch auf
Bildschirmen mit geringerer Auflésung entsprechend skaliert und besser angezeigt
werden kann.

Importieren von Bauuntergruppe und weiteren Attributen

Flr die aus cadwork importierten Bauteile konnen die Bauuntergruppe und
weitere Attribute Uibertragen werden. Generell muss, um die Attribute zu
Ubertragen, eine Einstellung in dem Dialog flr die Konfiguration fiir externe
Schachtelung hinterlegt werden. Dieser Dialog ist nur Uiber eine Funktionstaste zu
erreichen, die vom Anwender eingestellt werden muss.

In dem Dialog kann angegeben werden, welche Informationen an das externe
Optimierungstool (ibertragen werden. Hier kénnen neben der Ubertragung der
Projektdaten und der Attribute zusitzliche Optionen fiir die Ubergabe eingestellt
werden. Die Ubertragenen Attribute kénnen im OptiPanel zur Sortierung und zum
Bilden von Gruppen herangezogen werden.

Name beim Speichern und Exportieren

Beim Exportieren oder beim Speichern einer Projektdatei wird direkt ein Name
eingetragen, der auf dem Inhalt der Datei beruht. Hier wird der Name des
importierten 3D Projektes verwendet.

Ubertragung von UbermaBen

Wenn fiir die Bauteile im cadwork 3D UbermaBe angegeben wurden, kénnen diese
bei der Schachtelung im OptiPanel genutzt werden. Dies gilt auch fir nicht
rechteckige Querschnitte.

Zur Ubertragung miissen die folgenden Voraussetzungen im 3D erfilllt sein. Es
muss unter Modifizieren -> Rohlingsabmessungen ein UbermaB fiir die gewiinschte
Rohlingsrichtung bestimmt werden, unter Runden Maschinenrohling muss flr die
entsprechende Richtung mindestens ein Haken gesetzt sein und es muss ein Wert
fur das Runden in die entsprechende Richtung angegeben sein. Beim Wert fir das
Runden einer Richtung ist die Dezimalstelle des Wertes entscheidend, da dieser flir
die Ubertragung des Rohlings in das OptiPanel genutzt wird. Ist hier der Wert eins
(Konstruktionseinheit = mm) eingetragen, wird der Rohling auf den Millimeter
gerundet mit dem entsprechenden UbermaB in das OptiPanel iibertragen. Ggf.
bestehende Dezimalen z.B. flir den Wert der Lange werden nicht mehr
beriicksichtigt. Wird bei nicht rechteckigen Querschnitten ein Ubermal eingegeben,
wird der aufgerundete Rohlingskérper in das OptiPanel libertragen. Die reale
Kontur wird in diesem Fall nicht mehr zur Schachtelung herangezogen. Sie wird
lediglich auf dem jeweiligen Rohling dargestellt.

=
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e Startbildschirm
Beim Start des OptiPanel wird nun ein Startbildschirm angezeigt mit Optionen fiir den
Schnellstart von vorhandenen Dateien, Versionshinweisen zu Anderungen und
Korrekturen, sowie mit Zugriffsmoglichkeiten auf Videomaterialen oder Beispieldateien
zum Kennenlernen der Programmfunktionen.
Es besteht die Méglichkeit, das Anzeigen des Startbildschirms flir spatere
Programmstarts zu unterdriicken oder sich die Versionshinweise in dem
Standardbrowser anzeigen zu lassen.
Wenn ein Projekt gespeichert wird, steht dieses spater Uber den Startbildschirm flir
einen Schnellstart mittels direkter Auswahl zur Verfiigung.
Mit dem SchlieBen Button unten rechts oder dem "X" des Dialoges wird der
Startbildschirm geschlossen und die Arbeit im Programm kann beginnen.

21 startbildschirm

Startbildschirm

Offnen der Release Notes im Standardbrowser’
Date/ dffnen:

Projekt gimen OptiPanel-versionshinweise

Rohlingsdatei 6ffnen

Plattendatei ffnen

2.8.9-
Letzte Datei difnen:
Keine aktuelle Projektdatei gefunden... = New features
= Changed the way the versions are numbered for more
Anleitungen und Tutorials: consistency in the numbers.
Video-Tutorials (vimeopro.com) = [tis now possible to display separate columns for real and
Beispielprojekt dffnen: raw dimensions in the results table.

Rechteckige Platten = HTML/ PDF: material and thickness are now displayed in
the titles of cutting plan drawings.
»  HTML / PDF: the floating data now offers all the data

available, identical to that of the drawing in the software.

Polygone (nur Professional)

= Corrected bugs .

Version : 2.8.9 O Nie wieder zeigen hliessen

e Konfiguration

i /i - Bl OptiPanel v.2.8.9
Im Bereich Konfiguration -> e T
Einstellungen wurde unter dem Reiter ® Sprache | :
. . o . . . . Algemein | Anzeige _Rohlinge i HTML / PDF
Allgemein, die Méglichkeit eingerichtet, [ o —— _— /M
i i Schritt 1 ) ——
Standard\./.verte z.u hinterlegen. Hle.!' . e = B
kann zundchst ein Standardwert fur die = o [E— |
Faserrichtung flir neu erzeugte oder 59 5] e )
importierte Platten hinterlegt werden. B
Weitere Optionen sollen folgen. B
[+
Schritt 2 e
Platten Standardwerte wiederherstellen Abbrechen

O
O
-)
O
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e Eingabe der Rohlinge

¢ Ansichtseinstellungen

Uber die Ansichtseinstellungen am linken unteren Bereich der Rohlingsliste kdnnen
die angezeigten Spalten konfiguriert werden.

Schrittweise Eingabe der Rohlings Lange

Die Rohlinge konnten bisher nur mit einem festen MaB flir Breite und Lange
angegeben werden. Um Rohlinge mit unterschiedlichen Langen fir die
Schachtelung zur Verfiigung zu stellen, mussten flir jede mdgliche Lange ein
eigener Rohling eingetragen werden. Jetzt kdnnen die Langen des Rohlings lber
Zwischenschritte der Rohlingsdimension hinterlegt werden. Dabei wird eine
minimale und eine maximale Rohlingsléange sowie die erlaubte Schrittweite
angegeben. Bei der Optimierung werden die mdglichen Langen in den Durchlaufen
beriicksichtigt. Mit einem hohen Abstand zwischen minimaler und maximaler
Rohlingslange und einer kleinen Schrittweite lassen sich die besten
Optimierungsergebnisse erzielen. Die Berechnungszeit nimmt jedoch mit einer
hohen Zahl an Mdglichkeiten zu.

Rohling verwenden ja/nein

Ob ein Rohling fiir einen Durchlauf einer Optimierung verwendet werden darf, ist
Uber den Haken in der ersten Spalte "verwenden ja/nein’ zu kontrollieren. So
kdnnen bestimmte Rohlinge schnell ein- und ausgeschaltet werden, ohne dass erst
unterschiedliche Rohlingslisten geladen werden mussen.

B2l OptiPanel v.2.89

Datei Extra Konfiguration Hilfe

>

Rohlinge: Material ‘ v Dicke
Schritt 1 _
Rohlinge x
@ Ja BSP Q 3500.00 13000.00 500.00 18000.00 160.00 BSPQ (
@ E @ Ja BSP Q 3000.00 13000.00 500.00 18000.00 160.00 BSPQ l
E 0 Ja BSP Q 2500.00 13000.00 500.00 18000.00 160.00 BSPQ l
e
Schritt 2 °
Platten —
- e—
* — ~
- e—
=

=
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e Eingabe der Platten

¢ Ansichtseinstellungen

Uber die Ansichtseinstellungen am linken unteren Bereich der Rohlingsliste kdnnen

die angezeigten Spalten konfiguriert werden.

Wie unter Punkt Allgemeines bereits beschrieben, kbnnen Abmessungen mit
eingestellten UbermaBen tibertragen werden. Diese kénnen ebenfalls in der
Plattenliste als eigene Spalte angezeigt werden.

¢ Eingabe neuer Platten

Werden Platten direkt im OptiPanel erzeugt, besteht die Mdglichkeit, diese mit
einer Reihe von Eigenschaften zu belegen. Es wird unterschieden zwischen den
allgemeinen Eigenschaften, speziellen cadwork Attributen und benutzerdefinierten

cadwork Attributen.

321 OptiPanel v.2.89
Datei Extra Konfiguration Hilfe

Schritt 1
Rohlinge

v

Schritt 2
Platten

Platten:

Material Alle Materialien

‘V Dicke

e Dicken

BSP Wand 103
BSP Wand 103

BSP Wand 10!

O Erlaubt das Wenden der Bautelle

Profil +

£ | Bsp wand 265

s BSP Wand 263
<

Abbrechen

BSP Wand 2650~

e Optimierung / Berechnung

« Beriicksichtigung der Schnittbreite in Offnungen

BSPQ
BSPQ
BSPQ
BSPQ
BSPQ
BSP Q

Biiro_OG
Biiro_OG
Biiro_OG
Biiro_OG
Biiro_OG

Biiro_OG

Keine
Keine
Keine
Keine
Keine

Keine

T |
160.00 BSP Q Biiro_OG Keine Nein
Pate
- ANgamana Eguemerartan = 160.00 BSPQ Biiro_0G Keine Nein
3] B5e WangSod reme 160.00 BSPQ  Biro_0G Keine Nein
Breite 39
a BSP Wand 500 ;.. [(e— 160.00 BSP Q Biiro_OG Keine Nein
SP Wand 950 :“f ‘ 3 160.00 BSPQ  Biiro_0G Keine Nein
atera |
BSP Wand 950 Baugruppe ———— ) 160.00 BSP Q Biiro_OG Keine Nein
Bwtegnppe (]
° BSP Wand 9503 [ | 160.00 BSP Q Biiro_OG Keine Nein
w~  BSPWand 105 <! 3 160.00 BSPQ  Biiro_0OG Keine Nein
Faserrichtung |~

Nein
Nein
Nein
Nein
Nein

Nein

Die eingetragene Schnittbreite wird nun auch innerhalb von Offnungen

herangezogen und dort zur Visualisierung bei den Berechnungsergebnissen

angezeigt.

¢ Gekrimmte Bauteile

Bei konvex gekriimmten Bauteilseiten wird das duBere Profil der Kurve verwendet,

um Kollisionen zu vermeiden. Fir konkav gekriimmte Seiten wurde die

Funktionalitat nicht gedndert und es wird das Innenprofil der Kurve verwendet.

=
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¢ Attribut-basiertes Optimieren

In den Optimierungseinstellungen unter den allgemeinen Berechnungseinstellungen
bei Attribut sperren, kann ein Attribut definiert werden, welches zur Bildung von
Gruppen herangezogen wird. Eine Optimierung von Bauteilen findet dann nur noch
innerhalb dieser Gruppe statt. So kann zum Beispiel eine Optimierung innerhalb
eines Geschosses oder einer LKW-Ladung begrenzt werden. Die so erzeugten
Gruppen bilden spater im cadwork 3D keine Schachtelungsgruppen.

+ Wenden der Platten

Uber eine Einstellung in der Plattenliste kann fiir die Bauteile das Wenden der
Platte erlaubt oder unterbunden werden. Diese Option sollte nur genutzt werden,
wenn die Bauteile keine diesbeziiglichen Einschrankungen wie Oberflachen Qualitat

oder ahnliches haben.

—Wabhl des Algorithmus

-

Bestes Ergebniss 0%

O Polygonale Platten (Professional)

g O i

ellungen

[

62,00 2]

[

0,00 =]

[

1,000 ]

‘vl

Schritt 2 o
Platten
Prioritat Schnittrichtung:
b— O Verschnitt wiederverwenden
& m—
- —
Schneller
rAllgemeine Berechnungsei
Sageblattstarke (mm)
Schritt 3 Randabstand (mm)
Optimierung Bearbeitungskosten /mL (€)
Attribut sperren:
e:\{, Optimierung

e Ergebnisse / Darstellung

¢ Ansichtseinstellungen

Uber die Ansichtseinstellungen am linken unteren Bereich der Ergebnisliste kénnen

die angezeigten Spalten konfiguriert werden.

Die eingestellten Spalten werden in den PDF- und HTML-Exporten berticksichtigt.

¢ Qualitatsauswahl beim Export

In den Einstellungen flr den Export von HTML- und
PDF-Dateien ist die Mdglichkeit erganzt worden, die
Qualitat des Exportes zwischen Geringe Auflosung und
Hochaufldsend zu wahlen. Die Einstellung kann unter
Konfiguration -> Einstellungen -> HTML / PDF -> Qualitdt vorgenommen werden.

O Hochauflosend

Qualitat
[:::

=
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» Datenbank

» Die Variante hat zur Version 29 eine neue Datenbank bekommen. Das heiBt, dass
Varianten, die mit der Version 29 gespeichert werden, nicht mehr mit der Version 28
gestartet werden koénnen.

Datei kann nicht eingelesen werden (Versionsnummer zu hoch)!
Return driicken zum Weiterfahren

> Features

» Erweiterung der benutzerdefinierten Attribute
Bis zur Version 28 war es nur mdglich benutzerdefinierte Attribute von
"Userl" bis "User10" zu verwenden.
Das Menl wurde dementsprechend um eine Schaltflache erweitert.

Beispiel zum Modifizieren eines benutzerdefinierten
Attributs mit der Nummer 20: v
Modifizieren -> Attribute ... -> User XX User8
Nummer des benutzerdefinierten Attributs in der e
FuBzeile eingeben. Eingabe = "20"

Danach kann ein Name gewahlt oder neu angelegt
werden.

Userl0

User XX

Meuer Mame :

Kein Name

Beispiell

» Erweiterung des Imports der Benutzerattribute aus einer 3D-Datei groBer "User10"
Alle Benutzerattribute kénnen aus einer 3D-Datei in eine Variante eingelesen werden.
(Die Uberschriften der benutzerdefinierten Attribute werden dabei nicht mit importiert.)
e Auswahl und Import, der ausgewahlten Attribute:
Linkes Mend -> Userp -> Laden Einst./(M)Konfig — Auswahl mit mittlerer Maustaste

Bemerkungen

User 1 - User XX

-> Zurlick -> Laden Einst./(M)Konfig — mit linker Maustaste -> Auswahl der 3D-Datei,

R N
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aus der die Attribute geladen werden sollen.
Danach stehen Ihnen die importierten Attribute in der Variante zur Verfligung.

= Auswahl der Bearbeitungen bei Bolzen

Innerhalb der Variante kann bei "Achsen Bolzen" ausgewahlt werden, ob dieser Bolzen
eine Bearbeitung ausflihren soll und ob diese am Einzelbauteil oder/und am Composite

ausgeflihrt werden soll.
Achse aktivieren -> Modifizieren -> Auswahl, ob eine Bearbeitung gewiinscht ist.

=| Bearbeitung erzeugen (M)

Mit der mittleren Maustaste (M) kann die Art der Bearbeitung gewahlt werden.

=| Bearbeitung im Einzelbautei

Bearbeitung im Composite

Befestigungsattribute

(fir Platteneinstellungen der Multifunktionsbriicken)

In der Variante sind die Eigenschaften um die "Befestigungsattribute" erganzt worden.
Modlifizieren -> Attribute ... -> Befestigungsattribute

Info: Diese Eigenschaft wird im 3D nur dargestellt, wenn in den Wandanalyse
Einstellungen der Multifunktionsbriicke das "Befestigungsattribut" ausgewahlt ist.

Allgemein Allgemein
Konfiguration Name Eigene Voreinstellungen
Weitere Optionen Laden Speichern

Befestigungsattribut Aktive Voreinstellung:
Elementansicht |Innen
‘Wandunterscheidung nach... Attribut
() Baugruppe () Material
(®) Bauuntergruppe I (®) Befestigungsattribut I

Diese Attribute kénnen zurzeit nicht aus einer 3Ddann-Datei importiert werden.

Hart-/Weichverschneidungen mit Flachen

Hart-/Weichverschneidungen kénnen jetzt mit Elementen vom Typ "Flache" ausgefiihrt
werden. So kdnnen sehr schnell trennende Bearbeitungen ohne Zwischenraume erstellt
werden.

Beispiel mit einer "Autobeam"-Variante:

2U2Z
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» Reihenfolge der Parameter

Es ist innerhalb der Variante mdglich, die Reihenfolge der Parameter zu éndern.

Linkes Menu -> Userp -> Editieren

Zeitweise kam es dazu, dass diese Reihenfolge wieder zurlickgesetzt wurde, wenn Sie
der Variante einen neuen Parameter hinzugeftigt haben.

Hier wurde intern eine neue Kontrolle beim Starten einer Variante erganzt, sodass dieser
Fehler nicht mehr auftritt.

Variante auflésen

Einige Varianten (wie zum Beispiel "Autobeam"-Varianten mit Schneidfunktionen) sollten
vor dem Einfligen aufgeldst werden. Ansonsten ist nicht eindeutig, welches Element,
nach dem Schneiden, das Referenzelement ist.

Diese Moglichkeit gab es bisher nur im Einflige-Dialog der Variante:

Ol O%]
Varianteninformation beibehalten letzte Werte | Clipboard 1w
Laden Speichern Ok Standard Abbrechen

Ab der Version 29 kann diese Einstellung schon innerhalb der Variante ausgewahlt
werden.

2U2Z

15. 4 — Variante



News Version 29

cacwork

Linkes Menu -> Userp ->

®| Varanteninformation beibehalte

Zuril Varianteninformation
beibehalten

Wenn diese Einstellung deaktiviert ist, wird die Variante automatisch nach dem Einfiigen
aufgelost.

Neue Textfelder innerhalb der Variante flir die Ausgabe der "Baugruppe" und den
"Namen" als Text fir das 2D oder 3D

1-Flagelig-gerade-schrag.2dv n

Datei 2150 mm O o __ Grad

=R

Baugruppe

Erdgeschoss M
EE | 1100 mm O
MName
=B
]
1

| Fenster-01 - |
=

!
T
. |m®
(20 fmm
=H

[ abstand 0 mm =]

=R

Fenster gedffnet halten Temre Sondard Schliefen

Fir die Ausgabe der beiden Attribute kbnnen Sie diese Texte verwenden:
Name -> (#)atxt
Baugruppe -> (#)btxt

Beispiel:
Text in der Variante: (#)btxt / (#)atxt
Text in der Ausgabe:

[ By

BRH OKR 105.0 cm
B/H=120.0/110.0 cm
Erdgeschoss /Fenster-01

Darstellung des Trennzeichens in Texten

Bisher wurden Trennzeichen in der Textausgabe flir Parameter nur als "Punkt"
ausgegeben. Jetzt wird zusatzlich das "Komma" bei der Ausgabe unterstiitzt.
Beispiel Version 28 links: B/H=(#.#-cm)p372x(#.#-cm)p373 cm

Beispiel Version 29 rechts: B/H=(#,#-cm)p372x(#,#-cm)p373 cm

2U2Z
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B/H=120.0x110.0 cm B/H=120,0x110,0 cm

Dieses ist auch flir Parameter wichtig, die spater in einer Liste ausgewertet werden
sollen.

» Mendi Links

» Hilfslinien-Parameter kénnen fiir Kreise angezeigt werden
Ansicht -> Hilfslinien-Parameter....

/ Info C2dvCercleCPR B
index=1
' visible=1

color=3

no center point=3
no rayon param=9

S S e

Dieser Durchmesser stammt zum Beispiel von dem Parameter "9".

» Info der Elementpunkte einblenden
Es kdnnen Nummern der Elementpunkte
von Flachen angezeigt werden.
Bauteil aktivieren -> Ansicht ->
Punkte Elemente Info...

Diese Punkte kdnnen spater editiert
werden. Daflr muss die Variante mit einem
Editor ge6ffnet werden.

</parameters>
<points>
<pref color="5" visible="1" param_x="8" param_z="@" param_y="8" index="1"/>
<pdd color="5" visible="1" dr2="2" drl="4" index="2"/>
<pdd color="5" visible="1" dr2="3" drl="4" index="3"/>
<pdd color="5" visible="1" dr2="1" drl="3" index="ﬂ"/>|
</points>
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» Allgemeines

Version 29 unterstitzt das neueste Microsoft Windows 11
zusatzlich zu den bisher unterstitzten Windows Versionen 10®
und 8.1%®,

Die Installation und das Setup von Version 29 bleibt technisch
nahezu unverandert. Uber die Installationsmail, die Sie in Kiirze erhalten, kann das
Installationsprogramm gestartet werden, das die Version 29 von unseren Internetservern
installiert.

am Windows 11

Die Installation erfolgt gemaB der Installationsanleitung zur Version 29.

> Ausblick Version 30

Zur Version 30 werden nur noch die Betriebssysteme Windows 11® und Windows 10® mit
den jeweils aktuellen Updates unterstiitzt. Das Betriebssystem Windows 8.1® wird nicht
mehr unterstiitzt, da es auch durch Microsoft® nicht mehr weiter gepflegt wird.

» Systemanforderungen im Allgemeinen

Grundsatzlich wird es immer schwieriger, den Uberblick iiber die verschiedene Hardware zu
behalten. Welche Grafikkarte oder welcher Prozessor der Richtige ist, kann nicht pauschal
beantwortet werden. Bei der Einschatzung, welches System Sie fir Ihre Projekte bendtigen
unterstitzen wir Sie gerne, wenn ein neuer Hardwarekauf ansteht. Setzen Sie sich gerne
mit uns unter support@cadwork.de in Verbindung.

= Prozessor
Als zuverlassige und leistungsstarke Prozessoren fiir cadwork haben sich
die CPUs der Intel® Core™ i7 und i9 Serie ab der 9. Generation etabliert.
Ebenso gute Leistung bringen die AMD® Ryzen® 7 oder 9 Prozessoren ab
der 3X00 Serie. Workstation-Prozessoren der Intel Xeon- oder der AMD®
Ryzen® Threadripper® Serien sind fiir cadwork nicht mehr zu empfehlen.
Durch ihre Architektur bringen sie trotz des héheren Preises keine
Leistungsverbesserung flr cadwork. Generell gilt weiterhin, dass eine
hohe Taktfrequenz der Kerne mehr Vorteile bringt als viele Kerne mit
geringerem Takt.

16. 2 — Hardware und Systemanforderungen


https://www.cadwork.de/cwde/Support/Installationsanleitungen
mailto:support@cadwork.de

News Version 29

cacwork

» Grafikkarte

Die Grafikkarten der Nvidia Geforce® RTX und der Nvidia
Quadro® RTX Reihe in der aktuellen Generation sind fiir S | GEFORCE
. \1\3 ™
cadwork sehr gut geeignet. TSI RTX
Die beiden Modellreihen unterscheiden sich S
bautechnisch nur marginal. GroBter Unterschied
ist hier, dass die Quadro Karten eher fir den
konstanten Dauerbetrieb ausgelegt sind und ihre RTX
Treiber fir den professionellen Einsatz zertifiziert
sind.

QUADRO

Da die GeForce® Serie ein deutlich besseres Preis-/Leistungsverhaltnis hat, empfehlen
wir diese flir cadwork. Sollte in Ihrer Firma eine Zertifizierung nétig sein oder andere
Software die Quadro® RTX Karten benétigen, laufen auch diese mit cadwork sehr gut.
Eine Grafikkarte mit mehr als 12 GB Videospeicher ist zurzeit flir cadwork definitiv nicht
notwendig. Grafikkarten von AMD® mit dhnlichen Leistungsdaten wie die aktueller Nvidia
Geforce® RTX Karten der 30X0 Serie sollten auch gut mit cadwork funktionieren.

e Wichtiger Hinweis: eine gute Grafikkarte ist flir cadwork 3D entscheidend.
Ihr Beitrag im 2D ist aber gering, da dieses die Grafikkarten-Hardware nicht zur
Berechnung von Punkten oder Bewegungen nutzt. Dies wird im 2D auch von der CPU
dibernommen. Die Grafikkarte ist nur fiir die Darstellung zustandig. Trotzdem
empfehlen wir auch fir nur mit cadwork 2D betriebene Gerate eine gute Grafikkarte,
um z.B. effizient mehrere Bildschirme ansteuern zu kdnnen oder um die Méglichkeit zu
haben, jederzeit ein cadwork 3D auf dem Rechner betreiben zu kénnen, ohne erst
eine neue Grafikkarte einbauen zu mussen.

=
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