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% Einleitung

Endlich! Nachdem wir im Jahr 2020 nur das Anwendertreffen in Hildesheim durchfiihren
konnten und die restlichen Termine absagen mussten, im Jahr 2021 keine Anwendertreffen
hatten und in 2022 das Anwendertreffen online durchgeflihrt haben, freuen wir uns sehr
darauf, in diesem Jahr endlich wieder wie gewohnt die Anwendertreffen in Prasenz
abhalten zu kénnen.

Auch wenn die Resonanz auf das Online-Anwendertreffen im vergangen Jahr sehr positiv
war, wir so viele Teilnehmer erreicht haben wie nie zu vor und die Neuerungen der Version
29 sehr gut prasentiert wurden, fehlte ein ganz entscheidender Aspekt — der personliche
Kontakt und Austausch mit Ihnen.

Aufgrund der Pandemie und der damit verbundenen Erfahrungen haben sich Anderungen in
der Standortwahl ergeben. Die Standorte Kassel und Karlsruhe stehen flir die Durchflihrung
unserer Anwendertreffen leider nicht mehr zur Verfligung. Daflir freuen wir uns, mit
Aachen einen neuen Standort vorstellen zu dirfen. cadwork ist seit vielen Jahren in der FH
Aachen vertreten und tragt somit dazu bei, jedes Semester gut ausgebildete
Ingenieurinnen und Ingenieure dem Arbeitsmarkt zur Verfliigung zu stellen.

Die Anwendertreffen im Kompetenzzentrum in Biberach waren in der Vergangenheit sehr
gut besucht. RegelmaBig mussten wir Teilnehmenden leider mitteilen, dass die Kapazitat
erschopft war. Aus diesem Grund werden wird dieses Jahr zwei Termine in Biberach
anbieten und hoffen damit allen Interessierten die Mdglichkeit zu bieten am
Anwendertreffen teilzunehmen.

Den Abschluss bildet das Anwendertreffen in Hildesheim, verbunden mit einem
gemeinsamen Abend und einem weiteren Tag mit Workshops, in denen wir gezielt auf Ihre
Fragen und Wiinsche eingehen. Den Prasentationstag in Hildesheim bieten wir zusatzlich
als Zoom-Meeting an, um den Teilnehmerkreis so groB wie méglich zu machen.

Wer sich noch nicht flir das diesjahrige Anwendertreffen angemeldet hat, sollte das
unbedingt hier nachholen.

Wir bedanken uns an dieser Stelle ganz herzlich bei allen Wartungskunden. Der
regelmaBige gegenseitige Austausch liefert uns eine wichtige Grundlage flr eine
praxistaugliche Weiterentwicklung. Ihre Wartungsbeitrage sichern uns die Mdglichkeit, eine
leistungsstarke Weiter- und Neuentwicklung unserer Produkte zu betreiben und Ihnen im
Tagesgeschaft ein kompetentes und engagiertes Support- und Schulungsteam an die Seite
zu stellen.

Wir wirden uns freuen, wenn Sie uns auch weiterhin das Vertrauen aussprechen und
hoffen, dass wir Ihren Anspriichen hinsichtlich Leistungsfahigkeit, Qualitdt und technischer
Unterstlitzung jederzeit gerecht werden.

20235
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Trotz der sehr breiten Palette der Kundenanforderungen, sind wir zuversichtlich, dass auch
in diesem Jahr fiir jeden etwas Neues vorhanden ist.

Wir mdochten uns ebenfalls flir die wertvolle Unterstlitzung durch unsere Beta-Tester
bedanken. Ihr Einsatz und ihr Feedback macht es uns mdglich, allen Kunden eine gute
Basis flir einen reibungslosen Umstieg auf die neue Version bereitzustellen.

Die folgende Dokumentation sowie eine umfangreiche Videosammlung zu verschiedensten
Themenbereichen der Version 30 sollen Sie dabei unterstiitzen. Selbstverstandlich stehen
wir Ihnen wie gewohnt auch gerne personlich flir Fragen zur Verfigung.

In diesem Sinne wiinschen wir Ihnen einen erfolgreichen Einstieg in die Arbeit mit der
neuen Version.

Viel SpaB auf Ihrer Entdeckungsreise durch die Neuerungen der Version 30.

hr C2WOrK Team

2UZ
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% 2D
> Allgemeines

» Auch wenn die Planableitungen aus dem 3D immer besser und vollsténdiger werden,
verliert das cadwork 2D keinesfalls an Bedeutung. Im 2D werden die Plane aus dem 3D
gesammelt und Ubersichtlich angeordnet.

Um Fragen des Planungs-, Fertigungs- oder Montageablaufes von vornherein zu klaren,
werden beispielsweise bemaBte Detailpunkte als Zoomfenster oder erlduternde Texte als
Erganzungen hinzugeflgt.

Je nach Bedarf werden zusatzliche Details als freie Zeichnungselemente erforderlich, um
die Pléane so abzurunden, dass am Ende keine Fragen offenbleiben.

Gedruckt werden die Plane zeitgemaB, meistens nur als PDFs und stehen in der
papierlosen Fertigung oder bei der Montage als digitale Planvorlagen zur Verfligung.

Mit gut strukturierten PDF-Dateien ist der Zugriff auf bestimmte Plane, auf einzelne
Layer oder auf Layer-Gruppen schnell und sicher méglich.

In der Version 30 wurden Erganzungen und Neuerungen im 2D entwickelt, die das
Bearbeiten der Plane sowie die Weiterverarbeitung der Ergebnisse vereinfachen und
verbessern. Besonders hervorzuheben sind dabei die UNICODE-fahigen Texte, deren
Mdglichkeiten bereits in der Version 29 beschrieben wurden. Neu ist, dass alle Texte auf
UNICODE umgestellt werden. Dies geschieht automatisch beim Offnen einer
2D/2DC-Datei. Dadurch entfallt auch das Sternchen, welches vorher die UNICODE-Texte
gekennzeichnet hat.

2D-Dateien, welche auf externe Blocke BE Zip-Datei erstellen x
zugreifen, miissen ab der Version 30 Zip-Datei erstellen
nicht mehr im gleichen Ordner liegen. B Test Datsi. 2d 0.00 Byte

System repart

Wahlen Sie die Vorlagendateien aus, die mitin die Zip-Datei

Die Blocke konnen jetzt aktualisiert
werden, auch wenn die Datei in einem B o
anderen Ordner als das 3D liegt, oder (] Dateien readygly” o

[ pateien backu

verschoben wurde. Beim Erstellen einer [ Enstellungen Trep

"Block_extern_zip.2d" gesetzt wird.

[ verlinkte Dateien

2D Zip-Datei ist es in diesem Fall gf:" Bider nicht
wichtig, dass hier der Haken bei Sii iﬁ:g vergessen

[ wandelemente

23,18 ME

+ alle - alle

Dateien hinzufiigen... | | Zip und Email Zip Schliefien

2U23
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Zum Aktualisieren des Blockes
wird dieser mit (L) am roten
Punkt in der linken oberen Ecke
aktiviert. AnschlieBend wird er
entweder Uber die
Funktionstaste Modifizieren ->
Externe Blocke aktualisieren
oder liber das Meni
Modifizieren -> Aktualisieren
aktualisiert.

= Ab der Version 30 kann auch im 2D durch lbereinanderliegende Flachen geblattert
werden. Durch mehrfaches Klicken mit (L) an derselben Stelle werden die einzelnen
Flachen durchlaufen. Dies gilt auch, wenn die Flachen auf unterschiedlichen Layern
liegen. Achten Sie darauf, beim ersten Mal nicht zu schnell zu klicken, denn der

A o

Aktivieren mit (L) |, 4

H

Doppelklick 6ffnet das Meni Modifizieren.

» Windows Menlizeile

= Hijlfe -> Funktionstasten F1 — F12

Hier finden Sie in der Kategorie "Aktivieren" den Befehl "Deaktivieren aller im

Bildschirmausschnitt nicht sichtbaren Elemente".

Tastatur Kategorie Befehle
F1 Layer “ | Layer aktivieren 4
F2 Aktivieren “ | Deaktivieren aller im Bildschirmausschnitt nicht sichtharen Element ~ | 3¢
F3 Layer » || Layerfenster sichthar [ unsichtbar v XK

So kdnnen Sie sich z.B. mit der Tastaturabkirzung <Strg+A> alle Elemente mit der
gleichen Farbe aktivieren und anschlieBend ber das Driicken der Funktionstaste, nur die
Elemente aktiv behalten, welche sich in im aktuellen Bildschirmausschnitt befinden.

2U23
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> Statuszeile

Layer

In der Layerverwaltung gibt es bei dem 7yp Knoten und Typ Schraffur jeweils eine

Vorschau des eingestellten Typs.

& Leyerverwaltung - Neuerungen.2d

veren e | [ | [y | e[ ]

Neu .. |Leerelayerloschen = Komprimeren.. | = [@ oo
Nr. MName sichtbar MafBstab gesp.. Z[mm] Vordergrund  Farbe Dicke Gestrichelt Typ Knoten Kngten Grosse Typ Schraffur |~
1 Diverses ? 1:50 &0 0 | E 0.18 1 @ oo c
2 Diverses 9 11 & 0 o . 8 0.18 1 Cw_05 1.00 Cw...
3 Diverses 9 1:2 0 0 H: 0.18 1 cw_38 1.00 oW,
4 Diverses g 1:5 & 0 1} . 8 0.18 1 cw_13 1.00 Cw...
5  Diverses 9 1:10 0 0 H: 0.18 1 ow_17 1.00 oW,
6  Diverses g 1:15 o 0 o . 8 0.18 1 Cw_37 1.00 Cw...
7  Diverses 9 120 & 0 0 . 8 0.18 1 ®) cw_17 1.00 Cw...
8  Diverses b7 1:25 & 0 0 . 8 0.18 1 & cw_17 1.00 CW.
9 Diverses 9 1:33.333 & 0 0 . 8 0.18 1 ® Cw_17 1.00 Cw... -
-
() Multi-Layer Read-only anzeigen [ ale Layer sichtbar Speichern sichtbarer Layer...
Layerwechsel kick Detail Gruppe/R-0 [ ein Layer sichtbar e
direkt visualsieren [ Layer inaktv grau [ Leere Layer ausblenden

Fenster gedffnet lassen ZoomF: Neue Layer sichtb

34 Total, 34 sichtbar

Um diese Einstellungen vom Layer zu verwenden, gehen Sie wie folgt vor:
Knoten aktivieren Modifizieren -> Symbol Typ -> Symbol Layer, oder
Flache aktivieren Modifizieren -> Typ Schraffur -> Schraffur Layer.

Wenn in der Layerverwaltung etwas verandert wird, andern sich sofort die
dementsprechend modifizierten Elemente.

—~
(U

N
-
N
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» Meni links \\1

» Mod GR
e Linien -> Linientyp -> Segment Wert zentriert/Segment Text zentriert

¢ In den Einstellungen flr Linien kénnen die Linientypen Segment Wert zentriert oder
Segment Text zentriert auf einem Grafikstift definiert werden.

[ [ Bewehrung || Matten | GEP/GIS |[ Element Wert | Farbe Linie
Linien : Flachen : Texte : BemaBung : Knoten : Hiffslinien = | | Typ Gestrichett
r ’TLT‘ Dicke Linie
- Typ Extremitat
|01 %/ jcoL 2 "’Lf ¥ Hohe Unten
1| ABCIKI =z ,
“ _I /% 01 ! _I Hehe
Linientyp...
coL coL 2 917
6 |——| 01| ABCkI | Zuriick

o o

) Normal

() Flache vertikal

) El. Lamelle...

) Achse Bolzen

() Linie Wert

@ Segment Wert zentriert ) Auf der Linie

() Segment Text zentriert I @ Oberhalb

i () Unterhalb

Zuriick

Flr den Linientyp Segment Text zentriert kann die Position des Textes zusatzlich
eingestellt werden.
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In diesem Beispiel sehen Sie Linien, welche Uiber <L> im Grafikstift 1 und
Grafikstift 3 hinzugefligt wurden.

LinienEinstellung G1 0.060 m
Wert zentriert

LinienEinstellung G3
Text zentriert

Text zentiert

e Fldchen-> Aussparungssymbole-> Typ Schraffur (Aussparung) oder Farbe Schraffur
(Aussparung)

¢ Des Weiteren kénnen im Mod GR, in den Einstellungen fir die Flachen, auch die
Aussparungssymbole auf dem jeweiligen Grafikstift hinterlegt werden.

%d[ Bewehrung || Matten |[ GEP/GIS || Element Wert | Farbe

Linien : Flichen = Texte : BemaBung : Knoten : Hiffslinien = —
COL |p 2 947

61 L =

kl
o
9.17 o
kl
1
2 917
ki

Typ Linie

Dicke Linie

]
]
0 ]

.1 | ABC

Dicke Schraffur

Farbe Schraffur

[T Hintergrundfarbe

Typ Schraffur
coL
Héhe Unten
L. Hihe
O EOE 2 1&1‘ Flichentyp...
G4 0.1 | ABCjkl
[ Aussparung Symbole...
0.1 (pzrzrz=a | oL 2 912 Material
2t
G5 | A 0 BCJkl i
(e e | ABC) | Zuriick

=
=
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Z

Ausgewahlte Flachen kénnen so einfach, mit dem im
jeweiligen Grafikstift hinterlegten Aussparungssymbol
erganzt werden.

Typ Schraffur (Ausspurung)

Farbe Schraffur (Ausspurung)

Abstand E 200mm

) GraBe Faktor % 100%

) Grisse MM

Typ Symbol Obereck

Typ Symbol Parallel

® (OO

Typ Symbol Dreieck

Q

Typ Symbol Kreuz

Links unten

©

Rechts unten

ANNPF XPKO6

@00

Links oben
Aussparungssymbol und Schraffur Gber G1 Aussparungssymbol und Schraffur uber G2
hinzugeftigt Uber Aussparung 3 Pkt. hinzugefigt tiber Aussparung 3 Pkt. Rechts oben
Zuriick
= M Auto
e Unter M Auto kdnnen neun verschiedene Ansichten
. Ansicht Nr. 1
gespeichert werden.
Ein Rechtsklick auf M Auto 6ffnet das rechte Mend, in Ansicht Nr. 2
dem die aktuelle Ansicht auf einem der neun zur Ansicht Nr. 3
Verfligung stehenden Platze gespeichert wird.
Ansicht Nr. 4

e Mit einem Klick auf M Auto mittels (M), wird das Menli LS
zur Auswahl einer der maximal neun gespeicherten Ansicht Nr. 6
Ansichten aufgerufen. Der Name der Ansichten kann in
Version 30 nicht angepasst werden.

Ansicht Nr. 7

Ansicht Nr. 8

Ansicht Nr. 9

Zuriick
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Ansicht

e Unter Ansicht -> PDFkonnen alle im im 2D

enthaltenen PDFs ein- und ausgeblendet werden.

¢ Elemente nach Attributen

¢ In diesem neuen Untermeni sind alle Attribute enthalten: Name, Baugruppe,
Bauuntergruppe, Bemerkung, EDV-Code und die User Attribute. So kdnnen Sie

=

Hilfslinien

O

Punkte Elemente

=]

Schraffuren

=

Hintergrundfarbe

=]

Texte

=

BemalBungen

=]

Knoten

=]

Bitrnaps

=

PDF

O

Bitraps grau

Layer inaktiv grau

noch einfacher die gewtinschten Bauteile ein- und ausblenden.

- akt. Elem. *

- inakt. Elem. f

+ alle Elem. ]

Elem nach Farbe... Mame

Elem nach Attribute... Baugruppe
Matten Bauuntergruppe
Ausrichtungslinie Matten

[] Bewehrung Pos. Bemerkung
[] Infos auf Orig. Eisen EDV-Code

[] Bewehrung Feld

[] Haken abgerundet User Attribute
Opfionen...

Zuriick Zuriick

N
N
™

N
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» Finstellungen \\1

e Wie Sie es bereits aus dem 3D kennen, kdnnen Sie jetzt auch im 2D mehr als zehn
benutzerdefinierte Attribute vergeben.

e Unter Einstellungen -> Listen der Attribute -> Benutzerdefinierte Attribute
haben Sie die Mdglichkeit, bei den benutzerdefinierten Attributen einen Haken zu
setzen. Dieser Haken bestimmt, ob das benutzerdefinierte Attribut im Tooltip
angezeigt wird.

BE Liste der Attribute *
Attribut Konfiguration
Benutzerdefinierte A... Liste User 1

Liste User 2
[ Liste User 3
Liste User 1 {Userl) [ Liste User 4
i - - [ Liste User 5
Liste User 2 (User2) D Liste User &
Liste User 3 (User3) [ Liste User 7
- [ vsteUsers
Liste User 4 (Userd)
: ¥ [ Liste User 3
Liste User 5 (User5) [ Liste User 10
) Liste User 11
Liste User & (Userg) .
Liste User 12

Liste User 7 {User7)
Liste User 8 (Users)
Liste User 9 (Userg)
Liste User 10 (User10)
Liste User 11 (Userll)

Liste User 12 (Userl2)

Ausgewshlte Attribute werden im Modifizieren angezeigt.

Meu Lischen
Alle unbenutzten Attribute lischen | [ ] Nur benutzte Attribute anzeigen Ok Abbrechen Ubernehmen
.. . . Text A
Wenn Sie in der QuickInfo mit der Maus auf dem Font  Aral =
Namen das Bauteils stehen bleiben, 6ffnet sich der s B
. . - ' &
Tooltip, mit der vorher definierten Auswahl der B 7| fa)
benutzerdefinierten Attribute. o e ~
Bauuntergruppe : x
Bemerkgng res
EDV-Code
(@)
Liste User 1 ;
Liste User 2
Liste U 11
List: U;:: 12 g
||BesE'lﬂ'fung Ny 'S
|
Dieses Fenster erscheint sogar bei einer Mehrfachauswahl. Die *** zeigen wie (o))
gewohnt an, dass unterschiedliche Werte/Namen vergeben sind. ~
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» Mendi rechts
= Aktivieren und Modifizieren -> Attribute...

e Wie im Punkt Ansicht beschrieben, haben Sie hier den gleichen Mentaufbau was die
Attribute betrifft.

= Aktivieren -> PDF

e Hier haben Sie die Méglichkeit, in
der 2D-Datei befindliche
PDF-Dateien, einzeln nach Namen
oder alle gleichzeitig zu aktivieren.

Linien...

Flichen...

Texte...

BemaBungen...

Knoten...

Block...

Plottrahrmen...

Druckrahrmen...

[] MultHayer

gemal Attribut...

Bild Bitmap

PDF
Bewehrung...

n...

Alle PDFs

PDE nach Name ten Fenster/ Turen

Zuriick

Optionen...

Zuriick

2U23
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v Hinzufiigen

Text... -> TextBox <Alt+T>

In der TextBox, haben Sie ab der Version 30 die Mdglichkeit, die Breitenbegrenzung
individueller anzupassen. Als Beispiel dient hier eine Uber <Strg+V> eingefligte
Tabelle.

Diese ist im ersten Bild nach dem Einfligen nicht in voller Breite dargestellt.

¥ Text-Editor n
[T aal s FJaal-JC -0 IBIUaaSS==S=SSHAEED c==
Y EPkEEE i O EE EEE 4 9
L llI‘llllllllllll4lll5lll6lIl7llIBIIIQ‘Ill{)lIllllIlllllllllll14l\l15lll16lll17ll“
z v ~
z Nr.PL Name Material Stk B H L L (ges) Alges) ?;
: o ol o I a
f[ [ oemee] el ol gmemel ol 2REs  aw|  osio
; 2 Schifter KwH C24 NS 1 40,00 60,00 33375 0,33 0,00 |0,00
E 3 Firstpfatte GL24h 1 50,00 80,00 32249 032 0,00 |0,00
-
z 4 Schifter GL24h 1 50,00 80,00 34568 0,38 0,00 |0,00
L_-n Gratsparren GL24h 1 50,00 80,00 711,10 0,71 0,00 |0,00
‘E“ 6 Sparren KwH C24 NS 1 40,00 60,00 22333 0,22 0,00 |0,00
,1 T Schifier|  KwH C24 NSI 1 40,00 60,00 459,09 0,46 0,00 0,00
0:0 8 Gratsparren GL24h 1 50,00 80,00 579,85 058 0,00 0,00
E 9 Sparren KEWH C24 NSI 1 40,00 50,00 565,69 0,57 0,00 |0,00
? 10 Sparren KwH C24 NS 1 40,00 60,00 56569 0,57 0,00 |0,00
g 1" Fusspfette GL24h 1 40,00 60,00 66765 057 0,00 |0,00
é 12 Fusspfatte GL24h 1 40,00 50,00 49127 049 0,00 0,00
é 13 Fusspfette GL24h 1 40,00 50,00 26223 0,29 0,00 |0,00
; Summe gesamt 22 7,95 0,94 0,01
—_ W
Ok Abbrechen

Sie haben die Mdglichkeit, die Breitenbegrenzung weiter nach rechts zu verschieben,

damit die Tabelle komplett dargestellt wird.

.

2U2
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[T o J|aJAvAA|—_|F BIUdaSsEESESARAE=0cES L 2AEE
LEE LLE FE
|__ LN T L L T~ T - O - 2 T s S I e O S O s - B LR I B - B ) |1W\‘ﬂ

[= | ueeL Name Material | Stk 8 H L Liges) | Algest | Vigesl | Giaes
- I o @ o ) Tl
o 0 Dechmsche|  EESERY 10l 0SS 0.00 | %, Sho 00 230 0.4 o0 oo
; 2 Schifter KWH C24 NSI 1 40,00 60,00 33375 033 0,00 0,00 0,29
E 3 Firstpfette GLZah 1 60,00 30,00 32249 032 0,00 0,00 0,65
: HERE
z 4 Schifter GLZah 1 60,00 80,00 346,68 035 0,00 0,00 0,56
| E‘ Gratspamen GL24h 1 §0,00 20,00 711,10 071 0,00 0,00 1,12
© 6 Spamen|  KVH C24 NSI 1 20,00 50,00 22383 022 0,00 0,00 0,20
| i 7 Schiter|  KvH c2ans) 1 20,00 50,00 459,08 0,46 0,00 0,00 0,36
: a:o 8 Gratspamen GLZah 1 60,00 80,00 579,65 058 0,00 0,00 0,98
E 9 Spamen KWH C24 NSI 1 40,00 60,00 56569 057 0,00 0,00 0,59
[ ;‘ 10 Spamen KWH C24 NSl 1 40,00 60,00 565,69 057 0,00 0,00 0,59
| ? 1" Fusspfette GLZah 1 40,00 60,00 667 65 067 0,00 0,00 0,66
1 é 12 Fusspfete GL24h 1 40,00 60,00 491 27 0,49 0,00 0,00 0,51
[ é 13 Fusspfette GL24h 1 40,00 60,00 28223 029 0,00 0,00 028
; Summe gesamt 22 7,95 0,94 0,01 679
— W
ik Abbrechen

= Kopieren/Verschieben/Strecken
Neu in diesen drei Funktionen ist, dass hier in Kombination mit gemaB Kante <K>, nun
im Nachhinein eine Kante mit (L) ausgewahlt werden kann.

= Schneiden -> Schweissen
Texte kdnnen Uber Schneiden ->Text schweissen oder <D> miteinander verschweilt
werden. Die beiden Texte werden in der Hohe angeglichen und ein Leerzeichen gesetzt.
Dazu aktivieren Sie zuerst den Text mit (L), an welchen der zweite Text geschweil3t
werden soll. Nun gehen Sie Uiber Schneiden ->Text schweilfen oder <D> und wahlen
den zweiten Text aus.

Vor dem Schweif3en Nach dem Schweif3en

Text schwelﬁen% ,,,,,,,,, Text schweilen

.

2U2
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» Kommentarzeile

= Nach dem Aktivieren eines Elementes, kdnnen Sie Uiber <Strg+A> + Nummer des User
Attributes wie gewohnt alle Elemente mit dem gleichen Attribut aktivieren. Neu ist, dass
Sie auch hier eine Mehrfachauswahl vornehmen kdnnen. Mit (R) wahlen Sie ein weiteres
Element hinzu und wiederholen den Vorgang.

User Attribut 3
_\_\_\_\_\_\_\_\_\_\_\_\_‘_‘—‘——\_

C: gleiche Farbe F: Farbe alle Elemente D@ Dicke G: Typ gestrichelt  T: alle Linien

M: Linientyp  N: Name A: Baugruppe U: Bauuntergruppe L: Ldnge  B: Bemerkung V: Code | 0-2: USER1-10

2U23
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3D
» Allgemeines

Das jahrliche cadwork-Hauptrelease beinhaltet neue und angepasste Funktionalitat in
verschiedenen Bereichen. Mindestens gleich groBe Bedeutung hat jedoch die
Zukunftssicherung des Gesamtpaketes, um jedem Kunden die notwendige
Investitionssicherheit zu bieten. Dazu sind regelmaBig umfangreiche
Re-Engineering-MaBnahmen durchzufiihren, um die Software technisch auf dem aktuellen
Stand zu halten und somit eine belastbare Basis fur zuklinftige Entwicklungen
bereitzustellen. Die notwendigen MaBnahmen ergeben sich beispielsweise aus den
Anforderungen mittel- und langfristiger Projekte, deren Ergebnis erst nach einem langeren
Entwicklungszyklus vollstandig an unsere Kunden ausgeliefert wird. Aber auch die
Weiterentwicklung der von uns eingesetzten Komponenten von Drittanbietern machen
Anpassungen erforderlich, um deren Potenzial optimal auszuschdpfen.

Die von uns eingesetzten Komponenten von Drittanbietern sind im Wesentlichen der
ACIS-Kern aus dem Hause Dassault, HOOPS aus dem Hause Techsoft zur Visualisierung
und flir verschiedene Im- und Export-Funktionalitaten sowie Qt fiir das Framework der
Benutzerschnittstelle. Alle genannten Komponenten sind in Version 30 auf dem aktuellen
Stand.

Wahrend des zuriickliegenden knapp einjahrigen Zeitintervalls seit Auslieferung der Version
29 standen im Bereich der Weiterentwicklung verschiedene Aufgaben im Fokus des
cadwork-Teams:

» Bearbeitung notwendiger Fehlerbehebungen sowie Verfeinerungen in der
Release-Version 29. Anpassungen und Ergdanzungen sind regelmaBig zum Beispiel im
Bereich der Maschinenansteuerung erforderlich. Dies resultiert aus der kontinuierlichen
Weiterentwicklung der Holzbearbeitungsmaschinen.

Auch aus dem regelmaBigen Austausch mit unseren Kunden ergeben sich oftmals
kleinere Anpassungswitinsche, welche wenn mdglich noch in der bisherigen
Release-Version 29 eingepflegt wurden.

» Definition, Aufbereitung und Umsetzung neuer Funktionalitaten sowie Verbesserungen
und Erganzungen zur Optimierung der Produktivitat unserer Kunden in der Folgeversion.

» Bearbeitung mittel- und langfristiger Projekte, aus denen wir jeweils Teilbereiche in die
neue Version Ubernehmen. Dazu zdhlen in Version 30 beispielsweise die 3D-BemaBung
sowie Anpassungen im Materialdialog.

Die folgende Zusammenfassung gibt einen Uberblick tiber die Neuerungen im Modul
cadwork 3D. Erganzt wird sie durch die Video-Dokumentation zu ausgewahlten Themen.
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» cadwork-Datenbank

¢ Die Datenbank ist der zentrale Platz zur Speicherung samtlicher Informationen einer
3D-Konstruktion. Auch zur Laufzeit wird regelmaBig auf den Inhalt der Datenbank
zugegriffen. So werden zum Beispiel Eigenschaften der Elemente und verwendete
Einstellungen abgefragt und verandert.
Die Zugriffsschicht auf die Datenbank wie auch die Datenbank selbst sind damit sehr
wichtige Komponenten, welche auch die Performance der Anwendung beeinflussen.
Zur Version 30 wurde die Schnittstelle zur Datenbank grundlegend Uberarbeitet und
auf den aktuellen Stand der Technik gebracht.

e Zur Version 30 wurden Elementtypen, Elementeigenschaften sowie diverse
Einstellungen erganzt. Aufgrund dieser Erganzungen ist die Datenbank der Version 30
nicht mehr kompatibel zu dlteren Versionen. Beim Start einer dlteren Datei erscheint
ein entsprechender Hinweis und die Frage, ob die Bearbeitung fortgesetzt werden soll.
Soll eine mit der Version 30 gespeicherte Datei mit der Vorgangerversion bearbeitet
werden, so muss die Datei zundchst im alten Format gespeichert werden
(Datei -> Speichern als Version 29). Dabei ist zu beachten, dass in Version 30 neu
hinzugekommene Daten in Version 29 nicht zur Verfligung stehen.

e Die Speicherung einer Datei erfolgt unabhangig von der Speicherposition der
Originaldatei auf dem lokalen Arbeitsplatz. Bisher erfolgte dies im Temp-Verzeichnis
des Benutzers. Vielfach kommen Tools zum Einsatz, die das Temp-Verzeichnis
automatisch aufraumen. Dabei kann es zu unbeabsichtigten Manipulationen oder
Verlusten von Daten kommen. Um das Risiko derartig begriindeter Datenverluste zu
minimieren, verwendet cadwork jetzt einen anderen Speicherort flir die lokale
Speicherung. Mit Version 30 wird das Verzeichnis "...\appdata\Local\cadwork"
verwendet. Nach erfolgreicher lokaler Speicherung wird die Datei an die
Originalposition kopiert.

® Neu % O & W ‘N Sortieren = frign

Name
v Schnellzugriff |
{13050016-EB14-49EA-A2B3-992E578B5B22 ). WORK
M Desktop
ﬁ' {66FFCD19-FEB2-4D87-87EB-9060B564D31B}.3d baktxt
4 Downloads
ﬁ {81375A06-F1B7-4CF0-BETA-CBF652982A7E} 3d. baktxt

- Dokumente

18 Bilder

m {66FFCD19-FES2-4D87-87EB-S060B564D31B}.3d

5 {81375A06-F1B7-4CF0-BETA- CEFB52982A7E13d
7 Musik
SElemente 1 Element ausgewshit E o

Im Ordner "...\appdata\Local\cadwork\CWDBS_3D_30_x64" werden die 3D-Dateien
beim Starten entpackt und gestartet. Jedes Sichern erfolgt in diesem Ordner, die Datei
wird im Anschluss wie oben beschrieben an die Originalposition kopiert. In diesem
Ordner wird von jeder 3D-Datei die letzte Version fur 21 Tage aufgehoben, dieser
Mechanismus dient der Datensicherheit und wurde bereits in Version 29 eingeftihrt.
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= Gleichzeitiges Offnen einer Datei

cadwork arbeitet zur Laufzeit grundsatzlich auf einer lokalen Kopie der ausgewahlten
Datei. Jeweils beim Speichern der Datei wird die Originaldatei durch die bearbeitete
lokale Kopie ersetzt. Aus diesem Grund ist die gleichzeitige Bearbeitung einer Datei durch
mehrere Benutzer nicht ratsam. Die gleichzeitige Bearbeitung durch mehrere Benutzer
fihrt immer dazu, dass nur die Anderungen desjenigen Benutzers gespeichert werden,
der als Letzter die Datei mit Speichern beendet.

Daher wird beim Starten einer Datei gepriift, Achtung, die Datei wird bereits bearbeitet! X
ob diese bereits in Verwendung ist. Sofern eine

. . . . . . Achtung, die Datei wird bereits bearbeitet!
Datei bereits in Verwendung ist, 6ffnet sich ein

Wird benutzt von: Dirk

Dialog mit dem entsprechenden Hinweis und I\ Rechnemame: CH_DIRK!
verschiedenen Auswahlmaoglichkeiten zur
weiteren Vorgehensweise. Insbesondere die O Kopie erzeugen
. . . (O Read-Only bearbeiten
Option Ignorieren war sehr problematisch, da O e
der Benutzer auf sich allein gestellt war und bei ® Bearbeitung abbrechen
einem moglicherweise unbeabsichtigten

Sichern die Daten eines weiteren Benutzers
Uberschrieben wurden.

Auch mdgliche Programmabstiirze wurden nicht vollstandig erfasst — die Datei wurde
noch immer als in Benutzung gekennzeichnet.

Bereits im Laufe der Version 29 wurde die
Kontrolle der verwendeten cadwork-Dateien
grundlegend iiberarbeitet. Die Uberwachung
|\ Virdbenuatvoms vk wird jetzt von einem zusatzlichen Prozess
ik durchgefiihrt. Dieser Gberprift bereits laufende
Bearbeitungen und registriert auch eventuelle
8 ;Z‘:j;’;?f::{benen Programmabstiirze, die automatisiert direkt an
@ Bearbeitung abbrechen den cadwork-Support Gibermittelt werden
kénnen. In diesem Zuge wurde auch die
Option Ignorieren entfernt. Soll eine bereits in
Bearbeitung befindliche Datei bewusst zu Visualisierungszwecken gestartet werden,
muss die Option Read-Only bearbeiten verwendet werden. Die Option Kopie erzeugen
erzeugt eine Kopie des aktuell gespeicherten Standes der Datei und 6ffnet diese zur
Bearbeitung.

Achtung, die Datei wird bereits bearbeitet! X

Achtung, die Datei wird bereits bearbeitet!

Wird eine Datei initial mit dem cadwork-Viewer, einer nicht lizensierten cadwork-Version
gestartet, so sperrt das nicht die Bearbeitung beim nachfolgenden Starten mit einer
lizensierten cadwork-Version.

2UZ
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Eine im cadwork-Viewer gestartete Datei lasst sich ohne weiteren Hinweis und Eingriff
mit einer lizenzierten Version von cadwork starten.

Ist eine Datei bereits mit einer lizenzierten Version gestartet, kann diese wiederum ohne
weitere Meldung und Auswahl mit dem cadwork-Viewer gedffnet werden, der oben
abgebildete Dialog erscheint nicht.

Mit der Entkopplung zur Uberwachung des Status von bereits gedffneten Dateien,
zwischen lizenzierter und nicht lizenzierter cadwork-Version, wird das Verwenden des
cadwork-Viewers deutlich einfacher.

Oft wird der cadwork-Viewer in der Fertigung eingesetzt um weitere Informationen aus
einer Datei zu entnehmen. In der Vergangenheit kam es hierbei zu Konflikten, wenn
diese Datei durch einen weiteren Anwender mit einer lizenzierten cadwork-Version fiir
die normale Bearbeitung gestartet werden sollte. Entweder musste eine Kopie erzeugt
oder zuvor die bereits durch den cadwork-Viewer gedffnete Datei geschlossen werden.
Diese Probleme und Konflikte treten nicht mehr auf und durch den Wegfall der
Ignorieren-Funktionalitdt kann es nicht mehr zu Datenverlusten durch unbeabsichtigtes
Uberschreiben der Dateien kommen.

Leistungsumfang beim Start ohne Lizenz — cadwork-Viewer - o X
Ebenfalls bereits im Laufe der Version 29 wurde der Bl o o
Leistungsumfang des cadwork-Viewer eingeschrankt. Ziel ist es
Anwendern die Mdglichkeit zu geben, cadwork-Dateien zu 6ffnen
und diesen Informationen z.B. durch das Messen von tandardstab
Konstruktionsdetails zu entnehmen. Standardplatte
Besonders der Bereich Exportieren -> Dateien... war bis zum Standard-VBA
Anfang der Version 29 zu groBziigig ausgelegt, sodass Anwender | scndardace
ohne cadwork-Lizenz, in vielen Fallen auch keine cadwork-Kunden, | swndard-contane
die Mdglichkeit vorfanden, eine 3D-Datei in verschiedenste

Formate zu konvertieren. Die Option Dateien... steht im Listen
cadwork-Viewer nicht mehr langer zur Verfligung.

Hingegen ist es nach wie vor moglich, innerhalb der Planausgaben | "=ce

den Kommata-, Semikolon- und Doppelpunkt-Export zu nutzen. Planausgabe
Gleiches gilt flir die Verwendung der Funktionstasten. Die
Benutzung dieser war in einem Zwischenstand des —— S

cadwork-Viewers nicht moglich, sie stehen jetzt aber fiir alle im TIFDetel (.40 T

cadwork-Viewer zugelassenen Funktionen wieder uneingeschrankt
zur Verfligung.

Besonders das Ein- und Ausblenden und Aktivieren und
Deaktivieren von Bauteilen in der Konstruktion Gber _

Funktionstasten wird bei der Verwendung des cadwork-Viewers in - ‘
der Fertigung geschatzt.

Maovie (*.avi)
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= Sichtbarkeit von Elementen beim Start einer 3D-Datei

Beim Speichern einer Datei wird die aktuelle Sichtbarkeit der einzelnen Elemente
ebenfalls gespeichert.
Beim Neustart der Datei werden daher nicht zwingend alle Elemente sichtbar dargestellt.
Sofern beim Speichern Elemente ausgeblendet waren, erscheint ein entsprechender
Hinweis mit der Frage, ob alle Elemente eingeblendet werden sollen. Diese Frage kann
mit JA <Y> oder NEIN <N> beantwortet werden.
e Antwort JA
Es werden alle standardmaBig sichtbaren Elemente eingeblendet. Ausgabeelemente,
Container und Containerblécke werden grundsatzlich ausgeblendet.
e Antwort NEIN
Es werden alle beim letzten Speichern sichtbaren Elemente eingeblendet. Das
beinhaltet auch Ausgabeelemente, Container und Containerbldcke, die in diesem Fall
nicht wie Ublich ausgeblendet werden. Dieses neue Verhalten macht es méglich, sehr
schnell auf die zuletzt bearbeiteten Ausgabeelemente, Container und Containerblécke
zuzugreifen.

Skriptbefiillte Attribute

Seit Version 29 bieten skriptbefiillte Attribute dem Anwender die Mdglichkeit, eigene
Attribute zu definieren und deren Inhalt mit Hilfe eines Skriptes zur Laufzeit zu
berechnen. Damit kénnen vielfaltige benutzerspezifische Auswertungen der
Elementeigenschaften durchgeflihrt werden, deren Ergebnis in einem skriptbefiillten
Attribut gespeichert wird. Das Skript wird in der Sprache Python verfasst. Der Zugriff auf
die Eigenschaften der Bauteile erfolgt tber die cadwork-API und anschlieBend kénnen
die Attribute gemaB den eigenen Bedlirfnissen ausgewertet werden.

Sowohl die skriptbefiillten Attribute als auch die Erzeugung benutzerdefinierter Skripte
mit Hilfe der Python-API mit erweiterten Mdglichkeiten zur Erzeugung und Manipulation
von Bauteilen erfreuen sich immer gréBerer Beliebtheit. Aus diesem Grunde wird auch
die cadwork-API regelmaBig angepasst und erweitert. Zur vollstandigen Nutzung der
verfligbaren Mdglichkeiten sollte regelmaBig die Dokumentation der API verwendet
werden. Die Option
Release Notes gibt

w Cadwork Python Documentation

Home  Reference  Examples Videos  Auto Attributes  About ( Release Notes jederzeit eine aktue”e
Ubersicht der
= ; Erganzungen und
i Cadwork Python Documentation Anpassungen

Getting Started y
In front of you, you see the first version of the Cadwork Python Gu

27 cadwork offers an API connection to the script language Pythd
operations.

Packages and Modules
Debugging

Community

The API provides a multitude of basic functions of cadwork 3D. G

O
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» Windows Menu

» Datei -> Standarddatei (Init)
Seit Version 29 werden nur sichtbare bzw. aktive Elemente in der Standarddatei
gespeichert. Ausgeblendete Ausgabe- und Containerelemente werden nicht wie friiher
automatisch gespeichert. Diese missen im Vorfeld eingeblendet werden. Haufig werden
jedoch alle Bauteile einer bestehenden Datei ausgeblendet und die Datei dann als
Standarddatei gespeichert, um alle Voreinstellungen als Basis fiir weitere Projekte
verwenden zu kdnnen. Dabei sollen unter Umstanden auch die bereits definierten
Ausgabe- und Containerelemente in der neuen Standarddatei gespeichert werden. Dazu
erscheint jetzt eine entsprechende Abfrage.

Speichern...
Sollen die nicht sichtbaren Ausgabe- und Containerelemente auch gesichert werden? ([Y]/N)

Die Abfrage kann bei Bedarf Uber Extra -> Priifen und Abfragen voreingestellt werden.
Im Standard erscheint die Abfrage mit der Default-Antwort <Y>.

Priifen und Abfragen X
Containerelemente Standarddatei(Init)
Exportieren
geblendete Ausgabe- und Contai | te speichern?

Hinzufiigen @®iiier

Modifizieren O nie
© nmit Abfrage vor jeder Funktion [Y]

Module (O mit Abfrage vor jeder Funktion [N]

Verschieben/Kopieren
Schneiden/Schweissen

Szenen

Import
Speichern
Standardeinstellungen wiederherstellen l Ok Abbrechen Ubernehmen

.
_J
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» Datei -> Zip-Datei erstellen

Zip-Datei erstellen X
Die Option wird verwendet,

um Dateien mit allen
notwendigen externen Daten
wie Layoutdateien

. Y ’_ Zip-Datei erstellen X
Einstellungen zur Listen- und s

Zip-Datei erstellen

Maschinenberechnung, etc. zu 7.75 VB
AWT 2023.3d 2.6 MB 0 Byte

Zip-Datei erstellen

AWT 2023.3d

(] system report

einem Archiv
System report 4
zusammenzufassen und zu ——— , T .
Wahlen Sie die Vorlagendateien aus, die mit in die Zip-Datei 16,29 Mo
Versenden. geschrieben werden sollen. 249,73 kE
. [ Einstellungen Listenberechnung 7.43kB I
Insbesondere im Austausch e S
mit unserem Support muss [ Elementbaudetais 0Byte

|_J Layout 2d-Ausgabe

diese Option genutzt werden.
Da bel ISt daran Zu aChtenI |_J Layout Ausgabeelemente 249.73 kB
dass alle externen Daten und | |

[_] Layout 3d-Pdf

| Layout Containerelemente 652.05kB

a UCh der System re pOFt |_J Layout Einzelstickzeichnung .
|_J Layout Planausgabe Wand 1.27 MB
a UsgeWéhIt Werden . SO [_) Layout Schachtelung 0 Byte
kdénnen Rickfragen () Logodatei
vermieden und eine schnelle | | Mshnenensisineen
|_) Sicherungskopien 5.06 MB ,
Bea rbeitu ng der Anfrage |_| Szenen Listeneinstellungsdateien 41,29 kB ——
sichergestellt werden.
» 32.93MB
+alle - alle
Dateien hinzufigen...  Zip und Email |T! Schlieen

Der Dialog stellt die GesamtgréBe der ausgewahlten Dateien dar. Dabei handelt es sich
nicht um die gezippte, sondern die originale GréBe. Sobald die OriginalgréBe groBer als
15 MB ist, wird die Zahl rot dargestellt.

Damit wird ein Hinweis darauf gegeben, dass die resultierende GréBe der gezippten
Dateien moglicherweise groBer ist als die mogliche GroBe einer E-Mail. Wie groB eine
E-Mail sein darf, hangt von den Einstellungen auf Sender- und Empfangerseite ab. Dies
muss vor Absendung jeweils vom Anwender geprtft werden. Alternativ lasst sich die
gezippte Datei mittels eines Datentransferdienstes wie z.B. WeTransfer versenden.

=
)

2UZ
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" Anzeige -> Bemassung AWT 2023.3d - cadwork 3D
Uber diese Option lassen sich die in Version patei  Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen
30 neu implementierten BemaBungen €in-  version 30 BETA (2 v Textur Lm_j
und ausblenden. Alternativ kann dieses | v Transparenz
Uber das Menl Ansicht -> nach Typ...-> — v Lilislimen
Bemassung erfolgen. Die BemaBung im 3D 7% ¥ | | Acsounke Sabe
ist standardmaBig assoziativ. Das bedeutet, Axo @ | Hilfspunkte Rundstabe
dass sie sich auf Punkte von Elementen Nulpunkt ' Beschriftung
bezieht. Sind diese Elemente im 3D nicht ————
sichtbar, wird auch die assoziative L v Endtypen
BemaBung ausgeblendet. Diese wird nicht X | -Y | —
durch die Sichtbarkeits-Optionen wieder z | A

eingeblendet, sondern erscheint erst
wieder, wenn die assoziierten Elemente sichtbar sind und die BemaBungen Uber das hier
beschriebene Meni nicht ausgeschaltet sind.

BemaBungen werden Uber den Shortcut <J> oder den Menipunkt

Ansicht -> +alle Elemente nicht eingeblendet.

Die BemaBung wird im Abschnitt Hinzufiigen und Modifizieren ausfihrlicher beschrieben.

Fenster -> Pointcloud

Die Option bietet drei neue Buttons e

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen Extra Hilfe

in der Toolbar, welche hiertiber ein- @ lj e
bzw. ausgeschaltet werden kdnnen. _ Plugins User
Die Buttons erméglichen das Ein- und Versen 30 BETA (20257 Ciscs L En
Ausblenden von Boundingboxen, die ~ 20-Ebene | Grundfunktionen
Selektion von Punkten aus der Wolke per T | q
ein- und auszuschalten, sowie die e v Infobereich
Einstellungen fiir die Bearbeitung der —= V' Mend rechts
Pointcloud zu éffnen. | | i

X-Y-Z Attribut Viewer
Eine detaillierte Beschreibung zur x | v | BIM Management Tool
Verwendung und Bearbeitung von =l BCF Manager
Punktwolken im 3D finden Sie in - IEC Vropasty Mappss

1 — —

Kapitel 12 — Pointcloud.
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Fenster -> Attribut Viewer

Der Attribut Viewer Allgemein wurde zur Version 30 umbenannt zum Attribut Viewer.
Grund daftir ist, dass der bisherige Attribut Viewer Elementbau entfernt wurde. In den
vergangenen Jahren wurden Weiterentwicklungen ausschlieBlich im Attribut Viewer
Allgemein vorgenommen. In der Zukunft wird es daher nur noch diesen geben.

e Eigenschaften im Attribut Viewer
Der Attribut Viewer lauft parallel zur Arbeit im cadwork. Mit seiner Hilfe ist ein
schneller Zugriff auf Bauteile gemaB ausgewahlten Eigenschaften und/oder definierter
Elementfilter moglich.
Innerhalb der Eigenschaften wurde die "Produktionsnummer" angepasst. Fir
Containerelemente wird hier die neue Nummer inklusive Prafix angezeigt.
Auch skriptbefiillte Attribute stehen jetzt zur Auswahl. Zur besseren Ubersicht wurde
die Reihenfolge der Attribute Gberarbeitet. In der Auswahlliste werden zunachst die
Standardattribute und -eigenschaften aufgelistet. Es folgen die benutzerdefinierten
Attribute in Farbe Blau. Am Ende der Liste befinden sich die skriptbeflillten Attribute in
Farbe Orange.

AWT 2023.3d - cadwork 3D *
Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen Extra Hilfe

Version 30 BETA (2023 Beschriftung | $3%* | 3D-Einstelunger ~ User |Holz-/Stahlbau
Attribut Viewer B )
2D-Ebene
Sets > Baugruppe v
Per sl
@ 1 BBUN ~ iName Schachtelungsgruppe :]
o ® 2 VBA SAA| iMateriaI Name einzeln
2 3 Querschnitt Stabe 5‘2 1“:::::: ;E?ggﬁen
Nullpunkt 4 Container-Blocke Eadl !Material Qualitat
5 Neues Set Q| |Fceuid
X-Y'-Z' (€
x | v %
+
Z A
5
@ Set erstellen | Loschen |
E u
R Laden | Speichern I
$x
@ |+ L

O
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¢ Erweiterungen im Elementtyp-Filter \\W
Zur Version 30 wurden funf neue Elementtypen im cadwork

eingefiigt, die auch im Attribut Viewer zur Verfiigung Elementtyp-Filter

stehen: Knoten
' Achsen
Normal
B Rechteck
¢ ElementLight Rund
Die Implementierung dieses Elementtyps stellt einen ;:z“::
ersten Schritt dar. Die Verwendung ist insbesondere flir ;f:d P
o ndard-
den Bereich Tischlerei vorgesehen. Es handelt sich um Installation rund
. . . . 4 llati htecki
Elemente, die iiber Kataloge importiert werden und im N e
cadwork ausschlieBlich als grafische Objekte zur E?th“éd‘e”
9 Linien
Verfligung stehen, die zusatzlich im Listenexport Normal
. . . . . B soi
beriicksichtigt werden. Eine weitere Bearbeitung im =
cadwork ist nicht mdglich. Sie sollen zukinftig eingesetzt Ejf‘fd‘
werden, um beispielsweise Beschldage, die keiner é Metallprofil
@ Platten
weiteren Bearbeitung bedirfen, auf einfache Weise in Hilfsvolumen

Schnitt-Global
Ausgabeelement
Containerelement
Container-Block

den Bestelllisten zu bericksichtigen.

¢ PO/ntC/OUd Spurschnitt
. . . . Show-Objekt
In Version 30 kdnnen im cadwork 3D direkt Punktwolken E,;n;mf;t
als Resultat eines Laserscans eingelesen werden. Eine f:::jn‘;“;x
genaue Beschreibung zur Verwendung und Bearbeitung Varianten
. . L. Elementbautyp
von Punktwolken im 3D finden Sie in Offnung
. . Rahmenbauwand
Kapitel 12 — Pointcloud. S

Blockbohlenwand
Rahmenbaudach

2 C//pplng Box Massivdach
Rahmenbaudecke

Clipping-Boxen kdénnen im Rahmen der Bearbeitung einer e
Punktwolke erzeugt werden. Mit dieser Option werden I E"d""”ge i
& Bemassung

sie ein- und ausgeblendet. E

¢ Exchange Elemente Fenster andocken ok
Diese Elemente sind Visualisierungselemente, die im
cadwork nicht bearbeitet werden kénnen und auch in keine Liste exportiert werden.
Sie resultieren z.B. aus dem Import einer Sketchup-Datei.

¢ Bemassung
Die BemaBung ist ein neuer Elementtyp, der in den Abschnitten Hinzufigen und
Modifizieren dieses Kapitels naher beschrieben wird.
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» Fenster -> BIM Management Tool
Fenster -> BCF Manager
Fenster -> IFC Property Mapper

Alle Neuigkeiten und Anwendungsfalle zu diesen Themenbereichen finden Sie in

Kapitel 12 — BIM-IFC.

» Finstellungen -> Globaler Nullpunkt

AWT 2023.3d - cadwork 3D *

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen Extra Hilfe

Version 30 BETA (2023 Sprache » L
2D-Ebene ‘ Backups
Per @ ‘ Projektdaten
‘ Optionen...
Nullpunkt

Dies ist durch die Eingabe der Koordinaten
moglich. Sofern sich der globale Nullpunkt
im Bereich der Konstruktion befindet, kann
dieser auch gemessen werden. Uber
Messen wird dazu ein Punkt der
Konstruktion selektiert.

Die Arbeit im cadwork 3D erfolgt in einem
lokalen Koordinatensystem. Um den Bezug
zur Positionierung der Konstruktion in der
realen Welt herzustellen, kénnen die
globalen Koordinaten des lokalen
Nullpunktes definiert werden.

Globaler Nullpunkt X

Globaler Nullpunkt

Globale Koordinaten des lokalen Nullpunktes [ Messen ]
X 120 mm
Y: 2290.28) mm
Z: 200 mm

Winkel zwischen lokaler Y-Achse und der Nordrichtung
Winkel: 0 Grad Messen
Nordpfeil

Ok Abbrechen

O
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Extra -> Vererben
Im Dialog zum Vererben von Elementeigenschaften kénnen Sets zur spateren

Wiederverwendung definiert werden. Die Verwendung von Sets ermdglicht einen

schnellen Zugriff auf zu verwendende Einstellungen. Die vorhandenen Sets werden in
der linken Spalte des Dialogs dargestellt. Sofern kein Wechsel des Sets vorgenommen
werden soll, kann dieser Bereich eingeklappt werden, um den Dialog nur in der
notwendigen GrdBe darzustellen. Das Ein- und Ausklappen dieses Bereiches wird mittels
der neuen Option Sets anzeigen aufgerufen.

Diese Mdglichkeit ist in allen Dialogen vorhanden, die Sets zur Verfligung stellen.

L S

Sets

Material und Textur

Baugruppe und Bauuntergruppe
Querschnittskorrektur und Rohlingsab...
Gebédude und Geschoss

Standard

Set erstellen Loschen

Laden Speichern

Vererbungsrichtung
© Attribute des aktiven Elemen
(O Attribute der aktiven Elemen

zu vererbende Attribute
Name: Schwelle
Ausgabeart: Pfette
Zusatzeinstellungen:
Maschinenberechnungsset
IFC-Typ: Ohne
Hullentyp: Offung
() Baugruppe
O
O Farbe: 112
(O Material: ouo
(O Textur

| Bauuntergruppe

(] Transparenz: 0%
() Endtyp Anfang
() Endtyp Ende

(TJ profilkopf Anfang
(] profilkopf Ende

[C) schneiden Ubermaf

ellungen
() Querschnittskorrektur

[_J Rohlingsabmessungen

-alle

+alle

Sets anzeigen |8 Dialog geé}

Attribute

ts vererben

Vererbungsrichtung
© Attribute des aktiven Elements vererben
(O Attribute der aktiven Elemente andem

zu vererbende Attribute
@ Name: Schwele
Ausgabeart: Pfette
] Zusatzeinstellungen:
Maschinenberechnungssets
@ 1FC-Typ: Ofe

[ ] Hullentyp: Offnung
_| Baugruppe

| Bauuntergruppe

| Farbe: 112

| Material: DUO

| Textur

| Transparenz: 0%

| Endtyp Anfang

| Endtyp Ende

| Profilkopf Anfang

| Profilkopf Ende

" Schneiden Ubermal

] Querschnittskorrektur

(7] Rohlingsabmessungen

+alle - alle

[_] sets anzeigen ‘lﬂ Dialog geoffnet halten

Attribute

a Bemerkung
@ eDv-Code
@ Geschoss: Default Storey

) Wandsituation
Elementbaueigenschaften
Variable Thickness Properties
Beschriftung

Weinmann
Bauobergruppe

_J Quaitaet
Lieferung_Fertigung
Markierungen

_) Behandiung

User7

g

Blementbauberechnung
Tachymeter
Oberlache

H
g

Holzschutz
Maschinentyp
__] Transport Index
) Handiing Index

1000000l

Abbrechen

(U
O
-)
NN
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» Extra -> Konfiguration <Strg+J>
Mit der Tastenkombination <Strg+J> kdnnen spezielle Elemente ein- und ausgeblendet
werden. Im Dialog wird definiert, welche Elemente beim Aufruf der Funktion
berlicksichtigt werden sollen.
Im Abschnitt Sonderelemente stehen die neuen Elementtypen ElementLight, Pointcloud
und Bemassung zur Auswahl.

AWT 2023.3d - cadwork 3D *

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen Extra Hilfe

Version 30 BETA (2023

@  Bildschirm Rekorder

Vererben

Beschriftung

2D-Ebene
per f v
Axo @ '

Nullpunkt

X-Y-Z'

Prifen und Abfragen

Léschen Bearbeitungen
Kontrolle doppelte Elemente
Kontrolle VBA
Kollisionskontrolle

Kontrolle Positionsnummern

Kontrolle Hiillen

Konfiguration "Strg+J"

Konstruktionselemente

(] Rechteck
() Rund

[ Metallprofil
[ Platte

] Dachfiache

[T Hilfsvolumen
Knoten

(] Knoten

|| verbindungsmittel

Achse

) Achse normal
(] Achse Rechteck
] Achse rund

[T Profillinie

[[J Achse Bolzen

5 5
=)
o p

] 00O 0O |
w
o 3
2
5
m

[_) Installation rund

(O] Installation rechteckig

B +/- alle Elementtypen

Alt+V

Strg+D

Strg+K

Konfiguration "Strg+]"

Architekturelemente

Sonderelemente

[ Textobjekt
() Show-Objekt

ElementLight
Pointdoud

D Variante

Bemassung

Planausgabe

|_) Containerelement

[_] Container-Block

| Ausgabeelement

[C) spurschnitt
[ schnitt-Global

Ok Abbrechen

(U
O
-)
NN
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= Extra -> Priifen und Abfragen
An dieser Stelle werden Voreinstellungen fiir wiederkehrende Abfragen gemacht.

e Import -> Allgemein

=7

—

202

Jedes cadwork-Element wird durch eine Vielzahl von Eigenschaften beschrieben. Diese
Eigenschaften werden auch beim Import einer 3d- oder 3dc-Datei eingelesen.

In jeder cadwork-Datei kdnnen dartber hinaus die verfligbaren Bauteilnamen mit
diversen weiteren Eigenschaften verknlipft werden. Wird der Name eines Bauteils
geandert, so kdnnen gleichzeitig alle mit dem neuen Namen verknipften
Eigenschaften angepasst werden.

Beim Import einer cadwork-Datei muss also entschieden werden, ob alle Daten gemafi
der zu importierenden Datei eingelesen werden. Alternativ kdnnen die Eigenschaften
der importierten Elemente entsprechend der Verknlipfung zwischen Namen und
weiteren Einstellungen in der Zieldatei verwendet werden. Damit entsprechen die
Eigenschaften der importierten Elemente nicht mehr zwingend den
Originaleigenschaften.

Daher muss beim Import einer 3d- oder 3dc-Datei eine entsprechende Abfrage
beantwortet werden.

Hinzufiigen Dateien - 3D-Datei (*.3D)
Beim Import alle gemaB Userprofi->Holz->Attribute zugewiesenen Attribute iibernehmen? ([Y]/N) | ‘

Die Beantwortung dieser Abfrage kann Uber den Dialog Priifen und Abfragen
voreingestellt werden.

Prifen und Abfragen %

Containerelemente Allgemein

Exportieren
Beim Import alle gemaB Userprofil->Holz->Attribute zugewiesenen Attribute
Hinzufiigen ibernehmen?
S © immer
Modifizieren =3
O nie
Module © it Abfrage vor jeder Funktion [Y]
(O mit Abfrage vor jeder Funktion [N]

Verschieben/Kopieren
Schneiden/Schweissen

Szenen

Import

BiM
Schachtelung

Speichern

Standardeinstellungen wiederherstellen l Ok Abbrechen Ubernehmen
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e Speichern -> Standarddate/
(Init)
Wie bereits oben beschrieben,
wurde diese Option neu in der
Version 30 aufgenommen. Sie
steuert die Bertlicksichtigung
ausgeblendeter Ausgabe- und
Containerelemente beim
Speichern einer Standarddatei.

»  Extra -> Schachtelungsverwaltung

Extra -> Schachtelungsmodul
Extra -> 2D-Optimierung

Die Neuigkeiten aus den Bereichen
Schachtelung und 2D-Optimierung werden
in Kapitel 7 - Schachtelung und Kapitel

14 - Plugins und Tools beschrieben.

»  FExtra -> Elementbaudetails...

Die Neuerungen aus dem Bereich
Elementbau sind in Kapitel 5 - Elementbau N7 E

dokumentiert.

Prifen und Abfragen

Containerelemente
Exportieren
Hinzufiigen
Modifizieren

Module
Verschieben/Kopieren
Schneiden/Schweissen
Szenen

Import

Speichern

(U
0
-)

Standardeinstellungen wiederherstellen

X \ \’
Standarddatei(Init)
blend, gabe- und G - 1 peich
O immer
O nie
© nit Abfrage vor jeder Funktion [Y]
() mit Abfrage vor jeder Funktion [N]
Abbrechen ~ Ubernehmen

AWT 2023.3d - cadwork 3D *
Datei n  Anzeige

Fenster Einstellungen  Edra  Hilfe
Beschritung @  Bildschirm Rekorder R
Veserben AtV

Konfiguration “Strg+)
Prifen und Abfragen

Loschen Bearbeitungen Stig+D
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= Extra -> Multiwand
Die Mdglichkeit mehrere Wande flir die Fertigung zu einer langen Wand mit Hilfe des
Multiwanddialogs zu koppeln, wurde in der Dokumentation der Neuigkeiten zur Version
26 und 27 bereits ausflihrlich beschrieben. Hier werden die Neuerungen zur Version 30
vorgestellt.

2023
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¢ Vorgehensweise

Wie gewohnt rufen Sie den Dialog Uber das Menl Extra -> Multiwand auf. Alternativ
definieren Sie sich eine Funktionstaste mit dem Befehl "Multiwand (E2D/3D)" in der
Kategorie Extra, um den Dialog zu 6ffnen.

Multiwand Kopplung i

MName Dicke (mm) Kopplungsabstand (mm) Linge (mm)

Elgetelineed ~ EGIW-01 150.0 2022.6
Konfiguration Name EGIW-01 1300 202256

- ~ EGIW-04 150.0 2940.0
EGIW-04 150.0 2940.0

EGIW-03 150.0 39326

EGIW-05 150.0 3465.5

EGIW-02 150.0 4940.0

EGIW-07 150.0 9420.0

EGIW-06 150.0 3465.5

Multiwand erzeugen

Ok Abbrechen ~ Ubernehmen

In der Liste werden zunachst wie bisher alle im 3D eingeblendeten Wande/Hdllen mit
der Gesamtlange der zugewiesenen Elemente sowie deren Dicke angezeigt. Bei
Holzrahmenbau- und Blockbauwanden werden nur die Hillen angezeigt, die auch
Bauteile enthalten. Leere Hillen werden nicht gekoppelt.

Unter dem Namen jeder Multiwand werden die Baugruppen beziehungsweise
Bauuntergruppen der gekoppelten Hiillen aufgelistet. Ob die Baugruppe oder
Bauuntergruppe angezeigt werden soll, kann in dem Register Einstellungen definiert
werden.

Da der Dialog "nicht-modal" arbeitet, kdnnen Sie ihn gedffnet lassen und jetzt
Wandhdllen im 3D aktivieren. Wahlen Sie im 3D die zu koppelnden Hillen aus und
driicken dann im Dialog die Schaltflache Multiwand erzeugen.

Alternativ kdnnen Sie einzelne Wande im Dialog anwahlen und per Drag & Drop auf
eine andere Wand ziehen.

2UZ
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In beiden Fallen wird die neue Multiwand sofort erzeugt und die Liste der angezeigten
Wande aktualisiert. Des Weiteren werden das KopplungsmaB sowie die Gesamtlange
und Dicke der erzeugten Multiwande angezeigt. Das Kopplungsmal, das zunachst
durch die Vorgabe im Register Einstellungen definiert wird, kann durch einen
Doppelklick auf den Wert flir jeden Bereich einzeln angepasst werden.

Multiwand Kopplung L]
MName Dicke (mm) Kopplungsabstand (mm) Lénge (mm)
Einstellungen v EGIW-01+EGIW-02+EGIW-03 150.0 11295.2
Konfizuration Name EGIW-01 150.0 200.0 2022.6
R e EGIW-02 150.0 200.0 4340.0
EGIW-03 150.0 3932.6
v EGIW-04+EGIW-05 150.0 6605.5
EGIW-04 150.0 200.0 2940.0
EGIW-05 150.0 3465.5
v EGIW-06+EGIW-07 150.0 13085.5
EGIW-06 150.0 200.0 3465.5
EGIW-07 150.0 9420.0
i
Multiwand Kopplung i
Mame Dicke (mm) Kopplungsabstand (mm) Léange (mm)
Einstellungen ~ EGIW-06+EGIW-07 150.0 13085.5
e . > EGIW-06 150.0 200.0 3465.5
Konfiguration Name v EGIW-07 150.0 0420.0
Tragschicht 1200 9420.0
Gegenseitenschicht 1 15.0 9418.0
Bundseitenschicht 1 15.0 9418.0
~ EGIW-01+EGIW-02+EGIW-03 150.0 11295.2
v EGIW-01 150.0 200.0 2022.6
Tragschicht 1200 2022.6
Gegenseitenschicht 1 15.0 2020.6
Bundseitenschicht 1 15.0 2020.6
> EGIW-02 150.0 200.0 4940.0
> EGIW-03 150.0 3932.6
~ EGIW-04+EGIW-05 150.0 6605.5
> EGIW-04 150.0 200.0 2940.0
v EGIW-05 150.0 3465.5
Tragschicht 1200 34335
Gegenseitenschicht 1 15.0 3464.5
Bundseitenschicht 1 15.0 3401.5
Multiwand erzeugen
Zuriicksetzen Ok Abbrechen Ubernehmen

Zu Version 30 wurde die Anzeige der gekoppelten Wande im Dialog um die Anzeige
der Wandschichten erweitert. Die Wandschichten erscheinen im Dialog erst, wenn
Maschinendaten Uber die Elementfertigung berechnet wurden (Exportieren ->
Maschine -> Elementfertigung -> ***Auswahl der Maschine*** -> Berechnung).
Wie fir die einzelnen Wande, wird auch flir jede Schicht die Dicke sowie die Lange
der Schicht angegeben. Selektieren Sie eine Schicht in dem Dialog, werden alle
Elemente der Schicht im 3D aktiviert.

0N

O

-)

@
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Nehmen Sie Anderungen vor oder léschen eine Multiwand, verlieren die berechneten

Maschinendaten ihre Giiltigkeit. Somit werden auch die Wandschichten nach jeder

Modifikation der Kopplung einer Multiwand aus der Anzeige entfernt. Durch die neue
Schaltflache Zuriicksetzen kann der urspriingliche Kopplungszustand wiederhergestellt

werden.
Multiwand Kopplung i
MName Dicke (mm) Kopplungsabstand (mm) Linge (mm)
Einstellungen v~ EGIW-01+EGIW-03 150.0 6155.2
S —— > EGIW-01 150.0 200.0 2022.6
— - > EGIW-03 150.0 3932.6
v EGIW-04+EGIW-02+EGIW-05 150.0 11745.5
EGIW-04 150.0 200.0 2940.0
EGIW-02 150.0 200.0 4340.0
EGIW-03 150.0 3465.5
v~ EGIW-07+EGIW-06 150.0 13085.5
EGIW-07 150.0 200.0 9420.0
EGIW-06 150.0 3465.5
Achtung! n
o Maschinen-/Varianten-/Abbunddaten |6schen
Abbrechen
Multiviand erzeugen
Léschen
Wand hinzufiigen
Zuriicksstzen Abbrechen UbeRahmen

Die Maschinendaten werden endgiiltig geléscht, wenn Sie die Anderungen mit den

Schaltflachen Ok oder Ubernehmen bestétigen und die Abfrage
Maschinen-/Varianten-/Abbunddaten l6schen? mit der Schaltflache Ok beantworten.

Diese Abfrage kann unter Extras->Priifen und Abfrage->Modlfizieren->Allgemein

konfiguriert werden.

Prifen und Abfragen

Containerelemente
Exportieren
Hinzufiigen

Medifizieren

Allgemein

Maschinen-{Varianten-{ Abbunddaten lgschen
':'::' inmer
o mit Abfrage vor jeder Funktion [¥]
"'::' mit Abfrage vor jeder Funktion [N]

.
_J

2UZ
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Extra -> Rhino.Inside cadwork

Rhino.Inside cadwork ist ein Tool, welches die Einbettung von Rhino 7 %f
in cadwork 3D ermdglicht. Die Erganzungen zur Version 30 werden in

Kapitel 11 — Schnittstellen aufgelistet.

Hilfe -> Funktionstasten ————
Die im Dialog Funktionstasten F1-F12
ausgewahlten Funktionen werden bis
zur Version 29 beim Beenden des .
Dialoges mit OK sofort und ohne weitere
Abfrage in die aktive Shortcut-Datei :
geschrieben. Das hat zur Folge, dass
alle Anwender, die auf dasselbe
Userprofil und dieselbe Shortcut-Datei
zugreifen, direkt von dieser Anderung
betroffen sind. e
Gleiches gilt flir den Fall, dass ein Anwender eine Funktion ausprobieren, aber seine
Shortcut-Datei nicht verandern méchte. Dazu war es wichtig, nach Anderung einer
Funktionstastenbelegung eine neue Shortcut-Datei Gber den Menlpunkt
Shortcut-Datei speichern unter... zu erzeugen, bevor der Dialog mit OK verlassen wird.

[r— e

x| % [ ][] /%] % | [%] x][] x|/

Zu Version 30 ist dieses Verhalten dahingehend geéndert, dass bei einer Anderung der
Tastenbelegung und Beenden des Dialoges, die Anderungen nicht in die aktive Shortcut-
Datei bernommen werden. Die aktuelle Einstellung des Dialoges wird in der 3D-Datei
als Set gespeichert und wirkt sich somit nicht auf andere Dateien oder andere Benutzer
aus.

Dies wird dadurch signalisiert, dass im unteren linken Dialogbereich Voreinstellungen
keine Shortcut-Datei, sondern der Hinweis "Keine Voreinstellungen geladen" angezeigt
wird.

Wird in dieser Situation eine |Shift + F11 _ Schneiden « ' Abwicklung aller Flschen der aktiven Elemente (¢
Shortcut-Datei geladen, erfolgt | Shift + F12  Schneiden v | Auskonstruierte Bohrungen durch Bolzen ersetze

€in HInWEIS, dass dle IVoreinstellungen: C: /Users/Public/Documents/cadwork /userprofil_30/3d/fkey/AWT 2023.scc]
derzeltlgen EInSte”ungen Im |:' ;Shif'u— F12 Schneiden v Auskonstruierte Bohrungen durch Bolzen
Dialog noch nicht in einer

Shortcut-Datei gespeichert sind
und beim Laden einer
vorhanden Shortcut-Datei
verloren gehen.

IVoreinsteIlungen: Keine Voreinstellungen geladen I

PDF der Funktionstastenbeleguna PDF Ubersicht verfiighare Funktionen

.
_J

2UZ
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In dem Hinweis-Dialog kann lber die Option Speichern der derzeitige Stand in eine
Shortcut-Datei gespeichert werden. Ist dies nicht gewtlinscht, kann tber die Option
Verwerfen bestatigt werden, dass der aktuelle Stand nicht gespeichert werden soll.

[P ED

Die derzeitigen Einstellungen gehen beim Laden der Standard-Einstellungen
verloren.

Wollen Sie die Einstellungen vor dem Laden speichern?

| Speichern | Verwerfen

Die Shortcut-Dateien sind bedingt versionsabhangig. Somit kann es vorkommen, dass
beim Laden einer vorhandenen Shortcut-Datei folgende Meldung erscheint:

Warning X

I Sie haben eine scd-Datei ausgewahlt die mit einer

. niedrigeren Version erstellt wurde.
Sollten Sie diese verandern, kann es zu Problemen kemmen
wenn die scd-Datei in der niedrigeren Version verwendet wird.

| OK | Abbrechen

Die Shortcut-Datei befinden sich im Userprofil, welches versionsabhdngig ist. Bei der
Installation einer neuen Version wird das Userprofil kopiert und mit der Versionsnummer
der entsprechenden Version erganzt. Dies bedeutet, das Userprofil_29 wird kopiert und
zu Userprofil_30 umbenannt. Dadurch wird sichergestellt, dass alle Einstellungen
unangetastet bleiben, die fliir die Verwendung der Version 29 notwendig sind. Bei dieser
Vorgehensweise kann die Meldung mit OK bestatigt werden, da die Anderungen der
Shortcut-Datei im Userprofil_30 durchgeftihrt werden und keinen Einfluss auf die
vorherige Version haben.

Sollte die Shortcut-Dateien an einem versionsunabhangigen Ort gespeichert sein,
empfiehlt es sich, vor dem Laden der Shortcut-Datei eine Kopie zu erzeugen.

2UZ
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» Statuszeile
» Beschriftung

e Beschriftungs-Sets

Das Handling hinsichtlich des Ladens und Speicherns von Beschriftungseinstellungen

wird mit der Einfihrung von Sets im Beschriftungsdialog verbessert. Ein
Beschriftungs-Set umfasst die Einstellungen fiir alle Ausgabetypen sowie fiir die

Anzeige im 3D. Ein Set fir die aktuellen Einstellungen wird mit der Schaltflache Set

erstellen hinzugefugt.

Ist ein Set ausgewdhlt, wird der Name des Sets in der Uberschrift hinter der
Bezeichnung des Ausgabetyps angezeigt. Sobald eine Anderung in den
Beschriftungseinstellungen vorgenommen wird, sind diese nicht mehr identisch mit

denjenigen des Sets, sodass es nicht mehr aktiv ist.

Beschriftung
Sets Ausgabetypen 2D-Ausgabe <,
1 Stahlbau ey — p—
2 Stondard adla S ar Attributauswahl
Mogliche Attribute [ ] Ausgewihite Attribute
2D ohne Layout <>
Anzahl “ | 1 Nr. Produidionsliste X
Anzahl Bearbeitungen
Ausgabeart
Baugruppe
Viaschine .
bor.
Wand Blockbau
Zusammen fassen
Wand Holzrahmenbau -
[ vBA Bolzen zusammenfassen bis zu einem Abstand untereinander von | 100 mm
Wand Massiv
Optionen Textposition Label Textausrichtung/-trennung
(O Lage der Beschriftung optimieren @ Horizontal
O mm 20,00 (O gemaB Langsachse
®% Trennzeichen
qurster:
Voransicht Beispiel P4
Seterstellen Léschen
Laden Speichemn Sets anzeigen Alle Bautelle auf gobale Enstellungen setzen ok Abbrechen | Ubernehmen

Méchten Sie vorgenommene Anderungen in einem
vorhandenen Set speichern, wahlen Sie

Aktive Einstellungen dbernehmen aus dem
Kontextment flir das Set. Bedenken Sie, falls Sie
dieses Set zuvor im Userprofil gespeichert haben
(s. u.), dass das gespeicherte Set noch die "alten"
Einstellungen hat.

Uber das Kontextmenii kénnen Sie auBerdem ein
Set umbenennen, kopieren oder l6schen, sowie ein
neues Set erstellen.

Beschriftung

1 Stahlt
2 Stand

Kopieren

Léschen

Set erstellen

Umbenennen

Aktive Ein
Set erstellen

Ausgabetypen

stellungen abernehmen

Wand Holzrahmenbau

Wand Massiv

Optionen

2UZ
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Um ein Set fir jeden Benutzer zur Verfligung zu stellen, lasst es sich Gber den \\W
Speichern-Button im Userprofil im Verzeichnis "attribute_display/Usersets" als

*-inscrall-Datei ablegen und z. B. in einer anderen Datei Uber den Ladern-Button

auswahlen.

Tipp: Mdchten Sie nur die Einstellungen eines einzigen Ausgabetyps auf einen
anderen Typ Ubertragen, kdnnen Sie mit Rechtsklick auf den entsprechenden Reiter
die Funktion Voreinstellungen speichern bzw. — laden nutzen. Hierfir wird eine
*-inscr-Datei im Userprofil erzeugt. AuBerdem lassen sich tber das Kontextmeni
Einstellungen fir alle Ausgabetypen libernehmen.

Beschriftung X

Ausgabetypen 2D-Ausgabe <>

3D-Einstellungen

Voreinstellungen laden l:l Ausgewihlte Attribute
ohne |
Voreinstellungen speichern % # | 1 Nr. Produktiongliste x
2D mit Lay
Einstellungen fiir alle Ausgabetypen iibernehmen
Ausgal Tr
Containerelemente
Baugruppe
Maschine ~
Rzunntarar nna
Wand Blockbau
Zusammenfassen
Wand Holzrahmenbau -
[ vBA/Bolzen zusammenfassen bis zu einem Abstand untersinander von | 100 mm

Wand Massiv

Gibt es elementspezifische Beschriftungseinstellungen (-> Modifizieren -> Optionen...
-> Beschriftung), bleiben diese durch die Auswahl oder das Laden eines
Beschriftungssets unberihrt.

Mit dem Deaktivieren von Sets anzeigen blenden Sie die Anzeige der Sets aus, um die
Dialogbreite zu reduzieren.

¢ Neue Eigenschaften
Folgende neue Eigenschaften sind als Beschriftung verftigbar:
Format Platte (BxH) real, Format Platte (BxH) roh und Nr. Containerliste

Beschriftung X

Ausgabetypen

2D-Ausgabe <>

Attributauswahl

3D-Einstellungen

Mégliche Attribute x
2D ohne Layout <>
Anzahl X b
2D mit Layout <= o
Anzahl Bearbeitungen X
Ausgzbeelemente ;
Ausgabeart X
Lontainerelemente
Baugruppe X t
Maschine m
Bauuntergruppe 5: Nr. Containerliste X
Wand Blockbau U
Befestigungsattribut
Wand Holzrahmenbau I
Bemerkung
Wand Massiv q
Bohrungsdurchmesser
°
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=  Material

Material [m] x
Materialien GL24c
Kennwerte  Visualsierung  Material<->Farbe
Name Festigkeit Aufbau
v 3D-Datei Textur Texturdefinition
Keine Gruppe
Dammetr X
Dammstoffe-Abdichtung Textur Leimholz
Fassade _ ==
Metalle
Plattenférmig Texturtransparenz
h Sta?::w?::blze[ Stiibe Ausrichtung [] Textur drehen
Keilgezink In L&nge zuféllig anordnen
* Leimholz
GL S . Zoomax
GL 24 h __
GL 28 c Linien Zoom-¥
6L 30 c Sichtbare
Stegtrager
VO.HIIOIZ Verdedkte Vorschau
v Userprofil
Keine Gruppe N (@ Stab
Architektur Ansichten
‘ O Platte
Schnitte
[ ]
| |
! !
< > [ ]
Nur benutzte Materialien anzeigen (Listen aktualisieren)
Kopieren Laschen Texte
Meues Material Unbenutzte Materialien l6schen U n iv e rs [ 2 ]
Neue Materialgruppe Standardmaterial
Materizlliste Import Schraffuren Ok Abbrechen

Die wesentliche Neuerung im Materialdialog ist die Mdglichkeit, die Darstellung gemaf
Material flir die verschiedenen Planausgaben von hier Gibernehmen zu lassen. In der
jeweiligen Planausgabe muss daftir die entsprechende Option Schraffur- und
Linienvoriagen aus dem Materialdialog nutzen gewahlt sein (siehe dazu auch

Kapitel 8 - Planausgaben).

Voreinstell... Voreinstellungen

Eigene Voreinstellungen

Seitenlayout

Laden Speichern | Aktive Voreinstellung:
Darstellung

Layouts Standard-Ausgaberahmen

Voreinstellungsdatei |cadwork Layout Ausgabeelement Y30, 2dc ‘ E

Auggabeformat A3 ~

For alle Ausgabeelemente dbernehmen

Schraffur- und Linienverlagen aus dem Materialdialog nutzen
D Ausgabe

Erstmals ist auf diesem Wege auch eine differenzierte Darstellung gemaB Material fur die
"Kommaausgabe" maglich.

O
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Der neue Materialdialog libernimmt grundsatzlich die bisherige zweigeteilte Gliederung.
Im linken Bereich "Materialien" sind die in der Datei und ggf. im Userprofil vorhandenen
Materialien zu finden, im rechten Bereich werden die Einstellungen fiir das gerade
ausgewahlte Material angezeigt.

Die Liste der Materialien lasst sich mit Nur benutzte Materialien anzeigen einschranken.
Bitte beachten Sie, dass hierbei nicht nur Bauteilen zugeordnete Materialien, sondern
auch in Einstellungen verwendete Materialien berticksichtigt werden. Dies k6nnen
beispielsweise Markierungsdefinitionen, Szeneneinstellungen oder Einstellungen fiir
Dachschichten sein. Benutzte Materialien lassen sich nicht I6schen.

Die Funktionen Kopieren, Loschen, Neues Material und Neue Materialgruppe sind nun
unter dem linken Bereich zu finden. Sie sind aber weiterhin auch lber den Rechtsklick
auf ein vorhandenes Material bzw. auf eine vorhandene Materialgruppe erreichbar.

Der rechte Bereich, der die Eigenschaften des gerade ausgewahlten Materials angibt,
besteht aus den drei Reitern Kennwerte, Visualisierung und Material<->Farbe. Falls
unter -> Einstellungen -> Optionen... -> Sprache die Option Mehrsprachige Attribute
aktiviert ist, erscheint ein weiterer Reiter Ubersetzung, in dem fiir verschiedene Sprachen
Ubersetzungen fiir den jeweiligen Materialnamen hinterlegt werden kénnen.

e Kennwerte
Die Anzahl der angezeigten Parameter fiir ein Material Iasst sich Uber Sichtbare
Kennwerte reduzieren. Nur die hier ausgewahlten Eigenschaften werden angezeigt.

o Visualisierung
Im neuen Reiter Visualisierung werden einerseits die im 3D verwendete Textur, sowie
jetzt auch die flr die Planausgaben zu verwendende Darstellung der Linien, Flachen
und Beschriftungstexte definiert.

Innerhalb des Reiters Visualisierung finden Sie ebenfalls eine grundsatzliche
Zweiteilung: Links wahlen Sie liber ein Vorschaubild, was Sie einstellen méchten, z. B.
eine Schnittflache parallel zur Stabachse (Schnitt Seite) und im rechten Bereich
nehmen Sie die eigentlichen Einstellungen vor. Das im Augenblick ausgewahlte
Element wird durch eine dunkelblaue Umrandung gekennzeichnet.

¢ Textur
Hier lassen sich wie bisher eine Textur sowie ggf. die Uberlagerung mit einer
Texturfarbe auswahlen. Mit dem roten "X" kénnen Textur und Farbe schnell
zurlickgesetzt werden. Auch die weiteren Einstellungsmdglichkeiten zur
Transparenz, Ausrichtung und Skalierung sind unverandert aus den
Vorgangerversionen bekannt.

20235

Das neue Vorschaubild kann wahlweise den Elementtyp Stab oder Platte zeigen
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& Linien

Flir die Ausgabe in einem Linienmodus werden hier
die Eigenschaften Farbe, Typ, Dicke und Faktor
vorgenommen. Die Einstellungen kénnen getrennt
fur sichtbare bzw. verdeckte Linien eingestellt
werden.

(Dieser Bereich "Linien" entspricht den Definitionen
"Sichtbar-7001" und "Verdeckt-7002" im Rahmen
"Linien- und Textvorlagen fur die Darstellung der
Linien" in einer Layoutdatei.)

Ansichten

Flr die Ausgabe in einem Modus mit Schraffuren
kdnnen hier getrennt flir Ansichten orthogonal zur
Langsachse eines Elements (Ansichten Front) bzw. in
Richtung der Langsachse (Ansichten Seite)
Definitionen fiir die Darstellung eines Materials
getroffen werden. Es stehen jeweils flir die
Umrandungslinie einer Flache die Parameter Farbe
Linie, Linientyp, Liniendicke, Linienfaktor und flr die
Schraffur einer Flache Schraffurfarbe, Schraffurtyp
und Faktor Schraffur zur Verfigung. AuBerdem lasst
sich zusatzlich zur Schraffur (auBer bei den
"Prozent"-Schraffuren) eine Hintergrundfarbe inkl.
Transparenz oder ein aus zwei Farben bestehender
Farbverlauf einstellen.

Bei allen Farbeinstellungen kénnen Sie zunachst
zwischen den Optionen "Farbe des Bauteils
Ubernehmen" und "Benutzerdefinierte Farbe"
wahlen. Bei letzterer haben Sie die Auswahl aus den
256 cadwork-Farben, einer RGB-Farbeinstellung oder
ab dieser Version einer Farbe aus der RAL-
Farbpalette.

Mit gedriickter <Strg>-Taste lasst sich eine
Mehrfachselektion von Flachen treffen und somit
kdnnen gleichzeitige Einstellungen vorgenommen
werden. Bei unterschiedlichen Einstellungen wird der
jeweilige Begriff kursiv dargestellt.

Sichtbare Linien

Invisible

[ R e W s N e R e R e

Abbrechen

Sichtbare Linien

() Farbe des Bauteils iibernehmen

© Benutzerdefinierte Farbe

Ubernehmen

Ausgewshlte Farbe

Nr.:
230 /153 /0
RAL: -

42

= EEEN
= - = E) |
B BERE
[= ] 50 =] <] 5
BEEEEEE
B -] B
EEEERE
(][« [=][=][=]
BEEEEE
EEEEEE

RGE Dialog

RAL Farben

Abbrechen

Ubernehmen

.
_J
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Tipp: Fur existierende Materialien kbnnen aus einer
bereits konfigurierten Ausgabeelement-Layoutdatei
Schraffuren importiert werden. Uber die Schaltfléche
Import Materialien gelangen Sie ins Userprofil und
kdénnen die gewtinschte Layoutdatei per Doppelklick
wahlen.

(Dieser Bereich "Ansichten" entspricht den
Definitionen "Stirnflache-1502" und "Langsflache-
1501" im Rahmen "Linien-, Flachen- und
Textvorlagen fur die Darstellung der Ansichtsflachen
bei Ausgabe "... mit Schraffur" in einer Layoutdatei.)

Schnitte

Identisch zu "Ansichten", siehe oben.

(Dieser Bereich "Schnitte" entspricht den Definitionen
"Stirnflache-1502" und "Langsflache-1501" im
Rahmen "Linien- und Flachenvorlagen fiir die
Darstellung der sichtbaren Schnittflachen" in einer
Layoutdatei.)

Texte

Flr Texte, die aus Beschriftungen herriihren, werden
hier die gewiinschten Einstellungen getroffen. Es
kénnen die Ublichen, auch aus dem 2D bekannten
Eigenschaften, definiert werden. Diese Einstellungen
gelten flir sowohl in einem Linien- als auch einem
Schraffurmodus dargestellte Elemente und auch flir
sichtbare Schnittflachen. Wiinschen Sie eine in dieser
Hinsicht differenzierte Darstellung von
Beschriftungen, muss die Ausgabe Uber die
Layoutdatei vorgenommen werden.

Material <-> Farbe

Schnitte Seite

MNone

AN

Winkel

) Anlangster Kante ausrichten

Abbrechen

Texteigenschaften

Text Font

Breite Hihe

Text Style

Text Farbe

Hintergrund

Typ Rahmen

Farbe Rahmen

Linie Rahmen

Ubernehmen

D Fett D Kursiv

O - ]

In diesem Reiter hat es verglichen mit Version 29 keine Anderungen gegeben.

.
_J
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Geschoss/BMT
Die Neuigkeiten zum Arbeiten mit dem BIM Management Tool sind in
Kapitel 13 — BIM - IFC dokumentiert.

BIM Management Tool n

AWT-Projekt_2022vorIFC_Vorlage.3d Wande_OG_DG.ifc | o

Gebaude/Geschoss | Z (mm) l

v ® Baugebiet
> B Allerlei

v B EFH 29

v I EG

| IfcBeam [2] Dieses Element einblenden

=D Editieren "EG"

i IfcBuildingElement! ‘@  Dieses Element ausblenden

i IfcColumn [14] ‘ Nur dieses Element anzeigen

i IfcMember [192]

| IfcOpeningElement Element aktivieren

i IfcPlate [155] @ Element deaktivieren

i IfcSlab [2] Minimiere "EG" mit Unterverzeichnissen

ol ol il ol ol ol A

> B IfcWall [20]
> B= 06
> B DG

Fussbodenaufbau Stéarke

2694
5498

Geschosshohe

Nur eins anzeigen

oorRDO ¥

Bi-direktionale Aktivierung
Element Allgemein Base

!

Das BIM-Kompendium steht Ihnen Uber Hilfe -> Manual zur
Verfiigung.(https://docs.cadwork.com/projects/cwbim/en/latest/de/).

[ Manual

Datei auswihlen

[# workflow Tachymeter-Abstecken Linie Frei.pdf
(%) workflow Tachymeter-Abstecken Schnurgerist.pdf
[# workflow Tachymeter-Arbeiten mit Geometerdaten.pdf
[# workflow Tachymeter-Einmessen.pdf
Workflow Tachymeter-Hahen kontrollieren.pdf
Workflow Tachymeter-Messen.pdf
EAERE My | 7] cadwork BIM Kompendium |
Cadwork BIM limport 2 Modellierung 3.Expor 4.8 5.Beispiele  6.Workflowsheets  7.0ber I"j cadwork Python APl
,[_j Rhino.Inside cadwork

Cadwork BIM Sadwork BIM

W-Fragen

Offnen Abbrechen

Begrifflichkeiten ¥

der BIM-Prozess @
openBIM
Faktoren fur ein erfolgreiches O
B8IM
Informationsanforderung
ModelViewDefintion MVD

Struktur IFC Datenschema
Die Digitalisierung in der Baubranche nimmt immer mehr Fahrt auf. Die Methode Building Information Modeling (BIM) dient dabei als Einstieg. Der

mit einer hohen Qualitit an objektbeschreibenden Informationen und Quality Gates bildet die Grundlage fur digitale innovationen.

Das Modell

Relative Positionierung Neben technischen Aspekten fordert die Methode einen in der Proj fiihren tr: sflisse und
IFC Entitdten

cation und Zusammenarbeit. Es ist

fern gezielt Daten zum definierten Zeitpunkt in der geforderten Qualitat. BIM fuhrt zu Transparenz in Kommu

sich in wenigen Jahren, wie bei der Einfiihrung von CAD im letzten Jahrtausend, der gesamte Abwicklungsprozess iiber den

PredefinedType
s dahingehend anpassen wird, dass die BIM-Methode eine zentrale Rolle einnehmen wird.
PropertySet

Geometrie ...it's all about culture....
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» Szenenleiste
Mit der Szenenleiste steht ein gutes Werkzeug zur Strukturierung der immer umfangreicher
werdenden Konstruktionen zur Verfligung. Mit der Aufteilung der Bauteile auf Szenen wird
die Ubersichtlichkeit der Gesamtkonstruktion verbessert und der Zugriff auf Teilbereiche
wesentlich vereinfacht.
Der Einsatz von Szenen im Tagesgeschaft erfreut sich steigender Beliebtheit. Das fihrt
oftmals zu einer sehr groBen Anzahl von Szenen, was zu einer schlechteren Ubersicht in der
Szenenleiste flhrt.

= Gruppierung
Eine groBe Anzahl von Szenen macht eine Strukturierungsmdglichkeit innerhalb der
Szenenleiste notwendig. Daher wurde in Version 30 die Mdglichkeit der Gruppierung von
Szenen eingeflhrt.
Wie aus Browsern bekannt, wird dazu eine Szene mit (L) per Drag & Drop auf eine
andere Szene geschoben.

g | Ubersicht I Au.‘fer{glprf\ﬂj "’?Ed_,e_,J | Decke |OG Dach | C24 I BSH I E!Vettsagu‘h:}:]

(L) Aktivieren (M) Gleiten (R) Modifizieren™ 0 Hilfslinien 3 Clipboard einfligen  © Aktivieren +/- riickgangig ~ Strg+Al: Polygonlasso A4

Im Ergebnis wird eine gemeinsame Gruppe flir beide Szenen erzeugt (hier die Gruppe
bestehend aus den Szenen "AuBenwande" und "Innenwande").

g | Ubersicht ml AuBenwande | Innenwande || Decke IOG ‘Dach l C24 l BSH I Brettsperrholz I
(L) Aktivieren (M) Gleiten (R) Modifizieren 0 Hilfsinien 3 Clipboard einfigen  © Aktivieren +/- riickgangig  Strg+Alt: Polygonlasso  Alt+4

Mit (R) auf dem Gruppensymbol 6ffnet sich ein Kontextment. Dort kénnen Farbe und
Name der Gruppe modifiziert werden.

Gruppe auflasen

Umbenennen

I C24 I BSH I Brettsperrholz

& I Ubersicht l%l AuBenwande | Innenwande I Decke I 0G

(L) Aktivieren (M) Gleiten Modifzieren 0 Hiffsinien 3 Clipboard einfligen 2 Aktivieren +/- riickgangig  Strg+Alt: Polygonlasso  Alt+

Weitere Szenen kdnnen anschlieBend per Drag & Drop in eine Gruppe gezogen werden.

.
_J
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(U
O
-)
Ein Klick mit (L) auf den Gruppennamen erweitert bzw. reduziert die Szenengruppe. Jede I\1
einzelne Gruppe kann aufgeklappt oder geschlossen werden. Die nachfolgenden Bilder
zeigen verschiedene Zustande in denen keine, einige oder alle Gruppen geschlossen

sind.

& I Ubersicht |EG | AuBenwande | Innenwande I Decke I OGl AuBenwande 0OG I Innenwande OG I Decke OG I-J_[
(L) Aktivieren (M) Gleiten  (R) Modifizieren 0 Hiffslinien 3 Clipboard einflgen © Aktivieren +/- rickgangig  Stro+Alt: Polygonlasso  Alt+

g | Obersicht | EG l AuBeﬂ‘.\'éndel Innenwande | Decke I 0G - | C24 I BSH I Bre‘ttsoenholzl
(L) Aktivieren (M) Gleiten  (R) Modifizieren 0 Hiffslinien 3 Clipboard einfligen © Aktivieren +/- riickgangig  Stro+Alt: Polygonlasso  Alt

& | Obersicht |[EG (06 [Badh | c24 I BSH | Brettsperrholz

(L) Aktivieren (M) Gleiten  (R) Modifizieren 0 Hilfslinien 3 Clipboard einfligen ¢ Aktivieren +/- riickgangig ~ Stro+Alt: Polygonlasso  Alt+

» Navigation in der Szenenleiste

Befindet sich der Mauszeiger auf der Szenenleiste, bietet die Tastatur verschiedene
Navigationsmdglichkeiten.
e Cursortasten - Pfeil links/Pfeil rechts
Ausgehend von der aktuell ausgewahlten Szene werden die Szenen nach links bzw.
rechts durchblattert.
e Cursortasten — Pfeil oben
Die Taste steht zur Verfiigung sofern in der Szenenleiste aktuell ein Gruppen-Tab
ausgewahlt ist. Die Taste erweitert die Gruppe.
e Cursortasten — Pfeil unten
Die Taste steht zur Verfligung sofern in der Szenenleiste aktuell ein Gruppen-Tab
ausgewahlt ist. Die Taste reduziert die Gruppe.
e Taste "posl”
Die Taste wechselt zur ersten Szene.
e Taste "ende"
Die Taste wechselt zur letzten Szene.
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= Direkter Listenexport im csv- und xIsx-Format.
Die Szenen kdnnen auch fir den Export | g Listenexport-ginsteliungen

von Listen verwendet werden. Sind

einzelne Szenen so konfiguriert, kdnnen

die Elemente dieser Szenen Uber
Exportieren -> Listen... -> ... ->
Listen aus Szenen erstellen in Listen
ausgegeben werden. Im

Listen aus Szenen
Allgemein

Vorhandene Dateien ohne Abfrage iberschreiben
[T Nach Ausgabe Listen automatisch 6ffnen

[C] Containerelemente in Liste ausgeben
() schachtelungsrohling in Liste ausgeben

[C) Optimierte Stangen in Liste ausgeben

0N
O
-)
O

]

() Elemente mit Nummer 0" ausgeben

Konfigurationsdialog dieser Ausgabe
wurden die Ausgabeformate um das
xlsx-Format erganzt. So kann eine
Excel-Datei direkt aus dem cadwork 3D
exportiert werden.

© Elemente mit Nummer "0" ignorieren

Ausgabepfad
() Liste in aktuellen Ordner ausgeben
() Benutzerdefinierter Ordner:

© Ausgewshlter Ordner: :ndertreffen/Anwendertreffen_2023

Dateiformat: Xlxs v

Bei der Ausgabe der Listen wird auf L
Voreinstellungen flir das Listenmodul zugegriffen. Dort findet sich eine wichtige
Anpassung flir die Ausgabe von Listen im csv- und xlIsx-Format, die auch Container
beinhalten. So kann jetzt auch gewahlt werden, dass die Containerinhalte im
ausgeklappten Zustand ausgegeben werden. Nur in dieser Form sind die zugeordneten
Bauteile auch im csv- und xlsx-Format sichtbar.

Weitere Information zu diesem Thema finden Sie in Kapitel 9 — Listenmodul.

5 Listeneinstellungen X

Layout (Ansicht) CSV exportieren

Formatierung CSV-Datei Kodierungstabelle
. (] Kopfzeile ausgeben
Allgemein Spalte in csv
. Zii ] i
Seite einrichten J Spaltentitel ausgeben Nr.PL  Nr.PL
Exportieren g i
BG BG
CSV exportieren
BUG BUG

Spaltentrennzeichen Name Name
Dezimaltrennzeichen B B
H H
|_J spaltentitel mit Einheiten exportieren L L
© Einheiten aus Liste ibernehmen L(ges) L(ges)
O Einheiten fiir Export Feet Alges) A(ges)
V(ges) V(ges)

() csv-Datei beim Sichern automatisch erzeugen

Unicodekodierte Datei (sonst ASCII)

Containerinhalte:
© Exportieren mit ausgeklappten Elementen
(O Exportieren mit geschlossenen Elementen

() Exportieren wie eingestellt

Material Material

Einstellungen laden  Einstellungen speichern

Nur benutzte Spalten anzeigen

Alle Kodierungen zuriicksetzen

Ok Abbrechen Ubernehmen
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» Linkes Menu \\1

v 2D-Ebene -> Ebene 3 Punkte <Alt+Q>
Wird eine Ebene Uber drei Punkte definiert, die beispielsweise aus einem AufmaB
resultieren, liegt diese in der Regel schief im Raum. Handelt es sich um eine Wand- oder
Deckenebene, sollte sie jedoch senkrecht bzw. parallel zur x-y-Ebene stehen.
Dazu gibt es eine neue Méglichkeit zur Erzeugung einer Arbeitsebene. Uber drei
vorhandene Punkte wird eine "ausgemittelte" Ebene aufgespannt, die so gedreht wird,
dass sie senkrecht oder parallel zur x-y-Ebene steht. Gleichzeitig ist die Summe der
Abstande zwischen Ebene und den drei Punkten gleich Null. Werden die Originalpunkte
in die Arbeitsebene projiziert, kann jetzt in dieser Ebene eine Flache erzeugt werden, die
senkrecht oder parallel zur x-y-Ebene steht.
Das folgende Beispiel erklart die Vorgehensweise und das Resultat.
Die Originalsituation der drei Punkte wird nachfolgend in der x- und y-Ansicht
dargestellt.

B L., e

Die Auswahl der drei Punkte zur

Definition einer Arbeitsebene <Alt+Q>
fuhrt wie dargestellt zu einer Ebene,

die schief im Raum steht.

Es stehen zwei neue Tastaturoptionen 14
zur Ausrichtung der Ebene zur )
Verﬁjgung_

(L)Neue Ebene (R)Ebene bestitigen I:Schnittpunkt M:Mittelpunkt Refurn:Ebene bestitigen S:Speichern V:Vorherige Ebene W:Blickrichtung umdreher{ |:wertikal ausmitteln ~:horizontal ausmitteln IEsc:Ahhruch

Die neuen Tastaturoptionen kdnnen wie folgt aufgerufen werden:
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Im Beispiel soll die Ebene senkrecht auf
der x-y-Ebene stehen und beziiglich
der drei Originalpunkte ausgemittelt
werden. Es wird also die Tastaturoption
[:vertikal ausmitteln eingesetzt.

.
'é,
X

— .

Zur Veranschaulichung der resultierenden Arbeitsebene ist nachfolgend eine Flache in
 dieser Arbeitsebene dargestellt. Die

Darstellung zeigt zusatzlich die
DurchstoBpunkte der Originalpunkte
bei senkrechter Projektion dieser in die
Arbeitsebene.

Die bemaBte Darstellung der Flache in
Seitenansicht und Axonometrie gibt
die genaue Position der resultierenden
Ebene an. Die Ebene wurde so
ausgemittelt, dass die Summe der
Abstdande zwischen den Punkten und

der Ebene gleich Null ist.

23

Die Funktion kann sehr gut
zum Ausgleich von
Ungenauigkeiten bei der
Nachbearbeitung von
Punktwolken oder der
weiteren Bearbeitung von
Punkten aus einem Aufmaf
via Tachymeter eingesetzt
werden.

=
)

2UZ
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= M Auto

Die Herleitung des Namens dieser Funktion dlirfte nur denjenigen Anwendern gelaufig
sein, die mit dem cadwork bereits vor Einfiihrung der Szenen gearbeitet haben. Anstatt
der Szenen gab es im linken Meni acht definierte Tasten von M1 bis M8. Auf diesen
konnte die Sichtbarkeit von Elementen gespeichert werden. Zu dieser Funktionalitat
gehort die Funktion M Auto, diese speichert selbststandig bis zur Version 29 die letzten
vier Sichtbarkeiten.

Mit jedem Klick wird die vorherige Sichtbarkeit aufgerufen, am Ende der Liste angelangt,
wird diese erneut durchlaufen. Wird die Funktion mit (M) aufgerufen, werden aktive
Elemente sichtbar gelassen, auch wenn diese nicht in einem der vier M-Auto-Schritte
enthalten waren.

g o-nver Die Funktion M Auto wurde zu Version 30 grundlegend Uberarbeitet. Anstelle des
Datei Bear

veson0s FUNKtionsnamens finden sich im linken Men( jetzt zwei neue Buttons (Pfeil nach
weene | |inks, Pfeil nach rechts) mit denen die neue Funktionalitat abgerufen werden

P W kann.

Nullpunkt

«v= | Mit Version 30 ist es jetzt moglich, die Liste der Sichtbarkeiten wie gewohnt

x | | rlickwarts zu durchlaufen, aber auch wieder vorwarts zu blattern. Die Anzahl der
z | A | letzten Sichtbarkeiten wurde von vier auf zehn erhéht. Aktive Elemente bleiben

’ auch bei Aufruf der Funktion mit (L) sichtbar. Die Sichtbarkeiten werden nicht

ﬁ mehr als Schleife durchlaufen, sondern am Anfang (rlickwartsblattern) bzw. am
< | w | Ende (vorwartsblattern) der Liste gestoppt.
D ~ Der Status der Buttons signalisiert, ob ein weiterer Schritt
59 @ |« vorhanden ist. In diesem Fall sind die Buttons aktiv @ &
BQE [49/9%1]  dargestellt, die Lampe leuchtet. Ist kein weiterer Schritt 9!
X & & vorhanden werden die Buttons ausgegraut dargestellt, die 3‘3
Ansicht Lampe ist aus.
Re* |
Messen
@ & Wie gewohnt steht fiir das
lqg]opl O == sicmbare e _Wie_der s e Rickwartsblattern der Shortcut
Q (M) Letzte sichtbare Elemente in Liste anzeigen. . B ) .
1| (R) Lste aller Sichtbare-Elemente-"zuriick” - Schritte. <Shift+A> zur Verfligung, um die Liste

—_— vorwarts zu blattern steht mit <<>
(Kleinerzeichen) ein Shortcut zur Verfigung, der auf der Tastatur in der unmittelbaren
Néhe zu <Shift+A> liegt. Dadurch ist ein einfaches Rlckwarts- und Vorwartsblattern
maoglich.

2UZ
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| | Mit (M) auf den Button flr
|49 @p||| (U sichtbare Elemente wieder anzeigen (*vor®). < (Kenerzeichen) | RUckwartsblattern (Pfeil nach links) wird
@ | & [ et ihder aekion -olstar Ieteaza die letzte (dlteste) Sichtbarkeit in der

@2 (R) Liste aller Sichtbare-Elemente-"vor" - Schritte. LiSte Und mlt (M) an den Button fur

Vorwartsblattern (Pfeil nach rechts) die
erste (neuste) Sichtbarkeit aufgerufen. Fir beide Méglichkeiten stehen im Dialog
Funktionstasten F1-F12 Funktionen in der Kategorie Ansicht zur Verfiigung. Altester
Sichtbarkeitsstatus springt auf die letzte, Neuester Sichtbarkeitsstatus auf die erste
Sichtbarkeit in der Liste.

- -
=kl 2|
hﬁiﬂj Mit (R) auf einen der beiden Button wird flir die 149/ oy

Schritt 1/10 jeweilige Blatterrichtung eine Liste mit den SHl

i - . . . N ) — schritt 2/10

:z:;ﬁ Zig mdglichen Schritten eingeblendet, diese kdnnen mit ¢ ¢ 210

T® T (L) direkt aufgerufen werden. € schritt 4/10

o Schritt 5/10

Schritt 6/10

Ad  schritt 7/10

Zur Bedienung des Sichtbarkeitsstatus stehen folgende Funktionstasten zur Verfiigung:

Tastatur Kategorie Befehle
Strg + F1 Ansicht v Altester Sichtbarkeitsstatus (E2D/3D) v | X
Strg + F2 Ansicht v Vorheriger Sichtbarkeitsstatus (E2D/3D) v [ K
Strg+ F3  Ansicht v Nachster Sichtbarkeitsstatus (E2D/3D) v | X
Strg + F4  Ansicht ~  Neuester Sichtbarkeitsstatus (E2D/3D) v X

Die Maustasten auf der linken Schaltflache sind wie folgt belegt:

(L) vorheriger Sichtbarkeitsstatus
(M) dltester Sichtbarkeitsstatus
(R) Liste der zurilickliegenden Sichtbarkeitsstatus-Schritte

Die Maustasten auf der rechten Schaltflache sind wie folgt belegt:

(L) nachster Sichtbarkeitsstatus
(M) neuester Sichtbarkeitsstatus
(R) Liste der nachfolgenden Sichtbarkeitsstatus-Schritte

Zusatzlich kénnen folgende Shortcuts eingesetzt werden:
<Shift+A>  vorheriger Sichtbarkeitsstatus
<<> nachster Sichtbarkeitsstatus

.
_J
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» Ansicht -> nach Typ...

= [u]

Einheit| mm Grad

X

Q!

+alle ‘

-alle

Knoten

W Achsen...

& Boken

@ vBa

B Lnien...

B Fichen

B Stab Rechteck

B Stzb Rund

Il Stab Metaliprofil

B Pitte

B Hifsvolumen

Bl Raum

B Element Schnitt-Global

An dieser Stelle kdnnen Elemente entsprechend ihres Typs ein-
und ausgeblendet werden. In Version 30 sind neue Elementtypen
hinzugekommen, die in diesem Meni beriicksichtigt werden.

Auf der oberen Ebene befindet sich die neue Bemassung.
Die Elementtypen ElementLight, Pointcloud und Clipping Box
kdnnen Uber den Button Weitere... ausgewahlt werden.

Einheit| mm Grad

+ale ‘ -alle

B Show-Objekt

B Weitere...

ElementLight

Ausgabeelement

Il Exchange-Objekt

B Pointcoud

B Contzinerelement

W Spurschnitt

Il Container-Block

Ciipping Box

Zurick

W Dach...

B Varanten

B Elementenbautyp...

Bemassung

Zuriick

[ ﬂ
D

N
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- )

» Ansicht -> nach Attribut... -> Positionsnummer... -> Containerliste &\1

Sowohl die Berechnung als auch die Darstellung der bisherigen - o X
. . 1 el
Produktionsnummern von Containerelementen wurde angepasst. |
Wie bereits flir Wande werden die Containernummern jetzt ol ke
unabhangig von den sonstigen Positionsnummern verarbeitet. e
Das bedeutet, die Nummerierung der Container kann an soitageia
beliebiger Stelle beginnen, unabhdngig davon, dass der Wand-/Dach-/Deckenlste
gewlnschte Bereich bereits von anderen Elementen verwendet Containeriste
wird. Zur Unterscheidung wird die Containernummer wie bei .
Wanden mit einem Prafix versehen. Zuriick
1 vPositionsnummerContainerliste X
Ansicht Positionsnummern
+Alle -Alle

®cr1-2

@ cT-125

® c1-201

Pos.-Nr. (Produktionsliste) (z.B. 10-20 oder 1,5,35 oder <20 oder >20 oder * fir alle):

893,20#Enter Pos Nr here
Ausblenden

Ok Abbrechen
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Ansicht -> Wandschichten

Die Version 30 stellt einen ersten Schritt zur Erstellung
mehrschichtiger Wande zur Verfiigung

(Hinzufiigen -> Architekturelemente -> Mehrschichtige Wanad).
Vorgehensweise und Mdglichkeiten werden in Kapitel

5 - Elementbau vorgestellt.

Im Ansichtsmeni kann mit Hilfe der Option Wandschichten die
idealisierte Darstellung der definierten Schichten ein- und
ausgeblendet werden.

Einheit | mm Grad

nach Typ... T

nach Attribut...

nach Benutzerattribut...

Materialisierung Achsen...

- 3lle Elemente

- Aktive Elemente

- Inaktive Elemente

B Endtypen

B Markierungen bo)

Knotenkoordinaten...

Elementbau...

Dach...

B Bundseite Wand B

B Wandschichten  Strg+Shift+B

] Bundseite Strg+B

[ Ansichtsfliche Platten  Aft+B

[ Sonderflichen  Shift+B 1::“

[ Ansichten Ausgabeelemente

[ Ansichten Containerelemente

Optionen...

Zuriick

N

O

-
™
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= Userprofil
e Holz.. -> Endtypen...

Flr Zapfenlécher wurden die ZugabemaBe flir Zapfenlochlange und -breite erweitert.
Bisher war es nur mdglich, einen Wert flr die Zugabe in der Lange und einen Wert fur
die Zugabe in der Breite des Zapfenloches zu definieren. Dieser Wert wurde aufgeteilt
und das Zapfenloch wurde bezogen auf das Querachssystem jeweils zur Halfte des
Wertes groBer als die Abmessung des Zapfens.

Besonders bei horizontalen Riegeln war dies unglinstig, da sich durch die beidseitige
Luft im Zapfenloch (oben und unten)
die Lage des Bauteils verandern

konnte. Damit der Zapfen in das
Zapfenloch eingefiihrt werden kann,
ist ein ZugabemaB erforderlich. ‘
Dieses kann fir den beschriebenen
Fall nun so definiert werden, dass nur
am oberen Rand des Zapfenlochs Luft ‘
vorhanden ist und sich die Lagedes . . . . 9V il
Bauteils in der Einbausituation somit

nicht mehr verandert.

e

Endtyp-Definitionen
Grundeinstellungen Zapfenloch

ZugabemaBe

Absteckung Zugabe Zapfenlochtiefe 5 mm

Housing ZugabemaBe Zapfenlochlinge und -breite

() Umlaufend [0 Beidseitia

Ausmittung
____10} mm

Doppelzapfen

Bohrungen

Zapfenausfiihrung

[ Beidseitig

L0/

Zuriick zur Auswahl —>

Analog zur Absteckung, kénnen die ZugabemaBe flir Zapfenlochldnge und -breite
umlaufend gleich, beidseitig gleich oder jeder Wert separat definiert werden.
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e Holz... -> Planausgabe...
Die Erweiterungen der Planausgabe werden in Kapitel 8 — Planausgaben
dokumentiert.

Holz... -> Elementbau...
Die Neuigkeiten zum Thema Elementbau werden ausfihrlich in

Kapitel 5 — Elementbau beschrieben.

Holz... -> Markierungen...

Bereits in der laufenden Version 29 wurde die Ausrichtung der Beschriftung gedndert.

\
T
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Ist in der Markierungsdefinition definiert, dass die zu markierenden Bauteile mit der
Positionsnummer der markierenden Bauteile beschriftet werden sollen, wurde die
Ausrichtung des Textes durch die markierenden Bauteile bestimmt. Der Schwerpunkt
des markierenden Bauteils gab die Blickrichtung/Leserichtung vor. So kam es wie im
oben abgebildeten Beispiel dazu, dass die Beschriftung der kurzen Schifter von
"auBen" und die der Sparren von "innen" sichtbar war.

2UZ

3. 41 - cadwork 3D



News Version 30 @@@WO" k ®

Ab Version 29, neuer als Juni 2022, ist die Blickrichtung durch die Lage der
Markierung definiert. Im oben abgebildeten Beispiel liegt die Kontaktflache zwischen
Sparren und Pfette an der duBeren Kante der Pfette. Bezogen auf diese Kante ist die
Beschriftung von links nach rechts lesbar.

Lauft die Kontaktflache Gber die komplette Bauteilbreite oder -h6éhe durch, ist die
Achsausrichtung des zu markierenden Bauteils maBgebend. Die Leserichtung verlauft
entlang der positiven Langsachse des zu markierenden Bauteils. Gleiches gilt flir den
Fall, dass die Kontaktflache keine Kante des zu markierenden Bauteils beriihrt,
sondern der Kontakt innerhalb einer Bauteilflache stattfindet.

Holz... -> Material...
Eine Beschreibung des neuen Materialdialogs finden Sie im Abschnitt
Statuszeile -> Material dieses Kapitels.

Holz... -> Verbindungsmittel verwalten
Die Neuigkeiten zum Thema Verbindungsmittel werden ausfuhrlich in
Kapitel 4 — VBA... dokumentiert.

Holz... -> Werkzeugformdialog
Die Einstellungen im T >
Werkzeugformdialog werden in siscirnea
der Funktion -
Schneiden/Schweissen ->
Kantenbearbeitungen verwendet.
Der Dialog steht jetzt im
Userprofil zur Verfiigung, sodass
Einstellungen im Vorfeld
getroffen werden konnen.

Never Ordner Neues Werkzeug
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» Rechtes Menu

= Aktivieren -> nach Typ...
Wie bereits im Abschnitt Linkes Meni im Bereich Ansicht -> nach Typ... beschrieben

=7

—

202

wurden hier alle neuen Elementtypen aufgenommen.

Aktivieren -> nach Attribut... -> Positionsnummer...

Aufgrund der Anpassungen in der Handhabung von
Positionsnummern flir Container wurde der Mentipunkt
Containerfiste neu im Menl aufgenommen. Die Funktionsweise
wurde bereits im Abschnitt Ansicht beschrieben. Weitergehende
Informationen, insbesondere zur Berechnung der
Containernummern, sind dem Abschnitt

Exportieren -> Listen -> Containerliste dieses Kapitels zu
entnehmen.

Hinzufiigen

e Linien... -> Spline <A> + <S>
Mit dem Spline gibt es in Version 30 eine neue Form der Linie.
Die Spline-Linie eignet sich fiir den Einsatz bei speziellen
Anwendungsfallen. Dies kbnnen beispielsweise die Bearbeitung
von Punktwolken oder auch die Aufbereitung komplexerer
Geometrien flir die maschinelle Fertigung sein. Ein Beispiel aus
dem letztgenannten Bereich soll zur Erlduterung der Spline-
Linie herangezogen werden.

= o

Einheit| mm Grad

| Produktionsliste

| Stiickliste

| Montageliste

| Wand-/Dach-/Deckenliste

Containerliste

Zuriick

= a

Einheit| mm Grad

Linie

Spline

Zuriick

Das Beispiel zeigt auf der Oberseite des Bauteils eine, durch eine Ausblattung
unterbrochene Flinfachsbearbeitung. Infolge der Unterbrechung kann keine

durchgangige Flinfachsbearbeitung definiert werden.

Eine durchgangige Bearbeitung kann unter Zuhilfenahme der Linie Sp/ine erfolgen.
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Auf der vorderen und hinteren Kante kann Uber die vorhandenen vier Punkte jeweils
eine Spline-Linie erzeugt werden.

Bei der Vorbereitung flir die maschinelle Bearbeitung werden im Einzelstab der
Maschine die erzeugten Spline-Linien als Hilfselemente angezeigt. Diese kdnnen fir
die Definition der Flinfachskontur herangezogen werden. Damit wird die Erzeugung
einer durchgangigen Flinfachskontur sehr einfach mdglich.

4

2UZ
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Architekturelemente -> Mehrschichtige Wand
Die Erzeugung und Méglichkeiten zur weiteren Verarbeitung der mehrschichtigen
Wande werden in Kapitel 5 — Elementbau beschrieben.

Dateien... -> IFC-Datei (*.ifc)...

Der Bereich BIM, zu dem auch Import und Export von IFC-Dateien zahlt, ist
regelmaBiger Bestandteil unserer Entwicklungsarbeit. Alle Erganzungen und
Neuerungen zu diesem Thema finden Sie in Kapitel 13 — BIM-IFC.

Dateien... -> Rhino-Datei (*.3dm)
Die Neuigkeiten zum Import von Rhino-Dateien werden in Kapitel 11 — Schnittstellen
dokumentiert.

Dateien... -> Revit-Datei (*.rvt, *.rfa)
Die Neuigkeiten zum Import von Rhino-Dateien finden Sie in
Kapitel 11 — Schnittstellen.

Dateien... -> Pointcloud (*.pts, ...)
Eine ausflihrliche Beschreibung der Mdglichkeiten beim Import und der Verarbeitung
von Punktwolken im cadwork 3D finden Sie in Kapitel 12 — Pointcloud.

Treppe...
Zur Version 30 wurden die Mdglichkeiten des Treppenmoduls erweitert. Eine
Beschreibung der Neuerungen ist Kapitel 6 — Treppe zu entnehmen.

g———
-, O PREL
L % e
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e Dach... —> Dachschichten... —> Dachaufbauten zuweisen (Zahnrad)
Zur besseren Ubersicht der Dachaufbauten, wurde der Dialog im Register Kanten um
ein dynamisches Vorschaubild der Schichten erweitert.
Es ist jetzt besser erkennbar, in welcher Schicht gearbeitet und wie das spatere

Ergebnis aussehen wird.

Unterhalb des Vorschaubildes kénnen Einstellungen vorgenommen werden, um
unterschiedliche Méglichkeiten der Konstruktion flir diese Vorschau darzustellen.

Nachfolgend eine kurze Beschreibung der méglichen Einstellungen zum Vorschaubild:

¢ In Originalfarben darstellen
Es kdnnen die vordefinierten
Farben von cadwork oder die
von Thnen gewdhlten Farben
verwendet werden.

¢ Neigung
Mit dem Eingabefeld der
Neigung konnen Sie sich den
Dachaufbau mit
unterschiedlichen Neigungen
darstellen lassen, um zum
Beispiel zu sehen, wie das
Dach bei héherer und
niedriger Neigung aussehen
wird.
Dieser Winkel entspricht
meistens der Dachneigung. Er
kann aber auch bei einem
Ortgang die Blickrichtung
entlang des Ortganges sein.

y
y

[] In Criginalfarben darstellen

Meigung | 35 |Grad
Uberstand Dachkante - Hausgrund |-EI.5 |m
Uberstand Dachkante - Vordachlinie |-0.8 m

Wanddarstellung

Standard - (Bis zur Dachflache)

Einstellungen fiir Vorschau auf Standard setzen

o Uberstand Dachkante — Hausgrund
Mit diesem Wert ist der horizontale Abstand der Bezugslinien zwischen der

Dachkante und der Hausgrundlinie gemeint. Die Ebenen der jeweiligen Bezugslinien

verlaufen immer senkrecht tber der Bezugslinie. Wie auch bei den
Dachiiberstanden kdnnen positive oder negative Werte eingegeben werden.
¢ Uberstand Dachkante — Vordachlinie
Mit diesem Wert ist der horizontale Abstand der Bezugslinien zwischen der
Dachkante und der Hausgrundlinie gemeint.

.
_J
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¢ Wanddarstellung
Hier steht eine Auswahlliste zur Verfligung, in der folgende Einstellungen
ausgewahlt werden kénnen:
» "Standard — (Bis zur Dachflache)"
Die unterschiedlichen Kantentypen haben unterschiedliche Vorgaben.
Bei einer Traufe ist die Vorgabe "Bis zur Dachflache", bei einem Ausschnitt ist es
"Keine" und bei einem Wandanschluss "Komplett".
» "Keine"
Es wird keine Wand dargestellt.
» "Bis zur Dachflache"
Die Hohe der Wand wird an der Dachflache begrenzt.
» "Komplett"
Die Wand wird nicht geschnitten und daher im Vorschaubild komplett dargestelit.
¢ Einstellungen fir Vorschau auf Standard setzen
Die Funktion setzt alle konfigurierbaren Werte wieder auf den Standard zurtick.

Beim Bearbeiten der einzelnen Schichten wird im Vorschaubild die aktuelle Schicht
hervorgehoben.

Beim Aktivieren der Schichten ist eine Mehrfachauswahl mdglich.
Die ausgewahlten Schichten werden im Vorschaubild hellblau hervorgehoben.

Welche Dachkante soll identisch ausgefuhrt werden
Traufe geneigt
~
Tiegel
Randausbidung O vertial @ Lon @
bezogen auf: (@) Oberseite O Unterseite
hersand 2 — Ep— O bor. kg / /
Bezugsiine (® Dachrand O Hausgrund O vordach /
Latte
4
[ UK Dachiatte
[ 1n Orignaffarben darstelien
Randausbidung ertika LD horizonta Neigung B e
i - .
bezogen auf: @ Oberseite O Unterseite Hausgrund | 0.5 m
UberstandDachkante - Vordschinie[08  |m
Trzesrd b m gemessen in: ® Dachneigung O hor. Richtung Wanddarstelung Standard - (Bis zur Dachfléche)
Bezugsinie @® Dachrand O Heusgrund O Vordach Enstelungen fir Vorscha auf Standard setzen
Konterlatte
Randaushidung O vertkal @ 1on © horizontal
bezogen auf: (@) Oberseite O Unterseite
Uberstand b |m ‘gemessen in: @® Dachneigung O hor. Richtung
Bezugslinie (® Dachrand (O Hausgrund () Vordach

20235
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Bei der Auswahl mehrerer Schichten kénnen die Werte flr die ausgewahlten Schichten
gemeinsam verandert werden. Wenn Unterschiede im Textinhalt oder in den
ausgewahlten Checkboxen vorhanden sind, werden diese rot dargestellt.

Beispiel:
0SB
Randaushildung ) vertikal (® L DN () horizan tal
bezogen auf: (®) Oberseite () Unterseite
Uberstand m (gemessen in: (O Dachneigung @) hor. Richtung
Bezugslinie (O Dachrand (®) Hausgrund (O Vordach

Ist der Cursor in der Schaltflache der Randausbildung, wird das Vorschaubild mit einer
roten Linie hervorgehoben. Die Dachflache selbst wird mit einer dicken schwarzen
Linie dargestellt.

Ziegel

Rrandausbildung I () vertikal () LDN (#) horizontal

bezogen auf: (®) Oberssite

N " e ® Dachreioung /
Bezugslinie (®) Dachrand () Hausgrund

Bei Bezugspunkten (bezogen auf) wird ein groBer roter

Punkt verwendet. Der kleine rote Punkt ist der /
Schnittpunkt der Dachflache und der ausgewahlten /
Bezugslinie dieser Schicht. \ /

“

Bei Werteingaben wird eine dementsprechende
BemaBungslinie dargestellt.

.
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Bei der Auswahl einer Bezugslinie wird diese vertikal,
mit dem Schnittpunkt der jeweiligen Schicht, dargestellt.

///

Je nach Kantentyp wird ein dementsprechendes Vorschaubild verwendet.

Das nachfolgende Bild zeigt das Beispiel eines Ortgangs.

Dachaufbauten

EFH-2023 Hauptdach

Allgemein Welche Dachkante soll identisch ausgefiihrt werden
Schichten Ortgang inks

Ortgang schrag links
Kanten

Ziegel
Traufe horizontal + Identische L] 7ie

Randausbildung

Wandanschluss + Identische P —
Uberstand 0.03 () hor. Richtung
Bezugslinie O vordach
Latte

Randausbildung

Unterseite
{iberstand 0 hor. Richtung
Bezugslinie Vordach
[] UK Dachlatte

Randausbildung

(®) Unterseite
Uberstand o O hor. Richtung
Bezugslinie O vordach

[ in Criginalfarben darstellen

Neigung s o
Uberstand Dachkante - Hausgrund m
Uberstand Dachkante - Vordachlinie[0.8  m
Wanddarstellung Standard - (Bis zur Dachflache) ~

Einstellungen fiir Vorschau auf Standard setzen

-
™
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e Bemassung

Mit Version 30 wird der erste Schritt einer 3D-BemaBung eingefiihrt. Der aktuelle
Fokus liegt dabei auf der manuellen Erzeugung assoziativer MaBketten und deren
Visualisierung im 3D. Diese BemaBungen koénnen also vorrangig zur visuellen
Unterstlitzung der Konstruktionsarbeit im cadwork 3D genutzt werden. Des Weiteren
werden die 3D-BemaBungen in der Ausgabe flr den WebViewer berlcksichtigt. Der
Export in die Planausgaben ist nicht mdglich.

5
9

Zur Erzeugung einer BemaBung stehen die wesentlichen aus cadwork 2D bekannten
Mdglichkeiten zur Verfiigung. So kdnnen EinzelbemaBungen und SerienbemaBungen
unter Berlicksichtigung eines SprungmaBes erzeugt werden. Auch die Positionierung
der MaBkette ist vergleichbar mit der Vorgehensweise im cadwork 2D. Im Gegensatz
zur 2D-BemaBung muss vor jeder neuen BemaBung eine Projektionsebene definiert

werden, in welcher die BemaBung dargestellt wird.

Die MaBe koénnen in den Formen "Distanz", "Summe" und "Distanz + Summe" erzeugt
bzw. nachtraglich manipuliert werden.

Die 3D-BemaBung ist im Standard assoziativ. Das bedeutet, jedes MaB ist verknlpft
mit dem bemaBten Bauteil. Positionsanderungen und Geometrieveranderungen dieses
Bauteils flihren zu einer automatischen Anpassung der MaBkette. Auch die
Visualisierung ist abhangig von dem assoziierten Bauteil. Wird dieses ausgeblendet, so
wird auch das zugehdrige MaB ausgeblendet. Die Assoziativitat kann optional
aufgehoben werden, dieser Vorgang ist nicht reversibel und muss daher bestatigt
werden.

Zum Nachvollziehen von Handhabung und Méglichkeiten der nheuen BemaBung finden

Sie umfangreiches Material in der Video-Dokumentation.
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O

SR Zur Modifikation der BemaBung wurden neue Formen des k\1

Modifizieren-Menis implementiert. Sobald eine BemaBung aktiv ist,

s i I werden im unteren Bereich des rechten Menls ausgewahlte
Hinzufogen . N . . .
o Eigenschaften der BemaBung angezeigt. Die Eigenschaften kdnnen

an dieser Stelle direkt modifiziert werden.

Kopieren | Durch Auswahl der Funktion Modifizieren 6ffnet sich ein breiterer
o "~ Menibereich. In diesem konnen bis auf die Attribute der BemaBung
alle wesentlichen Eigenschaften manipuliert werden. Die Liste der

Verbinden Gruppe

Trennen Gruppe q3
Strecken .| Attribute kann zusatzlich Gber den Button +Attribute angezeigt
Modfzieren ' werden. Auch zum Thema "Modifizieren der BemaBung" finden Sie
cremiavemm 2 ausfihrliche Informationen - ¥ B - B X
Hilfslinien 0 ) . ) \
o in der Video-Dokumentation.
= Enheit| mm Grad ;_tJ mm  Grad
Element Dimension b Ension ==}
PR |44° e
’ / 1 z c; Farbe Linie I_H lpxl _H 1DX|
e 22 E ) —
Phodiine s b O Distanz I 1 | jstanz |
- N Anker © Lange fix @ nge fix 100mm
Bt pamcRe B +gestrichelt + gestrichelt
Farte Lo El Format ‘ Distanz + Summe (#) l Distanz + Summe (%) |
B A E] E\_] Dezimalen l mm H 0 | mm H 0 I
Format O Min. Dist. omm | omm
pezckn [IHE i = Assoziativ 2
ol ——I 6 e [ I
Text Font 75mm s Text Font ’5:_,‘.5 57 H 75mm| = ET H 75mm!
Name ‘ VertikalbemaBung I lkalbemafiung I
@ s | | |
Bauuntergruppe ‘ ! l
Gebsude l Gebaude 1 | Bude 1 I
Geschoss [ EG ‘ +2.800 ‘ +2.800
({!‘ + Attribute
<t
—. Bemerkung ‘ Mafe sind am Bau zu priifen! =
EDV Code C123A8-555
| 440
— & B Weinmann ‘Strahegie-Gruppe
122° | - T
= Qualitaet ‘ausgezeichnet

L 102/ Q) R
User7 ‘ ‘
Schicht [

Elementbauberech... ‘

Tachymeter

) Oberléche [ 4
N i Anstrich [—

Maschinentyp
i 2N | 1 .:J

|.44¢

|.02'
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= Exportieren
o [Listen

Bei der Berechnung von Stiick- und Produktionslisten werden zwingend die
geometrischen Kennwerte Breite, Hohe (Dicke) und Lange als Vergleichskriterien
herangezogen. Fir die Produktionsliste ist zusatzlich die exakte Geometrie zwingendes
Vergleichskriterium (Beriicksichtigung von Verschneidungen, Bohrungen, etc.).
Sofern keine weiteren Vergleichskriterien vom Benutzer gewahlt werden, erhalten ein
Stab (B=200, H=20, L=1000) und eine Platte (B=200, D=20, L=1000) die gleiche
Positionsnummer.
Da es Ublicherweise nicht gewlinscht ist, dass Stabe und Platten durchmischt werden,
wurde dieses Verhalten zur Version 30 gedndert. Als weiteres zwingendes
Vergleichskriterium wurde der Elementtyp aufgenommen. Somit kénnen Stab und
Platte auch bei identischer Geometrie nie die gleiche Positionsnummer erhalten.

\, = 8 Einheit| mm Grad

|
{ Produktionsliste

| Stuckiste

| Optimierung...

e Listen -> Containerliste
Zur Version 29 wurden die Positionsnummern flir Wand-, Dach- e |
und Deckenhdillen separiert und in einem eigenen ‘
Nummernbereich gehalten. Dies dient der besseren | Wand/Dach-/Deckeniste
Strukturierung, da Hillen und normale Bauteile nicht miteinander | ntanerste
vermischt werden. ‘

Die gleiche Anforderung gilt flir Container. Aus diesem Grunde [
wurden in Version 30 die Positionsnummern der Container

separiert. Sie werden ebenfalls in einem eigenen | Raum.
Nummernbereich gehalten, sodass die Gefahr der | ach..
Durchmischung mit anderen Bauteilen nicht mehr vorhanden ist. |

| Zurlick ‘

| Knotenliste

20235
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e Berechnung der Containerliste — neue Vorgehensweise \\W
Wie bei anderen Listen muss im Vorfeld die Berechnung konfiguriert werden. Dies
geschieht Uber den Button Berechnungskonfiguration....

Ab Version 30 hat die Containerliste eine eigene Einstellung flir die
Berechnungskonfiguration. Diese ist unabhangig von der Einstellung fiir die
Produktionslistenberechnung der normalen Bauteile. Damit bei der erstmaligen
Verwendung der neuen Containerliste eine sinnvolle Einstellung der
Berechnungskonfiguration vorhanden ist, wird beim Start einer dlteren Datei die
Einstellung fur die Produktionsliste einmalig in die Einstellung der Containerliste
kopiert. Um den vollen Funktionsumfang nutzen zu kénnen, sollte die Einstellung flir
die Containerliste trotzdem aktiv konfiguriert werden. Damit wird es beispielsweise
moglich, fur die Containerliste andere Vergleichskriterien zu verwenden als fir die

ﬂ Berechnungskenfiguration-> Produktionsliste | X
Berechnungskonfigu... weitere Einstellungen
Vergleich / Sortierung Offnungen abziehen ﬂ Berechnungskonfiguration Containerliste
() &ffnungen abzishen )
Berechnungskonfigu... weitere Ei
0 m? Minde
0 % Antsl gh/Sortierune Préfixdefinition fiir Contai ierung (elementspe
Sollen fiir diese Elemente Nummer Containernummernprafix  Kein Attribut ausgewshlt
(] Knoten Es besteht hier die Méglichkeit einen Prafix fur die Containernumme
_ Bei dem elementspezifischen Prafix wird der Wert des ausgewshlte
[_| Achsen Normal Sollte kein elementspezifischer Prafix ausgewshlt worden sein, so v
[ Profilinie
Achsen Rechteck / Achsen Rund Prifixdefinition fiir Contai ierung (globaler Pr:
Achsen Bolzen  Achsen VBA max. 10 Zeichen
Flache Containernummernpréfix  CT:
[ Hilfsvolumen
Installation rund
) ) Folgende Elemente den fiir die Berech der Conta
Installation rechteckig Bearbeitungen infolge Achsen Bolzen f Achsen VBA, Installation rur
Breite/Hohe: [ Knaten
© B/H gemailokalen Achsen [_J Achsen Normal
CIB<H [ Profillinie
Achsen Rechteck [ Achsen Rund
Achsen Bolzen / Achsen VBA
! q Flache
([ Hilfsvolumen
Laden Speichern Gewshlte Voreinstellung: AWT 2023 Installation rund
Installation rechteckig

Laden Speichern Geladene Voreinstellung:

3. 53 - cadwork 3D



News Version 30

cacwork

Im Register Vergleich/Sortierung ist die Liste der Vergleichskriterien auf die Container
zugeschnitten und entsprechend eingekiirzt.

Berechnungskonfiguration Containerliste X

Berechnungskonfigu... Vergleich / Sortierung

Vergleichskriterien B ale  Mbgliche Sortierkriterien >> +alle >> Gewdhlte Sortierkriterien << -alle <<

ungen Name
Baugruppe
Bauuntergruppe 2: Baugruppe 8l x
(") Bemerkung
[_) EDV-Code

1: Bauuntergruppe 2|l x

3: Name 8l x

OOl
o
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I
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a

[Juser3 (3
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Laden Speichern Konfiguration Container Stiitzenflife Ok Abbrechen Ubernehmen

Das Register weitere Einstellungen ermdglicht die Festlegung des Prafix zur
Identifikation der Containernummer. Die Containernummern werden in einem eigenen
Nummernbereich abgelegt.

Berechnungskonfiguration Containerliste x
Berechnungskonfigu... weitere Einstellungen
Vergleich / Sortierung Prifixdefinition fiir Contai ierung (el tspezifischer Prifix)
Vorschau
Containernummernprafix | MName ~ | {Name}-123

Es besteht hier die Méglichkeit einen Prafix fir die Containernummern zu definieren.
Bei dem elementspezifischen Prafix wird der Wert des ausgewahiten Attributes des jeweiligen Elementes als Prafix benutzt,
Sollte kein elementspezifischer Préfix ausgewshlt worden sein, so wird der globale Prafix benutzt.

Prifixdefinition fiir Contail ierung (globaler Prifix)

max., 10 Zeichen Vorschau
Containernummernpréfix  CT: CT:123
Folgende Elemente den fiir die Berech der Contail optional h gezog

Bearbeitungen infolge Achsen Bolzen / Achsen VBA, Installation rund und Installation rechteckig werden immer berticksichtigt!

(] Knoten

[O) Achsen Normal

([ profillnie

|_] Achsen Rechtedk f Achsen Rund
] Achsen Bolzen [ Achsen VBA

@ Flache

[ Hilfsvolumen

([ nstaliation rund

|_| Installation rechteckig

Laden Speichern Gewshlte Voreinstellung: CT ohne Verbindungsmittel Ok Abbrechen Ubernehmen

O
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Die Darstellung nach auBen beginnt aber wie bei anderen Bauteilen mit der
Nummer 1. Zur Unterscheidung zwischen Containernummer und
Bauteil-Positionsnummer oder Wandnummer wird ein Prafix eingesetzt.

Es kann ein globales oder elementspezifisches Prafix gewahlt werden. Die Definition

des elementspezifischen Prafixes verweist auf ein Attribut. Jeder Container erhalt den

Wert des gewahlten Attributes als Prafix. Wird kein elementspezifisches Prafix
ausgewahlt, wird immer das globale Prafix verwendet.

Im unteren Bereich des Dialogs werden analog zur Produktionsliste die flir die
Containerlistenberechnung zu beriicksichtigenden Elemente festgelegt.

Das nachfolgende Bild zeigt die Gegeniberstellung dieser Einstellungen fiir die
Produktionsliste und die Containerliste.

ﬂ Berechnungskonfiguration-> Produktionsliste I

Berechnungskonfigu...

vergleich / Sortierung

{ffnungen abziehen
() &ffnungen abziehen
0 m2 Mind

0 % Ante

Sollen fiir diese Elemente Nummei
[ Knaoten

[ Achsen Normal

) Profillinie

Achsen Rechteck / Achsen Rund
Achsen Bolzen / Achsen VBA
Flache

([ Hifsvolumen

Installation rund

Installation rechteckig

Breite/Héhe:
© B/H geméh lokalen Achsen
O B<H

Laden Speichern

Gewshlte Voreinstellung: AWT 2023

In diesem Fall werden flir beide Listen unterschiedliche Berechnungskonfigurationen

weitere Einstellungen

ﬂ Berechnungskonfiguration Containerliste

Berechnungskonfigu...

vergleich / Sortierung

weitere Einst

Prafixd ition fiir Contai ierung (el tspezifis

Containernummernpréfix | Mame
Es besteht hier die Méglichkeit einen Prafix fiir die Containernummern z1.

Bei dem elementspezifischen Prafix wird der Wert des ausgewahlten Att
Solite kein elementspexzifischer Prafix ausgewahlt worden sein, so wird ¢

Prifixdefinition fiir Contai ierung (globaler Prafix)

max. 10 Zeichen

Containernummernprafix  CT:

Folgende Elemente den fiir die Ber der Container:

Bearbeitungen infolge Achsen Bolzen [ Achsen VBA, Installation rund un

[ Knaten

() Achsen Normal

([ erofillinie

() Achsen Rechteck [ Achsen Rund
[C) Achsen Bolzen / Achsen VBA
Flache

([ Hilfsvolumen

[ 1nstallation rund

|_| Installation rechteckig

Laden Speichern I Gewsahlte Voreinstellung: CT ohne Verbindungsmitte! I

verwendet. In der Produktionsliste werden unter anderem auch die VBA
beriicksichtigt. Sie werden also im Vergleich berlicksichtigt und erhalten
entsprechende Positionsnummern.

2UZ
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Das fiir die Containerliste verwendete Berechnungsset lasst die VBA unberticksichtigt. I\1

Da flir jedes Anschlussdetail unterschiedliche VBA eingesetzt werden, ergeben sich
gemaB Produktionslistenberechnung unterschiedliche Produktionsnummern fiir die
VBA.

|
\
|
m

Ciligl

CT:1

Die resultierenden Bohrungen in den Stahlteilen haben alle den gleichen Durchmesser.
Damit sind auch die Stahlteile geometrisch identisch und erhalten identische
Produktionslistennummern.

Zur Ermittlung der Anzahl der geschweiBten Stahlteile und deren Bestellung soll die
Containerliste verwendet werden. Da alle Stahlteile geometrisch gleich sind, spielen
die verwendeten VBA flr diesen Zweck keine Rolle. Aus diesem Grund wurden in der
Berechnungskonfiguration fiir die Containerliste die VBA ausgeklammert. In der Folge
erhalten alle Container die gleiche Containernummer.

Die resultierenden Durchdringungen von Bolzen, VBA und Installationen werden beim
Geometrievergleich trotzdem grundsatzlich bericksichtigt.

Nach dem Start der Berechnung wird der Contsinerliste Berechnung X
bekannte Dialog angezeigt, in dem z.B.
die zu berlcksichtigenden Container
gewahlt werden kénnen (sichtbare oder
aktive). Auch an dieser Stelle ist es noch
moglich, vor dem eigentlichen Start der 8 Kontrolle doppelte Elemente durchfishren
Berechnung in die Berechnungs-

konfiguration zu verzweigen.

Einstellungen Listenberechnung

() Mur aktive Elemente berechnen

© sichtbare Elemente berechnen

Aktive Voreinstellung: Container Stitzenfiife o
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Im Anschluss an die Berechnung wird in B Containertiste Berechnung " \\W
einem weiteren Dialog die ermittelte
Anzahl der Positionen angezeigt.
Zusatzlich werden die Bereiche
aufgelistet, die bereits
Containernummern enthalten. Auf dieser
Basis kann die Startnummer fiir die neu Magiche Bereiche:
berechneten Container festgelegt | NAME 1-999999
werden.

Uber den im Dialog hervorgehobenen
Einstellungsbutton kann der
Konfigurationsdialog fiir die Vergabe des
Prafix gedffnet werden. In diesem
Beispiel ist das globale Attribut Name
gewahlt, vor den
Containerlistennummern wird somit der [ ok | Abbrechen
Name des jeweiligen Containers

platziert.

Vergabe der Containerlistennummern

Anzahl unterschiedlicher Positionen: 6

Neue Positionen der berechneten Elemente: 71—6 |

|_) Vorhandene Positionsnummern méglichst beibehalten

Startnummer [{ 2 INamEL o°]

e Berechnung der Containerliste — bisherige Vorgehensweise
Bis zur Version 29 wurden die Positionsnummern flir Container und andere Bauteile
gemeinsam Uber die Option Produktionsliste berechnet. Diese Vorgehensweise ist
auch mit Version 30 mdglich, allerdings ist der Ablauf angepasst auf die
unterschiedlichen Nummernbereiche fur Container und andere Bauteile.
Die erste Anpassung findet sich im
Startdialog der Berechnung. Sind
Container und normale Bauteile
gemeinsam eingeblendet, fehlt die Option
"nur Container berechnen". Sollen nur
Container berechnet werden, muss das Kentrolle doppelte Elemente durchfiihren
zwingend Uber die neue
Berechnungsmaglichkeit Containeriiste
gestartet werden. Voraussetzung flir eine

Produktionsliste Berechnung x

Einstellungen Listenberechnung

© Nur aktive Elemente berechnen

() sichtbare Elements berechnen

riChtige Nummeriel’ung der Container |St Aktive Voreinstelung Containerliste: Container Stitzenfiibe o
in dem Fa”, dass |m Vorfeld eine Aktive Voreinstellung Produktionsliste; AWT 2023 i
Produktionslistenberechnung flir alle Abbrechen
zugeordneten Bauteile durchgefiihrt

wurde.
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Mit der alten Vorgehensweise werden grundsatzlich Produktions- und Containerliste
gemeinsam berechnet. Wahrend bisher dieselbe Berechnungskonfiguration genutzt
wurde, gibt es in Version 30 flir beide Listen eine eigene Berechnungskonfiguration.
Daraus ergibt sich wie bereits oben am Beispiel der Stahldetails beschrieben wurde,
eine wesentlich gréBere Flexibilitat.

Vor dem Start der gemeinsamen Berechnung von Produktions- und Containerliste
kdénnen beide Berechnungskonfigurationen definiert werden. Dazu stehen an dieser
Stelle beide Einstellungsmdglichkeiten zur Verfiigung, die in unterschiedliche
Konfigurationsdialoge verzweigen.

ﬂBErechnungskunﬁguratiun Containerliste i ¥

Berechnungskonfigu... Vergleich / Sortierung

Vergleichskriterien B e Mogliche Sortierkriterien >> +ale >> Gewihlte Sortierkriterien << -alle <<
weitere Einstellungen 8 Dalgruppe

8 Bauuntergruppe
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Aktive Voreinstellung Produktionsliste: AWT 2023 | & |
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Laden Speichern  Aktive Voreinstellung: Ok Abbrechen | Ubernehmen

ﬂBerechnungskunﬁguratmn-> Produktionsliste I T

Berechnungskonfigu... Vergleich / Sortierung

Vergleichskriterien B e Mbgliche Sortierkriterien >> +ale >> Gewshlte Sortierkriterien << -ale <<
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Die zweite Anpassung zeigt sich im neu gestalteten Dialog zur Festlegung der
Startnummern im Anschluss an die Berechnung.

Produktionsliste Berechnung X

Vergabe der Produktionslistennummern

Elemente Container

I— F—
Anzahl unterschiedlicher Positionen: 8 | Anzahl unterschiedlicher Positionen: |6 1
Neue Positionen der berechneten Elemente: 1-8 ‘ Neue Positionen der berechneten Elemente: ‘ 1-6 ‘
(] vorhandene Positionsnummern méaglichst beibehalten (] vorhandene Positionsnummern méglichst beibehalten
Mégliche Bereiche: Mégliche Bereiche:

1-99 NAME 1-999999

102-999999
Startnummer |1 > Startnummer 1 = INAMEI o I

I‘ Ok Abbrechen

Der interne Ablauf erfolgt wie friher. Zunachst werden die normalen Bauteile
berechnet und anschlieBend die Container. Da normale Bauteile und Container in
unterschiedlichen Nummernbereichen gefiihrt werden, missen die Startnummern
auch getrennt voneinander definiert werden. Der Dialog beinhaltet zu diesem Zweck
zwei Spalten. In der linken Spalte werden normale Bauteile behandelt, die rechte
Spalte berlcksichtigt die Container.

¢ Modifizieren der Containernummern - a8 X
Wie jede Positionsnummer kann auch die Containernummer e
manuell verandert werden. Durch die Trennung der
Nummernbereiche kann die Containernummer jedoch nur Enheit| mm_Grad
Uber die Option Containerfiste verandert werden. i :

Stiickliste S
Containerliste
Zuriick ‘

0N

N
-
™
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Maschine
Alle Neuerungen aus dem Bereich der Maschinenansteuerung sind in
Kapitel 10 — Maschine zusammengestellt.

Planausgabe
Die Erganzungen zu den Planausgaben finden Sie in Kapitel 8 — Planausgaben.

Dateien... -> ACIS-Datei (*.sat)

Das sat-Format ist ein proprietares Geometrieformat aus dem Hause Spatial
(Dassault). Als binares Format (*.sab) wird dieses Format auch von cadwork selbst
zur Speicherung der Geometriedaten verwendet.

Obwohl das Datenformat nicht offengelegt ist, wird es haufiger zum Austausch von
Daten genutzt. Mit Version 30 wird der Export bis zur aktuellen ACIS-Version 33.0
unterstitzt.

Dateien -> IFC-Datei (*.ifc)

Der Bereich BIM, zu dem auch Im- und Export von IFC-Dateien zahlt, ist regelmaBiger
Bestandteil unserer Entwicklungsarbeit. Alle Ergdnzungen und Neuerungen zu diesem
Thema finden Sie in Kapitel 13 — BIM-IFC.

Dateien -> Rhino-Datei (*.3dm)
Die Neuigkeiten zum Export von Rhino-Dateien finden Sie in
Kapitel 11 — Schnittstellen.

Dateien -> WebViewer (*.htm/)
Erganzungen zum Thema WebViewer kdnnen Sie im Kapitel 14 — Plugins und Tools
nachlesen.

Dateien -> BIMteam (cloud upload)

Parallel zur Ausgabe der lokalen html-Datei wurde mit BIMteam ein Cloud-Dienst
etabliert, der ahnliche, aber auch weitergehende Mdglichkeiten zur Verfligung stellt.
Alle Neuigkeiten zu diesem Themenbereich kénnen Sie im

Kapitel 14 — Plugins und Tools nachlesen.
v BIM: ez

a cadwork solution

2UZ
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< Anhang
» Funktionstasten F1-F12

= Ansicht
¢ Nachster Sichtbarkeitsstatus
e Altester Sichtbarkeitsstatus
¢ Neuester Sichtbarkeitsstatus
e Bemassung

= Einstellungen
e Sprache->Niederlandisch

= Exportieren
e Dateien...->Konfiguration IFC Export/Import

= Fenster
e Nicht modale Dialoge zur Grafikflache verschieben

Als nicht Modale Dialoge werden Dialoge bezeichnet, die parallel zur Verwendung des
cadwork geoffnet bleiben kdnnen, dazu zahlt z.B. der Dialog Kollisionskontrolle.
Beim Verwenden von mehreren Bildschirmen werden diese Dialoge gerne auf einen
anderen Bildschirm verschoben, um die Grafikflache im 3D komplett zur Verfiigung zu
haben. Die Position der Dialoge wird gespeichert, sodass sich diese bei erneutem
Aufruf an der gleichen Position 6ffnen, an der sie geschlossen wurden.
Sollte aus verschiedensten Griinden der Bildschirm, auf den der Dialog verschoben
wurde, nicht mehr vorhanden sein, kann es vorkommen, dass sich der Dialog 6ffnet,
aber nicht sichtbar ist. In diesem Fall kann mit der Funktion Nicht modale Dialoge zur
Grafikflache verschieben die gespeicherte Position geléscht werden. Die Dialoge
6ffnen sich im Anschluss wieder im Grafikbereich des 3D.

» Hinzufligen
¢ Architekturelemente->Mehrschichtige Wand
¢ Architekturelemente->Einstellungen mehrschichtige Wand
e Bemassung

.
_J

2UZ
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= Maschine

e BTL-Ausgabe...->BTLxml 2.2

e BTL-Ausgabe...->BTL Schreiner BTLx 1.0
....>Hundegger WALL-MASTER
...>Hundegger PBA-X
...-.>Technowood TW-Mill E BTLx 2.1
....>Technowood TW-Mill E BTLx 1.1
....>Technowood TW-Mill E BTL 10.6
...-.>Weinmann WUP2.0-2.2
...->Weinmann WUP3.0-3.1
...->Weinmann WUP3.2

e Elementfertigung
¢ Elementfertigung
¢ Elementfertigung
e Elementfertigung
¢ Elementfertigung
¢ Elementfertigung
e Elementfertigung
¢ Elementfertigung
e Elementfertigung
e Elementfertigung
e Elementfertigung
e Elementfertigung
e Elementfertigung
¢ Elementfertigung
e Elementfertigung
e Elementfertigung
¢ Elementfertigung

e Hundegger...-> SPEED-Cut CAMBIUM®

e SCM Routech...->Routech OIKOS BTL 10.6
e SCM Routech...->Routech OIKOS BTL 10.5
e SCM Routech...->Routech OIKOS BTL 10.4
e SCM Routech...->Routech AREA BTL 10.6
e SCM Routech...->Routech AREA BTL 10.5
e SCM Routech...->Routech AREA BTL 10.4
e Technowood...->TW-Mill M BTLx 1.1

e Technowood...->TW-Mill M BTL 10.6

e Technowood...->TW-Mill C BTLx 2.1

e Technowood...->TW-Mill C BTLx 1.1

e Technowood...->TW-Mill C BTL 10.6

e Technowood...->TW-Agil BTLx 2.1

e Technowood...->TW-Agil BTLx 1.1

e Technowood...->TW-Agil BTL 10.6

e Weitere...->Kappanlage BTL 10.5

e Weitere...->Kappanlage BTL 10.4

....>@Galimberti...

...=>J1JSmith BTL-Wand 10.6
...=>J1Smith BTL-Wand 10.5
...=>1JSmith JJS 1.4

...->Lissmac...
....>Germatec...

...->Mach BTLx-Wand 2.0
....>Mach BTLx-Wand 1.1

....>Randek...

e Weitere...->Kappanlage BTLx 1.1
e Weitere...->NC-Hops

2UZ3
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» Modifizieren
¢ Neuberechnung Textausrichtung Bemassung
¢ Optionen...->Container-Blocke zusammenfassen
e Optionen...->HH-Bearbeitungsgruppe
e Optionen...->BTL-Bearbeitungsgruppe
e Positionsnummer...->Containerliste
¢ Rohlingsabmessungen...->Runden Breite
¢ Rohlingsabmessungen...->Runden Hohe/Dicke
¢ Rohlingsabmessungen...->Runden Maschinenrohling
e Spiegelebene flir BTL-Bearbeitungsgruppe definieren

» Pointcloud
e Ansicht->nach Typ...->Weitere...->Clipping Box
e Ansicht->nach Typ...->Weitere...->Pointcloud
¢ Bounding Box ein-/ausblenden
¢ Hinzufligen->Clipping Box
¢ Hinzufiigen->Dateien...->Pointcloud(*.pts, ...)
¢ Modifizieren->Clipping an/aus
¢ Pointcloud-Manager 6ffnen
e Punktauswahl ein/aus

» Tachymeter
¢ Dialog zur direkten Kommunikation mit Leica-Produkten

.
_J

Z
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Z
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» Weiterfiihrende Informationen

Nachfolgend finden Sie einige Links zu weiteren Informationen rund um die Arbeit mit

cadwork.

Neuerungen Version 30

cadwork Holz AG 3
4 Videos Keine Aufrufe Heute aktualisiert

= 2

4
o oo .

cadwork 3d V30 Endtyp
2 ﬁ cadwork Holz AG - Keine Aufrufe - vor 18 Stunden

cadwork 3d V30 Sichtbarkeiten - MAuto

cadwork Holz AG - 2 Au or 18 Stunden

cadwork 3d V30 Container - Prafix
-adwork Holz AG - Keine Aufrufe r 18 Stunden

cadwork 3d V30 Attribut Viewer

cadwork Holz AG - Keine Aufrufe 18 Stunden

Videos zu den Neuigkeiten der Version 30

‘ Pset_BeamCommon ifc Property Sets

Ly o

Pset##Common; LoadBearing
Pset##Common; IsExternal

Pset##Common; FireRating

'Das cadwork BIM-Kompendium

“», Baketo Cadwork
Bake all to Cadwork

Geom
AXis .
CwA(ttr [P | &
(@ Enabled
StdAttr Cadwork Preview

—I Bakes all elements to Cadwork i

Rhino.Inside cadwork

Die Python-API im cadwork

D

N

3. 64 — cadwork 3D


https://youtube.com/playlist?list=PLwLRqrFC_H_PLGbdyV1V9Tk-GwqCxfItt
https://docs.cadwork.com/projects/cwbim/en/latest/
https://rhinoinsidecadwork.readthedocs.io/en/latest/
https://python.cadwork.dev/en/latest/

News Version 30

cacwork

Kapitel 4

VBA

9%
M
-
M

4.1-VBA



News Version 30 @@@WO" k ®

% Verbindungsmittelachsen VBA
» Arbeiten im 3D

» Eine groBe Menge an VBA verlangsamt die Geschwindigkeit beim Starten einer 3D-Datei.
Zur Version 30 wurden verschiedene Optimierungen durchgefiihrt, die zu einer
spurbaren Verbesserung fuhren.

» Auch die Bearbeitungsgeschwindigkeit einer 3D-Datei mit sehr vielen VBA wurde
optimiert. Dies macht sich insbesondere im Rahmen der Detailplanung bemerkbar, in der
jeweils nur ein Teilbereich der Gesamtkonstruktion im Fokus des Bearbeiters ist.

» VBA-Dialog

» Folgende Texte wurden im Dialog gedandert:

Version 29

Bolzendurchmesser mm
Ausgewahlter Bolzen| <keiner >

Verbindungsmittel-DB verwalten

Verbindungsmittel in der 3D-Datei updaten Bolzenlange [] Automatisch
Bolzen lgschen
mm
Schliefen
Version 30

|Dun:hmesser | 0,00 | mm
Verbindungsmittel-DB verwalten Verbindungsmittel| <keiner

Verbindungsmittel in der 3D-Datei updaten

Verbindungsmittel lschen D Automatisch
Schlief
- mm

2UZ
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» Durchdringt eine \\]

VBA einen Schlitz,
wird die Luft
erkannt, auch wenn
die Bereiche zum
gleichen Element
gehdren.

32 Gerech ) & Version 29

GL32 (Bereich 3)

Restiange: 0.0 mm
£
£
- Version 30

» Im Grafikbereich des VBA-Dialogs wird das Zoomen mit Mausrad in 1%-Schritten
unterstatzt.

Mit <Strg>+<Mausrad>
wird in 10%-Schritten
gezoomt.

10.00ms

10.00ms

Das manuelle Zoomen
Uber Dialogfelder ist
natlrlich weiterhin
verfligbar.

EBohrungen fir Luftbereiche zulassen 100% + Zoom - Zoom

100% + Zoom - Zoom ‘

4.3 -VBA
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= Wird fiir den ersten e X N
oder letzten Bereich

) - N - Sofvungscirchmesser mn
einer VBA eine I — = ot ot
Bohrung definiert, die | == = Suome s S

~ H mm mm [ Definition Innengewinde einblenden
groBer ist als der e

Durchmesser des
zugewiesenen
Verbindungsmittels,
werden die
Verbindungsmittel auf
den nachsten Bereich
platziert.

Restlange: 5.0 mm

B vea X

Je nach angestrebtem

N - Bohrungsdurchmesser m
Ergebnis kann es R — = .
sinnvoll sein, die T S
- - S
Versenkung und e Fa—. = :

Position der Elemente
Uber ein Deaktivieren
der Option "Lage
automatisch" manuell
anzupassen.

4.4 -VBA
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Mit dem Deaktivieren
der Option "Lage
automatisch" werden
die VBA-Elemente auf
den Anfangspunkt
der Achse
verschoben und
kdnnen dann Uber
einen Wert an der
gewtlinschten Position
platziert werden.

Bislang war es nicht
moglich, die Lage
von VBA-Elementen
frei zu definieren,
wenn zum Beispiel
Katalogelemente mit
bereits
eingeschnittenen
Ldchern in der
Verbindung genutzt
werden.

Zusatzlich kann die
Lage mit einem Wert
ganz genau definiert
werden.

Durchmesser 5.50  mm
Verbindungsmittel Senkkopf 08

Lange [ Automatisch Uberlange

180.00 mm mm

Lage [ Automatisch 0.00 mm
Luft
1=
£
o
g
Duo I (Bereich 2) §
i
=
Durchmesser 5.50 | mm
Verbindungsmittel Senkkopf @8
Lange [ Automatisch Uberlange

200,00 v | mm mm
Lage [ Automatisch mm

Luft

Duo I (Bereich 2)

Klemmlange: 200.0 mm

Durchmesser 5.50 | mm
Verbindungsmittel Senkkopf 08
Lange Automatisch Uberlénge
200.00 V| mm mm
Lage [ Automatisch mm

Luft

Duo I (Bereich 2)

Klemmlange: 198.0 mm

caowork” -

O

N
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» Elemente die am Anfang oder Ende der Verbindungsmittelachse im Dialog "Versenkung- \\1

Definition" ausgewahlt sind, kénnen mit den Schaltflachen
Auf Anfang ibertragen oder Auf Ende Gbertragen werden.

Alle Verbindungsmittel des gewahlten Endes werden komplett (ibertragen (zum Beispiel
Unterlegscheibe und Mutter). Am anderen Ende bereits vorhandene Elemente werden
mit dem Ubertragen geldscht.

Bei einer Gewindestange kann so die gesamte Zusammenstellung der Verbindungsmittel
(z.B. Scheibe und Mutter) gespiegelt werden. Bei Sechskantschrauben ist das Spiegeln
von Muttern auf die Seite des Kopfes unterbunden.

Damit haben Sie z.B. die Mdglichkeit, bei einer Sechskantschraube zuerst die Situation
am Ende auszuwahlen und diese dann auf den Anfang zu libertragen. Dadurch sparen
Sie sich die Eingabe der Unterlegscheibe am Bolzenkopf.

Automatik
Larche (Bereich 2)
Automatik
i Lirche (Bereich 1)
uuu v mm M4
miatik
Durchmesser [ oo vjmm &
[ o0 v|mm
[ kanisch
Durchmesser | 0.00 | mm
[uf Start tbertragen | [ Kanisch

» Der Durchmesser der Versenkung bei schrag laufenden Anschliissen definiert die
Versenkungstiefe ,,0".
Uber die Tiefe der Versenkung kénnen Sie im néchsten Schritt die exakte Position der
VBA-Elemente definieren.

Tiefe 0.00 | mm GL24h (Bereich 1)

mmmmmm k GL 24h (Bereich 2)

GL 24h (Bereich 3)

V4 %,

Automatik

Tefe ]

Durchmesser 65.00 | mm
\\ [ kenisch

4.6 -VBA
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» Zusatzlich zum Namen wird der Durchmesser des VBA-
Elements in der Bubblehelp angezeigt.

| Tellerkopf @8|(
| I

B

.|
-
=

So kann z. B. eine Versenkung von einer Tellerkopfschraube direkt mit dem korrekten
minimalen Durchmesser definiert werden.

Folgende Durchmesserinformationen werden fiir die verschiedenen Elementtypen

angezeigt:
Bei Elementen mit Kopf wird der Wert des T Bauschraube M12
Kopfdurchmessers angezeigt. T Baus

Bauschraube M12|(z22.0)
' Bausk

Stabdiibel, Gewindestangen etc. erhalten keine B Gewindestange M12
zusatzliche Durchmesserinformation. B Gewinpactanastais

.| Gewindestange M12
l Gewin

Bei Muttern und Unterlegscheiben wird der v Unterlegscheiben
AuBendurchmesser angegeben. allgemein
hd Holzbau grof
© DiNt0sz - M2
[« ]
[« J]

DIM1052 - M12|(258.0)

T [

= Im Bohrungsbereich ist die "Definition Innengewinde einblenden" erganzt worden.

So wird es mdglich, eine

Bohrung mit Innengewinde —

zu definieren und eine mm T T
entsprechende Beschriftung = we s oo Em
im 2D zu erzeugen. [z <[ s ~Jom

Lage Automatisch 0.00 | mm

(Innengewinde g8mm )

[ tnnengewinde |10, 00m:

S235)R+AR (Bereich 1)

Klemmange: 30.0 mm

| Innengewinde

5235IR+AR (Bereich 2)

Restiange: 0.0 mm

4.7 -VBA
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» Erweiterung der VBA-Datenbank \\1
= In dieser Version sind zwei neue VBA-Elemente erganzt worden.

¢ Als neues VBA-Element gibt es die Stockschraube.
Hier ist eine Definition der Ausrichtung am 4 cichtung
Anfang, zentriert oder am Ende mdglich.

Eenh’iert
Ende

Eine Verschiebung wird iber den Versatz
+/- eingegeben.

Versatz +/- om

Verbindungsmittelkatalog

Alle cadwork Benutzer
Verbindungsmittel aus 3D-Datei
* Verbindungsrmittel aus Userprofil
Sechskantschrauben
Gewindestangen
Schlisselschrauben
Stabdabel
Schrauben
Helzdibel
Verbundanker
Flachrundschrauben
Senkschrauben
Betonschrauben Sechskant
Vv Stockschraube

| HSW Stockschraube M12

' Stockschraube MG

' Stockschraube M8

' Stockschraube M10

' Stockschraube M12
Verbindungsschraube

Verbindungsmittel-DB verwalten
Verbindungsmittel in der 3D-Datei updaten
Bolzen léschen

Schlisfien

¢ Ein weiteres neues
VBA-Element ist die
Verbindungsschraube,
die vorwiegend im
Mdébelbau verwendet
wird.

Alle cadwork Benutzer
Verbindungsmittel aus 30-Datei
~ Verbindungsmittel aus Userprofil
Sechskantschrauben
Gewindestangen
Schlasselschrauben
Stabdibel
Schrauben
Holzdabel
Verbundanker

Flachrundschrauben
Senkschrauben
Betonschrauben Sechskant
Stockschraube
¥ Verbindungsschraube
I Verbindungsschraube M4
1 Verbindungsschraube M6
1 Verbindungsschraube MSB M4

Verbindungsmittel DB verwalten
Verbindungsmittel in der 3D-Datei updaten
Bolzen léschen

Schliefien

4.8 -VBA
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Die Anzahl der Benutzerdaten
von Verbindungsmitteln
wurde von funf auf zehn erweitert.

Allgemeine Daten

MName

L 1]

Y

Materialbezeichnung
Darstellungssymbal
Morm

Festigkeitskl

L 1

Hersteller

Werkzeug
Schiisselwei

Gewinde
Bezeichnung
Benutzerdaten
Info 1

Info 2

Info 3

Info 4

Info 5

Info &
Info 7
Info &
Info 9

Info 10

(U
O
-)
NN
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«» Elementbau

» Weiterentwicklung der Nutzung der variablen Details

» Die Nutzung des Elementbaus mit variabler Riegelwerksschicht

Durch intensives Testen in der Praxis mit unterschiedlichsten Anforderungen unserer
Kunden konnten fundierte Anpassungen und Erganzungen vorgenommen werden. So

sind nun auch weniger alltégliche Detailsituationen beim variablen Elementieren
umsetzbar.

Beispieldetails flir das variable Elementieren

Um eine Basis flir das Erstellen eigener variabler Details zu bieten und das direkte
Arbeiten mit variablen Details zu erméglichen, wird mit der Version 30 eine komplette
Detailsammlung mit umfangreichen variabel definierten Details mitgeliefert.

Im ...\Userprofil_30\3d\element befindet sich der Ordner "Holzrahmenbau 30 variabel" in
dem sich eine Testdatei und das entsprechende all.3dc befindet, mit dem sofort, ohne
weitere Vorarbeiten das Elementieren mit variabler Schichtdicke umgesetzt werden kann.

5. 2 — Elementbau
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» In dem variablen all.3dc findet man neben den Standarddetails Wandende (End),
Wandecke 90 (Edge) und Wandéffnung (Open) auch eine Reihe von Wand-T-StéBen (T),
WandmontagestoBen (Line), Wandecken alpha (Angle), Wandverteilstéen (Area) und
des Weiteren auch Kombinationen unterschiedlicher Wandtypen.

Flr diese Details wurden die notwendigen variablen Elementbaueigenschaften
vorgenommen und kénnen als Grundlage fir selbst entwickelte Details dienen.

Die dazu notwendigen Architekturwande werden ebenfalls mitgeliefert. Sie befinden sich
im Ordner Holzrahmenbau variabel unter den folgenden Bezeichnungen:

HRB-AW-01-V

HRB-AW-02-V

HRB-IW-01-V

HRB-IW-02-V

2UZ
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% Architekturelemente — Mehrschichtige Wand R\1

Mehrschichtige Wand im Drahtlinienmodus + im Shading Modus

5.4 - Elementbau
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Haufig wurde der Wunsch geauBert, den Architekturhillen mehr Mdglichkeiten in Sachen
Darstellung und Informationstransfer mitzugeben. Um diesen Anforderungen Rechnung zu
tragen und auch flir zuklinftige Entwicklungen gewappnet zu sein, wurde neben den
bestehenden Architekturelementen der Wandhiille und/oder Wand 2dc ein neuer Typ
entwickelt, die "Mehrschichtige Wand".

Man kann die mehrschichtige Hiille Uber Hinzufiigen -> Architekturelemente ->
Mehrschichtige Wand hinzufligen.

» Im Einstellungs-Dialog kénnen mehrschichtige Hillen schichtweise erstellt werden. Jeder
Schicht wird Name, Material, Schichtstarke und der IFC kompatible Schichttyp
zugewiesen. Einzelne Schichten kénnen kopiert, modifiziert, in der Anordnung
verschoben und geléscht werden. Die Einfligeachse kann per Drag&Drop verschoben
werden, oder Uber einen Zahlenwert in Bezug zur Bundseite gesetzt werden. Die
Bundseite ist fix an oberster Position. Uber die Funktion "Schichten spiegeln” wird der
komplette Schichtenaufbau gespiegelt, so dass die Bundseite die Seite der
mehrschichtigen Wandhdille" wechselt.

20235
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» Eingabedialog Uber Hinzufiigen -> Architekturelemente ->Mehrschichtige Wand
Das Dialogfenster lasst sich mit gedrlckter linker Maustaste in der GréBe auf dem
Bildschirm anpassen.
= @In der linken Dialogspalte erhalt man eine Ubersicht iiber die Ordnerstruktur,
unterteilt nach 3D-Datei und Userprofil, wie aus dem Materialdialog bekannt. Es sind
jeweils zwei Ordnerhierarchien mdglich. Die Elemente und Ordner kénnen per
Drag&Drop ins und aus dem Userprofil kopiert werden.

Mehrschichtige Wand

x
Wandsets ? AW275-NW
: - Geometrie Attribute IFC
v :3D-Datei L
v aus 3D Einstellungen Schichteinstellung °
AWZT5-NW N
W25 W [] wand einfach Schichtname Material Schichtdicke
g ————————— L ————
wswr @ sucers
aus userprofil
Massivwinde 1| | nnenbeplankung 0B/3 v . |I| x
v Userprofil Wandhiille
A ind M KVHC24NST ¥ | .. 200 x
Innenwinde || — — — Einfiigeachse — — —
Sonderwinde Farbe
Dicke o 275 mm || | Aussenbeplankung Holzweichfaser ¥ ... x
Material Huellen S
Typ Hiille e
© Rahmenbauwand
O Massivwand
O Blockbohlenwand
Einfiigeachse e Neue Schicht Schichten spiegeln
Einfiigeabstand zur - = - =
OEundse\le 215 mm L& = e
O ‘Wandmitte
© In Schichteinstellung definieren 4 ,-J
o
Kopieren Laschen
Importieren Exportieren
ok Abbrechen Ubernehmen

= @ Mit diesen Schaltflachen kénnen neue Hiillensets oder Ordner erzeugt, bestehende
kopiert oder geldscht werden. AuBerdem haben Sie die Mdglichkeit 2dc Wande zu

importieren oder zu exportieren, um so die Kompatibilitdt mit der bisher eingesetzten
Architekturwand zu ermdglichen.

.
_J

2UZ
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= @ Der mittlere Dialogbereich unterteilt sich in die Bereiche Geometrie, Attribute und IFC

(siehe Abbildung oben)
Hier kbnnen die entsprechenden Attribute und IFC Kriterien gewahlt werden.

B venvscrichuge Viana < Elw

................

= @ Bei den Wandeinstellungen wird zwischen "mehrschichtiger Wand" und
"Einschichtiger Wand" unterschieden. Entsprechend der Auswahl sind einige der
folgenden Einstellfelder ausgegraut. Hier erfolgt die Definition des Namens des
Wandsets, unter dem die Wandhdille im Ordner wieder zu finden ist.

= @ Bei den Einstellungen der Wandhiille wird der Hiillenname, der fiir den Elementbau
verwendet wird und verschiedene weitere Attribute der Hiille festgelegt.

@ Der Hiillentyp unterscheidet zwischen den bekannten Wandhiillentypen im cadwork.

= @Die Einfiigeachse, die in der mehrschichtigen Wand auch visualisiert wird, kann mit
einem manuell eingetragenen Abstand zur Bundseite definiert werden. So ist auch eine
Einfligeachse auBerhalb der Hille méglich. Mit Wandmitte wird die Einfligeachse mittig
der Hiulle platziert. Wird In Schichtliste definieren gewahlt, kann in der Schichtenabfolge
die Schichtflache "Einfligeachse" in der grafischen Schichtenabfolge per Drag&Drop
positioniert werden. Eine Mehrfachdefinition wird durch das Sperren der nicht zuldssigen
Felder ausgeschlossen.

= @ Durch Eingabe eines positiven oder negativen Werts kann die Einfiigehéhe der
Wandhille beeinflusst werden. Ein negativer Wert verschiebt den Einfligepunkt nach
unten, unter die Hiille, ein positiver Wert nach oben in die Hille hinein.

2UZ
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= @©Im rechten Dialogteil kann oben die Schichtenabfolge, ausgehend von der Bundseite
oben eingegeben werden. Es gibt Schaltflachen flir das Erzeugen neuer Schichten und
das Spiegeln der gesamten Schichtenfolge. Jeder Schicht kann (ber das Kontextmenli
(R) ein IFC-Schichttyp zugewiesen werden, der dann farbig visualisiert wird.

Es wird unterschieden zwischen:

e Struktur — Hellgelb I KVHC4NSI ¥ .. 200 x
e Platten — Griin 1 0SB/3 v [ s ] x
e Lattung — Orange I NHC4 v x
e Luft — Hellblau 1 unbestmmt ¥ x
e Verkleidung — Braun I Putz v . x
 Sonstiges - Grau N ore Pwremse v [ 1 I xH

Der Schicht kann ein Schichtname, ein Material aus der Materialdatenbank und eine
Schichtstarke zugewiesen werden. Ganz rechts ist der Ldschen Button. Léschen und
kopieren von Schichten ist auch Uber ein Kontextmeni mit der rechten Maustaste
aufrufbar.

Wird der Cursor zwischen den Eingabefeldern platziert, erscheint ein Handsymbol und
die Schicht kann in der Anordnung verschoben werden.

([ JJemn v [ = %

DE= U A x

I [ Luftschicht | unbestmmt v .. X

Der Schichten spiegeln Button dient zum Wechseln der Bundseite. Diese befindet sich in
der Auflistung immer fix oben an erster Stelle. Soll beispielsweise bei einer AuBenwand
die Bundseite nicht innen, sondern auBen liegen, wird nicht die Bundseite verschoben,
sondern die Schichtenabfolge gespiegelt.

@ Rechts unten im Dialog wird ein Vorschaubild der Schichteneinstellung dargestellt.
Analog zur Schichteinstellung oben ist hier die Bundseite oben zu finden. Die
Einfligeachse wird als schwarze Linie visualisiert.

Alle Eingaben miissen mit Ok oder Ubernehmen bestétigt werden. Verldsst man den
Dialog mit dem Abbrechen Button, werden vorgenommene Anderungen nicht
gespeichert.

2UZ
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» Umschalten der Visualisierung mit <B> und mit <Shift+Strg+B>
= Einschalten der Visualisierung
Unter Ansicht befindet sich ab Version 30 direkt unter der Checkbox fiir die Bundseite
Wand eine neue Checkbox mit dem Namen Wandschichten. Damit werden zusatzlich zur
Bundseite der Hiille auch die einzelnen Schichten, die Einfligeachse, sowie die Texturen
der Oberflachenmaterialien visualisiert.

Bundseite Wand B

Wandschichten Strg+5hift+B

= Mit der Taste <B> wird in bekannter Weise die Bundseite und die Elementierrichtung
ein- und ausgeschaltet.

» Mit der Tastenkombination <Shift+Strg+B> wird die Einfligeachse, die
Schichtendarstellung und die Oberflachentextur der mehrschichtigen Wand ein- und
ausgeschaltet.

» Aktivieren der mehrschichtigen Wande
Werden die Schichten und die Einfligeachse der mehrschichtigen Wande mit
<Shift+Strg+B> visualisiert, so kdnnen beim Aktivieren der Hille nicht nur die duBeren
Hillenpunkte, sondern auch die Eckpunkte der sichtbaren Schichtenkanten mit dem
aktiven Punkt versehen werden.

> Zusammenspiel mit Offnungsvarianten und Planausgaben
= Wie von Architekturhtllen gewohnt, harmoniert die mehrschichtige Wand mit den

cadwork Offnungsvarianten und mit den verschiedenen Planausgaben.
Bei Ausgabeelement-Planausgaben im Shading Modus muss darauf geachtet werden,
dass mit der Tastenkombination <Shift+Strg+B> der gewiinschte Darstellungsmodus
gewahlt ist, der ausgegeben werden soll. Wie gewohnt, wird der Shading Modus auch
errechnet, wenn er zum Zeitpunkt der Ausgabe nicht aktiv ist.
Bei der Grundrissausgabe wird die mehrschichtige Hille als 2DC ins 2D Ubergeben, wird
diese wieder zuriick ins 3D gegeben, bleibt es eine 2DC Hiullle.

20235
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» Modifizieren des Hiillensets
= Wird eine bereits verwendete mehrschichtige Wand nachtraglich im Dialog geandert,
bekommt man eine Meldung, dass diese Hiille bereits verwendet wird. Es gibt die
Option, die bestehenden Wande anpassen zu lassen oder die Funktion abzubrechen.

Ef 20 X

Das Hillenset wird in der Zeichnung bereits verwendet. Wollen Sie
die bestehenden Hillen gemaR der Einstellungen anpassen ader die
Aktion abbrechen?

AnschlieBende Hullen werden nicht angepasst.

Abbrechen Anwenden

» Beim Strecken gemaB Hiullenstarke oder beim Ab-, bzw. Durchschneiden der Hille
parallel zur Achsrichtung gehen die Layersets der Hiille verloren. Das Element bleibt eine
herkdbmmliche Wandbhiille, sie verliert aber den Status der mehrschichtigen Wand.

.
_J
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< Treppe
» 3D

= Modlfizieren -> Treppe...
Mit einem Doppelklick auf ein Bauteil der Treppe gelangen Sie in das Modifizieren der
jeweiligen Treppe.
Modifizieren von bereits berechneten Treppen steht nur im Modul Treppe, nicht im Modul
Verzugshilfe zur Verfligung

» Treppenmodul

» Vorgaben -> Allgemein
Die Ausgabeeinstellungen wurden fur Einstellungen im 3D und 2D getrennt.

Ausgabe 3D

Ausgabe 2D

» Ausgabe 3D
Flr die Ausgabe einer Treppe kann ein Ausgabeelement mit einem Horizontalschnitt mit
beliebiger Hohe erstellt werden. Dieses Ausgabeelement wird, mit einer zusatzlichen
GroBe von 10 mm, um die gesamte Treppe erstellt.

Ausgabeelement erzeugen

(@) Ausgabeelement

Horizontalschnitt in Hihe 1000 | mm

() Standard Ausgabeelement: Tkein Ausgabeelement ausgewshlt}

Alternativ kdnnen eigene Standard-Ausgabeelemente ausgewahlt werden. Die
voreingestellten Abfragen des Standard-Ausgabeelements bleiben beim Einfligen
innerhalb der Treppe unberticksichtigt.

2UZ
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Ausgabe 2D

Die bisherige Ausgabe "Grundriss" wurde um die Ausgabe "Architektur-Grundriss"
erweitert. Es stehen vier Ausgabeoptionen flir das 2D zur Verfligung:

2D
Mabstab

Fester Mafistab 1: |20

Ausgabeoptionen

[ Architektur-Grundriss
Horizontalschnitt in Héhe 1000 | mm
Oberhalb Horizontalschnitt gestrichelt
Oberhalb Horizontalschnitt nicht gestrichelt
Abwicklung Wangen
Ausgabe Stufennummern

Setzstufen

2D
Mafistab

Fester Maistab 1: |20

Ausgabeoptionen

Grundriss
Ar

ktur-Grundriss

[ Horizontalschnitt in Hihe 1000 | mm
Oberhalb Horizontalschnitt gestrichelt
Oberhalb Horizontalschnitt nicht gestrichelt
Abwicklung Wangen
Ausgabe Stufennummern
Setzstufen

2D
Mafistab

Fester MaBstab 1: |20 ~

Ausgabeoptionen

Grundriss
Architektur-Grundriss

Horizontalschnitt in Héhe 1000 | mm

@ Oberhalb Horizontalschnitt gestrichelt

(O Oberhalb Horizontalschnitt nicht gestrichelt
Abwicklung Wangen

Ausgabe Stufennummern

Setzstufen

2D
Mafistab

Fester Malistab 1@ |20

Ausgabeoptionen

Grundriss
Architektur-Grundriss

Horizontalschnitt in Héhe mm

(O) Oberhalb Horizontalschnitt gestrichelt

(® Oberhalb Horizontalschnitt nicht gestrichelt
Abwicklung Wangen

Ausgabe Stufennummern
Setzstufen
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Vorgaben -> Allgemein -> Farben

Die Farbe der Lauflinie fir die Ausgabe im 2D kann definiert werden. Da sie nur im 2D

ausgegeben wird, ist die Auswahlmdglichkeit fir das 3D ausgegraut.

Ausgabe 21

Wange hellblau weiss

Handlauf hellblau weiss
Stufen

Staketen hellblau
Linke Wange

Pfosten hellblau braun
Rechte Wange

Podest hellblau dunkelgrin
Geldnder links

Schneidkérper/Bohrungen hellblzu
Geldnder rechts

Fliche in Durchgangshdhe hellblzu
Podest

Lauflinie gelb

Vorgaben -> Linke Wange / Rechte Wange

Flr die Wangen links und rechts definieren Sie mit der neuen Option "Wange an OK
RohfuBboden horizontal abschneiden" einen horizontalen Abschnitt auf der Hohe OK

RohfuBBboden.

Austritt linke Wange
Eckausbildung links
Variable Ecke
Rechte Wange
Gelédnder links

0+

Gelinder rechts

Podest

I Wange an OK Rohfuliboden horizontal abschneiden

[ werte spiegeln

Abbrechen

Ubernshmen

N
-)

0N
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)
orgaben -> Linke Wange / Rechte Wange \
Mit der Option "Element an OK RohfuBboden anpassen" werden die Eckpfosten der
Wangen bis auf die Oberkante des RohfuBbodens gestreckt.
Linke Wange (®) pPfosten
Rechte Wange (O stumpf unten
Rechte Wange (O stumpf oben
Antritt rechte Wange O Blattunten
Austritt rechte Wange O Blatt oben
.................................................................. O Schersapfen unten
svorams K-
Gelénder links
Geldnder rechts
Podest
] werte spiegeln
[ ok | Abbrechen | Ubermehmen
Fir die Pfosten am Ende einer Treppe finden Sie die Einstellung "Element an OK
RohfuBboden anpassen", bei dem jeweiligen Gelédnder links/rechts — Pfosten links/rechts.
Gelénder links N
Gelénder rechts
Handlauf rechts /
—
Staketen rechts
Podest — 0 |
)
| Q.
o
()
[ Element an Ok Rohfubboden anpassen S
[
I
[ werte spiegeln l'n
Abbrechen Ubernehmen m
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» Wangen anpassen
Ab Version 30 werden die Wangen mit Splinelinien erstellt, die verandert werden
kdnnen. Aktivieren Sie daflir eine Linie der Wange und wahlen im rechten Menl die
Funktion Splinepunkte anpassen.

Splinepunkte anpassen

Es werden alle Punkte der Splinelinie, die verandert werden kdnnen, mit einem Knoten
dargestellt. Die Knoten kdnnen aktiviert und sofort verschoben werden.

Im rechten Meni besteht die Mdglichkeit, Spline-Punkte zu l6schen und iber den Befehl
Zurticksetzen den urspriinglichen Verlauf der Splinelinie wieder herzustellen.

//

Diese Funktion steht nur im Modul Treppe, nicht im Modul Verzugshilfe zur Verfligung

.
_J
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» Wangen fixieren
Wenn Stufenvorderkanten einer Treppe rotiert werden, andert sich mit der
Neuberechnung des Verzugs normalerweise auch die Form der Wange, um die
vorgegebenen Werte einzuhalten. Mit der Option Fixiert wird die Treppenwange bei einer
nachtraglichen Drehung von Stufen nicht mehr
verandert. Fixiert

Aktivieren Sie eine Kante der zu fixierenden Wange und wahlen die Option im Meni aus.

Eine optische Kontrolle sollte nach dem Drehen der Stufen durchgefiihrt werden.
Die Funktion Splinepunkte anpassen ist auch bei fixierten Wangen nachtraglich moglich.

Diese Funktion steht nur im Modul Treppe, nicht im Modul Verzugshilfe zur Verfligung

2UZ
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% Schachtelungsverwaltung und Schachtelungsmodul

> Allgemeines

» Mit der Schachtelungsverwaltung wurde
zur Version 28 ein Werkzeug zur
komfortablen Organisation der zu
schachtelnden Bauteile eingefiihrt. Mit der
Strukturierung Uber Schachtelungsgruppen
fur platten- und stabférmige Bauteile
wurde die notwendige organisatorische
Arbeit des Benutzers zur Erstellung,
Kontrolle und Veranderung der einzelnen
Schachtelungen splrbar vereinfacht.

Die steigende Verwendung der
Schachtelung im Planungsprozess flhrt

Nesting 30.3d - cadwork 3D *
Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen

Version 30 BETA (2023)

Extra Hilfe

Beschriftung ®  Bildschirm Rekorder

Vererben

Konfiguration "Strg+J"
Prifen und Abfragen

Loschen Bearbeitungen
Kontrolle doppelte Elemente
Kontrolle VBA
Kollisionskontrolle

Kontrolle Positionsnummern
Kontrolle Hiillen
Zapfenausrichtung nachfihren

Skriptbefiilite Attribute aktualisieren

Schachtelungsverwaltung
Schachtelungsmodul
2D-Optimierung

Elementbaudetails...
Multiwand

Uberhshung

Team

Rhino.Inside cadwork

Plan Manager

Viewer-Modus

naturlich zu neuen Anforderungen seitens
der Kunden. Einige dieser Anforderungen
wurden zur Version 30 implementiert und
damit die verfligbaren Mdglichkeiten
weiter an die praktischen Bedlirfnisse
angepasst.

Produktionsnummer erforderlich

Im Rahmen der Schachtelung wird haufig eine externe 2D-Optimierung eingesetzt. Der
Datenaustausch zwischen cadwork und der Optimierung erfolgt im BTL- oder BTLx-
Format. Hierbei handelt es sich um eine Produktionsschnittstelle, die auf Basis einer
Produktionsliste exportiert wird.

Das Ergebnis der Schachtelung wird in der Regel zur anschlieBenden Verarbeitung in der
Fertigung verwendet. Sei es in Form von Planausgaben aus dem Schachtelungsmodul
oder dem nachgelagerten Maschinenexport, der in diesem Fall auch die
Schachtelungsrohlinge umfasst. Zur Vermeidung von Problemen im Fertigungsablauf ist
es erforderlich, dass im Vorfeld die Produktionsnummern der Bauteile berechnet wurden
und eine Kontrolle der Produktionsnummern erfolgt ist.

Aus beiden Griinden wird ab Version 30 flir jedes zu schachtelnde Bauteil erwartet, dass
eine glltige Produktionsnummer vorliegt. Bauteile, die dieses Kriterium nicht erftillen,
kénnen nicht in einer Schachtelungsgruppe gruppiert werden.

O

N
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Diese Anforderung wurde auch mit Blick auf zukiinftige Entwicklungen im Bereich der
Schachtelung eingefiihrt. So soll es in einer zukiinftigen Version optional auch mdglich
sein, die Berechnung von Produktionsnummern (Gleichteilerkennung) auch auf
Schachtelungsrohlinge anzuwenden. Hier umfasst die Gleichteilerkennung Geometrie
und Eigenschaften der Schachtelungsrohlinge und zusatzlich ihre Belegung mit
geschachtelten Bauteilen. Dies wird dazu fiihren, dass zwei Rohlinge mit identischem
Material, identischer Geometrie und identischen zugehérigen Bauteilen (Einzelbauteile
und Lage der Bauteile zueinander) genau eine Produktionsnummer erhalten. Damit
kénnen die Anzahl erforderlicher Plane und die Anzahl zu exportierender
Schachtelungsrohlinge an die Maschine reduziert werden.

Eine Uberpriifung der Produktionsnummer wird automatisch bei jedem Einstieg in die
Schachtelungsverwaltung vorgenommen. Sobald die Forderung nach gliltigen
Positionsnummern nicht erfillt ist, werden Warnhinweise in den Registern fir
Schachtelungsgruppen und Einzelbauteile angezeigt.

Schachtelungsverwaltung 0 'Y
Plattenschachtelung Platten i
Info ~ | Material Dicke [mm] Status Anzahl BSP L, 200.0 mm
Stabschachtelung
O BSPL 200.0 Aktiv 1 — 1
Stibe (4] BSPL 190 Inaktiv 1
A BSPL 200.0 Inaki 137 Geschachtelt o
Sonstiges o i
Ungeschachtelt 0
Achtung: Es sind Elemente ohne Positionsnummern vorhanden.
Ungruppiert T Neue Plattenschachtelngsgruppe erzeugen
Zu Schachtelungsgruppe hinzufigen
-~
Plattenschachtelung i
Platten
Info | Name ~ | Material | Dicke fmm] | Name Dach
Stabschachtelung (o) Dach I BSPL 2000
P Elemente
Stibe (o] Achtung
) - Achtung: Es sind Elemente chne Positionsnummern vorhanden. Gesamt 14 Aktivieren
Sonstiges
Q Wande EG BSPL 2000 Ungeschachtelt 0
(@] Winde 0G ESPL 2000
Aktiv 1 | |
nehmen
Rohlinge L’
Gesamt 7
Leer 0 Leere Rohlinge léschen
Gesamtflache 152559440.08 mm2
Genutzte Flache 12179010670 mm? (79.8%)
Verschnitt 3076933338 mm?  (20.2%)
fiir die uppe
Bauteile sind nicht geschachtelt
o SIS ICHE geschache Anordnung der Rohlinge
Q) Bauteile sind teilweise geschachtelt
@ Bauteile sind vollstandig geschachtelt Horizontaler 200 mm
Leere Rohlinge vorhanden
Y Bauteilfilter gema8 Attribut aktiv Vertikaler 200 mm
Neu Kopieren Léschen Maximale 16000 mm
Laden Speichern Offnen dar
Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder 6ffnen Ok Abbrechen Ubernehmen

2UZ
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Da das Vorhandensein einer gliltigen Produktionsnummer in friilheren Versionen nicht

erforderlich war, kann es bei der Bearbeitung alterer Projekte vorkommen, dass bereits
vorhandene Schachtelungsgruppen Bauteile ohne Produktionsnummer oder Bauteile mit
inkonsistenter Produktionsnummer enthalten. Trotzdem werden diese

Schachtelungsgruppen in ihrem Zustand belassen.
Allerdings erhalt der Benutzer den oben bereits beschriebenen symbolischen

Warnhinweis in der Liste der Schachtelungsgruppen. In diesem Zustand ist es nicht

moglich, die Schachtelungsgruppe zu 6ffnen. Es muss zunachst eine Nachberechnung
der Produktionsnummern vorgenommen werden, um Probleme im Fertigungsablauf zu
vermeiden und die Schachtelungsgruppe wieder 6ffnen zu kdnnen.

Platten

Stabschachtelung

Stibe

Sonstiges

Plattenschachtelung

Info | Name ~ | Material Dicke [mm]
@ o L 200
O Decke EG BSPL 200.0
(2] Decke 0G BSPL 200.0
Q Wande EG BSPL 200.0
(@] Winde OG BSPL 200.0

Name Dach

Elemente

Gesamt. 14

Ungeschachtelt 0

Offnen

Die Aktion wird abgebrochen.

o Achtung: Es sind Elemente ohne Positionsnummern verhanden,

Aktiv 1
7
0
152559440.08 mm?
121790106.70 mm?
Verschnitt 30769333.38 mm?2

@ Bauteile sind nicht geschachtelt

© Bauteile sind teilweise geschachtelt

@ Bauteile sind volistandig geschachtelt
Leere Rohlinge vorhanden

? Bauteilfilter gemaB Attribut aktiv

Meu Kopieren Loschen

Laden Speichern Offnen

Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder Gfnen

fiir die

Aktivieren

(79.8%)
(20.2%)

Anordnung der Rohlinge

Horizontaler

uppe

200

Vertikaler

200

Maximale Reihenldnge

der

Elemente

16000

mm

mm

mm

Ok

Abbrechen

Ubernehmen

.
_J
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= Automatische Anpassung der Namen von Schachtelungsgruppen
Bei der Erzeugung neuer Schachtelungsgruppen flir ausgewahlte Bauteile in den
Registern der Einzelbauteile wird standardmaBig ein Name fiir die Schachtelungsgruppe
vorgeschlagen. Dieser setzt sich aus der Bezeichnung flir das Material und der
Bauteildicke zusammen.

Plattenschachtelung

Stabschachtelung

Stibe

Sonstiges

Dialog nach Verlassen des Sch

Schachtelungsverwaltung

Platten

Stabschachtelung

Stibe

Sonstiges

Info Name # | Material Dicke [mm]
O BSP L200.0 BSPL 200.0
Q Dach BSPL 200.0
(@] Decke EG BSPL 200.0
(9] Decke 0G BSPL 200.0
(@] Wande EG BSPL 200.0
o Wande 0G BSPL 200.0
@ Bauteile sind nicht geschachtelt
© Bauteile sind teilweise geschachtelt
@ Bauteile sind volistandig geschachtelt
Leere Rohlinge vorhanden
? Bauteilfilter gemaB Attribut aktiv
Meu Kopieren Loschen
Laden Speichern Offnen

Platten
Info ~ | Material Dicke [mm] Status Anzahl
O BSPL 200.0 Aktiv 10
| —
40 1
| Schachtelungsgruppe ersigllen X
138
Plattgnschachtefing SV
Name der Schachtelungsgruppe BSP L 200.0
Ausgewihlite Elemente 10 Platten
© ohne Optimierung
() Mit 1D-Optimierung
540
-
= n Na
() Mit 2D-Optimierung
Konfiguration externe 2D-Optimierung
Schachtelungsgruppe erstellen Abbrechen

Plattenschachtelung

Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder ffnen

nd
BSP L, 200.0 mm
Gesamt 10
Geschachtelt o
Ungeschachtelt 0 Aus der Schachtelungsgruppe entfernen
Ungruppiert 10  Neue Flattenschachtelungsgruppe erzeugen
Zu Schachtelungsgruppe hinzufigen
Hinzufiigen zu 'Dach’ Q
Hinzufiigen zu 'Decke EG' Q
Hinzufiigen 2u Decke OG' Q
Hinzufiigen zu "Wénde EG' Q
Hinzufilgen zu 'Wande OG' Q
Ok Abbrechen Ubernehmen
[m] x
P
Name BSP L 200.0
Elemente
Gesamt 10 Aktivieren
Ungeschachtelt 10 Aktivieren
Aktiv 10 Aus Schachtelungsgruppe entfernen
Rohlinge
Gesamt: 1]
Leer [] Leere Rohlinge lsschen
Gesamtflache 0.00 mm?
Genutzte Flache 0.00 mm?
Verschnitt 0.00 mm?
fiir die uppe
Anordnung der Rohlinge
Harizentaler 200 mm
Vertikaler 200 mm
Maximale Reihenlange 20000 mm
der
Ok Abbrechen Ubernehmen

-)

@

7.5 - Schachtelung



News Version 30 @@@WO" k ®

Wird dieser Vorschlag nicht vom Benutzer verdndert, werden Materialname und
Bauteildicke als Makro fir den Namen in der Schachtelungsgruppe gespeichert. Die
Makrofunktionalitédt im Namen der Schachtelungsgruppe bleibt erhalten, solange der
Name nicht manuell verandert wird.

Ahnliches gilt fiir die Erzeugung der Schachtelungsgruppe tiber

Sonstiges -> Schachtelungsgruppe gemal Attribut erzeugen. Dort sind Material und
Dicke ohnehin als Makrotexte vorgesehen. Eine manuelle Veranderung der sonstigen
Bestandteile des Namens bleibt ohne Auswirkung auf die Makrofunktionalitat.

Werden nachtraglich Material und/oder Bauteildicke verandert, werden die im Namen
der Schachtelungsgruppe verwendeten Makros ausgewertet und der Name der
Schachtelungsgruppe an die neuen Daten angepasst.

Plattenschachtelung i)
Platten
Tnfo | Name | Material | Dicke fmm] Name "
Stabschachtelung Q Dach BSPL 200.0
Elemente
Stibe Q Dede E6T 200.0 :
o) Decke 0g - Neu erstellt durch Materialanderungen 2000 Gesamt 10 Aktivieren
Sonstiges
Q MHM 200.0 MHM 200.0 Ungeschachtelt 10 Aktivieren
Q Wande EG BSPL 2000
Aktiv 10 Aus Schachtelungsgruppe entfernen
QO Wande 0G BSPL 200.0
Rohlinge
|| -
Schachtelungsverwaltung 0 X
i i Plattenschachtelung i)
Platten 3
Tnfo | name ~ | material | Dicke fmm] Name Brettstapel 200.0
Stabschachtelung Q@ Brettstapel 200.0 |1, Bretistapel 2000
Elemente
Stibe o Dach Achtung 2000
o Decke £~ Neu erstellt durch Materialinderungen 2000 Gesamt 2 Aktiviersn
Sonstiges
Q Decke 0G BSPL 200.0 Ungeschachtelt 2 Aktivieren
Q MHM 200.0 MHM 200.0
Altiv 2 Aus Schachtelungsgruppe entfernen
Q Wande EG BSPL 200.0
(o] Wande 0G BSPL 2000 Rohlinge
Gesamt L]
8 Dialog nac
a8 g Leer 0 Leere Rohlinge IGschen
Gesamtflache 0.00 mm=
Genutzte Flache 0.00 mm?
Verschnitt 0.00 mm=
fiir die uppe
Bauteile sind nicht geschachtelt
° . Anordnung der Rohlinge
Q Bauteile sind teilweise geschachtelt
© Bauteile sind vollstandig geschachtelt 200 mm
Leere Rohlinge verhanden _
N Bauteilfilter gem3B Attribut aktiv Vertikaler 200 mm
Neu Kopieren Loschen Maximale Reihenla 20000 mm
Laden Speichern Offnen der
Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder 6ffnen Ok Abbrechen Ubernehmen

Sofern nur einzelne Bauteile einer Schachtelungsgruppe verandert werden, wird fir
diese eine neue Schachtelungsgruppe erzeugt, deren Name sich dann aus den neuen
Daten zusammensetzt.

2UZ
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» Extra -> Schachtelungsverwaltung

Die Schachtelungsverwaltung ist das zentrale Werkzeug zur Erzeugung und Bearbeitung
von Schachtelungsgruppen. Version 30 stellt verschiedene Neuigkeiten zur Verfligung, die
insbesondere der einfacheren Strukturierung und der besseren Automatisierung dienen
sollen.

» Bauteilfilter gemap Attribut
Die effiziente Bearbeitung jeder Konstruktion erfordert die Festlegung einer geeigneten
Struktur sowie deren konsequente Einhaltung. Die Struktur wird betriebsspezifisch oder
auch projektspezifisch definiert und kann unter anderem (ber Bauteilattribute wie
GeschoB, Baugruppe oder Bauuntergruppe abgebildet werden.
Mit Blick auf einen optimalen Fertigungs- und Montageablauf ist es sinnvoll, die gewahlte
Strukturierung auch innerhalb der Schachtelung fortzuftihren.
Jede Schachtelungsgruppe gruppiert gemeinsam zu produzierende Bauteile. Dabei sind
Material und Bauteildicke zwingende Filterkriterien. Mit Version 30 kénnen zusatzlich
Bauteilfilter gemaB Attribut definiert werden. Damit wird es mdglich, die in der
Konstruktion definierte Struktur ebenfalls in den Schachtelungsgruppen abzubilden.
Diese Bauteilfilter werden spezifisch fiir jede Schachtelungsgruppe festgelegt. Die rechte
Spalte in den Registern der Schachtelungsgruppen zeigt die Einstellungen der einzelnen
Schachtelungsgruppen.

Schachtelungsverwaltung [m] X

Plattenschachtelung b

Platten

Info Name # | Material Dicke [m]

Vertikaler Abstand im Rohling 200 mm

Stabschachtelung Dach 1 BSPL 0.2000

Position im Rohling oben rechts ~
Stibe Decke EG BSPL 02000

Typ Schattenflache
Decke 0G BSP L 0.2000

Sonstiges Zugabemab 0 mm

Wande EG BSPL 0.2000

C0@0O0

wande G BSPL 02000 Automatisch erstellt durch 1D Optimierung

Lange Rohling 1] mm

Breite Rohling 1] mm

Schnittbreite a mm

Einstellungen Planausgabe

Aktuelle Ei Gr Version 25 A3

Bauteilfilter gem&B Attribut

@ Bauteile sind nicht geschachtelt

O Bauteile sind teilweise geschachtelt
@ Bauteile sind vollstandig geschachtelt

Leere Rohlinge vorhanden
? Bauteilfilter gema8 Attribut aktiv

Neu

Laden

Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder 6ffnen

Speichern

Neue Definition erzeugen

Vorhandene Definitionen

Lischen

Offnen

Rohlingserzeugungsregein

[ Regelrohling

ok Abbrechen | Ubernel

hmen

Dieser Bereich wurde erganzt um den Bereich Bauteilfilter gemai3 Attribut. Dort werden

neue Bauteilfilter erzeugt. Vorhandene Bauteilfilter werden angezeigt und kénnen wieder

entfernt werden.
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Plattenschachtelung

Platten

Info | Name ~ | Material Dicke [m]
Vertikaler Abstand im Rohling 200
Stabschachtelung ‘ Dach BSPL 0.2000
Position im Rohli unten links
Stibe O Decke EG BSPL 0.2000 "
Typ Schattenflache
(4] Decke 0G BSPL 0.2000
Sonstiges
E e} Wande EG BSPL 0.2000 Zugnbernaly I—. ]
Weiids OG EAh WL Automatisch erstellt durch 1D Optimierung
Lange Rohling 0
Breite Rohling 1]
Schnittbreite ]
Einstellungen Planausgabe
Aktuelle Einstellungen:
Bauteilfilter gemiB Attribut
@ Bauteile sind nicht geschachtelt T —
O Bauteile sind teilweise geschachtelt
Bt sl chntisk @ Bauteile sind nicht geschachtelt
Leere Rohlinge,
Bauteilfilter gemal Attribut aktiv H H H H
|¥ - | l!:l Bauteile sind teilweise geschachtelt
Neu Kopieren
Lader per— | © Bauteile sind vollstandig geschachtelt

] Leere Rohlinge worhanden
? Bauteilfilter gemal Attribut aktiv

Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder Gffnen Abbrechen

Schachtelungsgruppen mit definierten Bauteilfiltern gemaB Attribut sind in der Liste der

mm

mm

mm

mm

mm

Ubernehmen

Schachtelungsgruppen schnell zu erkennen. Dazu wurde ein Filtersymbol als weiteres
Symbol in der Info-Spalte der Schachtelungsgruppen eingefiihrt. Im unteren Bereich
dieser Spalte befindet sich eine Legende, in der die Bedeutung der verschiedenen

Symbole erlautert wird.

e Erzeugung und Manipulation von Bauteilfiltern gemaB Attribut

Ein Bauteilfilter gemaB Attribut wird definiert Gber ein Attribut und dessen Wert. Der
Filter bewirkt, dass nur Bauteile in diese Schachtelungsgruppe aufgenommen werden,
bei denen der Wert des im Filter festgelegten Attributes dem im Filter definierten Wert

entspricht. Existiert also ein Bauteilfilter gemdal3 Attribut, der flr das Attribut
Baugruppe den Wert "Dach" erwartet, so werden nur Bauteile in der
Schachtelungsgruppe zugelassen, die diesem Filterkriterium entsprechen.

¢ Definition der Bauteilfilter
Im Bereich Bauteilfilter gemal3

Attribut der Einstellungen einer Bauteiffter gemi Attribut B
Neue Definition erzeugen +
Schachtelungsgruppe befinden T T gln
. . . Vorhandene Definitionen

sich die Abschnitte

Rohlingserzeugung; Bauteilfilter geméB Attribut
Neue Definition erzeugen und B reell| | remrrm———
Vorhandene Definitionen. Eine Voroncenecermrinen

Baugruppe Dach

neue Definition wird durch die

Rohlingserzeugungsregein

Auswahl des gewtlinschten
Attributes sowie die Auswahl ok | sotrechen
des Wertes erzeugt.

Ubernehmen

-)

@

7. 8 — Schachtelung



News Version 30 @@@WO" k ®

Sofern die Schachtelungsgruppe noch keine Bauteile beinhaltet, werden in der Liste
der Attribute alle verfligbaren Attribute angezeigt. Ebenso werden in der Liste der
Werte alle flir das gewahlte Attribut vorhandenen Werte angezeigt.

Beinhaltet die Schachtelungsgruppe bereits Bauteile, werden in der Liste der
Attribute nur diejenigen zur Auswahl angeboten, flir die ein Ubereinstimmender
Wert flr alle Bauteile der Schachtelungsgruppe vorhanden ist. Nach Festlegung des
fur den Filter gliltigen Attributes ergibt sich der Wert des Attributes automatisch.
Die neue Filterdefinition wird mit dem Button + bestatigt.

Attributdefinitionen l6schen '
. Bauteilfilter gemaB Attribut

In dem Bereich Vorhandene Neve Definition erzeugen
Definitionen werden alle fir die Votondone cftonen o
Schachtelungsgruppe definierten Bevgrpe oech

. - . . Qualitat sichtbar
Attributfilter gemaB Attribut 2
aufgelistet. Uber den Button X kénnen RohingsemeLgunasregeln
einzelne Filter geléscht werden. Ok sbbrechen | Ubernchmen

Filtern automatisch erzeugter Schachtelungsgruppen gemaf Attribut
Schachtelungsgruppen kénnen automatisiert im Register Sonstiges mit Hilfe der
Option Schachtelungsgruppe gemai3 Attribut erzeugen erstellt werden. Die an
dieser Stelle zur Erzeugung der Schachtelungsgruppen festgelegten Attribute
kdnnen gleichzeitig als Attributfilter flr die jeweilige Schachtelungsgruppe definiert
werden. Dazu befindet sich in der Liste der gewahlten Attribute neben jedem
Attribut ein ausgegrautes Filtersymbol. Mittels Klicks auf dieses Symbol wird das
Attribut als Filterattribut fr die neu erzeugten Schachtelungsgruppen definiert. Das
Filtersymbol wird jetzt nicht mehr ausgegraut dargestellt. Ein erneuter Klick auf das
Filtersymbol deaktiviert diesen Attributfilter wieder.

Schachtelungsgruppe gemsi Aftributen erzeugen %

Name der Schachtelungsgruppen Einstellungen: Standard

<M3> <X> <2> 1. Bauabschnitt

der Rohlinge

"BSP L <Querschnitt> <Baugruppe> 1. Bauabschnitt"
> el Horizontaler 200 mm

Ausgewihite Elemente 4 Platten Vertikaler i 200 mm

M>  Material BSPL
Maximale Reihenlange 20000 mm
%> Dicke —

der
Mégliche Gruppierungsattribute ‘Gewihlte Gruppierungsattribute
PPl ® PPl N Sortiert nach Nr. Produktionsliste A

Gebaude <1 Name X

Geschoss <2 Baugruppe X

Bauuntergruppe

(0 zusatzlicher Zeilenumbruch

VerschiebemaB 1 8 mm
EDV-Code

VerschiebemaB 2 &80 mm

Bemerkung -
Manuelle Rohlingserzeugung

Erstellungsart Typ Rechteck

() Ohne Optimierung RohlingsiibermaB rechts 50 mm

() Mit 10-Optimierung Rohlingsiibermab links 20 mm

Laden Speichern Laden Speichern

20235
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e Manipulation von Attributen aktiver Attributfilter
Die Attribute der Bauteile kdnnen nachtrdglich jederzeit verandert werden. Sind die
betroffenen Bauteile bereits geschachtelt und sind flir diese Schachtelungsgruppen
Bauteilfilter gemaB Attribut definiert, kann die Manipulation Konsequenzen flr die
Schachtelungsgruppe haben.

Plattenschachtelung 5 V]
Platten
Info Name | Material Dicke [m] Zugabermag o mm
Stabschachtelung oY Dach BSPL 02000
Sl o Dedke EG —— 02000 Automatisch erstelit durch 1D Optimierung
@ Decke 0G BSP L 0.2000 Lange Rohling 0 mm
Sonstiges _
o Wande EG BSPL 0.2000 Breite Rohling 0 mm
Q Wande OG BSPL 0.2000
Schnittbreite 0 mm
Einstellungen Planausgabe
Aktuelle Einstellungen: Grundeinstellung Version 29 A3
Bauteilfilter gemaB Attribut
Neue Definition erzeugen
~ ~ |+
Verhandene Definitionen
Baugruppe Dach %
@ Bauteile sind nicht geschachtelt
O Bauteile sind teilweise geschachtelt Qualitat sichthar X
Bauteile sind vollstandig geschachtelt
o . 9 I Abbund PBA X X I
Leere Rohlinge vorhanden 3
Y Bauteilfilter gemaB Attribut aktiv
Rohlingserzeugungsregelin
Neu Kopieren Laéschen
= ] Regelrohli
Laden Speichern Offnen @) o gid
Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder &ffnen Ok Abbrechen Ubernehmen

Wird ein Attribut verandert, welches als Attributfilter der zugehdrigen
Schachtelungsgruppe definiert ist, kann das Bauteil nicht mehr in dieser Gruppe
bleiben. Es wird eine neue Schachtelungsgruppe flr dieses Bauteil angelegt, bei der
der Wert des Attributfilters gemaB dem gednderten Attribut des Bauteils angepasst
wird.

B schachtelungsvenwaltung [} x
Plattenschachtelung s V]
Platten
Info ‘ Achtung | 12 o) | Zugabemat o mm
Stabschachtelung oY Dach - Neu erstellt durch Attributanderungen 02000
SRR | oY ‘Dadl(l) o BspL ] I Automatisch erstellt durch 1D Optimierung
Q Decke EG W sp L 0.2000 Lange Rohling 0 mm
Sonstiges
(5] Decke 0G BSPL 0.2000 Breite Rohling 0 mm
Q Winde EG BSPL 0.2000
Schnittbreite 0 mm
O Wande 0G BSPL 02000
Einstellungen Planausgabe
Aktuelle Version 29 A3
Bauteilfilter gemaB Attribut
Neue Definition erzeugen
v = [+
Vorhandene Definitionen
Baugruppe Dach X
@ Bauteile sind nicht geschachtelt
© Bauteile sind teilweise geschachtelt Qualitst sichtbar X
Bauteile sind vollstandig geschachtelt
° 9 | Abbound PBA Drive X I
Leere Rohlinge vorhanden 1
¥
Y Bauteilfilter gemaR Attribut aktiv
Rohlingserzeugungsregeln
Heu Kopieren Léschen g vgungsres
) Regelrohli
Laden Speichern Offen U Regelrohing
Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder &ffnen Ok Abbrechen  Ubernehmen

Zur Information wird ein entsprechender Warnhinweis bezliglich des Entfernens des
Bauteils aus der bisherigen Schachtelungsgruppe im Register der

Schachtelungsgruppen angezeigt.

9%
0N
-

@
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= Rohlingsregeln

In den Voreinstellungen der Schachtelungsgruppen kénnen die Abmessungen der
Schachtelungsrohlinge vordefiniert werden. Bis zur Version 29 gab es vordefinierte
MaBe flir die manuelle Rohlingserzeugung und die automatisch Uber die
1D-Optimierung erzeugten Schachtelungsrohlinge.

Mit Version 30 kommt ein neues benutzerdefiniertes Regelwerk zur Erzeugung von
Schachtelungsrohlingen hinzu. Das Regelwerk zielt darauf ab, die zu verwendenden
StandardgroBen der Schachtelungsrohlinge schnell und komfortabel einmalig zu
definieren und fiir jedes Projekt wiederverwenden zu kdnnen.

Schachtelungsverwaltung [m] X
Plattenschachtelung i
Platten
Info Name #~ | Material Dicke [m] Zugabemat 0 mm
Stabschachtelung oY Dach | BSPL 0.2000
Stibe 0? Dach (2) BSPL 0.2000 Automatisch erstelit durch 1D Optimierung
Q Decke EG BSPL 0.2000 Lange Rohling 0 mm
Sonstiges
@ Decke OG BSPL 0.2000 Breite Rohling 0 mm
(@] Wande EG BSPL 0.2000
Schnittbreite 0 mm
(@] Wande OG BSPL 0.2000
Einstellungen Planausgabe

Aktuelle Gr Version 29 A3

Bauteilfilter gem&B Attribut

Neue Definition erzeugen

Vorhandene Definitionen

Baugruppe Dach X

@ Bauteile sind nicht geschachtelt

O Bauteile sind teilweise geschachtelt Qualitat sichtbar X

0 Bauteile sind vollstandig geschachtelt
Leere Rohlinge vorhanden

? Bauteilfilter gemal Attribut aktiv

Abbund PBA X X

Rohlingserzeugungsregein
Neu Kopieren Léschen

[C] Bestelirohling BSP L
Laden Speichern Offnen —

Dialog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder affnen Ok Abbrechen Ubernehmen

In Version 30 kann das Regelwerk insbesondere in Kombination mit der 2D-Optimierung
Uber OptiPanel eingesetzt werden. In eingeschrankter Form ist auch ein Zugriff im
Schachtelungsmodul bei der manuellen Erzeugung von Schachtelungsrohlingen méglich.
Im Rahmen der kontinuierlichen Weiterentwicklung wird das Regelwerk zukiinftig
ebenfalls fir die 1D-Optimierung zur Verfliigung gestellt, die im cadwork 3D integriert ist
und regelmaBig in der Schachtelung eingesetzt wird.

2UZ
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e Erzeugung der Regeln
Uber den Einstellungsbutton wird Abbund A 8
der Dialog zur Definition und . D

Manipulation des Regelwerkes (] Bestelirohling BSP L
geoffnet.

Ok Abbrechen Ubernehmen

Diese Mdglichkeit besteht auch unabhdngig von einer Schachtelungsgruppe im
Register Sonstiges der Schachtelungsverwaltung. Hier ist neu hinzugekommen der
Abschnitt Rohlingserzeugungsregeln mit der Schaltflache Verwalten, Gber die der
zugehorige Einstellungsdialog gedffnet wird.

Schachtelungsverwaltung [m] X
Plattenschachtelung Sonstiges }/
Crecoger
Platten

Stabschachtelung
Rohlingsnummern verwalten

Stibe
Die Posit n der Rohlinge starten grundsatzlich mit 2000000. Fir jede Schachtelungsgruppe wird ein Bereich von 1000 Positionen vorgehalten und bei Bedarf in Tausenderschritten
erweitert. Die Funktion bietet Maglichkeiten zum ieren und Versct e iti nbereiche.

Verwalten

der uppen

Hier werden die fiir Schac uppen definiert. Die kBnnen im Userprofil gespeichert und von dort auch wieder geladen werden. Voreinstellungen
werden bei der von Schac uppen und der Erzeugung liber Automatismen (Optimierung, Funktionstasten) verwendet.

Anpassen

Rohlingserzeugungsregeln

An dieser Stelle werden Regeln definiert, mit denen Schachtelungsrohlinge in vordefinierter GroGe und mit vordefinierten Eigenschaften erzeugt werden kdnnen. Die Regeln stehen aktuell fir
Plattenschachtelungen zur Verfiigung. Jede Regel legt Lange und Breite der Rohlinge fest. Beide Abmessungen kbnnen entweder fix t werden oder sie en h iiber das
minimale und maximale MaB sowie eine feste Schrittweite. Optional kdnnen die Eigenschaften "Material”, "Farbe" und "Name" per Regel definiert werden. Jede Regel kann den
Schachtelungsgruppen zugewiesen werden. Bei der Bearbeitung einer Schachtelungsgruppe kann in der Folge auf die regelbasierte Erzeugung von Rohlingen zugegriffen werden. Die Nutzung
der per Regel erzeugten Rohlinge kann besonders vorteilhaft in Verbindung mit der 20-Optikmierung via Optipanel eingesetzt werden. Die Verbindung zwischen Rohling und der fir die
Erzeugung genutzten Regel bleibt erhalten. Dies kann z.B. beim nachtraglichen Strecken eines solchen Rohlings genutzt werden.

Verwalten

18 Dizlog nach Verlassen des Schachtelungsmoduls wieder &ffnen Ok Abbrechen Ubernehmen

Regeln kdnnen getrennt flr Platten und Stabe definiert werden. Aktuell ist nur das
Register Plattenrohlinge aktiv. Die Erzeugung von Regeln flir Stabrohlinge wird
ermoglicht, sobald die Verwendung des Regelwerkes in der integrierten 1D-
Optimierung mdglich ist.

Rehlingserzeugungsregeln X

Plattenrohlinge

|v 3d Datei | | . . ]
P ———— Achtung: Diese Regel wird derzeit verwendet!
Regeln kénnen getrennt fir Platten und Stabe definiert werden. Aktuell ist Bestellrahling BSP L

nur das Register Plattenrohlinge freigegeben. Die Erzeugung von Regeln far
Stabrehlinge wird zugelassen, sobald die Verwendung des Regelwerkes in der

- - o S 2000 mm

integrierten 10-Optimierung maglich ist. -
| ‘ ‘ Min 2000 mm
Max 12000  mm

N

O

-
™
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Rehlingserzeugungsregeln x \ “

Plattenrohlinge

v 3d Datei
. Achtung: Diese Regel wird derzeit verwendet!
Bestellrohling BSP L " 9
Bestellrohling BSP O Bezeichnung Bestelrohling BSP L
v Userprofil -
Bestellrohling BSP L Lange [LJFix 2000 mm
Bestellrohling BSP O
Min 2000 mm
Max 12000 mm
Schrittweite 200 mm
Breite [ Fix 2000 mm
Min 2000  mm
Max 3000 mm
Schrittweite 100  mm
Material = ~
Farbe 5 ay |
Name Rohling v
MNewu Exportieren Laschen
Ok Abbrechen Ubernehmen

Der Dialog ist in zwei Spalten unterteilt. Die linke Spalte zeigt alle definierten Regeln
in der aktuellen Datei und im Userprofil. Hier kbnnen Regeln Neu in der 3D-Datei

erzeugt werden. Jede neu erzeugte Regel X
wird in der aktuellen 3D-Datei gespeichert. Plattenrohlinge

Bei jeder neu erzeugten Regel ist zu achtang: Drese Regelwind dereett verarendets

beachten, dass der Name eindeutig sein Bezsichung Bestalraing 57 L |:|
muss. Das Erzeugungs- bzw. pree U = o

. . Min 2000 mm
Anderungsdatum der Regel wird neben dem -
Regelnamen angezeigt. Schvittweite 20

Uber den Namen und das Anderungsdatum

wird auch die Aktualitat der Regeln in der 3D-Datei Uberprift. Beim Einstieg in die
Schachtelungsverwaltung oder eine Schachtelungsgruppe wird eine entsprechende
Uberpriifung durchgefiihrt. Existieren im Userprofil Regeln mit identischem Namen
und ist das Anderungsdatum dort jiinger als in der Datei, erscheint eine Abfrage,
die es ermdglicht, die Regeln in der 3D-Datei entsprechend dem Stand im Userprofil
zu aktualisieren.

Ausgleich der Erzeugungsregeln fiir die Rohlingserstellung n

Es wurden Erzeugungsregeln im Userprofil gefunden, die aktueller sind, als die
Definitionen, die in dieser Datel verwendet werde,

Sollen die Definitionen in dieser Datei aktualisiert werden?
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Vorhandene Regeln in der 3D-Datei werden Uber Exportieren im Userprofil
gespeichert. Vorhandene Regeln im Userprofil werden Uber Importieren in die

3D-Datei importiert.

Reohlingserzeugungsregeln X
Plattenrohlinge
v 2dDsta Achtung: Diese Regel wird derzeit verwendet!
Bestellrohling BSP L g 9
Bestellrohling BSP Ct Bezeichnung Bestellrohling BSP L
v Userprofil .
Bestellrohling BSP L Lange [_JFix 2000 mm
Bestellrohling BSP O
Min 2000 mm
Max 12000  mm
Schrittweite 200 mm
Breite [ Fix 2000 mm
Min 2000 mm
Max 3000 mm
Schrittweite 100 mm
Material = ~
Farbe 5 M |
Name Rohling w
Neu Laschen L
Exportieren | . x
Ok Abbrechen Ubernehmen 1
T fligE o PlattenronRlinge
~ 3d Datei
Bestellrohling BSP L Bezeichnung Bestellrohling BSP Q
Bestellrohling BSP O 15 - e
) F 2000
~ Userprofil nae
Bestellrohling BSP L Min 2000 mm
Bestellrohling BSP O
Max 8000 mm
Schrittweite 200 mm
Breite Fix 2000 mm
Min 2000 mm
Max 2500  mm
Schrittweite 100 mm
Material BSP
Farbe 2 B
Name Rohling
o | G oo
Ck Abbrechen  Ubernehmen

Definierte Regeln kénnen Uber den Button Ldschen sowohl aus der 3D-Datei als auch
aus dem Userprofil geléscht werden. Das Loschen von Regeln kann nicht riickgangig

gemacht werden.

-
™
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Die rechte Spalte zeigt die Definitionen der X
ausgewahlten Regel, die hier angepasst
werden kdénnen. Jede Regel definiert die

Plattenrohlinge

Achtung: Diese Regel wird derzeit verwendet!

Rohlingsgeometrie tber Léange und Breite. Beatictvung Bestelroning BSP L

Flir beide Abmessungen kann getrennt tnge  OFix 200 mm
definiert werden, ob es sich um ein festes "=
MaB handelt (Option Fix aktiviert) oder die ::rMe 7120;2 ::
Abmessung Uber ein MindestmalB (Min), ein Bete  (OFx 2000 rmm
MaximalmaB (Max) und eine Schrittweite Mo | owof m
festgelegt wird. Ist die Option Fix nicht e

Schrittweite 100 mm

aktiv, werden nach Bedarf verschiedene ot -
RohlingsgréBen erzeugt. Beginnend mit Fbe 5 el
dem MinimalmaB werden Rohlinge im e R :
Intervall Schrittweite bis zum MaximalmaB
erzeugt.

Die Schrittweite sollte den tatsachlichen Bedlrfnissen entsprechen. Eine sehr kleine
Schrittweite kann sich negativ auf die Berechnungszeit in der 2D-Optimierung mit
OptiPanel auswirken, da die Anzahl zu Ubertragender und dort zu verarbeitender
Rohlinge sehr groB werden kann.

Ok Abbrechen Ubernehmen

Uber die Festlegung der Rohlingsgeometrie hinaus kénnen weitere Eigenschaften fiir

die Rohlinge vordefiniert werden.

¢ Material
Falls eine Regel nur flir ein bestimmtes Material eingesetzt werden soll, muss auch
das Material ausgewahlt werden. Anderenfalls ist die Regel allgemeingdiltig und
kann flr jede Schachtelungsgruppe verwendet werden.

¢ Farbe
Rohlinge ohne Verknlpfung mit einer Regel erhalten eine fest vorgegebene Farbe
(Farbe ). Zur visuellen Unterscheidung bei der manuellen Schachtelung im
Schachtelungsmodul kann es sinnvoll sein, regelbasierte Rohlinge von anderen zu
unterscheiden. Zu diesem Zweck kann flir den regelbasierten Rohling eine Farbe
vom Benutzer vordefiniert werden.

¢ Name

Optional wird an dieser Stelle ein Name fiir den regelbasierten Rohling vordefiniert.

Ist keiner ausgewahlt, wird der Rohling ohne Namen erzeugt. In jedem Falle ist
eine nachtragliche Manipulation im Schachtelungsmodul mdglich.

2UZ
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¢ Verwendung der Regeln \\W
Zur Verwendung der Rohlingserzeugungsregeln miissen diese den
Schachtelungsgruppen zugewiesen werden.

Ublicherweise geschieht das wahrend der Erzeugung einer Schachtelungsgruppe.
Eine Mdglichkeit ist die Erzeugung einer leeren Schachtelungsgruppe oder einer
Schachtelungsgruppe auf Basis zuvor ausgewahlter Bauteile. In beiden Fallen werden
im Abschnitt Rohlingserzeugungsregein der Schachtelungseinstellungen die
verfligbaren Regeln aufgelistet. Die in der neuen Schachtelungsgruppe
anzuwendenden Regeln miissen per Checkbox ausgewahlt werden.

Schachtelungsgruppe erstellen *
Plattenschachtelung d [« Schachtelungseinstellungen
RohlingsibermaB rechts 50 mm
Name der Schachtelungsgruppe AWT 2023
RohlingsiibermaB links 20 mm
A dhlte Element 0 Platts
usgauiinte Samante aten Rohlingsiiberma oben 10 mm
Material 35-Platte Fichte ~
RohlingsiibermaB unten 10 mm
Dicke o mm
- Typ Rechteck gemaB Rohgeometrie des Elementes
© Chne Optimierung Horizontaler Abstand im Rohling 50 mm
Mit 1D-Optimierung Vertikaler Abstand im Rohling 10 mm
Position im Rohling unten links W
Typ Schattenflache
Br ZugabemaB 5 mm

Automatisch erstelit durch 1D Optimierung

Lange Rohling 13000  mm
Breite Rohling 0 mm
Schnittbreite 10 mm

Einstellungen Planausgabe

Konfiguration externe 2D-Optimierung
Aktuelle Ei Gr i Version25A3 ...

Rohlingserzeugungsregeln
Bestelirohling BSP L

(] Bestelirohling BSP Q

Laden Speichern

Schachtelungsgruppe erstellen Abbrechen

Bauteilfilter gem&Bs Attribut

Meue Definition erzeugen

Zur besseren Ubersicht wird

Veorhandene Definitionen

Bouaruppe ach X beim Uberfahren der Regeln
Qualitst seneer : mit dem Cursor eine
— PBA X X . .
o eite: 200 = 12000 mm BubbleHelp mit Informationen
Breite: 2000 mm - 3000 mm .
Schrittweite: 100 mm ZuU der Regel angeze|gt.

Ed~telirohling BSP L

(] Bestelirohling BSP Q

Ok Abbrechen Ubernehmen
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Eine weitere Moglichkeit zur Erzeugung von Schachtelungsgruppen besteht Gber
Sonstiges -> Schachtelungsgruppen gemal3 Attribut erzeugen. Auch dort werden in
den Voreinstellungen flir die Schachtelungsgruppen die zu verwendenden Regeln

ausgewahilt.

Schachtelungsgruppe gemsi Attributen erzeugen

Schachtelungsgruppen gemaRB Attributen

EDV-Code
Bemerkung
Maschinenparameter

Transport

Erstellungsart
(7 Ohne Cptimierung

() Mit 1D-Optimierung

Lange Rohling 13000 mm
Breite Rohling 2590 mm
Schnittbreite 0 mm
Vorhandener Name {kein Name)
Neuer Name
© Mit 2D-Optimierung

Name des Optimierungstools  OptiPanel

Konfiguration externe 2D-Optimierung

Laden Speichern

ped
Voreinstellungen der Schachtelungsgruppen
Typ Rechteck gemaf Rohgeometrie des Elementes
Horizontaler Abstand im Rohling 50 mm |
[
Vertikaler Abstand im Rohling 10 mm |
Position im Rohling unten links ~ |
Typ Schattenflache
ZugabemaB 5 mm
Automatisch erstellt durch 1D Optimierung
Lange Rohling 13000 mm
Breite Rohling 0 mm
Schnittbreite 10 mm
Einstellungen Planausgabe
Aktuelle Gr Version 29A3 ...
Rohlingserzeugungsregein
@ Bestelirohling BSP L
[T Bestelirohling BSP @
Laden Speichern
Erzeugen Abbrechen

Flr existierende Schachtelungsgruppen kdnnen die anzuwendenden Regeln
nachtraglich definiert und angepasst werden.

Die Regeln kénnen insbesondere in Kombination mit der 2D-Optimierung Gber
OptiPanel eingesetzt werden. Mit Hilfe der Regeln wird ein unlimitiertes Rohlingslager
erzeugt und an die 2D-Optimierung ibergeben. Die Eigenschaften der resultierenden

Schachtelungsrohlinge entsprechen den Einstellungen einer Rohlingserzeugungsregel.

OptiPanel v.2.10.11

ROHLINGE

2000mm 6000mm 200mm

Rohling 2100mm 6000mm 200mm

SCHRITT 2
PLATTEN

Rohling 2200mm 6000mm 200mm

Rohling 2300mm 6000mm 200mm

Rohling 2400mm 6000mm 200mm

Rohling 2500mm 6000mm 200mm

Rohling 2600mm 6000mm 200mm
SCHRITT 3

OPTIMIERUNG

N

Rohling 2700mm 6000mm 200mm

Rohling 2800mm 6000mm 200mm

Rohling 2900mm 6000mm 200mm

Rohling 3000mm 6000mm 200mm

Ausgewahit: 0 Eintrage | (L):Auswahien | (R):Kontextmenti

Keine Projekidatei geladen - Keine Rohlingsdatei geladen - Keil

12000mm

12000mm

12000mm

12000mm

12000mm

12000mm

200mm BSPL
200mm BSPL
200mm BSPL
200mm BSPL
200mm BSPL

200mm BSPL

Bauteilfilter gemaB Attribut

Neue Definition erzeugen

Vorhandene Definitionen
Baugruppe

Qualitat

o
2000 mm - 12000 mm
200 mm

2000 mm - 3000 mm

Liinge:
Schrittweite:
Breite:

Schrittweite:
& Botelirohling BSPL

[ Bestelirohling BSP Q

100 mm

ok

Abbrechen Ubernehmen

Am Beispiel des Optimierungsprogrammes OptiPanel sind die erzeugten Rohlinge

infolge der Regel "BSP L" erkennbar.

(U
O
-)
NN
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Passen in der Folge die geometrischen Eigenschaften eines erzeugten Regelrohlings k\1

nicht zu der verknlpften Regel, wird der Regelrohling zum normalen Rohling.

Das nachfolgende Beispiel zeigt zwei in der Optimierung erzeugte regelbasierte
Rohlinge. Im Schachtelungsmodul ist dies an ihrer Farbe erkennbar. Hier im Bild sind
zusatzlich die geometrischen Daten der Regel dargestellt.

Abbrechen L"Jl’)emehmegi

Sobald die Regel gedndert wird und die bereits erzeugten Rohlinge nicht mehr in das
Regelwerk passen, erscheint ein Warnhinweis in der Liste der Plattenschachtelungen.

Schachtelungsverwaltung [u] X

nfo | name ~ | wateral | picte m) | il 200 mm
oY Dach P 02000 e |

Typ Schattenflache

{ | Plattenschachtelung W
]
\
\
\

PYsl - Enthalt Rohlinge mit Erzeugungsregeln, die gesndert worden sind.
Qrl Wande EG BSPL 02000
Q Wande OG i, BSPL 0.2000 Automatisch erstelit durch 1D Optimierung

Lange Rohling 0 mm

Zugabemad 0 mm

Ereite Rohling
Schnittbreite

Einstellungen Planausgabe
Aktuelle Einstellungen: ‘Grundeinstellung Version 29 A3

Im Schachtelungsmodul wird an der veranderten Farbe des unteren Rohlings Klar,
dass es sich nicht mehr um einen regelbasierten Rohling handelt. Die veranderte
Regel sieht eine minimale Breite von 2500 mm vor. Da der zuvor erzeugte Rohling
eine kleinere Breite hat, wird er von der Regel abgekoppelt.
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» Extra -> Schachtelungsmodul

Der Schachtelungsmodul ist das Werkzeug zur Bearbeitung vorhandener
Schachtelungsgruppen. Es kdnnen Schachtelungsrohlinge erzeugt und manipuliert, sowie
die Bauteile der Schachtelungsgruppe auf verschiedene Weise in den Rohlingen positioniert

werden.

Die im Abschnitt Schachtelungsverwaltung beschriebenen Neuerungen wie
"Rohlingserzeugungsregeln” und "Bauteilfilter gemaB Attribut" haben auch Auswirkungen
auf die Arbeit im Schachtelungsmodul und werden nachfolgend dokumentiert.
Insbesondere regelbasierte Rohlinge bieten im Vergleich zu normalen Rohlingen nur
eingeschrankte Manipulationsmoglichkeiten, was sich im Hauptmenl des

Schachtelungsmoduls bemerkbar macht.

Einheit | mm Grad

Hinzufiigen Rohling... R

Laschen Rohling...

Kopieren Rohling 6

Strecken Rohling...

Modifizieren Attribute ... 1

schneiden Rohling

Planausgabe Schachtelung ;fk

Einstellungen...

Anordnung regenerieren N

Rohlinge renummerieren

Schachtelungsgruppe andern

Schachtelung verlassen

Einheit | mm  Grad

Hinzufiigen Rohling...

Laschen Rohling...

Kopiaren Rohling

m

Strecken Rohling...

Modifizieren Attribute ...

Schneiden Rohling...

C

Planausgabe Schachtelung

ﬁﬂ

Einstellungen...

Anordnung regenerieran

N

Rohlinge renummerieran

Schachtelungsgruppe andern

Schachtelung verlassen

-)

@
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»  Hinzufiigen -> Rohling
An dieser Stelle werden die neuen regelbasierten Rohlinge
beriicksichtigt. Besondere Bedeutung haben diese flir die
automatisierte Erzeugung mittels Optimierung.

o 2D-Optimierung
Mit dieser Option werden die ausgewahlten und
ungeschachtelten Bauteile via BTL- oder BTLx-Format an den
ausgewahlten 2D-Optimierer exportiert. Handelt es sich dabei
um OptiPanel, kommen an dieser Stelle die flir die
Schachtelungsgruppe aktivierten Rohlingserzeugungsregeln
zum Tragen. Die gemaB Regelwerk verfligbaren Rohlinge
werden in unlimitierter Stiickzahl im OptiPanel zur Verfligung
gestellt. Im Idealfall ist anschlieBend nur die Optimierung zu

- o *
Einheit| mm Grad

Lineare Optimi + =

ptimierung R+L| £¥
2D-Optimierung R+A ;;gﬁ
Rechteck R+R
17| o

Rechteck + Zugabe R+Z| £%
Rechteck Rohgeometrie R+0 );gﬁ
Gemal Regel gﬂ
Schattenflache R+5
Schattenfliche + Zugabe R+U

Zuriick

starten, da die Rohlinge bereits Uber das Regelwerk im cadwork vordefiniert sind. Das

Ergebnis wird anschlieBend wieder in das cadwork Ubertragen.

Sofern fir das Optimierungsergebnis regelbasierte Rohlinge eingesetzt wurden,
werden diese auch als regelbasierte Rohlinge im cadwork importiert. Direkt zu
erkennen ist das zum Beispiel an der vom Benutzer definierten Farbe des Rohlings.

¢ Konfiguration

Uber den Einstellungsbutton stehen Méglichkeiten zur Konfiguration des

Datenexports an den 2D-Optimierer zur Verfligung.

ﬁ Kenfiguration externe 2D-Optimierung

Projektdaten Attribute

Weitere Optionen

C \__work BTL benutzerdefinierte Attribute

— » Name Maschinenparameter

Transport

B Mentage

Baugruppe ~ augruppe Abbund

[ Qualitat
Geschoss ~ Geschoss [ Festigkeit

[ Ausfithrung
Bemerkung ~ Bemerkung [T Handling Index

[ Fertigungs Index
Material w Material [ Logistik Index
{kein Attribut} ~ Holzart
{kein Attribut} ~ Schnittklasse
{kein Attribut} ~ Paket
{kein Attribut} ~ Modulnummer
Jkein Attribut} ~ Kommentar

+alle -alle
Laden Speichern Konvertieren Protokol Offnen o Ok Abbrechen Ubernehmen
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Die Geometrieinformationen werden (iber die Konstruktionsformen "Umriss" und
"Ausschnitt" im BTL- oder BTLx-Format an den 2D-Optimierer exportiert. Mittels der
Einstellungen kann der Export weiterer Attribute konfiguriert werden. Die
Verwendung der Daten im Optimierer hangt von den Moglichkeiten des
eingesetzten 2D-Optimierers ab.

»

Projektdaten
Hier wird der Umfang des Exports von Projektdaten der 3D-Daten und
zusatzlichen Projektinformationen festgelegt.

Attribute

In diesem Register wird die Zuordnung der cadwork-Attribute zu den
Standardattributen im BTL-Format definiert. Des Weiteren kénnen im cadwork
vorhandene benutzerdefinierte Attribute flr den Export ausgewahlt werden.
Lediglich Ubertragene Attribute kdnnen in den Ausgabelisten der Optimierer
berticksichtigt werden.

Weitere Optionen

Mit den Optionen an dieser Stelle werden im Wesentlichen fertigungsspezifische
Informationen exportiert, die flir die via BTL- und BTLx-Format angebundenen
2D-Optimierer nicht von Bedeutung sind.

Die Option "Positionen mit unterschiedlichen Attributen getrennt ausgeben"
sollte jedoch hier ausgewahlt werden, wenn in einer Schachtelungsgruppe
identische Produktionslistennummern mit unterschiedlichen Attributen enthalten
sind und diese Attribute an den Optimierer ibertragen werden sollen. Befinden
sich zum Beispiel in einer Schachtelungsgruppe eine Platte mit der
Produktionslistennummer 100 mit der Baugruppe "EG" und eine weitere dieser
Position mit der Baugruppe "OG", werden ohne diese Option zwei Platten mit der
Produktionslistennummer 100 und der Baugruppe "EG" an den Optimierer
Ubermittelt. In den Schachtelungsergebnissen ist nicht zu erkennen, welche
Platte in welchem Rohling platziert wurde.

Der 2D-Optimierer muss das mehrfache Vorkommen gleicher
Produktionslistennummern beim Importieren der BTL- oder BTLx-Daten jedoch
unterstiitzen. OptiPanel ist in der Lage diese Informationen zu verarbeiten.

20235
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Konfiguration externe 2D-Optimierung *®
Projektdaten Weitere Optionen i
Attribute

[ Freischnitt (RECESS) Information expartieren,
PosiﬁoEn mit unterschiedichen Attributen getrennt ausgeben.

[_J Lokaler Wenn Sie auf der Registerkarte "Attribute”, cadwork-
Attribute zugewiesen haben, die nicht als
Vergleichskriterium bei der Produktionslistenberechnung
gewahlt wurden, dann kannen Bauteile mit gleicher
Produktionslistennummer und unterschiedlichen
Attributen getrennt in die BTL-Datei exportiert werden.

Stellen Sie sicher, dass die einlesende Software das
mehrfache Vorkommen von Bauteilen mit gleicher
Produktionslistennummer unterstiitzt!

Laden Speichern Konvertieren Protokol Offnen o Ok Abbrechen Ubernehmen

¢ Faserrichtung und Sichtseiten
In Abhangigkeit vom verwendeten Material missen unter Umstdnden Aussagen zu
Faserrichtung und Sichtseiten gemacht werden. Wahrend das flr eine
Gipsfaserplatte nicht von Bedeutung ist, sind flr eine einseitig geschliffene
Brettsperrholzplatte Faserrichtung und Sichtseite festzulegen.
Zur Festlegung von Faserrichtung und Sichtseiten der einzelnen Bauteile stehen im
cadwork zwei benutzerdefinierte Attribute zur Verfiigung.

»  Cam_GrainDirection - Festlegung der Faserrichtung

Folgende Werte sind zulassig:

X Faserrichtung in Richtung Lédngsachse (nur informativ)

Y Faserrichtung in Richtung Breitenachse (nur informativ)

forceX Faserrichtung parallel zur Léangsachse,
Drehung des Bauteils um 180°mdglich

forceY Faserrichtung parallel zur Breitenachse,
Drehung des Bauteils um 180°mdglich

fixX Faserrichtung parallel zur Langsachse, Langsachse von Bauteil
und Rohling verlaufen in gleiche Richtung

fixy Faserrichtung parallel zur Breitenachse, Breitenachse von Bauteil

und Rohling verlaufen in gleiche Richtung

2UZ
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»

Cam_ReferenceSide - Festlegung der Sichtseiten

Folgende Werte sind zulassig:

1 Bauteilseite in negativer Dickenrichtung
2 Bauteilseite in positiver Breitenrichtung
3 Bauteilseite in positiver Dickenrichtung
4 Bauteilseite in negativer Breitenrichtung

Sollen mehrere Bauteilseiten als Sichtseiten definiert werden, kénnen beliebige
Kombinationen der Werte im Attribut angegeben werden (z.B. "1 und 3" oder
"1,3"). Im Rahmen der Plattenoptimierung sind nur die Seiten 1 und 3 von
Bedeutung.

In vielen Fallen darf ein Bauteil nicht in beliebiger Ausrichtung im Rohling
positioniert werden. Bei Plattenmaterial aus Holz kann es erforderlich sein, dass
die Faserrichtung von Bauteil und Rohling tGbereinstimmt. Dieses Verhalten kann
zum Beispiel Uiber den Attributwert "forceX" erzwungen werden. Der Wert legt
fest, dass die Faserrichtung in Richtung der Bauteilldangsachse verlauft und diese
parallel zur Langsachse des Rohlings ausgerichtet werden soll. Es bleibt eine
Drehung des Bauteils um seine Dickenachse um 180°mdglich.

Handelt es sich um Bauteile mit einer speziellen Oberflachenbeschichtung, deren
Erscheinungsbild zum Beispiel vom Lichteinfall abhangt, reicht die Spezifikation
"forceX" nicht mehr aus.

Das folgende Bild zeigt das Ergebnis in einem solchen Fall. Im Attribut
Cam_GrainDirection wird fir die Bauteile der Wert "forceX" angegeben. Im
Resultat ist zu erkennen, dass die Langsachsen der duBeren Bauteile in Richtung
der Rohlingsléangsachse verlaufen. Die Langsachse des mittleren Bauteils verlauft
entgegengesetzt. Daraus ergibt sich ein ungewinschtes Erscheinungsbild der
Gesamtoberflache.

In diesem Fall ist es notwendig, die Drehung der Langsachse um 180°gegeniber
der Langsachse des Rohlings zu unterbinden. Das ist mdglich, indem der Wert
fur das Attribut Cam_GrainDirection auf "fixX" festgelegt wird. Dann verlaufen
alle Bauteillangsachsen in Richtung der Rohlingslangsachsen.

20235
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Handelt es sich in dem beschriebenen Beispiel um einseitig beschichtete Platten,
ist darauf zu achten, dass im Rahmen der Optimierung die beschichtete
Bauteilseite immer auf der beschichteten Rohlingsseite zu liegen kommt. Die
Vorgabe fiir die Ausrichtung der Langsachsen ist nicht ausreichend, da diese
auch erfllt werden kann, indem das mittlere Bauteil um 180° um seine eigene
Breitenachse gedreht wird. Damit wiirde die beschichtete Bauteilseite jedoch auf
der unbeschichteten Rohlingsseite liegen. An dieser Stelle muss zusatzlich das
Attribut Cam_ReferenceSide zum Einsatz kommen. Damit wird die Referenzseite
des Bauteils definiert. In diesem Fall soll das die Bauteilseite in Richtung der
positiven Dickenachse sein. Fir das Attribut Cam_ReferenceSide muss also der
Wert "3" festgelegt werden.
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e Gemal Regel

Die Funktion ermdglicht die manuelle Erzeugung regelbasierter Rohlinge. Wurden im
Vorfeld keine Regeln definiert oder nicht flir die aktuelle Schachtelungsgruppe

zugelassen, ist die Option ausgegraut.

Mit Hilfe des Einstellungsbuttons kdnnen vorhandene Regeln
fur die Schachtelungsgruppe zugelassen oder verboten
werden.

Die Einstellung ist synchronisiert mit den Einstellungen, die in
der Schachtelungsverwaltung angezeigt und verandert werden
kdnnen.

Abbund FBA X X

Rohlingserzeugungsregelin
Bestellrohling BSP Q

Bestellrohling BSP L

Ok Abbrechen Ubernehmen

Bei Auswahl der Funktion werden die verfligbaren
regelbasierten Rohlinge aufgelistet. Handelt es sich um eine
Regel, die einen Rohling mit festen Abmessungen definiert,
wird ein Eintrag mit dem Namen der Regel vorgesehen. Bei
Auswahl dieses Menlpunktes wird ein regelbasierter Rohling
mit den in der Regel definierten Abmessungen erzeugt.

Handelt es sich um eine Regel, in der die Rohlinge tber
minimale und maximale Abmessungen sowie eine Schrittweite
definiert sind, werden im Menu der minimale und der

- o

x

Einheit| mm Grad
+ alle ‘ - alle
Bestelrohling BSP Q
Bestelrohling BSP L
Zuriick
— [u] x
Einheit| mm Grad

Bestellrohling BSP Q-Min

Bestellrohling BSP Q-Max

Bestellrohling BSP L-Min

Bestellrohling BSP L-Max

Zuriick

maximale Querschnitt zur Verfligung gestellt. Durch Auswahl des gewlinschten

Querschnittes wird dieser als neuer regelbasierter Rohling im Schachtelungsmodul

erzeugt.

Mit Hilfe der neuen Moglichkeiten beim Strecken regelbasierter Rohlinge kdnnen

diese komfortabel an die gemaB Regel moglichen ZwischenmaBe angepasst werden.

Diese Mdglichkeiten werden im folgenden Abschnitt erldutert.

2UZ
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= Strecken Rohling ...

Fir regelbasierte Rohlinge sind die Abmessungen Ulber das
Regelwerk vordefiniert. Sie durfen nur Abmessungen haben, die Enhet| mm_crad

der verkniipften Regel entsprechen. strecken Rohing |
Ein Rohling mit fixen Abmessungen lasst sich aus diesem Grund
nicht strecken.

Zuriick ‘

Rohlinge mit Verkniipfung zu einer Regel, welche die Abmessungen iber minimale
und maximale Werte sowie mogliche Schrittweiten definiert, kdnnen nur in den fir die
jeweilige Richtung vorgegebenen Schrittweiten gestreckt werden. Fir das Strecken in
Langsrichtung stehen zur Verkiirzung des Rohlings die Tastaturoption <A> und zur
Verlangerung die Tastaturoption <D> zur Verfligung. Die Verlangerung bzw.
Verkirzung des Rohlings wird immer am Rohlingsende ausgefihrt.

(R)YZurlick W:Breite + Schrittweite A:Ldnge - Schrittweite S:Breite - Schrittweite D:Linge + Schrittweite Esc:Abbruch

Strecken gemdl Erzeugungsregeln
Zur Veranderung der Breite stehen in ahnlicher Form die Tastaturoptionen <W> zur
VergroéBerung und <S> zur Verringerung der Breite zur Verfligung. Die Breite wird
immer auf der Seite des aktiven Punktes verandert.

Modifizieren Attribute ...

Auch bei regelbasierten Rohlingen kénnen Attribute modifiziert
werden. Es stehen dieselben Attribute wie bei normalen Rohlingen
zur Verfligung. Eine Regel erlaubt es auch, den Namen eines

Einheit | mm Grad

Name

Baugruppe

Rohlings zu definieren. Dies ist als Standardwert des Namens zu Bauunteraruppe
verstehen. Eine nachtragliche Manipulation des Namens zerstort

nicht die Verbindung zur Regel und die damit verbundenen e
Besonderheiten. EDVCoce
Schneiden Rohling ... aschnenparameter
Da die Abmessungen regelbasierter Rohlinge liber die Regel E—
vordefiniert sind, kdnnen diese Rohlinge nicht geschnitten werden. 3 Montage

4-Abbund

5-Qualitat

6-Festigkeit

7-Ausfiihrung

8-Handling Index

O-Fertigungs Index

10-Logistik Index

EIM Shift+4, S, T‘

Zuriick ‘
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» Schachtelungsgruppe dndern
Die Funktion erméglicht das Verschieben von Bauteilen und
Rohlingen von der aktuellen in eine andere Schachtelungsgruppe.
Die moglichen Zielgruppen werden im Meni angeboten. Dabei
werden nur diejenigen Gruppen aufgelistet, flir welche Material,
Materialstarke und der Elementtyp zuldssig sind.
Bei der Verschiebung werden mit Version 30 zusatzlich eventuell
aktive Bauteilfilter gemal3 Attribut ausgewertet.

Einheit | mm Grad

Hinzufiigen Rohling... R

Léschen Rohling...

Kopieren Rohling

Verschieben Bauteil 5

Strecken Rohling

Modifizieren Attribute

Schneiden Rohling

Planausgabe Schachtelung ;pﬂ

Bauteilfilter geméaB Attribut
Neue Definition erzeugen
- - ||+
Vorhandene Definitionen
Baugruppe Dach X
Qualitat sichtbar X
Abbund PBA X X
Rohlingserzeugungsregeln
® Bestelirohling BSP Q Rohlinge und/oder Bauteile kdnnen aus der aktuellen Schachtelungsgruppe
entfernt und einer anderen Schachtelungsaruppe zugeordnet werden.
@ Bestelirohling BSP L Sind Rohlinge mit Inhalt aktiv, werden diese mit ihrem Inhalt in die
Zielschachtelungsgruppe verschoben.

In der Liste der Ziel-Schachtelungsgruppen werden nur diejenigen
aufgefiihrt, deren Rahmenbedingungen (Material, Materialstarke,
Elementtyp) zu den aktiven Rohlingen/Bauteilen passen.

Sind in der Zielgruppe Bauteiffitter gemal Attribut aktiv, die nicht zu

den Eigenschaften der zu verschiebenden Bauteile/Rohlinge passt, kiinnen
diese nicht verschoben werden.

Einstellungen...

Anordnung regenerieren N

Rohlinge renummerieren

Schachtelungsgruppe andern

Schachtelung verlassen

Stellt sich fir die ausgewahlte Zielgruppe heraus, dass die Attribute der zu
verschiebenden Bauteile und Rohlinge nicht den in der Zielgruppe definierten
Bauteilfiltern entsprechen, erscheint eine Hinweismeldung und die Verschiebung wird

abgebrochen.

Die aktiven Bauteile kinnen nicht in die ausgewsdhlte Schachtelungsaruppe verschoben werden (unpassender Bauteilfiter gemah Attribut)

<Return= driicken zum Fortfahren

0N

O

-
™
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» Auswahl nitzlicher Funktionstasten und Shortcuts fiir die Schachtelung

» Funktionstasten F1-F12
e Aktivieren
¢ Geschachtelte Bauteile
e Exportieren
¢ Planausgabe Schachtelung
e Extra
¢ Externe Optimierung starten
Start der externen 2D-Optimierung mit den aktiven Bauteilen.
¢ Schachtelungsmodul
Start des Schachtelungsmodauls flir die Schachtelungsgruppe des aktiven Bauteils.
Es werden automatisch alle Bauteile dieser Schachtelungsgruppe eingeblendet.
¢ Schachtelungsverwaltung
Start der Schachtelungsverwaltung.
¢ Schachtelung -> Schachtelungsrohling aus Schattenfldche + UbermaB
¢ Schachtelung -> rechteckigen Schachtelungsrohling aus Rohgeometrie erzeugen

= Aktivieren Attribut <Strg+A> + ...

o <I> Bauteile eines Schachtelungsrohlings aktivieren
e <Alt+I> Bauteile der Schachtelungsgruppe aktivieren
o <T> Bauteile nach Typ

Sofern Rohlinge aktiv sind, wird unterschieden ob es
sich um Standard-Rohlinge oder regelbasierte Rohlinge handelt.

20235
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= Shortcuts im Schachtelungsmodul

o <A>
o <D>
o <N>

o <Esc>

e <R>
e <R>
e <R>
e <R>
e <R>
e <R>
e <R>
o 7>
o 7>
o 7>
o <7>
o 7>

+
+

+ + + + + 4+ + + + +

<L>
<A>
<R>
<Z>
<0>
<S>
<U>
<C>
<W>
<S>
<D>
<A>

Ldschen aller Rohlinge

Loschen leerer Rohlinge

Anordnung regenerieren

Schachtelungsmodul verlassen

Rohlinge mittels linearer Optimierung hinzufliigen

Rohlinge mittels 2D-Optimierung hinzufiigen

rechteckigen Rohling hinzufiigen

rechteckigen Rohling mit ZugabemaBen hinzufligen

rechteckigen Rohling aus Rohgeometrie hinzufligen

Rohling gemaB Schattenflache hinzufiigen

Rohlinge gemaB Schattenflache plus ZugabemalB hinzufligen
Strecken Rohling an Inhalt anpassen (fiir Standard-Rohlinge)
Strecken Regelrohling, schrittweise VergréBerung in Breitenrichtung
Strecken Regelrohling, schrittweise Verkleinerung in Breitenrichtung
Strecken Regelrohling, schrittweise VergréBerung in Langenrichtung
Strecken Regelrohling, schrittweise Verkleinerung in Langenrichtung
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Kapitel 8

Planausgaben

2ULS
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< Planausgaben \\W

» Allgemeines
= Beschriftung

e Textposition, Optimierung und Beschriftungsfahne
Flr automatisch erzeugte Beschriftungen, die bei den verschiedenen
Planausgabetypen zur Verfligung stehen, war die Benutzung von Beschriftungsfahnen
bislang fest an die Optimierung der Beschriftungstexte gekntipft. Die Optimierung
wiederum erlaubt keine feste Positionierung des Textes, z. B. bei 80 % bezogen auf
den Anfang der Stabachse. Sie beginnt mit der Berechnung immer in der Stabmitte.

Ausgabetypen 2D mit Layout <;>
3D-Einstellungen

Attributauswahl
2D-Ausgabe <> Mébgliche Attribute dhite Attribute
hn jout <:>
EDioinel 2ok Anzahl ™ | 1: Wr. Produktionsliste X

Anzahl Bearbeitungen

Ausgabeelemente

Ausgabeart
Containerelemente
Baugruppe
Maschine
Bauobergruppe
Wand Blockbau
Bauuntergruppe
Wand Holzrahmenbau
Befestigungsattribut
Wand Massiv
Bemerkung ~
Zusammenfassen
Ophonen I:‘ VBA/Bolzen zusammenfassen bis zu einem Abstand untereinander von 100 mm
Textposition Textdarstellung Textausrichtung/-trennung
() Lage der Beschriftung optimieren @ Ohne Beschriftungsfahne () Horizontal
) mm 40,00 O Wenn ndtig mit Beschriftungsfahne (@) gemiB Lingsachse
® % O it Beschrftungsfahne Trennzeichen
Querschnitt
Voransicht Beispiel P4
Sets anzeigen Alle Bauteile auf globale Einstellungen setzen 0ok Abbrechen Ubernehmen

Ab der Version 30 kdnnen Beschriftungsfahnen unabhéngig von einer Optimierung der
Textposition verwendet werden. Im Dialog ist jetzt die Textposition getrennt von den
Auswahlmdglichkeiten zur Erzeugung von Beschriftungsfahnen zu finden.
Beschriftungsfahnen kénnen somit, auch wenn die Textposition per mm- oder %-Wert
definiert sind, erzeugt werden.
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In den elementspezifischen Beschriftungseinstellungen (unter Modifizieren -
>0Optionen... -> Beschriftung) ist die Auswahl fir die Beschriftungsfahnen nicht zu
finden. Fir die Verwendung von Beschriftungsfahnen werden immer die globalen
Einstellungen herangezogen. Die anderen Einstellungen zur Textposition oder zur
Textausrichtung/-trennung kénnen hier, abweichend von den globalen Einstellungen
getroffen werden.

Bei der Option "Ohne Beschriftungsfahne' kann es in Abhangigkeit von MafBstab,
Texthoéhe und -anzahl zu Uberlappungen kommen.

Wird mit Beschriftungsfahnen gearbeitet, ist die Textausrichtung immer horizontal, bei
Beschriftungen ohne Fahne kann flir die Textausrichtung aus den Optionen Horizontal/
und gemal Langsache gewahlt werden.
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» Ausgabe- und Containerelemente \\W

» Visualisierungen Uber Materialdialog des 3D
Wie im Kapitel 3 — cadwork 3D erlautert, wurde die Méglichkeit geschaffen, die
Visualisierung von Materialien direkt im Materialdialog im 3D einzustellen. Die
Planausgabe Ausgabeelement greift diese Visualisierung auf und stellt je nach
eingestelltem Darstellungsmodus die Elemente mit dem entsprechenden Layout fir
Linien, Schraffuren oder Texte dar.
Um die Visualisierung der Elemente gemaB dem Materialdialog zu nutzen, muss im
Layoutdialog unter Voreinstellung die Option "Schraffur und Linienvorlagen aus dem
Materialdialog nutzen” aktiv sein. Ist diese Option nicht aktiv werden weiterhin die
Vorlagen flr die Visualisierungen aus der Layout-Datei herangezogen.
Einstellungen fiir zusatzliche Elemente wie z.B. die Symbole der Schnittdarstellung
werden wie gewohnt aus der Layoutdatei tibernommen.

3; Ausgabeelement Konfiguration

Voreinstellungen Voreinstellungen

Eigene Voreinstellungen

Seitenlayout Laden Speichern | Aktive Voreinstellung:

Darstellung standard-Ausgaberah

Layouts Voreinstellungsdatei |cadwork Layout Ausgabeelement V30.2dc | . BE
Ausgabeformat A3 ~

Fir alle Ausgabeelemente Ubernehmen

Schraffur- und Linienvorlagen aus dem Materialdialog nutzen I

|| Ausgabe mit Block Extern

Zeilenumbruch

@ Maximale Anzahl Layouts in einer Reihe @ Zeilenumbruch

() Spaltenumbruch

O Maximale Lange nebeneinander liegender Layouts 1000 mm

mm Horizontaler Abstand zwischen Zeichnungen

mm Vertikaler Abstand zwischen Zeichnungen

ok Abbrechen Ubernehmen

8. 4 — Planausgaben



News Version 30 @@@WO" k ®

= Sichtbarkeitsfilter flir Ansichten

In den Einstellungen fir die Ansichten ist der Reiter "Sichtbare Elemente' hinzugefiigt
worden. Uber diese Option besteht die Méglichkeit einen Sichtbarkeitsfilter zu setzen. Mit
diesem Filter kdnnen Bauteile fiir die Berlicksichtigung bei den Ausgaben ausgenommen
werden, obwohl sie dem Ausgabeelement zugeordnet und im 3D eingeblendet sind.

Um den Filter zu nutzen, muss zundchst die Option " Sichtbarkeitsfilter verwenden"
aktiviert werden. Nun hat man die Mdglichkeit ein Attribut auszuwahlen, welches flr die
Regelung der Sichtbarkeit genutzt werden soll. Je nachdem welches Attribut man
gewahlt hat, werden die mdglichen Attribute in der Auswahlliste im rechten Bereich
angezeigt. Hier werden alle Attribute angezeigt, die in der Liste definiert wurden und bei
der Auswahl dieses Attributes zur Verfligung stehen. Die Attribute werden auch
angezeigt, wenn bisher noch kein Element dieses Attribut hat. In der Liste missen alle
Attribute aktiviert werden, die bei der Planausgabe berticksichtigt werden sollen. Nur die
Elemente mit Haken werden bei der Ausgabe angezeigt.

In der Liste kann die Auswahl der Attribute Windows konform erfolgen. Mit gedriickter
<Strg> und <Shift> Taste in Kombination mit (L) kénnen Attribute gemeinsam
ausgewahlt werden. Mit <Strg>+<A> kdnnen alle Elemente gemeinsam ausgewahlt
werden. Setzt man einen Haken mit einer aktiven Mehrfachauswahl, wird der Haken auf
alle ausgewahlten Elemente angewendet.

Der Filter kann fiir jede Ansicht individuell eingestellt werden. So kann zum Beispiel bei
einem einzigen Ausgabevorgang jedes Geschoss flr sich oder die Geschosse in der
Montagereihenfolge dargestellt werden.

38 Ansicht Konfiguration

| sichtbare Elemente |

Ansicht m
2 nstallationen
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, o3 fon m Architektur
etall 02 Grndss  Grundriss
P -
x x

X
Mafstab: Automatisch MaBstab Sichtbarkeitsfiter verwenden

Name > {undefinierty 2
Achse
Anker
z' A
A hter
. ’ [ Ansiciten
[ ansichten Freisitz

[ Ansicten 1t
Auffahrt
Auffiitterung
2] AW_HRE

Back

Balken
Beplankung
Beplankung AW
Betondecke
Betonplatte
Betonstiize
Betontreppe
Betonwand
Blech
Blendrahmen
Blockbohle v
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» Einstellungen flir Bohrungen in Ansichten

In dem Reiter Bohrungen/Bolzen in den Ansichtseinstellungen wurden die zur Verfligung
stehenden Optionen in die drei Bereiche BohArungen, Beschriftungen und Darstellung
Bolzen/VBA unterteilt. Diese Unterteilung fasst die jeweiligen Optionen je nach Kategorie
zusammen und verbessert so die Ubersicht.

Bohrungen enthalt die Optionen ob Bearbeitungen, welche durch Bolzen oder VBA
erzeugt werden, in der Ausgabe der Ansicht berlicksichtigt werden sollen. Ist eine
Bertcksichtigung gewtinscht, kann man entscheiden, ob die Bohrung eingeschnitten wird
bzw. als Knoten und Linie oder als Flache reprasentiert wird. Je nach Einstellung wird die
Visualisierung fur die Knoten, Linien oder Flachen aus der Layoutdatei tibernommen.

Der Bereich Beschriftungen enthalt die Optionen, die die Beschriftung des
Bohrungsdurchmessers beeinflussen. Hier kann unter anderem eingestellt werden, ob
der Bohrungsdurchmesser angegeben wird, ob und unter welchen Voraussetzungen die
Beschriftung zusammengefasst werden soll oder ob eine Beschriftungsfahne benutzt
wird.

Im Bereich Darstellung Bolzen/VBA kann die Ausgabe der eigentlichen 3D Achse sowie
die Darstellung des Bolzens und der VBA Elemente aktiviert werden.

Voreinstellung
Darstellung 3F? Ansicht Konfiguration v
Layout .
isgoe 0.2 Allgemein

Ansicht T Detail 01 Bohrungen/Bolzen
------------------------ w02 o
......................... w3 n E Bohrungen

Gunarss  Grundrt

- * x (O Bohrungen nicht ausgeben

x x

z z Mafistab: Automatisch (@ Bohrungen einschneiden

[ knoten im Zentrum

Detail 01

(©) Bahrungen als Knoten und Linien ausgeben
(O Bohrungen als Flachen ausgeben

Ausgabe als Knoten wenn Bohrung im Querschnitt sichtbar

Beschriftungen
[] Bohrungsdurchmesser darstellen

VBA/Bolzen zusammenfassen bis zu einem Abstand untereinander von | 100

Durchmess riften, wenn Bohrung im Querschnitt sichtbar
Chn chrift fahne
venn natig mit Beschriftungsfahne

Mit Beschriftungsfahne

Darstellung Bolzen/VBA
Mittellinie fir Bolzen/VBA darstellen
Bolzen/VBA darstellen

mm

Installationen
Architektur

Sichtbare Elemente

Laden Speichern  Aktive Voreinstellung:

Abbrechen

0N

M
-

@
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» Nutzbarkeit der Ansichten von zugeordneten AGE “s und Containern

Bereits in dlteren Versionen war es moglich ein Ausgabeelement einem anderen
Ausgabeelement zuzuordnen. So konnte zum Beispiel sichtbar gemacht werden, wo
kleinere Ausgabeelemente flir die Darstellung von Detailpunkten genutzt wurden.

Wird eine solche Zuordnung in der Version 30 gemacht, stehen nun die einzelnen
Ansichten der zugeordneten Ausgabeelemente, bei der Ausgabe des libergeordneten
Ausgabeelementes zur Verfligung. Sie kdnnen fiir die Zusammenstellung des
Seitenlayouts herangezogen werden. Mit dieser neuen Option wird eine gemeinsame
Ausgabe von Ubersicht und Details auf einer Seite und in nur einem einzigen
Ausgabevorgang ermdglicht. Die zuvor beschriebene neue Funktion des
Sichtbarkeitsfilters kann hier gemeinsam eingesetzt werden und erganzt diese Option
perfekt.

Neu dazugekommen ist, dass man nun auch Container in Container zuordnen kann. Im
Unterschied zum Ausgabeelement ist hierbei zu beachten, dass ein Element nur einem
einzigen Container zugeordnet werden kann. Bei der Ausgabe werden dann alle
Elemente aller zugeordneten Container beriicksichtigt und dargestellt. Ebenfalls kdnnen
auch bei Containern die Ansichten der zugeordneten Container flir die Ausgabe des
Ubergeordneten Containers beriicksichtigt werden.

38} Ausgabeelement Konfiguration

Voreinstellungen Ansichten Freisitz

Darstellung Seite einrichten

Aktive Voreinstellun
Layouts ?

[cadwork Layout Van.2dc [l B

Ansichten

Container ~ | Ansicht ™ Seite 1 =
x x
StandardAxo2' ‘StandardAxo2'
Detail 02 Y Y
StandardAxo  StandardAxo3'
Detail 03 AutoAxo Autoo
v o Grundriss Grundriss
SndardAxed  StandardAxod'
z z
1 schnitt X'
Standardaxo’ Standardaxo’
1 Schnitt-Z
A Schniet Y
z z
x x
¥ ¥
Detail 01 Grundriss (Detail 01" Grundriss
Detail 01 A2 (Deteil 01) Ao
Detail 01 Axo-3 (Detail 01)  Axo
Detail 01 X' (Detail 01) X
Detail 01 Z (Detail 01) z
Detail 01 -Y' (Detail 01)
Detail 02 Axo-2 (Detail 02)  Axo
Detail 02 Z' (Detail 02)
Detail 02 A3 (Detil 02)  Axo
x
Ao

Detail 01

N

Detail 02 -Y' (Detail 02)

Detail 02 =X' (Detail 02)

Detail 03 Axo-2 (Detail 03)
Detail 03 Axo-3 (Detail 03)
Detail 03 Z' (Detail 03) z
Detail 03 -X' (Detail 03)
Detail 03 -Y' (Detail 03)

o4
o4
x
x
o4

A3 ~

[] Leere Bereiche reduzieren

[ Ansichten/Schnitte ausrichten Zeilen und Spalten 10x10

ok Abbrechen Ubernehmen
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= Neue Textmakros

e Datum
Das Textmakro 3024# wird bei der Planausgabe in das jeweilige Ausgabedatum
umgewandelt. Bisher wurde fiir das Ausgabeformat eine Standardformatierung
herangezogen. In der Version 30 kann das Makro in den Layoutzeichnungen mit
einem Zusatz erganzt werden, mit dem das Ausgabeformat umgestellt werden kann.

Bsp.:
3024#dd.mm.yyyy ergibt 27.09.2022
3024+#yyyy/dd/mm ergibt 2022/27/09

e Containernummern
Im Gegensatz zu den Ausgabeelementen kdnnen Container eine eigene
Positionsnummer erhalten. Die Positionsnummer regelt die Unterscheidung der
Containerelemente untereinander. Analog zu der Wandliste in der Version 29 kann
nun in der Version 30 eine gesonderte Containerliste berechnet werden. Bei der
Listenberechnung kann ein Prafix verwendet werden, mit dem sich die
Containerlistennummer deutlich von den Positionsnummern der anderen Elemente
unterscheiden lassen, vgl. Kapitel 3 — cadwork 3D.
Das bisherige Textmakro 1008#Nr.Produktionsliste gibt dann bei der
Containerausgabe die neue Containerlistennummer inkl. Prafix aus.
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» Einzelstickzeichnung Wand \\W
= Optimierung der Textposition und Testdarstellung
Wie in diesem Kapitel unter Allgemeines bereits beschrieben, wurde die Optimierung der
Textposition und die Textdarstellung mit einer Beschriftungsfahne (iberarbeitet.
Fir die Ausgabetypen Wand Blockbau, Wand Holrahmenbau und Wand Massiv kann bei
der Auswahl der Textposition zusatzlich flir die Eingabe Gber einen %- oder mm-Wert
angegeben werden ob sich der jeweilige Wert dann auf den Stab- bzw. Plattenanfang
beziehen soll oder die untere oder linke Kante. Damit soll eine von der Stabausrichtung
unabhangige Positionierung des Textes ermdglicht werden.

Baugruppe
Platten
Bauobergruppe
Achsen
Bauuntergruppe v

SHfnneen Textposition Textdarstellung Textausrichtung/-trennung
() Lage der Beschriftung optimieren (@ Ohne Beschriftungsfahne © Horizontal
O mm 40,00 (C) Wenn nétig mit Beschriftungsfahne (O gemab Langsachse
® % '55—‘ (O Mit Beschriftungsfahne Trennzeichen
(@ Abstand von Stabanfang Querschnitt

O Abstand von unten/links

Voransicht Beispiel P4

A

» Neuer Darstellungsmodus " Real Hiddenlines"
Wird bei der Planausgabe Wand unter dem Reiter Darstellung -> Allgemein die neue
Ausgabeoption "Real Hiddenlines"' ausgewahlt, werden bei der Ausgabe die tatsachlich
verdeckten Linien berechnet und als gestrichelte Linien in den Ansichten angezeigt. Es
werden nur die tatsachlich angesehenen Bauteilflachen berechnet und Schraffuren
angezeigt.

4% Einzelsttickzeichnung Holzrahmenbau

Voreinstellungen Allgemeine Einstellungen: Schraffur, Schwerpunkt, Nullpunkt
Darstellung

Allgemein Ausgabeoptionen
(O mit Hiddenlines
() mit Hiddenfaces

MaRstab (@ Real Hiddenlines

Schichteinstellungen

Bohrungen/Bolzen

Endtypen

Schichtabwicklung
Endtypen ausgeben

Abstande

Axonometrie Schwerpunkt
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= Vertikale BemaBung fir Schwerpunkt \\1

In den Einstellungen fiir die Planausgabe Wand gibt es die Moglichkeit fir die Ausgaben
Holzrahmenbau und Massivbau unter dem Punkt Darstellung -> Allgemein einen
Schwerpunkt berechnen zu lassen. Ist diese Option aktiv wird der Schwerpunkt
berechnet und bei der Planausgabe dargestellt. Bisher konnte dieser nur horizontal
bemaBt werden. Durch eine etwas versteckte Option in den erweiterten Einstellungen
lieB sich eine zusatzliche vertikale BemaBung erzeugen. Diese Option kann nun unter
BemalBung -> Riegelwerk Geometrie zusatzlich aktiviert oder deaktiviert werden. Ist die
Berechnung des Schwerpunktes nicht aktiv, sind die BemaBungsoptionen ausgegraut.

Voreinstellungen Allgemeine Einstellungen: Schraffur, Schwerpunkt, Nullpunkt

3; Einzelstickzeichnung Holzrahmenbau

Voreinstellungen Riegelwerk Geometrie: Gesamt-, Schwerpunkt-, Diagonal,- Kontrollmasse

Darstellung

Schnitte

4
—4
4

Bemassung =

Allgemein

9%

Riegelwerk Geometrie
Riegelwerk Bauteile
Riegelwerk Offnungen

Riegelwerk Schnitte

260

240"

Schichten Geometrie

Schichten Offnungen

Schichten Lattungen

Beschriftung

| 428 |
t *
(AT = sz tmE T T ok Abbrechen

» Darstellung der Attribute flir Massivelemente
Die Ausgabe von Attributen fir die Planausgabe Wand ist von der entsprechenden
Ausgabeeinstellungen aus dem Dialog Schichterkennung im Elementmodul abhangig, der
Uber <Strg>+<E> aufgerufen werden kann. Flir Massivelemente wurde bei einer
automatischen Schichterkennung der Haken flir die Ausgabe der Attribute bisher nicht
gesetzt. Nun wird dieser Haken standardmaBig gesetzt und die Ausgabe von Attributen
muss bei einer automatischen Schichterkennung nicht extra kontrolliert oder manuell
nachgearbeitet werden.

= Ausgabe der Listen flir jede Schicht
Bisher wurden alle Bauteile aufgelistet, die in der Liste vorkommen und zu der jeweiligen
Wand gehéren. Dies geschah unabhangig davon, ob die Liste in einem
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Riegelwerksrahmen, in einem Schichtenrahmen oder bei der Verwendung von "Schichten
einzeln" in einem Rahmen flir eine einzelne Schicht platziert wurde. Eine bislang tbliche
Methode der Differenzierung bestand in der Mdglichkeit eine Liste nur mit Staben fiir den
Riegelwerksrahmen und eine weitere nur mit Platten flir die Schichtenrahmen
auszuwahlen bzw. mit entsprechenden Voreinstellungsdateien (cwle) bei der Ausgabe
automatisch generieren zu lassen.

Durch die neue Filterfunktion werden nur diejenigen Bauteile aufgelistet, die zu der
jeweiligen Wandschicht gehéren. Voraussetzung dafiir ist, dass in der Layoutdatei der
Listenrahmen innerhalb eines Rahmens "Layer ref extra" bzw "Layer oppo extra"
("Schichten einzeln") platziert wird.

Im Riegelwerks- oder Schichtenrahmen ohne einen Rahmen "Schichten einzeln" verhalt
sich die Liste wie bisher.

t

Nr.PL Name Material Stk 8 H L Liges)

Dammuna Zellulose 1 2680 160 112 011
Dammuna Zellulose 1 2680 160 508 0.51

Dammuna Zellulose 7 2680 160 540 378 [T Wele o TIT
Stiel KVH C24 NSI 10 60 160 2700 27.00 1
R&hm Lérche 1 60 160 5000 5.00
Schwelle Larche 1 60 160 5000 5.00
21 41.40

Gewicte 599,020 kg

@ e

Nr. PL Name Material Stk B H L L (ges)

i i i S | R 9 Beolankuna 05B/3 1200 12 2800 2.80
10 Beplankung 0SB/3 4 1196 12 2800 11.20
5 14.00

Gewan: 599,020 kg

Nr.PL  Name Material Stk B H L Liges)

5 Latte  KVH C24 NSI 10 27 45 2800 28.00
10 28.00
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» Einzelstickzeichnung

» Neues Konzept fiir die Ausgabe von Grat- und Kehlsparren

Es steht eine neue Planausgabe der Einzelstiickzeichnung flir die Ausgabeart Grat- und
Kehlsparren zur Verfligung. Diese Ausgabe ist insbesondere flir den Handabbund und
den Ausbildungsbereich wichtig. Die Ausgabe orientiert sich an verschiedenen
traditionellen und modernen AnreiBmethoden. Alle MaBe beziehen sich auf den Rohling,
nicht auf die reale Geometrie. So kénnen diese direkt auf dem Rohling manuell
angerissen und das Bauteil anschlieBend ausgearbeitet werden.

Konfiguration ESZ - GK-Sparren X
Allgemein GK-Sparren - Methode - Ausgabe-Methode
Pfette
Ausgabe Methode i#
Stiel h

o O Ausgabe gemaB Einzelstiickzeichnungs-Regeln
Sparren

[o] Ausgabe gemah AnreiBmethode
Schifter o

O Kombinierte Ausgabe
GK-Sparren

Methode

Ausgabe-Methode

o Auf der Registerkarte Methode kann die ,, Ausgabe gemdal Einzelstiickzeichnungs-
Regelr®, die neue ,Ausgabe gemdal3 Anreimethode" oder eine Kombination der

beiden Methoden gewahlt werden 9
Mit der Option ,Ausgabe gemal3 Einzelstiickzeichnungs-Regelr’® wahlen Sie die bisher

bestehende Ausgabe flr Grat- und Kehlsparrenc.

Bei der Option ,, Kombinierte Ausgabe" werden zwei Plane, einmal gemal
AnreiBmethode und einmal gemaB der bisherigen Ausgabe, ausgegeben. Je nach
gewahlter Methode a@ndern sich die im Dialog angezeigten Register. Eine
zusammengefasste Beschreibung aller AnreiBmethoden finden Sie iber den

Infobutton 9

2UZ
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e Auf der Registerkarte Darstellung haben Sie die Mdglichkeit, den Zeichnungsrahmen \\1

(4] und die MaBstabeinstellungen o festzulegen. Bei einer kombinierten Ausgabe
sind diese Einstellungen nur flr die Ausgabe gemaB AnreiBmethode relevant. Die

moglichen Methoden sind hier auswahlbar e Detaillierte Beschreibungen zu den

jeweiligen Methoden sind lber die Infobuttons erreichbar o Abhangig von der
ausgewahlten Ausgabemethode stehen bestimmte Einstellungsmdglichkeiten im

unteren Bereich des Dialogs zur Verfligung e

3P
Allgemein GK-Sparren - Darstellung - geméal} AnreiBmethode
Pfette
‘ Stiel Zeichnungsrahmen MaBstab
Sparren A3 Querformat v () Fester MaBstab 1 1
Schifter © An BlattgroBe anpassen
[_J Nur MaBstabe aus vordefinierter Liste
GK-Sparren o o
‘ Methode Methoden Uriot
Darstellung ) Eintritt-/Austrittmethode i L
gemaR Anreilmethode © urlot-/Ursenkelmethode (2 Urlote) i o o . Grat/Kehllinie
| Senamerle (O urlot-/Ursenkelmethode (1 Urlot) j/
Blockhausbohle
Binder () Bearbeitung auf Rohling projizieren ) Urlot
1 Stufe
: User1 Auswahl anzeigen
j User 2 schraffiert, gestrichelte verdeckte L o
: User 3 @ Mit Bemassung
; User 4 m Draufsicht Rohling mit AnreiBwinkeln
: User 5 @ mit Projektionspfeilen
! Platte 1 @ mit Urlotlinien
|
| Platte 2
} Platte 3
} Platte 4
|
; ek L) b Benoizte Ausgobeart anzelgen Ok Abbrechen | Ubernehmen |

¢ Sch raffure
Flr diese Ausgabe stehen verdeckte Linien gestrichelt oder schraffiert, gestrichelte
verdeckte Linien zur Verfigung.

¢ Mit BemaBung (10
Die BemaBung kann ein- oder ausgeschaltet werden. Weitere Einstellungen kénnen
in der Layoutdatei vorgenommen werden.
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¢ Draufsicht Rohling mit AnreiBwinkeIn@
Hierbei handelt es sich um eine Draufsicht des Rohlings inklusive Winkelangaben
der entstandenen Risse. Diese Ansicht dient zum Antragen der Risse oder als extra
Kontrolle mit dem Alphagerat.

¢ mit Projektionspfeilen@
Projektionspfeile der bemaBten Punkte kdnnen wahlweise ein- oder ausgeschaltet
werden.

¢ mit UrIotIinien@
projizierte Verbindungslinien der Urlote kdnnen wahlweise ein- oder ausgeschaltet
werden.

e Grat-/ und Kehlsparren mit Bearbeitungen durch geneigte Pfetten sind lediglich mit
der ,Ein-/Austritt Methode"™ und ,Bearbeitung auf Rohling projizieren™ kompatibel.

e Spezielle Grat-/ und Kehlsparren Geometrien, die nicht durch die Ausgaben nach
AnreiBmethode unterstiitzt werden, werden nicht ausgegeben. Fir eine Ausgabe
dieser Bauteile muss auf die bestehende oder kombinierte Ausgabe zurtickgegriffen
werden.

e Grat-/Kehlsparrenausgabe — Layoutdatei
Fir die Grat- und Kehlsparrenausgabe nach AnreiBmethode stehen in der Layoutdatei
neue Voreinstellungsmadglichkeiten zur Verfligung.

2UZ
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- Farbdefinition von Texten und BemaBungen der
AnreiBmethoden bezogen auf die Linke und Rechte Seite des
Eauteils (Blickrichtung Traufe zur First).

- Der Inhalt und die Darstellung des Textes kann beliebig
werandert werden und wird entsprechend im Grundriss
ausgegeben.

LangsbemaBung

Die Farbe der BemaBung, wird entsprechend der Farbdefinition von Texten und BemaBungen der AnreiBmethoden (siehe oben)
ausgegeben.

Alle weiteren Eigenschaften werden dieser BemaBung entnommien

alle anderen BemaBungen
Die Farbe aller anderen BemaBung wird immer in Farbe 8 ausgegeben und kann nicht eingestellt werden.
Alle anderen Eigenschaften werden dieser BemaBung entnommen

WinkelbemaBung

Die Farbe der BemaBung, wird entsprechend der Farbdefinition von Texten und BemaBungen der Anreifmethoden (siehe oben)
ausgegeben.

Alle weiteren Eigenschafien werden dieser BemaBung entnommen

0 =
pav
o

OAnsichtsheschreibung ) EFEiE e

@ Maschinenwinkel
© Urlot
Neu in Version 30

¢ Die Farbdefinition der jeweiligen Dachseiten und der LangsbemaBung wird unter
o definiert.

+ Fur die unterschiedlichen BemaBungen und Winkel kénnen Sie unter e bis e die
Eigenschaften einstellen. Die Farbe wird jeweils aus der Einstellung der Dachseiten
Ubernommen.

+ Die Eigenschaften der Ansichtsbeschreibung kdnnen unter eeingestellt werden.

¢ Unter eund estellen Sie die Eigenschaften fiir die Maschinenwinkelbeschriftung
und die Urlotbeschreibung ein. Fiir die Maschinenwinkelbeschriftung wird die Farbe
der Dachseiten Gibernommen.
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= Grat-/Kehlsparren Ausgabemethoden \\W

e Eintritt- und Austrittmethode

Links

MW 50.3° [N M
-\ ] i i . Grundriss. f i

'.':.' 3 3‘ 5
e

¢ Bei dieser Methode entstehen die Schmiegen aus den Ein- und Austrittspunkten,
diese Punkte werden auf dem Holz miteinander verbunden.

¢ Das Bauteil bzw. der Grat- oder Kehlsparren bekommt eine linke und eine rechte
Seite. Diese entstehen aus der Blickrichtung von der Traufe zum First.

¢ Jede Seite bekommt eine Farbe. StandardmaBig bekommt die linke Seite die Farbe
Rot und die rechte Seite die Farbe Grin. Diese Farben sind in der Layoutdatei
benutzerdefiniert einstellbar.

¢ Alle Ein- und Austrittspunkte bekommen die Farbe der Seite, an der Sie sich
befinden, ganz unabhangig davon zur welcher Dachflachenseite das Bauteil,
welches die Bearbeitung verursacht, gehort.
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Austritt 1 Eintritt 2 L

Grat-/Kehllinie——

¢ Es werden zwei LangenmaBketten des Bauteils in der Ansicht ausgegeben, diese
werden ebenfalls in den zwei verschiedenen Farben dargestellt. Die nicht
gemeinsamen BemaBungen werden nur an der dazugehdrenden Seite angebracht.
Gemeinsame BemaBungen werden an beiden Seiten angetragen.

¢ Waagerisse werden insofern es sinnvoll ist, in der Ansicht verlangert dargestellt und
ebenfalls in den MaBketten erfasst.

¢ Das lotrechte Obholz wird auf der zugewandten Ansichtsseite vermaBt.

¢ Die zusatzlich einstellbare Option ,Draufsicht Rohling mit AnreiBwinkeln" ist eine
Draufsicht des Rohlings inklusive Winkelangaben der entstandenen Risse. Diese
Ansicht dient hauptsachlich als zusatzliche Kontrolle mit dem Alphagerat.

¢ Maschinenwinkel und AnreiBwinkel werden an den jeweiligen Stellen im Grundriss
in der jeweiligen Farbe ausgegeben. Die Maschinenwinkel sind flir Maschinen mit
Skalastart 0° berechnet. Bei Maschinen mit Skalastart 90° muss der Gegenwinkel
eingestellt werden.

20235
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¢ Urlot-/Ursenkelmethode (2 Urlote)

Links

< | e {Grunariss ) >

Al

¢ Bei dieser Methode werden die Schmiegeneintrittspunkte und das dazugehdrige
Urlot bendtigt.

¢ Urlote sind Hilfsrisse, die bei dieser Methode im Grundriss in den Schnittpunkten
der Pfettenvorderkanten oder Abschnittsrichtungen mit Grat- oder Kehllinie
angelegt werden. Liegt ein Herzkerveneck oder ein Kehlsparrenkerveneck im Grund
nicht auf Grat- oder Kehllinie, entstehen zwei Urlote — eins flir die linke und eins fiir
die rechte Seite des Grat-/ oder Kehlsparrens. Die linke und die rechte Seite
ergeben sich aus der Blickrichtung von der Traufe zum First.

¢ Die linke Seite hat standardmaBig die Farbe Rot und die rechte Seite die Farbe
Griin. Uber die Layoutdatei sind diese Farben benutzerdefiniert einstellbar.
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¢ Die MaBketten der VerstichmaBe erhalten die Farbe der jeweiligen Seite, an der sie
anzutragen sind.

A

Grat-/Kehllinie————

~Urlot 2

¢ Waagerisse werden in der Ansicht gestrichelt verlangert und vermaBt.

¢ Steigende Pfetten werden bei dieser Ausgabe nicht berticksichtigt. Nutzen Sie daftr
die ,Ein- und Austritt-" oder die ,Bearbeitung auf Rohling projizieren" -Ausgabe.

¢ Bei dieser Ausgabe wird das lotrechte Obholz aller Urlote in der Ansicht vermaBt
dargestellt.

¢ Die zusatzlich einstellbare Option ,Draufsicht Rohling mit AnreiBwinkeln®, ist eine
Draufsicht des Rohlings inklusive Winkelangaben der entstandenen Risse. Diese
Ansicht dient als zusatzliche Kontrolle mit dem Alphagerat.

¢ Maschinenwinkel und AnreiBwinkel werden an den jeweiligen Stellen im Grundriss
in der jeweiligen Farbe ausgegeben. Die Maschinenwinkel sind fur Maschinen mit
Skalastart 0° berechnet. Bei Maschinen mit Skalastart 90° muss der Gegenwinkel
eingestellt werden.

20235
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¢ Urlot-/Ursenkelmethode (1 Urlot)

M iy Links MW 28 5°
- —_— deon
i AT {_Grundriss J 7

¢ Bei dieser Methode handelt es sich um eine Kombination aus der Ein- und
Austrittmethode und der traditionellen Urlot-/Ursenkelmethode. Ein Urlot entsteht
an dem Schnittpunkt der Schmiegen im Grundriss z.B. Klaueneck. Vom Urlot aus
werden alle VerstichmaBe der Bearbeitung eingemessen.

¢ Der Grat- oder Kehlsparren hat eine linke und eine rechte Seite. Diese entstehen
aus der Blickrichtung von der Traufe zum First.

¢ Die linke Seite hat standardmaBig die Farbe Rot und die rechte Seite die Farbe
Grin. In der Layoutdatei sind diese Farben benutzerdefiniert einstellbar.

¢ Bei Bearbeitungen ohne Schnittpunkt entsteht das Urlot dort, wo die Schmiege die
Grat- oder Kehllinie im Grundriss trifft.

9%
0N
-

@
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¢ Die MaBketten der VerstichmaBe werden in der Farbe der jeweiligen Seite
dargestellt.

12/, 18’ |

T

L

Grat-/Kehllinie ——

¢ Waagerisse werden in der Ansicht gestrichelt verlangert und vermaft.

¢ Steigende Pfetten werden bei dieser Ausgabe nicht berlicksichtig. Nutzen Sie daflr
die Ein- und Austritt-, oder die ,Bearbeitung auf Rohling projizieren™ Ausgabe.

¢ Bei dieser Ausgabe wird das lotrechte Obholz aller Urlote in der Ansicht vermaBt
dargestellt.

¢ Die zusatzlich einstellbare Option ,Draufsicht Rohling mit AnreiBwinkeln®, ist eine
Draufsicht des Rohlings inklusive Winkelangaben der entstandenen Risse. Diese
Ansicht dient als zusatzliche Kontrolle mit dem Alphagerat.

¢ Maschinenwinkel und AnreiBwinkel werden an den jeweiligen Stellen im Grundriss
in der jeweiligen Farbe ausgegeben. Die Maschinenwinkel sind fir Maschinen mit
Skalastart 0° berechnet. Bei Maschinen mit Skalastart 90° muss der Gegenwinkel
eingestellt werden.

20235
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e Bearbeitung auf Rohling projizieren
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Bei dieser Methode werden die Schmiegen auf den AuBenkanten des Rohlings an
allen vier Kanten mit einer MaBkette versehen.

Alle Punkte werden angetragen und entsprechend verbunden.

Der Grat-/Kehlsparren bekommt eine linke und eine rechte Seite. Diese entstehen
aus der Blickrichtung von der Traufe zum First.

Jede Seite bekommt eine Farbe. StandardmaBig bekommt die linke Seite die Farbe
Rot und die rechte Seite die Farbe Grin. Diese sind in der Layoutdatei

benutzerdefiniert einzustellen.

Die Maschinenwinkel sind fiir Maschinen mit Skalastart 0° berechnet. Bei Maschinen
mit Skalastart 90° muss der Gegenwinkel eingestellt werden.

Der Maschinenwinkel ist der Winkel, um den das Sageblatt aus der
rechtwinkligen Stellung geschwenkt werden muss.

Alle MaBe beziehen sich auf den Rohling.

2UZ
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» Visualisierung der Ansichtsschraffuren von runden Bauteilen
bei der Einzelstlickausgabe von runden Bauteilen werden die abgerundeten Facetten nun

ebenfalls mit einer Schraffur dargestellt. Bisher konnten diese abgerundeten Facetten
nicht schraffiert werden. Sie wurden ohne eine Schraffur ins 2D Ubergeben.

Flr die Ausgabe wird keine neue Schraffur Einstellung benétigt. Die Ausgabe greift auf
die bisher vorhandene Vorlage flir Ansichtsflachen zurtick.

Neue Textmakros

e Datum
Das Textmakro 3024# wird bei der Planausgabe in das jeweilige Ausgabedatum
umgewandelt. Bisher wurde fiir das Ausgabeformat eine Standardformatierung
herangezogen. In der Version 30 kann das Makro in den Layoutzeichnungen mit
einem Zusatz erganzt werden, mit dem das Ausgabeformat umgestellt werden kann.

Bsp.:

3024#dd.mm.yyyy ergibt 27.09.2022

3024+#yyyy/dd/mm ergibt 2022/27/09
e Materialien

Die Ausgabe der Einzelstlickzeichnungen unterstitzt nun weitere Materialkennwerte
durch neue Textmakros.

e IFCGUID und Befestigungsattribut

Ebenfalls kdnnen nun die Attribute JFCGUID und das Befestigungsattribut der Bauteile

bei der Einzelstlickausgabe berticksichtigt werden.

Material Single Name 4010#MaterialSingleName
Material Grade 4011+#MaterialGrade
Material Composition 4012 +#MaterialComposition
Material Quality 4013#MaterialQuality
Fastening Attribute 4014+#FasteningAttribute
IFC Guid 4015#IFCGUID

2UZ
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= Positionierung der Maschinenwinkel
Die Positionierung der Maschinenwinkel Ausgabe wurde Uberarbeitet, so dass der Text
auf der rechten Stab- bzw. Plattenseite so positioniert wird, dass er nicht mehr in die
Zeichnung oder die BemaBung hineinragt.

||

| « Lo

=
)
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Kapitel 9

Listenmodul

2U23

9. 1 - Listenmodul



° ()
News Version 30 @@@WO" k t\{}
)
% Listenmodul \\1

» Erganzungen im Listenmodul
= Spaltenbreite vsi| langem-Namen 8
Ist die Spaltenbreite auf einer fixen Breite definiert, wird g| 4 |Holz-mit- 8
nun automatisch ein Zeilenumbruch in der Zelle ﬁgielm;h‘ame"
realisiert, sofern der Inhalt mit Leerzeichen, Bindestrich ~ ¥SI| T 20 00m Namen | 24

oder Schragstrich getrennt ist. ¥sll 2 |Randbalken &

» Zeilennummern
Sie kdnnen nun die angegebenen Zeilennummern der Liste mit
ausdrucken. Wechseln Sie im Listeneinstellungsdialog in den

Nr. |Material

Bereich Allgemein —> Einstellungen und wahlen die Checkbox 1| 20 KVHC24N
"flr Ausdruck Ubernehmen" hinter Zeilennummer in erster

2l 21 KVHC24 N
Spalte an.
Erste Spalte 3] 22 [KVHC24 N

() Erste Spalte nicht anzeigen

() Erste Spalte leer anzeigen 4 23 KVHC24 N

(® Zeilennummer in erster Spalte fiir Ausdruck (ibernehmen

2y Y | KW T34 K

» Element light
Der im 3D neu eingeflihrte Elementtyp "Element light" wird in der Liste unterstiitzt und
kann z.B. im Listeneinstellungsbereich unter Layout — Sichtbare Elemente ein- und
ausgeblendet werden.

= Schmale Listen auf Seite umbrechen
Wenn Listen definiert sind, die insgesamt nicht sehr
breit sind, wird im Ausdruck haufig viel Platz

verschenkt, da die rechte Seite eines Blattes frei [Tt o [T [Tt =
bleibt. Mit der neuen Option Liste auf Seite T I [
umbrechen kdnnen wir den leeren Bereich auf der ‘aixech oixEE R CEEEE =
rechten Seite fiillen und so die Anzahl der insgesamt = [sol | fsooa -8
ausgegebenen Seiten reduzieren. : E
Um diese Option zu nutzen, aktivieren Sie die ‘EIIKEIT | EINKEL : KK g
Checkbox "Schmale Listen auf Seite umbrechen" im - ol R O s I D I - I e B '{;,"
Register Seite einrichten — Seitenformat im ‘ooxecl aoxeel DOEEr pr
Listeneinstellungsdialog. BIEKEE B DIEEE ) DI I
ronercl ooEEE ] DR N
21 a0 8 24 26624 2 e |1 8 24 3604 6 e |1 8 24 2127} m'
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= Zusammengefasste Elemente \\W
s ~ ) Zusammengefasste Elemente:

In den Voreinstellungen fir den Export in Elemente wie Containerelemente, Schachtelrohlinge,

diesen Formaten kénnen Sie wahlen, ob die Verbindungsmittelachsen, Optimierstangen und
L. Architekturhiillen kdnnen zusammengefasst (nur
Daten von Optimierungsstangen, "Uberschriften") oder ausgeklappt exportiert werden.

Containerelementen, Schachtelungsrohlingen
und VerbindungsmittelaChsen dabei () Exportieren mit geschlossenen Elementen
geschlossen oder aufgeklappt ausgegeben O Exportieren wie eingestellt

werden kdénnen. Definieren Sie vor dem

Abspeichern der zu verwendenden Voreinstellung in den Listeneinstellungen unter
Exportieren —> CSV exportieren die gewiinschte Option im Bereich "Zusammengefasste
Elemente".

(®) Exportieren mit ausgeklappten Elementen

» Optimierung

= Alle Stangen léschen
Bei der Optimierung von Bauteilen im 3D kann die Option "Alle Stangen I6schen" nicht
rickgangig gemacht werden. Einmal erzeugte Optimierungsergebnisse sind im
Allgemeinen nicht einfach zu
reproduzieren und somit ist hier eine  Alle Stangen I6schen B
Sicherheitsabfrage erganzt worden.
Bestatigen Sie, dass die Ergebnisse
der erstellten Optimierung wirklich .
geldscht werden sollen.

9 Sollen alle optimierten Stangen gelscht werden?

= Zoom auf aktive Elemente
Aktivieren Sie in der Optimierungsliste einen oder
mehrere Querschnitte, steht Ihnen nun die Option Alle Stangen Isschen
"Zoom auf aktive Elemente" zur Verfligung. In der
3D-Ansicht wird auf die gewahlten Elemente
gezoomt, um sich einen besseren Uberblick iiber
die gewahlten Querschnitte zu verschaffen.

Zoom auf aktive Elemente

anzeigen | Optimierung berechnen 0K

= Lagerliste
Um eine Lagerliste auszuwahlen, kénnen Sie nun direkt im Bereich der
Optimierungsberechnung die zu nutzende Liste in einer Dropdown-Liste auswahlen.

Ausgewzhlte Lagerliste: Holzwerk24.de xml £3
e ——

Lieferant Holzmann.xml

Sagewerk scharfer Schnitt.xml

Laden Speicherr Holzwerk24.de xml

Einstellungen

optimalinOptSettings.setxml
Stab-Liste bearbeiten
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» Listenneuerungen im 3D

" A”gemeines Dateiname: | Anwendertreffen.xlsx
Bereits zur letzten Version war es Dateityp:| Excel fle (xis0_|
moglich, Dateien aus dem 3D direkt im e &t:f;dt o
CSV-Format (allgemeines rech Bauuntergruppecule
Datenaustauschformat) auszugeben.

In Version 30 kann zusatzlich auch das Excel-Format (*.xIsx) flr die Ausgabe aus der
3D-Datei gewahlt werden. Bei der Ausgabe von Listen als Austausch- (CSV-Format) oder
Exceldatei (XLSX-Format) werden die gewahlten Voreinstellungen ibernommen.
Beachten Sie hierflir die neue Einstellungsmdglichkeit fir Elemente, die im Listenmodul
"ausgeklappt" werden kdénnen: Definieren Sie flr das Erstellen der Austauschdateien, ob
die Liste mit zusammengefassten oder ausgeklappten Elementen erstellt werden soll.
Genaueres dazu oben unter Erganzungen im Listenmodul.

»  Exportieren -> Listen -> Produktions-/Sttickliste -> B Produktonsliste Berechnung x
Einstellungen Listenberechnung
BereChnung (® Nur aktive Elemente berechnen
Bereits innerhalb der Version 29 wurde im Dialog vor O sihtoare Elemente berechnen

Kontrolle doppelte Elemente durchfiihren

der Berechnung von Nummern eine Schaltflache
erganzt, die in die Berechnungskonfiguration fiihrt. Hier
kdénnen die eingestellten Berechnungskriterien
angepasst oder eine Voreinstellung geladen werden.

Ist eine Voreinstellung geladen, wird diese im Gendhite Vorenselun: Fertigung &
Berechnungsdialog ebenfalls angezeigt. Abbrechen

= Exportieren —> Listen —> Produktions-/Sttickliste —> Listen aus Szenen

Fir die automatische Erstellung von B Listenexport-Einstellungen X
Listen aus Szeneninhalten kdnnen Sie ——
nun nicht nur Listendateien, sondern Allgemein
. . [] Vorhandene Dateien ohne Abfrage tiberschreiben

Ohne Weltere SChrItte aUCh Excel-l CSV_ I:‘ Nach Ausgabe Listen autumatisc?l offnen

H = H I:‘ Containerelemente in Liste ausgeben
oder Textdateien erzeugen. Wahlen Sie T seratelongeohing n Lt ssgeten
aus der Auswah"ISte |n den [ optimierte E‘Ttangen in Liste ausgeben

@ Elemente mit Nummer "0" ausgeben

E|nste||ungen das gewunschte © Elemente mit Nummer "0" ignorieren

Dateiformat aus, bevor Sie die Listen
erstellen lassen.

Ausgabepfad

= Exportieren -> Listen -> Containerfiste g;‘““:z" el e e
Die Moglichkeiten und Einstellungen fur O Ausgewdhiter Orcer:
diese Funktion werden im Kapitel 3 - prieformat e :

cadwork 3D beschrieben. Wh

2U23
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Maschine
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< Maschine
> Allgemeines

Im Bereich der Maschinenansteuerung steht auch in Version 30 im Vordergrund,
benutzerfreundliche Hilfsmittel zu Abfolge und Kontrolle der erzeugten Maschinenausgaben
bereitzustellen, Erweiterungen der unterschiedlichen Maschinenschnittstellen zu
unterstitzen und Lésungen flir Konstruktionen, die Uber den Standard hinausgehen, zur
Verfligung zu stellen.

2U23

In diesem Kapitel stellen wir Ihnen unter anderem vor:
Umfangreiche Erweiterungen der Funktionalitét im Einzelstab Manager
Unterstiitzung der visuellen Kontrolle im Einzelstab mit Farben
Verfeinerung in der automatischen Erkennung von gerundeten Kanten
Erweiterungen im Bereich der Konturbearbeitungen
Weiterentwicklungen im Bereich der BTL-Bearbeitungsgruppen
Integration weiterer Maschinentypen diverser Hersteller

Implementierte Erweiterungen der BTLx-Schnittstelle, Neuerungen der Version BTLx 2.2

Vereinheitlichung der Maschinenansteuerungen fiir die Elementfertigung mit

Einzelstabkontrolle und Composite-Dialog, sowie neue Optionen in der Elementanalyse.

Liste aller mdglichen fiir die Maschinenansteuerung relevanten Funktionstasten-

belegungen

> Einzelstab

Einzelstab Manager

[ Einzelstab 'Manager

® Berechnung

Der Einzelstab Manager wurde um el Enzelstabkontrole
eine Reihe von Funktionalitaten 1 e (4 | Bearbetungsprifing
. . . © [2] Bristungsriegel (2x) =
erweitert, die dem Anwender einen @ (3] Brastungsriegel £
¥ NPT © (4] Schwelle £ | Ausgab
umfassenden Uberblick Gber den 8 e
aktuellen Stand der Maschinendaten : Ot (6] Stﬁnde;z(m &
Vv Bauuntergruppe: - .
ermoglichen. Des Weiteren steht der O (71 Schwelle up | | Eiechion Boabowinniataton
. . O (8] Stander (5x) =
Einzelstab Manager schon in dem Dl
Menii vor dem Einzelstab zur O [10] Sindes (3x) ot | | PRI
Vv Bauuntergruppe: A20
Verfligung und erméglicht so die 8 [112] Schwelle o
. . . [113] Stander ( 15x ) = | Zuriick
Auswahl eines Elements zum Einstieg @ [114] Stander (2x) [l
H . O [115] Bristungsriegel =
in den Einzelstab aus der U 7
Baumstruktur des Managers. v O Baugruppe: 206
v O Bauuntergruppe: A21
O [117] Stander (3x) =
O [118] Briastungsriegel (2x) =
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e Berechnungsstatus
b Bauuntergruppe: Al

1] Stand — -

gHBt Status » (O Nicht berechnet
ristt

@ (3] Briist Exportieren? » O Berechnet

@ (4] Schw Berechnung @ Geprift mit Fehlern

o [5] Stand Neuberechnung O "GeprUft chne Fehler

Vor jedem Element im Einzelstab Manager erscheint ein Kreis, dessen Fillfarbe

anzeigt, in welchem Status sich die jeweilige Position befindet. Dieser Status kann

Uber das Kontextmenu, das sich mit einem Rechtsklick 6ffnen Iasst, gesetzt werden.

Der Status kann auch fir einen ibergeordneten Knoten in dem Baum gesetzt werden,

um allen Elementen, die sich in diesem Ast des Baums befinden, den gewahlten

Status zuzuweisen.

AuBerdem wird der Status auch automatisch gesetzt:

¢ Berechnung der Maschinendaten setzt den Status auf Berechnet (gelb).

¢ Bearbeitungspriifung ohne Fehlermeldung setzt den Status auf Gepriift ohne Fehler
(grin).

¢ Bearbeitungspriifung mit Fehlern setzt den Status auf Gepriift mit Fehlern (rot).

¢ Loschen der Maschinendaten setzt den Status auf Nicht berechnet (farblos).

Exportieren?
Uber den Punkt Exportieren? im Kontextmenu kdnnen Elemente fiir den Export der
Maschinendaten gesperrt werden.

@ [7] Schwelle & |
Q [Elstander o =
@ 1[9] Briistun: -
o Exportieren? » O Ja
@ [10] Stande |
Bauuntergruppe: A Berechnung r@ Nein

Diese Elemente werden bei der Ausgabe der Maschinendaten nicht berlcksichtigt. Die
gesperrten Elemente werden mit einem durchgestrichenen Kreissymbol mit der
jeweiligen Farbe gekennzeichnet.

Weitere Aktionen des Kontextmen(s

Mit dem Kontextmen( stehen noch weitere Funktionen zur Auswahl:

¢ Berechnung | Neuberechnung
Starten einer (Neu-) Berechnung der Maschinendaten fiir die ausgewdhlten Bauteile
analog zu den Kurztasten <N> oder <STRG+N> im Maschineneinzelstab.

¢ LOschen Bearbeitungsdaten
Ldscht die Bearbeitungsdaten der ausgewahlten Position.

¢ Bearbeitungspriifung

Startet die Bearbeitungspriifung fiir die ausgewahlten Positionen.

2U23
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¢ Konvertierung prtifen
Ist nur flir das Element verfligbar, das aktuell im Einzelstab bearbeitet wird und
startet den Einzelstab der gewdhlten Maschine mit dem aktuellen Bauteil analog zu
der Kurztaste <P>.

¢ Ausgabe
steht nur auBerhalb des Einzelstabs zur Verfiigung und startet die Ausgabe der
Maschinendaten flir die ausgewahlten Elemente.

Maschinendaten sichern

Hinter jedem Element befindet sich ein @ [1]Stander (4x) g
Schloss-Symbol. Durch Klicken auf das Symbol @ (2] Brustungsriegel (2x) &
kénnen die Maschinendaten gesichert und entsichert © (3] Brastungsriegel =
werden. Bei geschlossenem Schloss sind die O 14 Schwelle ol
Maschinendaten vor versehentlichem Ldschen oder
Verandern geschiitzt.
Die Maschinendaten dieser Position kénnen nicht verandert werden.

Das aktuelle Element ist fiir die Bearbeitung der Maschinendaten gesperrt!

<Return> driicken zum Fortfahren
Bearbeitungen ein- und ausblenden
Hinter jeder Bearbeitung des aktuell im Einzelstab @ [1] Stander (4x) =
befindlichen Bauteils ist ein Gliihbirnen-Symbol Abschnitt (1)
sichtbar. Mit einem Klick darauf lasst sich die jeweilige Abschnitt (2) :
Bearbeitung im Einzelstab ein- oder ausblenden. Bl (3) d

Sichtbare Bearbeitungen haben das Symbol einer
hellen Birne und ausgeblendete Bearbeitungen das einer dunklen Birne.

Selektierte Bearbeitungen modifizieren

v iTas

Folgende Aktionen kdnnen auch Uber das Tac:-,&sche(g) Léschen
Kontextmenli fir die aktuell selektierten Sperren
Bearbeitungen ausgefiihrt werden: :E:: ll;' Entsperren

Tasche (7) ausrissfrei
¢ Loschen Tasche (8) ichi A tesfies
¢ Bearbeitungen sperren / entsperren Hachell m: F':'Sf'chh
o Ausrissfrei / nicht ausrissfrei EE::H Zh:: B:::;tung
¢ Mit Freistich / Ohne Freistich Tasche (12) it Beaeitenio
¢ Mit Bearbeitung / Ohne Bearbeitung O 1[256] Balken Prioritat setzen
¢ Prioritdt setzen 8 :i:g g::t:: . Benutzerattribute
¢ Benutzerattribute

.

2U2
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e Referenzseite wechseln

Flir bestimmte Bearbeitungen kann @ (1 stander (4x) &
die Referenzseite gewechselt eann
werden. Diese Funktion steht fir L ——
. . @ [2] Bristungsriege OxChEn
Blatter, Taschen, Nuten und Falze @ 03] Brastungsriege.  SPEITeN
N © (4] Schwelle Cicstiel
zur Verflgung, sofern deren e
Geometrie die Bearbeitung von @ ReOS (B | e
) . . tergruppe: . T
einer anderen Seite ermdglicht. tg Nicht berechnet Ref;'em'tewechse'" k
. . - [7] Schwelle
In einem weiteren Kontextmend O 18] Stander (5x) £

werden die fir die aktuell

selektierten Bearbeitungen alternativ moglichen

Bezugsseiten angeboten.

Diese Funktion ist auch ohne den Einzelstab

Manager Uber die Kurztaste S L

<ALT+R> Referenzseite wechseln verfligbar, -
wenn eine geeignete Bearbeitung selektiert ist.

4-030-3 Blatt

Alt+R:Referenzseite wechseln

= Darstellung der Bearbeitungsseiten (Referenzseiten)
An den Referenzseiten des Maschinenrohlings werden in Version 30 kleine Dreiecke mit
den Nummern "1" bis "6" der Seiten eingeblendet. Die Dreiecke symbolisieren den
Beginn der Langs- und Quermale einer Bearbeitung.
Die Anzeige kann in den Darstellungsoptionen ausgeschaltet ) Nummerierung Referenzseiten \
werden.
Die Nummern und Farben der Rohlingsseiten entsprechen in cadwork denen der
BTL/BTLx Schnittstelle:

Nummer | Farbe Richtung (bezogen auf das cadwork Achssystem)
1 gelb Negative Héhenachse

2 grin Positive Breitenachse (Standardbundseite Stab)
5 orange | Negative Langsachse (Bauteilanfang)

Nicht alle Maschinenexporte unterstiitzen die
Stirnseiten (5 und 6) als eigenstandige Seite,
daher werden diese beiden Seiten nur

Y

angezeigt, falls sie unterstiitzt werden. -

20235
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Mit Hilfe der neuen Kurztaste <Strg+R> Farben von Referenzseite konnen die
Bearbeitungsseiten kontrolliert werden. Die berechneten Bearbeitungen werden
entsprechend ihrer Bearbeitungsseite eingefarbt. Bearbeitungen mit einer frei definierten
Bearbeitungsseite werden grau eingefarbt und erhalten ein Dreieck mit einem "U", wenn
sie selektiert werden.

Die Farben der Referenzseiten werden auch im Einzelstab Manager Gibernommen.

Flr dieses Bauteil sehen Sie die farbliche
Darstellung der Bearbeitungen am
Maschinenrohling sowie im

Einzelstab Manager zunachst mit

den Farben aus dem Dialog ‘ = »
Konfiguration Farben. \ ( , = =

Einzelstab Manager 8 x

“~ Baugruppe:
~ Bauuntergruppe:
~ (O [10770] Satteldachbinder

Bohrung @ 3 mm (23)

Bohrung @ 3 mm (23)

Bohrung g 6 mm (26)
> Umriss

Blatt (34)

Blatt (35)

Schlitz (36)

In der nachfolgenden Darstellung sind die Bearbeitungen mit den Farben der
Referenzseiten dargestellt.

Einzelstab Manager g x

¥ Baugruppe:
¥ Bauuntergruppe:
~ (O [10770] Satteldachbinder

Bohrung @ 3 mm (23)

Blatt (35) 7 e

2U23
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= Farbeinstellungen im Einzelstab
Der Dialog fiir die Farbeinstellungen unter Darstellungsoptionen -> Konfiguration Farben

ist Uberarbeitet und erweitert worden.

Im Register Einzelbauteil werden die Farben fir Bearbeitungen an Einzelbauteilen

eingestellt.

Kenfiguration Farben

Composite
Hintergrund

Bearbeitungseigenschaften

Bearbeitungsgruppen

Langsbearbeitungen

Konturbearbeitungen

() Rohlinaskontur

() Konturnut

Blockbau...

() Blockhausverblattung

Weitere Bearbeitungen
(] Bohrung
() schiitz

Standardfarbe Laden Speichern

Farben kénnen gemeinsam fiir
Bearbeitungskategorien wie

Farbtabelle Einzelbauteile

Aktive Bearbeitungen

() AuBenkontur

(] Konturfalz

([ Tiroler Schloss

[ Kerve

[ stirnnut

Endbearbeitungen, Léangsbearbeitungen, ...

eingestellt werden ...

... oder flir die Konstruktionsformen separat.

Bearbeitungen mit speziellen Eigenschaften wie Ausrissfrei,
Mit Freistich, Gesperrt, ... Ubersteuern die Farbe einzelner
Bearbeitungen, wenn die Eigenschaft im Dialog angehakt ist.

Die eingestellten Farben werden auch im Einzelstab Manager

verwendet.

Startmarkierung

() Konturtasche

() Innenkontur

[ Funfachskontur

Umriss/Ausschnitt

() pove Tail

() Blatt

[ stellbrettnut ) Rundbogen

Ubernehmen

{L\ Abbrechen

M Gran N [
W schwarz \ A
[ Hellblau | a

Grau
M Rot
B Braun ]
[ Gelb 5
[ weiss L
[ Dpunkelgriin
O Orange

| Hexenschnitt

Bearbeitungseigenschaften
Bearbeitungsgruppen
v © [129] Schwelle

Blatt (4)

.

2U2
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Das Register Composite steht nur in Maschinenexporten fir die Elementfertigung zur
Verfligung. Hier werden Farben fiir Bearbeitungen festgelegt, die im Composite (Layer)
ausgefiihrt werden. AuBerdem kdénnen Darstellungsfarben flir Elemente vergeben
werden, die den Composites zugeordnet sind.

Konfiguration Farben x
Einzelbauteil Farbtabelle Composites
® Hintergrund Aktive Bearbeitungen
® Elemente
) composite / Schichtelement
8 riegelwerk O platte [ konterlatte [ schalung
() Einbauteil ) pammbautei
Bearbeitungseigenschaften

B Ausrissfreie Bearbeitungen || Bearbeitungen mit Freistich [ Gesperrte Bearbeitungen (] ohne Bearbeitung

[C] Bearbeitungsgruppen

Konturbearbeitung

(-] B iiageleine Plates : B Nzcelreihe Platte Platte [}

B szaelinie B Fraslinie aerdumt (] Fraslinie umfahren [ Freie Kontur

(] Leimfléche [0 Putzfische (7] Hobelfldche ) Dé&mmung Umriss

[ sperrfldche alle Bearbeitung (O] sperrfiache alle auber Nagelung (] Sperrfische alle sufer Leimen [ sperrfidche alle sufer Nagelung. Leimen
[ Markieriinie

Markierungen

[ Markierung O Beschriftung O startmarkierung

Weitere Bearbeitungen

(] Bohrung [ kerve [ Blatt [ Tasche
[ NutjFalz [ schitz [ stirnnut ] zapfenloch
Standardfarbe Laden Speichern Abbrechen Ubernehmen

Wie auf dem Register Einzelbautei/ kann die Hintergrundfarbe im € sinterarund

Einzelstab unabhangig von der 3D Hintergrundfarbe gewahlt Djf ad
werden. Zur Kontrolle der Farbeinstellung dndert sich nach der B 1)
Auswahl die Hintergrundfarbe des Dialoges. N =
Die Farben in der Kategorie Elemente wirken sich auf tGber den = =

Composite Dialog eingeblendete Elemente aus. i 4

B temente Konturbearbeitung

() Composite / Schichtelement e B booekeihe Fla

B Ricocluerk B szoelinie B Fraslinie gerdumt

() Einbautei

2d-Kontrolausgabe | tf" Farben flir Elemente und Bearbeitungen werden auch bei der
2d-Kontrollausgabe verwendet. Der Menlipunkt hat neu einen Konfigurationsbutton, bei
dem die Farbtabelle fiir Composites geédffnet wird.

-

A
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» Manuelle Definition von Konturtaschen mit Inseln
Bei der manuellen Definition von Konturtaschen werden jetzt auch in der Tasche
liegende Inseln erkannt.

» Konturbearbeitung Trennen oder Zusammenfiigen
Die Modifikation von Bearbeitungen kann fir mehrere Bearbeitungen gleichzeitig
erfolgen. Dazu wird zunachst die Taste <E> gedrtickt. Sind Konturbearbeitungen
vorhanden, stehen ab Version 30 zwei weitere Option zum Trennen oder Zusammen-
fligen der Bearbeitungen zur Verfiigung. Hierflir werden die Tasten <S> Trennen oder
<M> Zusammenfigen verwendet. Alle Bearbeitungen, fiir die diese Funktionen nicht zur
Verfligung stehen, werden ausgeblendet. Die Verbindungspunkte der Kontur kénnen mit
Mausklick oder Lasso ausgewahlt und nach Bestatigung an den ausgewahlten Punkten
getrennt bzw. zusammengefligt werden.
Die Funktion Trennen/Zusammenfiigen steht Thnen auch im Kontextmeni einer
Konturbearbeitung im Einzelstab Manager zur Verfligung.

(L)Auswahl + (M)Auswahl - (R)Auswahl bestitige sc:abbruch

Auswahl der Konturpunkte

(L)Auswah! + (M)Auswahl - (R)}Auswah| bestitigen Esc:Abbruch

Auswahl der Konturpunkte

10. 9 — Maschine
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» Berechnung der Maschinendaten

= Konturbearbeitungen
Ist die Option Nur Bégen der AuBenkontur berechnen in dem Dialog Konfiguration
Maschine unter Konturbearbeitungen -> AulBenkontur eingeschaltet, werden in Version
30 auch automatisch stirnseitige Konturbearbeitungen berechnet, insofern die
Exportschnittstelle Konturbearbeitungen von den Stirnseiten unterstiitzt.

Kenfiguratiocn Maschine Pe

Allgemein Konturbearbeitungen: Auenkentur
Endbearbeitungen
Lingsbearbeitungen AuBenkontur

S TS B suBenkonturen berechnen

Konturbea rl:lertungen Werkzeug fur die Konturbearbeitung:

Rohlingskontur ]

Langskontur Rt

AuBenkontur
O Vollsténdige AuBenkontur berechnen

kont
nnenkentur () AuBenkontur auf Rohling unterbrechen

kenturtasche I © nur Bégen der AuBenkontur berechnen

Konturnut

Dies ist bei den Maschinen mdglich, die mit CAMBIUM®
oder mit BTLx angesteuert werden, sowie fiir die A A5 & cthon
Hundegger K2 (iber bvn.

Somit kdnnen zum Beispiel Bauteile an die
Maschine exportiert werden, deren Langskanten
mit der Option Schneiden/SchweiBen ->
Kantenbearbeitungen -> Kanten abrunden
erzeugt wurden.

> Bearbeitungspriifung

+ alle - alle

In den Darstellungsoptionen kdnnen Sie einstellen, dass die
Bearbeitungspriifung grundsatzlich sowohl direkt im Anschluss an
die Maschinendatenberechnung ausgefiihrt oder ein Bauteil in den
Einzelstab geladen wird. Da die Maschinenpositionen ab Version
30 einen Berechnungsstatus besitzen, wird die Bearbeitungs-
prifung im Einzelstab nicht mehr ausgefiihrt, solange der Status
grin (berechnet und geprtift) ist.

[C] Bearbeitungskennung

B Bearbeitungsname

[J beriihrende Bauteile

I
¥
[] Hifselemente .Qu

B Urnriss/ Ausschnitt anzeigen

M 1-fn diralt

10. 10 — Maschine
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» BTL-Bearbeitungsgruppen

Im Bereich der BTL-Bearbeitungsgruppen wurden einige Weiterentwicklungen
unternommen. So wurde die Mdglichkeit geschaffen, Bearbeitungsgruppen unter
bestimmten Bedingungen zu erhalten, wenn sie gespiegelt werden.

Auch bei der Verwendung der Funktion Schneiden —> Kantenbearbeitungen —> Kante
profilieren wurden im Zusammenhang mit den erstellten BTL-Bearbeitungsgruppen
einige Verbesserungen implementiert.

Spiegeln von BTL-Bearbeitungsgruppen

Bisher mussten BTL-Bearbeitungsgruppen bei jeder Spiegelung aufgeldst werden. Da
sich die Bearbeitungen innerhalb der Bearbeitungsgruppe auf das Bauteil-
Koordinatensystem beziehen und das Bauteilkoordinatensystem beim Spiegeln des
Bauteils nicht gespiegelt werden kann, wiirden sonst die Bearbeitung nicht mehr die
korrekte Geometrie abbilden. Um falsche Bearbeitungsdaten zu vermeiden, wurde daher
die Bearbeitungsgruppe aufgeldst.

Diese Einschrankung konnten wir fiir Bearbeitungsgruppen, die selbst
spiegelsymmetrisch sind, aufheben. Dazu muss die Bearbeitungsgruppe ihre eigene
Symmetrieebene kennen und kann, sobald sie gespiegelt wird, mit Hilfe dieser Ebene
dafiir sorgen, dass die Bearbeitungen sich wieder auf ein korrektes Koordinatensystem
beziehen.

Wenn die BTL-Bearbeitungsgruppe ihre Symmetrieebene kennt, kann der zugehdrige
Schneidkérper oder das eingeschnittene Bauteil wie alle anderen Bauteile auch mit
Kopieren / Verschieben -> Spiegeln an jeder gewunschten Position platziert werden. Des
Weiteren kénnen diese Bearbeitungsgruppen auch im Elementbau, der intern ebenfalls
mit Spiegelungen arbeitet, uneingeschrankt verwendet werden.

e Nachtragliche Definition der Symmetrieebene
Um bereits bestehende BTL-Bearbeitungsgruppen mit einer passenden
Symmetrieebene zu versehen, steht ein Funktionstasten-Befehl zur Verfligung.

Alt +F1-F12
Tastatur Kategorie Befehle
Alt + F1 Modifizieren »  Spiegelebene fiir BTL-Bearbeitungsaruppe definieren (E20/30) ~ X

Beim Ausfihren dieser Funktion muss genau eine BTL-Bearbeitungsgruppe aktiv sein.

X:Ebene_|_X Y:Ebene_|_Y Z:Ebene_|_Z K:Ebene 2 Kanten S:Spur P:Ebene Kante+Punkt T:Ebene Punkt+Normale Q:Ebene 3 Punkte L:Lokale Achsen und Punkt F:Facette und
Symmetrie-Ebene bestimmen

Es folgt die Abfrage der Symmetrieebene mit den verschiedenen Optionen zur
Definition der Ebene.

.

2UL23
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Die ausgewahlte Ebene wird anschlieBend Uberprift. Dazu wird eine Kopie des
Korpers der Bearbeitungsgruppe an der Ebene gespiegelt. Sind die gespiegelte Kopie
und der Originalkdrper nicht deckungsgleich, erscheint eine Fehlermeldung und die
Symmetrieebene wird nicht an die Bearbeitungsgruppe tbergeben.

cadwork n

Die gewdhlte Ebene ist keine Symmetrieebene des Karpers!
Wollen Sie eine andere Ebene auswahlen?

o Definition der Symmetrieebene bei der Erzeugung einer BTL-Bearbeitungsgruppe
Am Ende des Prozesses zur Erzeugung einer BTL-Bearbeitungsgruppe erscheint die
Frage, ob es sich um eine symmetrische Bearbeitungsgruppe handelt und ob die
Symmetrieebene definiert werden soll.

cadwork n

Btl-Bearbeitungsgruppen werden beim Spiegeln geldscht! Wenn die
Bearbeitungsgruppe spiegelsymmetrisch ist, kann diese beim Spiegeln erhalten
bleiben. Dazu muss zusdtzlich noch die Spiegelebene definiert werden. Ist die
Bearbeitungsgruppe symmetrisch und wollen Sie die Symmetrieebene festlegen?

Wird diese Frage mit Ja beantwortet, erfolgt die Abfrage der Symmetrieebene wie
oben beschrieben.

10. 12 — Maschine
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= Profilierte Kantenbearbeitung mit BTL-Bearbeitungsgruppen \\1
Bei der Verwendung der Funktion Schneiden->Kantenbearbeitung->Kante profilieren
wurde bereits in Version 29 eine streckbare BTL-Bearbeitungsgruppe erstellt, sofern die
Kanten gerade sind.
e Erzeugung symmetrischer Bearbeitungsgruppen
Da in diesem Fall die erzeugten Bearbeitungsgruppen immer symmetrisch sind, wird
der Bearbeitungsgruppe die entsprechende Symmetrieebene in Version 30
automatisch zugewiesen. Diese Bearbeitungsgruppe und das profilierte Element
kdénnen somit anschlieBend gespiegelt werden, ohne die Bearbeitungsgruppen-
Information zu verlieren.
e Verbinden mehrerer benachbarter Kanten
Bisher wurde beim Profilieren von
Kanten fiir jede einzelne Kante eine
eigene BTL-Bearbeitungsgruppe
erzeugt. Dies hat den Vorteil, dass
die erzeugte Bearbeitungsgruppe
streckbar und jetzt auch spiegelbar
ist. Der Nachteil liegt aber darin,
dass kein zusammenhangender P — |
Konturzug als Bearbeitung erzeugt ST
wird, sondern eine eigenstandige =
Kontur pro Kante. Bei konkaven I
Ecken werden somit die Ecken nicht | i et s
vollstéandig ausgearbeitet und es O s
bleibt ein Rest stehen. AL —
Um einen zusammenh&ngenden .
Konturzug in den Maschinendaten
zu erhalten und die Profilierung
auch in den Innenecken mit einem
sauberen Ubergang gestalten zu
kdénnen, wurde in dem Dialog zur
Definition des Werkzeugprofils die g
Option Profile Verbinden erganzt. ‘c
Mit Auswahl dieser Option wird das g
Profil in den Innenecken 1)
weitergefiihrt und die erzeugte =
Kontur besteht aus mehreren I
zusammenhdngenden Segmenten ﬂ
uns kann von der ausflihrenden Maschine besser umgesetzt werden. Die so erzeugte o
BTL-Bearbeitungsgruppe kann jedoch weder gestreckt noch gespiegelt werden. A
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cacwork

» Export Hundegger

Der Hundegger Export ist in Version 30 in die Bereiche "Abbund", "Zuschnitt" und
"Plattenbearbeitung" gegliedert und die Produkte SPEED-Cut CAMBIUM® und PBA-X sind
erganzt worden. cadwork unterscheidet folgende Maschinenansteuerungen:

Fertigung Einzelbauteile:

Exportieren
Maschine Strg+Q‘
Hundegger... ‘ ' H EKP fiir Windows
H Version 3.02 32bit
vom 13.03.2014
Ab b u nd PB‘JII P 1 D ©1894-2023 Hans Hundegger Maschinenbau GmbH
K1
A OB K1-EKP s
k2 N
k Copyright © 1996-2023
HUNDEGGER X by Hans Hundegger AG
K2 CﬁHBIUM@ \ Einzelstabkonstruktion und
HONDEGGER-Abbundmaschinen
K2-UF5
A & & K2i-EKP
designed for Sieuerungstyp: F (EtherCAT)
CAMBIUM'COE K2-UF5 CAMBIUM® Moo p gt
5 @ HUNDEGGER»Mbundm;isdlinen =
R{BGTM CH'MBIUM Copyright © 1996-2023 by Hans Hundegger AG
Zuschnitt Y sase
@ o~ X SPEED-Cut CAMBIUM®
v B _I_u N BIUM@' Copyright (c) 1994-2023 by Hans Hundegger AG
CAMBIUM'CORE e
Plattenbearbeitung SPM CAMBIUM® =~ PBA
(o] Version 7.59
HUNEEEGEE x 19.01.2009 - 09:06:38
P B'A Copyright © 1999-2009
by Hundegger Maschinenbau GmbH
PEA BVY \ Portal-Bearbeitungs-Zentrum
cApbatpba.exe
PBA CAMBIUM® L —
CAMBIUM"CORE
Zuriick oty
Elementfertigung: Exportieren
Maschine Strg+Q
Elementfertigunag... ‘
HUNE;E}IGEE X
@ < Hundegger WALL-MASTER...
' Hundegger PBA-X...
%lﬂ_ﬂll_lM'::“l

o
N
-

N
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Verwenden Sie diese Maschine, wenn es sich bei der angesteuerten
Abbundmaschine um eine Gber das Hundegger WEKP angesteuerte
P8 oder P10 handelt.

Verwenden Sie diese Maschine, wenn die angesteuerte Abbund-
maschine eine iber das Hundegger EKP angesteuerte K1 ist.

Verwenden Sie diese Maschine, wenn die angesteuerte Abbund-
maschine KEIN Flinfachsaggregat (UF5) besitzt und lber ein
Hundegger K2 EKP angesteuert wird.

Verwenden Sie diese Maschine, wenn die angesteuerte Abbund-
maschine KEIN Flinfachsaggregat (UF5) besitzt und lber
CAMBIUM® angesteuert wird.

Verwenden Sie diese Maschine, wenn die angesteuerte Abbund-
maschine ein Flinfachsaggregat (UF5) besitzt und Uber ein
Hundegger K2 EKP angesteuert wird.

Verwenden Sie eine dieser Maschinen, wenn die angesteuerte
Abbundmaschine ein Flinfachsaggregat (UF5) besitzt und Gber
CAMBIUM® angesteuert wird. Dies kann zum Beispiel eine K2, K2-
Industry, eine ROBOT-Max, ROBOT-Drive oder ROBOT-Solo sein.

Verwenden Sie diese Maschine, wenn die angesteuerte
Zuschnittmaschine Uber die Hundegger SC Software angesteuert
wird. Dies kann zum Beispiel eine SC2 oder eine SC3 sein.

Verwenden Sie diese Maschine, wenn die angesteuerte
Zuschnittmaschine iber CAMBIUM® angesteuert wird. Dies kann
zum Beispiel eine SPEED-Cut oder eine TURBO-Drive sein.

Verwenden Sie diese Maschine, wenn es sich bei der angesteuerten
Plattenbearbeitungsmaschine um eine tiber CAMBIUM®
angesteuerte SPM handelt.

Verwenden Sie diese Maschine, wenn die angesteuerte Platten-
bearbeitungsmaschine tber die Hundegger PBA Software bis
Version 7 angesteuert wird. Diese Software liest zu jedem Projekt
eine *.pb Datei flir Geometrie und eine *.dat fiir
Strategieinformationen ein.

P8fP10

K1

K2

K2 CAMBIUM®

K2-UF5

K2-UFS CAMBIUM®

ROBOT-Drive CAMBIUM®

SC2/SC3

SPEED-Cut CAMBIUM®

TURBO-Drive CAMBIUM®

SPM CAMBIUM®

PBA

2U23
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Verwenden Sie diese Maschine, wenn die angesteuerte \\1
Plattenbearbeitungsmaschine tber die Hundegger PBA Software der
Version 9 angesteuert wird. Diese Software liest *.bvx Dateien der

Version 2 ein.

PBA BVX |

Verwenden Sie diese Maschine, wenn die angesteuerte Platten-
bearbeitungsmaschine tiber CAMBIUM® angesteuert wird. Dies
kann zum Beispiel eine PBA-E, PBA-Drive, PBA-Industry oder eine
UFA-Industry sein.

PBA CAMBIUM ®

= Bohrbilder
Bohrbilder werden jetzt auch als solche ins CAMBIUM® ausgegeben, insofern das
Bohrbild im cadwork aus Verbindungsmittelachsen besteht. Dies ist aber nur
moglich, wenn keine zusatzlichen Senkbohrungen an
den Verbindungsmittelachsen
definiert sind.

Bauvorhaben Explorer o 3 X
i SR B Al =L A
[ 218ider P02
v BiBauteie
¥ &3 Unterzug
%s3 2, Bohrbild F3
""" 3. Bohrbid F3
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» Export BTL und BTLx

Die BTL/BTLx Schnittstelle ist eine 6ffentliche und produktunabhangige CAD-CAM-
Schnittstelle und wird seit 2008 Uber die Seite www.design2machine.com publiziert. Von
Jahr zu Jahr gibt es mehr Hersteller und Produkte (CAM-Softwarelésungen und
Fertigungsmaschinen), die Daten aus unterschiedlichen Versionen dieser Schnittstelle in
Empfang nehmen. Fast jedes Jahr erscheint eine neue Version mit Erganzungen, die aus
den Anforderungen des wachsenden Marktes der Holzbaubranche entstehen.

Exportieren

Maschine Strg+Q
BTL-Ausgabe...
Um dieser Fiille an Kombinationen aus Berechnung \o‘*
. MFB Einzelbauteil
Produkten und Versionen gerecht zu werden, ... =~ — Enzsblontrole
sind die Maschinenexporte Uber die P T Bearbeitungsprifung ‘ 2f
BTL/BTLx Schnittstelle neu organisiert = —
WALLTEQ
worden. ) ' e —— Ausgabe BTL10.6 ﬁ
Der erste Menlipunkt B7L-Ausgabe... bleibt Ausgabe BTL 10.5
unverandert. Hier stehen weiterhin alle von cadwork e et
unterstiitzten BTL/BTLx-Versionen zur Verfiigung.
Die weiteren Menlipunkte im Maschinenment gliedern sich in die e vaa o ‘
Hierarchie Hersteller -> Produkt -> Ausgabeversion.
Dies hat zur Folge, dass einige Exporte, wie z.B. Weinmann... in 5 , ‘
arstellungsoptionen

Version 30 zusammengefasst werden und andere, wie z.B.
Technowood... erweitert sind. Stehen fir ein Produkt mehrere i ‘
Exportversionen zur Verfligung, sind diese Balier & Zembrod
untereinander aufgeflihrt und die zuletzt Lignocam
gewahlte Ausgabeversion erhélt einen Berathmmng ‘ &
grunen Haken. Technowood... 1y i Einzelstabkontrolle

o . . . . CMS TW-Mill C Bearbeitungspriifung ‘ QQ
Wie in dem Meni zu sehen ist, gibt es fir o
den Export eines Produktes eine Einstellung fir die

Aus_gabe BTlx 2.1 ﬁ

Maschinendatenberechnung und mehrere Einstellungen
flr die Maschinendatenausgabe.

Zuriick

Konfiguration Maschine

Beim Aufstarten von 3D-Dateien élterer
Versionen werden die Einstellungen aller
Maschinenexporte als Maschinen-
berechnungsset zur Verfigung gestellt.

Maschinenberechnungssets

Sets aus 3D-Datei
| Standard_Krisi_BTL 10.6 (Standard) v’

| Standard_Kriisi_BTL 10.4 v
| Standard_Krasi_BTL 10.5 v

Die urspringlich in Userprofil_29 gespeicherten Sets werden
automatisch im Userprofil_30 in das neue Ubergeordnete
Verzeichnis kopiert.

Ausgabe BTLx 1.1

Ausgabe BTL 10.6

Loschen Bearbeitungsdaten ’

Darstellungsoptionen ’

Zuriick ’

.

2U2
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= BTLx Version 2.2 BTL-Ausgabe... ‘ \\1
BTLxml 2.2
Zu Version 30 ist die neueste BTLx-Schnittstellenversion 2.2 T 2.1
unter Exportieren -> Maschine -> BTL-Ausgabe... hinzugeflgt S—
worden. Diese Version befindet sich aktuell in der Betaphase et
und wird in Kirze auf www.design2machine.com verdoffentlicht.
Bitte Uiberpriifen Sie vor Verwendung, ob die weiterverarbeitende fTom Lo

CAM-Software bzw. Maschine diese Version unterstutzt.

In der Schnittstellenversion 2.2 wurde die Struktur der Konturbearbeitungen vereinfacht
und die Silhouette eingefiihrt. Dies ist eine spezielle Form des Umrisses ohne
Bearbeitung. Die Silhouette beschreibt unabhdangig vom Umriss die Schattenflache der
Bauteile und kann zum Beispiel fiir Optimierungsvorgange (Schachtelung) verwendet
werden. Durch die Einfliihrung der Silhouette ist es mdglich, zusatzlich einen Umriss mit
Bearbeitung und Neigung berechnen zu lassen. Sie finden die Einstellungen zur
Silhouette unter Exportieren -> Maschine -> BTL-Ausgabe... -> BTLxml 2.2 ->
Ausgabe -> Optionen -> Silhouette. Sie kann getrennt fir den Umriss und/oder die
Ausschnitte fiur Platten und/oder Stabe berechnet werden.

Kenfiguration Maschine X

Allgemein Sihouette
Endbearbeitungen
Liangsbearbeitungen Sihouette
Markierungen...

Umriss als Silhouette berechnen
Konturbearbeitungen

Blockbau...
2 Ausschnitte als Silhouette berechnen

Weitere...

Optionen...

Trennschnitte fur Platten (] fiir Stabe fur Nestingrohlinge

Silhouette %

Blatt/Tasche Ab BTLx Version 2.2 gibt es die Bearbeitung Sihouette. Sie beschreibt
Schattenumriss und -ausschnitte eines Bauteils und ist somit geometrisch

Schlitz identisch mit Umriss und Ausschnitten ohne Bearbeitung. Die Silhouette
kann zum Beispiel als Information fir eine Bauteilschachtelung verwendet

Verlangern/Teilen werden. Wird sie berechnet, konnen Umriss und Auschnitte zusatzlich mit

Bearbeitung und Neigung berechnet werden.

Kreisbogen

Referenzseiten

<- Voreinstellungen - Ok Abbrechen Ubernehmen
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» Elementfertigung Exportieren | \\W

m Elementfertigung... ‘

Die Maschinenexporte fiir die Elementfertigung sind zu ementnayse Enstelungen ‘
Version 30 vereinheitlicht worden und arbeiten nun

alle mit Composites. BTLx-Wand 2.1...
Damit steht der Composite Dialog auch flir die BTLx-Wand 1.1...
WUP-Ausgabe zur Verfiigung. BTL-Wand 106...

Elementanalyse Einstellungen

Die Menupunkte Multifunktionsbriicke und
Wandanalyse Einstellungen sind zu Elementfertigung  Hundegger WALL-MA
und Elementanalyse Einstellungen umbenannt worden  Hundegger Pea-x...

Berechnung

Einzelstabkontrolle

und die Menustruktur ist an die anderen Technowood TW-Mil =
. . ———— Bearbeitungspriifung o
Maschinenexporte angeglichen.
Die Elementanalyse Einstellungen sind in jedem Weinmann...
- . Ausgabe WUP 3.4 vf
Unterment direkt erreichbar. i

Ausgabe WUP 3.3

Alle fiir ein Produkt mdglichen Ausgabeformate sind g

untereinander aufgefiihrt. Die zuletzt ausgewahlte Ageia iNOF32

Lissmac...
Ausgabeversion ist mit einem griinen Haken . Ausgabe WUP 3.0-3.1
gekennzeichnet. — Ausgabe WUP 2.0-2.2
Erganzte Produkte sind die ber CAMBIUM® und die ==
BVX2-Schnittstelle angesteuerte Hundegger PBA-X, ———— Loschen Bearbeitungsdaten \
sowie die 7echnowood TW-Mill E, die liber Lignocam e
und die Schnittstellen BTL 10.6 oder BTLx 2.1 ™™ Darstelungsoptionen ‘

angesteuert werden kann.

Zuriick
— ZUTUCK |

= Composite-Dialog
e Bearbeitungen in Layer verschieben

Fir die Elementfertigung wurde die Mdglichkeit geschaffen, Bearbeitungen innerhalb
der Composite-Struktur zu verschieben. Bei gedffnetem Composite-Dialog kdnnen
Bearbeitungen auf einen Uber- oder untergeordneten Knoten verschoben werden.
Dazu werden die Bearbeitungen selektiert und mit Drag & Drop in die gewtinschte
Schicht verschoben. In diesem Beispiel werden die Blatter aus den Bauteilen
"Steico Protect M dry" in den Layer "Gegenseitenschicht 1" verschoben:

Composite Struktur ﬂ Compaosite Struktur ﬂ w
Hierarchie Hierarchie Hierarchie | P
~ @ Wand EG12 ~ @ Wand EG12 ~ P Wand EGI12 :

v P Gegenseitenschicht 1 ~ P Gegenseitenschicht 1 8 [Blret] v @ Gegensettenschicht ] ...
v Steico Protect M dry v Steico Protect M dry v [ Blatt ] u
> B Blatt) > @ [Blatt] Blatt (7,)
> [ Startmarkierung | > [ Startmarkierung ] Blatt m
> @ [Umriss] > [ Urnriss | [ Blatt] > [Behrung |
v Steico Protect M dry v Steico Protect M dry b3 [ Sagekontur auBen ]
> @ [Blatt) > 1@ [Blatt] > @ [Sperflache]
> [ Bohrung ] > [ Bohrung ] v Steico Protect M dry
> [ Startmarkierung | > [ Startmarkierung ] > [ Startmarkierung ] I
> [ Urnriss ] > [ Umnriss | > [ Urnriss ]
> Tragschicht > Tragschicht - Steico Protect M dry m
> [ Bohrung ]
> @ [ Startmarkierung ] ‘—l
[ Alle Composites anzeigen [ Alle Composites anzeigen [] Alle Composites anzeigen °
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Oben sind die Bearbeitungen in r“‘”

die der "Gegenseitenschicht1"
zugeordneten Bauteile

"Steico Protect M dry" mit ihren
Bearbeitungen dargestellt.

In der linken Abbildung liegen |
die Blatter unten in {
"Steico Protect M dry" und in der
rechten Abbildung oben in

auften

"Gegenseitenschicht1".

A0
D
-
™

» Neue Optionen in den Elementanalyse Einstellungen

Um den komplexer werdenden Anforderungen an die Elementfertigung besser gerecht zu
werden, wurden die Elementanalyse Einstellungen um neue Optionen erweitert.

e Schnitte -> Werkzeugeinstellungen fiir PlattenstoBe

Entsprechend der Werkzeugwahl fiir Schnitte von Offnungs- und Plattenkonturen
steht diese Mdglichkeit ebenfalls fiir Schnitte an PlattenstdBen zur Verfligung. Ein
spezielles Werkzeug wird mit Hilfe des Werkzeugdialogs ausgewahlt.

Elementanalyse Einstellungen Wand

X
Mlgemein Allgemein Nage Nagel erweitert Schnitte Markierung
Konfiguration Name Werkzeug
Weitere Optionen Sage
Material Frise
> Architektur
> Lagenholz =
» Le?mholz Tiefenkorrektur 1 = mm
~ Plattenmaterial ) 3
Dsp Konk te K sonstige
Gipskarton © mit Uberschnitt © mit Oberschnitt () mit Oberschnitt
GS_’B () mit Unterschritt () mit Unterschnitt © mit Unterschnitt
> Schnittholz . _ _
> Sonstiges () automatisch () automatisch (2 automatisch
Plattenkontur Offnungskontur
# X werkzeug fur Plattenkonturen o (XK werkzeug fir Offnungskenturen
ohne  S&ge  Frase ohne  Sige  Frase
Anfang O [+] (@] Anfang @] [+ ] (@]
Ende O [-] (@] Ende @] [+ ] @]
Oben (@] [-] (@] Cben @] [+ ] @]
Unten (@] [+] (@] Unten @] [«] O
Schragen O [+] O
Werkzeugwahl
ohne  S&ge  Frase Elementfertigung...
Bagen (@] (@] -] Btl Wand Werkzeuge
B Nur benutzte Materialien ~
Plattenstifie (@] [+] (@] I o K Werkzeug fir Plattenstofie I Warkzmm A Plsttenkonturen v
. _ Werkzeug fiir Offnungskonturen v
Kurze Schnitte (| (O o o Van Werkzeug fir PlattenstoBe J
) ohne Polygonverkniipfung Mill E

Dach

Hundegg

Hundegger PBA-X
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-
e Konterlattenbefestigung \\1
Bis Version 29.0 bezog sich die Befestigung der Konterlatten auf die Kontaktflache der
zu befestigenden Elemente, was die Verwendung eines Lattenschuhs, der die Nagel
mittig auf der Latte platziert, erschwert hat.

In Version 30.0 wurde diese Mdglichkeit zur Konterlattenbefestigung unter

Nagel erweitert hinzugefligt und die vorhandenen Optionen neu strukturiert.

Es stehen folgende Optionen fiir die Konterlattenbefestigung zur Wahl:
¢ Nagelung in der Mitte der Kontaktfldache

Konterlatten Vernagelung
© Nagelung in der Mitte der Kontaktfldche

() Magelung in der Mitte der Latte

o Magelung gemal Abstand zur Lattenkante Abstand zur Lattenkante 20 = mm

[ Zwei Magelpunkte an Kreuzpunkten synchron gemal Abstand

Wenn diese Option gesetzt ist, werden die
Konterlatten in der Mitte der Kontaktflache an dem
darunterliegenden Element befestigt. Wenn zum
Beispiel eine Konterlatte (iber einem PlattenstoB
befestigt werden soll, wird jeweils eine Nagelreihe
in die Mitte der Kontaktflachen zwischen Latte und
Platten platziert, sodass zwei Nagelreihen fiir die
Latte erzeugt werden.

¢ Nagelung in der Mitte der Latte

Konterlatten Vernagelung
() MNagelung in der Mitte der Kontaktfliache

© Nagelung in der Mitte der Latte

O Magelung gemél Abstand zur Lattenkante Abstand zur Lattenkante 20 - | mm

[ ] Zwei Magelpunkte an Kreuzpunkten synchron gemal Abstand

Mit dieser Option wurde die Mdglichkeit geschaffen,
Konterlatten unabhangig von der Kontaktflache
stets mittig auf der Latte zu befestigen, sodass die
Verwendung eines Lattenschuhs ermdglicht wird.

10. 21 — Maschine
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O

¢ Nagelung gemdai3 Abstand zur Lattenkante \\1

Konterlatten Vernagelung
(T Nagelung in der Mitte der Kontaktfldche

(O Nagelung in der Mitte der Latte

o Magelung gemal Abstand zur Lattenkante Abstand zur Lattenkante 20 E mm

[ ] Zwei Nagelpunkte an Kreuzpunkten synchron gemah Abstand

2

Wenn diese Option gesetzt ist, werden die
Konterlatten mit dem im Dialog angegebenen
Abstand zur Lattenkante befestigt. Die
Bezugskante ist hierbei diejenige Lattenkante,
auf welche die Querachse der Latten zeigt. Dies
ist entweder die H6hen- oder die Breitenachse.
In unserem Beispiel entspricht die Querachse
der Hohenachse.

¢ Zwei Nagelpunkt an Kreuzungspunkten synchron gemals Abstand

Konterlatten Vernagelung
(") Magelung in der Mitte der Kontaktflache

() Magelung in der Mitte der Latte

O Magelung gemal Abstand zur Lattenkante Abstand zur Lattenkante 20 E mm

B 7wei Nagelpunkts an Kreuzpunkten synchron gemal Abstand

2020
Zusatzlich zu den oben genannten Optionen, IH

kann eingestellt werden, ob an
Kreuzungspunkten zwischen zwei Latten
oder Strukturschichtelementen zwei
Nagelpunkte gesetzt werden sollen.

Diese beiden Nagelpunkte werden synchron
aus der Mitte der Kreuzung so platziert,
dass ihr Abstand zur Lattenkante dem
angegebenen Wert entspricht. Zudem
werden sie um 10 mm in Langsrichtung der
Latte beziehungsweise gegen die
Langsrichtung versetzt.
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Dabei wird der erste Nagelpunkt in positiver
Richtung der Langs- und der positiven
Querachsachsrichtung platziert. Der zweite
Nagelpunkt wird entgegen diesen beiden
Richtungen platziert.

Durch eine Drehung der Langs- oder der
Querachse um 180° wird das Nagelbild
gespiegelt.

o Weitere Optionen -> Schnitte mit unterschiedlicher Neigung trennen
Mit dieser neuen Option kann der Anwender wahlen, ob Schnitte mit unterschiedlicher
Neigung innerhalb eines Polygons zulassig sind oder ob diese automatisch getrennt
werden sollen.

o Weitere Optionen -> Maximale Entfernung vom Plattenrand fiir Randbefestigungen
Zur Version 29.0 wurde ein neuer Algorithmus zur Erkennung der Befestigung am
Plattenrand implementiert, der die Randbefestigung unabhangig von der Distanz zum
Plattenrand erkennt. Es hat sich herausgestellt, dass die Distanz zum Plattenrand in
einigen Situationen als zusatzliches Kriterium sinnvoll sein kann. Die Einstellung
Maximale Entfernung vom Plattenrand fiir Randbefestigungen bewirkt, dass
Nagelreihen, die weiter vom Plattenrand entfernt liegen als der hier angegebene Wert,
nicht bei der Erkennung der Randbefestigung beriicksichtigt werden. Sie erhalten den
Nagelabstand fiir Nagelreihen in der Mitte der Platte.
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» Funktionstasten fir die Maschinenansteuerung

Wie in Version 29.0 werden weiterhin unabhangig von dieser Einstellung Nagelungen
in Strukturelementen, welche die Elementbaueigenschaften "Schwelle" oder "Rahm"
haben, als Randnagelung erkannt und erhalten den entsprechenden Nagelabstand.
Bei den Bauteilen in dem oben gezeigten Beispiel sind die Elementbaueigenschaften
"Schwelle" und "Rahm" nicht vergeben.

In Version 30 sind die fir den Bereich Maschinenansteuerung relevanten Funktionstasten
aufgeraumt und erweitert worden. Es stehen Ihnen samtliche méglichen Kombination aus
Hersteller, Produkt und Version zu Verfliigung. Im Folgenden sind alle mdglichen
Funktionstastenbelegungen der Kategorie Maschine in alphabetischer Reihenfolge
aufgelistet. In Version 30 erganzte Funktionen sind fett und kursiv dargestellt.

Die erste Liste umfasst Funktionen, die aus dem Menl Exportieren -> Maschine erreichbar
sind. Das Verhalten bei Aufruf einer dieser Funktionen ist identisch mit der Kurztaste
<Strg+Q> flir den Aufruf der zuletzt gewahlten Maschine.

In der zweiten Liste finden Sie Funktionen, die flir den Bereich Maschinenansteuerung
zusatzlich von Bedeutung sind. In Blau dargestellte Funktionen stehen ausschlieBlich als
Funktionstaste zur Verfiigung.

= Baljer&Zembrod Hier werden BTL 10.5 Dateien exportiert.
= BTL-Ausgabe...->BTL 1.0

= BTL-Ausgabe...->BTL 5.0

= BTL-Ausgabe...->BTL 10.0

= BTL-Ausgabe...->BTL 10.1

= BTL-Ausgabe...->BTL 10.2

= BTL-Ausgabe...->BTL 10.3

= BTL-Ausgabe...->BTL 10.4

» BTL-Ausgabe...->BTL 10.5

» BTL-Ausgabe...->BTL 10.6

» BTL-Ausgabe...->BTL 10.0

= BTL-Ausgabe...->BTL 10.0

= BTL-Ausgabe...->BTL Schreiner BTL 10.6

» BTL-Ausgabe...->BTL Schreiner BTLx 1.0

= BTL-Ausgabe...->BTLxml 1.0

» BTL-Ausgabe...->BTLxml 1.1

= BTL-Ausgabe...->BTLxml 2.0

» BTL-Ausgabe...->BTLxml 2.1

» BTL-Ausgabe...->BTLxml 2.2

= BTL-Ausgabe...->CMS Fir die CMS werden BTL 10.6 Dateien exportiert.

2U23
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» Elementfertigung...->BTL-Wand 10.6...

» Elementfertigung...->BTLx-Wand 1.1

» Elementfertigung...->BTLx-Wand 2.1

» Elementfertigung...->Elementanalyse Einstellungen
» Elementfertigung...->Galimberti...

» Elementfertigung...->Germatec...

» Elementfertigung...->Hundegger PBA X

» FElementfertigung...->Hundegger WALL-MASTER
» Elementfertigung...->JJSmith BTL-Wand 10.5
» FElementfertigung...->JJSmith BTL-Wand 10.6
» Elementfertigung...->JJSmith BTLx-Wand 1.0

» FElementfertigung...->JJSmith JJS 1.4

» FElementfertigung...->Lissmac...

» Elementfertigung...->Mach BTL-Wand 10.5

» FElementfertigung...->Mach BTLx-Wand 1.1

» FElementfertigung...->Mach BTLx-Wand 2.0

» Elementfertigung...->Randek...

» FElementfertigung...->Technowood TW-Mill E BTL 10.6
= Flementfertigung...->Technowood TW-Mill E BTLx 1.1
= Flementfertigung...->Technowood TW-Mill E BTLx 2.1
= Flementfertigung...->Weinmann WUP2.0-2.2
» FElementfertigung...->Weinmann WUP3.0-3.1
» Flementfertigung...->Weinmann WUP3.2

» Elementfertigung...->Weinmann WUP3.3

» Elementfertigung...->Weinmann WUP3.4

» Essetre...->Essetre BTL 10.4

» Essetre...->Essetre BTL 10.5

» Essetre...->Essetre BTL 10.6

» Hundegger...->K1

» Hundegger...->K2

* Hundegger...->K2 CAMBIUM®

» Hundegger...->K2-UF5

* Hundegger...->K2-UF5 CAMBIUM®

» Hundegger...->P8/P10

» Hundegger...->PBA

» Hundegger...->PBA BVX

* Hundegger...->PBA CAMBIUM®

» Hundegger...->ROBOT-Drive CAMBIUM®

= Hundegger...->SC2/SC3

* Hundegger...->SPEED-Cut CAMBIUM®

* Hundegger...->SPM CAMBIUM®

2U23
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» Hundegger...->TURBO-Drive CAMBIUM®

Krisi...->Krusimatic BTL 10.4
Krisi...->Krisimatic BTL 10.5
Krisi...->Krisimatic BTL 10.6

Kuka

Lignocam.
Lignocam.
Lignocam.

Schmidler
Schmidler
Schmidler

Dies ist eine spezielle Ansteuerung eines Kuka-Roboters flir Magnumboard.

..->Lignocam BTL 10.6
..->Lignocam BTLx 1.1
..->Lignocam BTLx 2.1
...->Schmidler BTL 10.4
...->Schmidler BTL 10.5
...->Schmidler BTL 10.6

SCM Routech...->Routech AREA BTL 10.4
» SCM Routech...->Routech AREA BTL 10.5

SCM Routech...
SCM Routech...
SCM Routech...
SCM Routech...
Technowood...
Technowood...
Technowood...
Technowood...
Technowood...
Technowood...
Technowood...
Technowood...

->Routech AREA BTL 10.6
->Routech OIKOS BTL 10.4
->Routech OIKOS BTL 10.5
->Routech OIKOS BTL 10.6
->TW-Agil BTL 10.6
->TW-Agil BTLx 1.1
->TW-Agil BTLx 2.1
->TW-Mill C BTL 10.6
->TW-Mill C BTLx 1.1
->TW-Mill C BTLx 2.1
->TW-Mill M BTL 10.6
->TW-Mill M BTLx 1.1

Technowood...-> TW-Mill M BTLx 2.1
Uniteam...->Uniteam Platte BTL 10.4
Uniteam...->Uniteam Platte BTL 10.5
Uniteam...->Uniteam Platte BTL 10.6
Uniteam...->Uniteam Stab BTL 10.4
Uniteam...->Uniteam Stab BTL 10.5
Uniteam...->Uniteam Stab BTL 10.6

BTL-Ausgabe...->Vega

Weinmann
Weinmann
Weinmann
Weinmann
Weinmann
Weinmann
Weinmann

...-.>Weinmann BEAMTEQ BTL 10.4
...-.>Weinmann BEAMTEQ BTL 10.5
....>Weinmann BEAMTEQ BTL 10.6
...->MFB Einzelbauteil
....>Weinmann WALLTEQ BTL 10.4
...-=>Weinmann WALLTEQ BTL 10.5
...-=>Weinmann WALLTEQ BTL 10.6

Hier werden BTL 10.2 Dateien exportiert.

Hier werden WUP3.2 Dateien exportiert.

2U23
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= Weitere
= Weitere
= Weitere
= Weitere

....>DSTV-NC
....>DXF ALPHACAM
....>DXF fiir CNC
....>DXF fur Maschine

» Weitere...->Kappanlage BTL 10.4
» Weitere...->Kappanlage BTL 10.5

= Weitere

...->Kappanlage BTL 10.6

« Weitere...->Kappanlage BTLx 1.1
« Weitere...->NC-Hops

= Weitere

...->SAT flr Maschine

Funktionen, die fir den Bereich Maschinenansteuerung zusatzliche von Bedeutung sind:

= Aktivieren
o Kappsage
= Maschine

©)

Maschinenausgabe priifen

= Modifizieren

O

0O 0O 0O 0o 0O 0O O O O O

Endtyp:"Gegenstiick nur im Composite ausfiihren" aktivieren
Endtyp:"Gegenstiick nur im Composite ausfiihren" deaktivieren
Modifizieren Stab zur Platte / Platte zum Stab
Optionen...->Achssystem regenerieren
Optionen...->BTL-Bearbeitungsgruppe
Optionen...->HH-Bearbeitungsgruppe

Spiegelebene fiir BTL-Bearbeitungsgruppe definieren
Zusatzeinstellungen->Facetten flir die Maschinendatenanalyse entsperren
Zusatzeinstellungen->Facetten flir die Maschinendatenanalyse sperren
Zusatzeinstellungen->Maschinenberechnungssets abkoppeln
Zusatzeinstellungen->Maschinenberechnungssets anfiigen

= Schneiden

©)

o O O O

Auskonstruierte Bohrungen durch Bolzen ersetzen
Optionen...->BTL-Bearbeitungsgruppe
Optionen...->Bearbeitungen I6schen
Optionen...->Bearbeitungen léschen schnell
Optionen...->HH-Bearbeitungsgruppe

= Strecken

(@]

Gekriimmte zu ebener Facette modifizieren

-
=

2UZ
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“ Rhino
» Allgemeines

Rhino ist eine leistungsstarke 3D-Modellierungssoftware, die z.B. Architekten, Ingenieuren
und Produktdesignern eine breite Palette an Tools und Funktionen bietet, um Ihre Visionen
in realistische Modelle umzusetzen. Mit der Rhino Schnittstelle haben Sie die Méglichkeit,
das Rhino-Dateiformat, *.3dm, direkt ins cadwork 3D einzulesen. Diese Schnittstelle wird
jedes Jahr um nutzliche Funktionen erweitert, die im Folgenden genauer vorgestellt
werden:

= Rhino-Element "Textdot"

Der Rhino Import unterstitzt in Version 30 das Rhino-Element "Textdot". Bisher wurde
dieses Element wahrend des Imports als unzuldssig libersprungen. Die Beschriftung wird
in das Attribut Name geschrieben.

= Rhino Texte

Auch die Rhino Texte werden mit der Version 30 importiert und in Flachen umgewandelt.
Genau wie der "Textdot" wurden diese Textelemente bisher nicht importiert und als
unzulassiges Element Ubersprungen.

» Verbindungsmittelachsen in Rhino

Die Information, dass es sich um eine VBA handelt, bleibt nun am Element erhalten, da
der neue CW$_element_type: CA hinzugefiigt wurde. Dies beschrankt sich lediglich auf
den Elementtyp und enthadlt keine weiteren Informationen wie z.B.
Bohrungsdurchmesser oder VBA-Elemente. Wichtig dabei ist, dass beim Export die
Standardattribute geschrieben werden.

Exportiert man eine VBA-Achse in das Rhinoformat, wird im Rhino weiterhin die Achse
als Linie dargestellt.

Importiert man eine Datei, in der Linien in Rhino mit dem neuen Elementtyp definiert
sind, werden diese in cadwork VBA-Achsen umgewandelt. Der Arbeitsschritt diese
nachtraglich zu modifizieren, entfallt.

20235
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= Bearbeitungen einschneiden

Wie bei anderen Dateiexporten gibt es neu die Mdglichkeit bei dem Rhino Export
Bearbeitungen einschneiden zu lassen. Der Exportdialog wurde um die neue
Registerkarte Detailierung erweitert. Auf dieser Seite kdnnen nun die gewiinschten
Einstellungen getroffen werden. Zu den neuen Mdglichkeiten zahlen:

¢ Endtypen materialisieren

¢ Endtypengegenstiicke einschneiden

e Bohrungen einschneiden

¢ Installationen einschneiden

« Offnungen einschneiden

'JFE Ku:unfiguratiu:un Rhino E:".'Flljl"t

Attribute Detailierung

[] Endtypen materialisieren
[] Endtypengegenstiicke einschneiden

[] Bohrungen einschneiden
[] installationen einschneiden
] &ffnungen einschneiden

Ok Abbrechen Ubernehmen
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“ Rhino.inside
» Allgemeines

Auch in dieser Version wurden Neuerungen und Verbesserungen an der Rhino.inside
Schnittstelle vorgenommen. Im Folgenden finden Sie eine kurze Ubersicht zu den
Neuerungen. Hier finden Sie ausfiihrlichere Informationen (ber die Schnittstelle im
Allgemein, die Neuerungen und wie man sie in Grasshopper integrieren kann.

= Neue Komponenten

Es wurden folgende Komponenten flir das Grasshopper cadwork Plugin integriert:
- Standard VBAs

- Endtypen

- 3d/3dc Import

= Neue Mdoglichkeit des ,backens"

Es gibt neue die Mdglichkeit das ,,Backen™ der Elemente auch Uber einen Button zu
steuern. Bisher war dies nur tber das Kontextmenu mdglich.

= Nutzung der cadwork Element-GUID

Die wohl gréBte Neuerung ist, dass die cadwork Element GUID im Grasshopper genutzt
werden kann. Damit ist es mdglich, bestehende und bereits gebackene Bauteile Uiber
Grasshopper zu aktualisieren.

< Revit
> Aktuelle Revit Version

Den Import von Revit-Dateien im rvt- oder rfa-Format realisieren wir mit Hilfe eines
externen Tools. Derzeit werden Revit-Versionen von 2014 bis 2023 unterstitzt. Revit
verdffentlicht sein Datenformat erst nach dessen Fertigstellung. Im Anschluss kénnen
weiterverarbeitende Programme notwendige Anpassungen implementieren. Dadurch ergibt
sich eine Zeitverzégerung bei der Bereitstellung mdglicher Revit-Format Versionen. Eine
Aussage, wann die neueste Version 2024 unterstitzt wird, kann nicht getroffen werden.

20235
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< Ubersicht Schnittstellen

Nachfolgend finden Sie eine Ubersicht der von cadwork unterstiitzten Datenformate fiir den

Import und/oder Export sowie der Softwareanbindungen mit direkter Kommunikation.
Den genauen Leistungsumfang erfragen Sie bitte bei Ihrem Vertriebspartner.

o0 g 20
=] L
S 2 c S =
o 2 5 £ e | 8¢ S c
‘o 'S ) o 3 = £ 2 3
© 4 o 3 e |25 = 8
(] o0 > E W T X £ ¥
RSTABS8 .
-- RSTAB-COM und REM 5 X 3D Nein
- Kalkulations-daten X 3D Ja
.3dm Rhinoceros® 5,6und? X X 3D Ja
Artlantis- 4,5,6.5, 8
.atl ! ! D Nei
at Rendering (2019) X 3 en
bnd BND, Minda y 2D/ )a
Lamellenpresse Lamelle
.bte BIMteam 3D Nein
.btl BTL Wand 10.x 3D Ja
btl Datenaustausch X X 3D Nein
mit OptiNest
.btlx Détenal'Jstausch X X 3D Nein
mit OptiPanel
.btl BTL 1,5,6 3D Ja
.btl BTL 10.1-10.6 X 3D Ja
1.0,1.1,
.btlx BTLxml 2.0,2.12.2 X 3D Ja
g/‘;/ bvn/. By /BVN/BYX bis 2.1 X 3D Ja
.bxf/.bxf2 | Blum X X 3D Nein
.cdt Randek X 3D Ja
.dth DTH (Architektur) X 3D Nein
.dxf DXF fiir Maschine 3D Ja
.dxf DXF fiir CNC 3D Ja
.dxf/.dwg | DXF/DWG-Datei X 2D Nein
Mixed Realit
.fbx e e? Y X 3D Nein
(u.a. Lumion)
.gsi Leica GSI X X 2D/3D Ja
-- Leica GeoCom X 3D Ja
] —
glb GL Transmission « 3D Nein
Format
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5 =
2 3 c S| 3 2
@ = o t £ g E ° 3
2 2 B g 2 |9 E = 2
a @ 2 E S |52 £ X
.html WebViewer X 3D Nein
.html WebViewer Pro X 3D Ja
. Exchange- .
.hsf/.hmf | Hoops File Format Objekt 3D Nein
.ifc IFC-Datei 2x3, 4 X X 3D Ja
.igs IGES X 3D Nein
.nc DSTV-NC X 3D Ja
.0bj Wave Front X 3D Nein
.part CATIA 3D Ja
.pdf PDF-Datei 2D Nein
pdf 3D-PDF 3D Nein/Ja
Polygon file Exchange- .
-Ply format Objekt 3D Nein
Roofcon
ree Exchange-Datei X 3D la
rfa/.rvt Autodesk Revit 22%1;;_ X 3D Ja
.sat SAT fir Maschine 7 X 3D Ja
.sat Acis/SAT 1-33 X X 3D Nein
.stl STL X X 3D Nein
.Stp STEP-Datei 203/214 X X 3D Ja
.stp DSTV-Datei X X 3D Ja
.stp VI 2000 X 3D Ja
Exchange- .
.skp Sketchup -2021 Objekt 3D Nein
xt Text Datei X 2D Nein
2.0,3.1,
.wWup WUP 3.2,3.3, X 3D Ja
34
xml CEDXM X 3D Ja
Xyz, .las,
Jaz, .pts, Pointcloud X Lexocad Ja
.e57
€57, .pts, Pointcloud X 3D Ja
.ptx, .xyz
diverse Terrainpunkte X 2D Nein

2UZ
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+ cadwork Pointcloud
» Allgemeines

Sie kénnen die neue 3D-Schnittstelle mit der
entsprechenden Lizenz ab sofort in Version 30
nutzen. Im Folgenden stellen wir Ihnen die
wichtigsten Funktionen vor.

Es gibt einige Funktionen, die Sie liber die Plugin-
Zeile steuern kénnen. Blenden Sie sich diese lber
Fenster -> Pointcloud ein.

» Import

38 Pointcloud_V30.2d - cadwork 3D

Datei  Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen Extra  Hilfe

« © 3

Version 30 BETA (2023

2D-Ebene

Per @
Axo @

Nullpunkt

Xy

X -

z A

Plugins cadwork
Plugins User
Leica
Grundfunktionen

Pointcloud

Infobereich
Meni rechts

Menii links
Attribut Viewer

BIM Management Tool
BCF Manager
IFC Property Mapper

Sie kénnen eine Pointcloud Uber Hinzufigen -> Dateien... -> Pointcloud (*.pts, ...)
importieren. Die Punktwolke sollte vorher bereits ausgerichtet und bereinigt sein. Das
Ldschen einzelner Punkte ist im cadwork nicht mdglich.

Hinzufiigen

Dateien...

Folgende Dateiformate werden unterstiitzt:
- E57
- PTS
- PTX
- XYZ

Wenn die Ausgewahlte Pointcloud-Datei
mehr als 20 Millionen Punkte enthalt, 6ffnet
sich ein Dialogfenster. In diesem Dialog
kann die zu importierende Punktezahl Gber
den Schieberegler bestimmt werden. Eine
hohe Punkteanzahl kann die Performance
beeintrachtigen. Wie viele Punkte Sie
einlesen kdnnen, hangt daher von Ihrer

Pointcloud (*.pts, ...)

3¥f Pointcloud reduzieren

&nzahl Punkte anpassen

Die Pointdoud enthalt 119,382,236 Punkte

Bitte passen Sie die Anzahl der zu importierenden Punkte an!

58 %

69.241.696 / 119.382.236 Punkte

Abbrechen

Hardware ab. Wir empfehlen mit ca. 50

Millionen zu starten und die Anzahl sukzessiv zu erhdhen.

-
™
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Mit bestatigen des Dialogs, beginnt der Import. Die von Ihnen ausgewadhlte Datei wird in
eine PTS-Datei umgewandelt und im Anschluss in das OOC-Format konvertiert. Dadurch
wird in Ihrem aktuellen Verzeichnis ein neuer Ordner angelegt. Dieser tragt den Namen der
Pointcloud-Datei mit dem Zusatz _ OOC. In diesem Ordner liegen die, fir die Visualisierung
im 3D, notwendigen Dateien.
Die importierten Punkte werden lediglich in die 3D-Datei gestreamt und nicht in die
Datenbank geschrieben. Die GréBe der 3D-Datei andert sich dadurch nicht maBgeblich. Um
die maximale Geschwindigkeit herauszuholen, miissen die Daten auf einer SSD-Festplatte
gespeichert sein.
Die Punktwolkendatei, der "_OOC-Ordner" und die 3D-Datei sind als Verbund zu betrachten
und sollten immer im gleichen Verzeichnis gespeichert sein. Ist dies nicht der Fall und die
Dateien liegen z.B. auf einem Server, so kann es zu langeren Ladezeiten oder
Verbindungsabbrichen kommen.
Nachdem der Importprozess abgeschlossen ist, wird die
Punktwolke eingeblendet. Diese ist umgeben von der
Bounding Box, welche grau und gestrichelt dargestellt wird.
. O Ij Sie kann Uber das Symbol in der Plugin-Leiste ein- und
ausgeblendet werden.
Wenn in der Pointcloud-Datei globale Koordinaten hinterlegt sind, werden diese auf den
lokalen Nullpunkt verschoben.

i Pointcloud_V30.3d - cadwork 30

Datei  Bearbeiten Anzeige Fen

Steuerung der Sichtbarkeit

Wenn die Bounding Box aktiv ist, kann die Pointcloud mit der Taste <*> ausgeblendet
werden. Die Pointcloud liegt auf der gleichen Sichtbarkeitshierarchie wie Ausgabe- und
Containerelemente. Daher wird diese nicht mit <J> wieder eingeblendet.

Um die Punktwolke wieder einzublenden, kénnen Sie Ansicht -> nach Typ -> Weitere... ->
Pointcloud oder den <Strg+J> Dialog, hachdem Sie die Punktwolke daflir ausgewahlt
haben, nutzen.

2UZ
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» Punktauswahl ein/aus

Mit diesem Schalter kann gesteuert werden, ob die
Punkte der Punktwolke von cadwork-Funktionen Datei Bearbeiten Anzeige Fen
gefangen werden oder nicht. Das Symbol in der Plugin-

Leiste zeigt an, ob die Funktion gerade ein- oder ' O [j
ausgeschaltet ist.

Das Ein- bzw. Ausschalten ist auch innerhalb von Funktionen z.B. beim Hinzufligen eines
Stabes Uber zwei Punkte, méglich. Der erste Punkt kann aus der Punktwolke gewahlt
werden, dann kann die Punkteauswahl tiber das Symbol ausgeschaltet werden um
anschlieBend den zweiten Punkt von einem cadwork-Element auszuwahlen. Sie behalten
dabei die Kontrolle, welche Punkte von cadwork genutzt werden.

T Pointcloud_V30.3d - cadwork 30

Pointcloud-Manager
Im Folgenden werden die Funktionen im neuen Pointcloud-Manager vorgestellt.
» Pointcloud-Manager 6ffnen

Es gibt drei Wege den neuen Dialog zu 6ffnen.

» Sie aktivieren die Bounding Box, Modifizieren -> 1% Pointcloud V30.3d - cadwork 3D
Po/ntc/oud—Manager offnen. Datei Bearbeiten  Anzeige Fen
¢ Sie 6ffnen den Dialog Uiber das dritte Icon von rechts O [j
L]

in der Plugin-Leiste.
e Direktes offnen Uber eine Funktionstaste.

Der Dialog kann frei verschoben, in der GroBe angepasst werden und wahrend Sie im 3D
arbeiten, gedffnet bleiben.

=
)
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» Dialogseite Allgemein

e Pointcloud (1)

Hier wird die verkniipfte Pointcloud-Datei angezeigt. Sollte sich der Speicherort dieser
Datei andern, wird Ihnen dies angezeigt, indem der Dateiname rot dargestellt wird.
Sie kénnen Uber den Button mit den drei Punkten nun erneut die Pointcloud-Datei in

einem anderen Pfad auswahlen und laden.

Ebenfalls kann hier die Sichtbarkeit der Bounding Box gesteuert werden.

e PunktgroBe (2)

Sie kénnen bei der PunktgréBe zwischen Normalund Gro3 wechseln. Das empfiehlt
sich, wenn Sie sehr nah an einen bestimmten Bereich der Punktwolke gezoomt sind.
Befinden sich viele Punkte im sichtbaren Bereich, kann die Einstellung GroB die

Performance verschlechtern.

Allgemein

Pointcloud

e Punktgrofie

(® Normal
() GroR

Schnittebenen Dateiname |Eewspiel‘pts

Bounding Box anzeigen

e 2D-Ebene
Pointcloud in 2D-Ebene automatisch schneiden

Schnittdicke |3000,00 mm

Ubernehmen

=7

—

202
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e 2D-Ebene (3)

Damit man mit der groBen Anzahl an Punkten sinnvoll umgehen kann, gilt es diese auf
die relevanten Punkte zu reduzieren.

Ein bereits bewahrtes Arbeitsmittel sind im cadwork die 2D-Ebenen. Diese haben wir
um ein Feature erweitert, um gleichzeitig einen Punktwolkenschnitt zu erzeugen. So
ist es mdglich, eine reprasentative Anzahl an Punkten zu sehen, um Kanten und
Umrisse genau zu erkennen und als Konstruktionsgrundlage zu nutzen. Im Folgenden
werden die Einstellungsmdglichkeiten vorgestellt.

Ob ein Pointcloud-Schnitt automatisch erzeugt werden soll oder nicht, kann Uber die
Checkbox bestimmt werden. Wird der Checkboxhaken entfernt, wird das Wertefeld
daneben ausgegraut und die 2D-Ebene verhalt sich wie gewohnt. Wenn die
Punktwolke aktiv ist, wird diese komplett in der 2D-Ebene dargestellt. Dies ist notig,
wenn man mit den vordefinierten Schnitten mit Tiefe arbeitet. Diese wird spater noch
vorgestellt.

Die Schnittmitte befindet sich immer in der aufgespannten 2D-Ebene. Die Schnittdicke
wird gleichmaBig nach vorne und hinten aufgeteilt. In dem entsprechenden Feld kann
ein fester Wert (maximal 3 Meter) in der eingestellten Eingabeeinheit eingegeben
werden. Die Dicke kann auch dynamisch durch das Mausrad angepasst werden.
Bewegen Sie dafiir den Mauszeiger in das Eingabefeld und drehen das Mausrad nach
vorne oder nach hinten. Der Wert vergroBert bzw. verkleinert sich dabei in
Zentimeterschritten. Dies ist auch in der 2D-Ebene mdglich. Die Punkte die sich im
Bereich innerhalb dieses Schnittes befinden werden dynamisch nachgerechnet.

Die 2D-Ebene mit dem so erzeugten Schnitt kann, wie gewohnt, als Szene
abgespeichert werden. Die Position und ob die Pointcloud geschnitten werden soll
oder nicht wird dabei mit abgespeichert.

20235

12. 6 — Pointcloud



News Version 30 @@@WO" k ®

» Dialogseite Schnittebenen

Auf der zweiten Seite finden Sie Werkzeuge, um Punkte auszublenden. Um ein neues
Element hinzuzufligen, wahlen Sie zuerst eine Ebene, einen Ausschnitt oder einen
Schnitt mit Tiefe und anschlieBend dessen Ausrichtung bezogen auf das lokale
Achssystem. Wenn Sie die Auswahl abgeschlossen haben, klicken Sie auf Hinzufiigen
und das Element wird eingeblendet und berechnet.

Nach dem Hinzufligen wird die entsprechende Ebene in seiner Rubrik aufgelistet. Um
den Uberblick zu behalten und Struktur zu bekommen, kénnen die einzelnen Ebenen
durch einen Doppelklick umbenannt werden.

Weiterhin kann die Sichtbarkeit (iber den gleichnamigen Haken gesteuert werden. Die
Sichtbarkeit bezieht sich dabei auf die Ebene selbst und nicht auf die Punkte. Sie kann
also berechnet und gleichzeitig nicht sichtbar sein.

Ob ein Schnitt berechnet werden soll oder nicht wird tber den Haken in der Rubrik
Berechnen definiert. Dabei werden die Punkte ausgeblendet, die sich auBerhalb der
definierten Ebene befinden. Welche Seite das betrifft kann unter der Uberschrift
Richtung gedndert werden. Auf den folgenden Seiten werden die drei verschiedenen
Typen vorgestellt.

Wird eine Ebene nicht langer bendtigt, kann diese durch einen Klick auf Entfernen
geldscht werden.

20235
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e Ebene

Alle hinter der Ebene liegenden Punkte werden ausgeblendet. Welche Seite

ausgeblendet werden soll, kann nachtraglich tber die positive oder negative Richtung
geandert werden. Die Positionierung des Schnittes kann nach dem Hinzufiigen in dem
Eingabefeld unter dem Titel Position geandert werden. Der Schnitt wird verschoben,

indem Sie entweder das Mausrad nach vorne, bzw. nach hinten drehen, wahrend sich

der Cursor in dem Wertefeld befindet oder durch das Klicken auf die Messen-

Schaltflache. Hiernach kann ein Punkt im 3D ausgewahlt werden, auf den die Ebene

verschoben werden soll.

4} Pointcloud Manager

Allgemein

Allgemein

Ebenenauswahl

(@) Ebene

Richtung
O x
® Y
Oz
(O 3Punkte

Hinzufiigen

Schnittebenen

(O Ausschnitt (O schnitt mit Tiefe () dlipping Box

Ebenen-Verwaltung

XY X AABB

YZ Y 0OBB

X¥Z 3 Punkte

Ebene
v Ebene
¥
Ausschnitt
Schnitt ...
Clipping ...

Sichtbar

Berechnen Locsl | POsition

O
Richtung
() Positiv @) Negativ

Entfernen

Abbrechen

18943.47496 | mm

Ubernehmen

N
-

0N
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e Ausschnitt

Ein Ausschnitt besteht aus zwei rechtwinklig zueinanderstehenden Ebenen. Die Seite,
auf der die Punkte ausgeblendet werden soll, kann iber den Radiobutton Positiv bzw.
Negativ eingestellt werden. Die Positionierung funktioniert wie bei Ebenen.

3B} Pointcloud Manager

Allgemein Schnittebenen

Allgemein Ebenenauswahl
() Ebene ® Ausschnitt (O schnitt mit Tiefe () Clipping Box
Richtung
X @® xy b3 AAEB
Y Oz Y BB
z (O] z
3Punkte O wvz 3Punkte
Hinzufiigen
Ebenen-Verwaltung
Ebene Sichtbar Berechnen Locsl | Ebenel
v Ebene Position

v a o o mm | Messen

¥ Ausschnitt Richt
DU O s
Schnitt . @ Positiy () Nagativ

Clipping ...
PRing Ebene 2

Position

e [
Richtung

O Positiv ® Negativ

Entfernen

oK Abbrechen Ubernehmen

9
O
-

N
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e Schnitt mit Tiefe
Dieses Element erzeugt einen Schnitt mit einer definierten Dicke. Alle Punkte, die sich
auBerhalb dieses Bereiches befinden, werden ausgeblendet. Die Dicke des Schnittes
kann nachtraglich verandert werden. Ihren gewlinschten Wert kdnnen Sie in dem
Eingabefeld Dicke eintragen. Auch hier ist es mdglich diesen Wert dynamisch mit dem
Mausrad zu andern.

3§} Pointcloud Manager

Allgemein Schnittebenen
Allgemein Ebenenauswahl
() Ebene () Ausschnitt ® Schnitt mit Tiefe
Richtung
b3 XY Ox
Y vz Oy
z o4 ®z
3 Punkte XvZ (O 3 Punkte
Hinzufiigen
r
Ebenen-Verwaltung
Ebene Sichtbar Berechnen Local | Position
~ Ebene 1172.5 mm Messen
¥ O | |
~  Ausschnitt Dicke
XY O O O E
v Schnitt .. 500 mm
7 O
Entfernen
oK Abbrechen Ubernehmen

0N
N
-
N
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» Clipping Box

Die Clipping Box dient dazu, sich die relevanten Punkte zu separieren, um sich dadurch eine
bessere Ubersicht zu verschaffen oder die Punktwolke in verschiede Teilbereich zu gliedern.
» Hinzufligen
Das Element Clipping Box wurde neu implementiert und steht Ihnen im Hinzufligen-
MenU zur Verfigung. Wurde die gleichnamige Schaltflache im rechten Meni angeklickt,
erscheint die Clipping Box im Gleiten Modus am Cursor. Wie bei anderen Elementen in
der Gleiten-Funktion, stehen hier verschiedene Moglichkeiten der Ausrichtung zur
Verfligung.
Nachdem die Clipping Box wie gewlinscht ausgerichtet wurde, wird sie durch einen
Linksklick (L) an dem gewtinschten Punkt abgesetzt.
AnschlieBend kann die Geometrie gestreckt werden, um so den gewtinschten Bereich der
Pointcloud einzugrenzen.
» Modifizieren
Die Clipping Box kann, wie andere cadwork Elemente, modifiziert werden. Dabei kdnnen
die Attribute: Name, Farbe, Bau- und Bauuntergruppe, sowie weitere Userattribute
vergeben werden.
¢ Clipping Box berechnen
Durch das Berechnen der Clipping Box, oder auch "clippen" genannt, werden alle
Punkte, die auBerhalb der Box liegen, ausgeblendet. Die Checkbox daftir ist ebenfalls
im Modifizieren-Men der Clipping Box zu finden. Im Meni kann die Berechnung auch
Uber den Shortcut <E> ausgelost werden. Auch im berechneten Zustand kann die
Geometrie der Clipping Box durch die verschiedenen Streckfunktionen angepasst
werden. Die Punkte werden dynamisch nachgerechnet.

i
b
ic.——__{?, ”

Modifizieren
Element Clipping Box
Farbe rin
Name
Baugruppe
Bauuntergruppe
kung

Farbe C

Name N

Baugruppe

Bauuntergruppe ]

Weitere Attribute ... g“

Zuriick ‘
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» Export WebViewer

Die sichtbaren Punkte der Pointcloud werden auch fiir den WebViewer Export

beriicksichtigt. Das gilt sowohl fiir den neuen Export auf die BIMteam-Plattform als auch
Uber den lokalen HTML-Export. Es sollte beachtet werden, dass eine groBe Punktwolke zu
langeren Exportzeiten flihrt und die lokale HTML-Datei dadurch sehr groB werden kann.
Wird der Export mit einer sichtbaren Pointcloud angestoBen, erscheint ein Dialog, in dem

die zu exportierenden Punkte reduziert werden kénnen.
Dafiir stehen vier Optionen zur Auswabhl.

3% Anzahl Punkte Pointcloud reduzieren

Wihlen Sie den Reduzierungsfaktor:

@1 (2 s (1o

Ok

Mit der Option 7 wird jeder Punkt exportiert, mit der Option 2 nur jeder zweite, usw..

» Funktionstasten

F1-Fi2

Bei den 3D-Funktionstasten Tastatur Kategorie Befehle
wurde die Rubrik Pointcloud F1 ¥ R X
eingefiigt R e LR x
eI n i 2 x
F4 B Bl : Q X
F5 E;nfﬁre?;ezncontal . cintclcm b 4

Strecken

F& Tachymeter vl Q x

Folgende Funktionstasten stehen zur Verfligung:

= Hinzufligen -> Dateien -> Pointcloud (*.pts, ...)
» Bounding Box ein-/ausblenden

» Hinzufligen -> Clipping Box

» Modifizieren -> Nur Punkte der Box anzeigen

» Pointcloud-Manager 6ffnen

» Punkteauswahl ein/aus

N

O

-
™
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Kapitel 13

BIM und IFC
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2 IFC

> IFC allgemein

= Wir arbeiten weiter kontinuierlich an der Zertifizierung fur den Import und Export von

IFCA4.

= Aktivieren der Exchange-Objekte gemaB3 Material

Noch vor dem Konvertieren der Exchange-Objekte in cadwork-Elemente kénnen die
Elemente nun Uber die Funktion <Strg+A> + <M> nach gleichem Material aktiviert

werden.

= Beim Exportieren von IFC-Dateien ist die
Standardausgabe nun das Schnittstellenformat
IFC4 als ReferenceView.
Die Ausgabe als CoordinationView im Format

IFC2x3 ist natirlich weiter verfiigbar und kann im Dateiausgabedialog (iber den Bereich

»Dateityp" ausgewahlt werden.

Dateiname: ’ Anwendertreffen 2023

Dateityp:

IFC4 - Reference View (*.ifc)

IFC2x3 - Coordination View (*.ifc)

2UZ
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» IFC-Dialog

= Fir viele Optionen im IFC-Einstellungsdialog sind mit Version 30 Tooltips erganzt
worden, die zu einer schnellen Orientierung beitragen. Der Umfang einiger Optionen
geht allerdings haufig viel weiter, als dass er mit einer kurzen Hilfe ausreichend erklart

werden konnte.

Flr ausfuhrlichere Informationen steht Ihnen wie in vielen anderen cadwork Bereichen
auch das ,Info-I" am oberen rechten Rand des Dialogs zur Verfiigung. Sie gelangen
hiertiber zum cadwork BIM-Kompendium mit vielen zusatzlichen und sehr ausfihrlichen

Beschreibungen.

Das BIM-Kompendium kdnnen Sie alternativ tber die Internetseite
https://docs.cadwork.com/projects/cwbim/en/latest/de/ aufrufen.

BIM Compendium

jork BIM 1Import 2M

der BIM-Prozess
openBIM

Faktoren fiir ein erfolgreiches
BIM

Informationsanforderung
ModelViewDefintion MVD
Struktur IFC Datenschema
Das Modell

Relative Positionierum Neben technischen Aspeks
Fe liefe It Daten zum d

Geometrie -..it's all about culture...

#£ 3% Q Ssuche

isammenarbeit. Es ist
dber den

-
™
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= Exporteinstellungen — Projektdaten

e Drehung Nullpunkt in ,,Geometric Representation Context" exportieren
Der unter Einstellungen -> Globaler Nullpunkt eingestellte Winkel zwischen der Y-
Achse und der Nordrichtung wird in die globalen Informationen der IFC-Dateien
Ubernommen. Der Winkel wird als GeometricRepresentationContext exportiert.

e Drehung Nullpunkt in , Object placement™ exportieren
Der unter Einstellungen —> Globaler Nullpunkt eingestellte Winkel zwischen der Y-
Achse und der Nordrichtung wird in die ,,ObjectPlacement"-Informationen der IFC-
Dateien Ubernommen. Der Winkel wird Uber Vektoren in die Datei exportiert.

Globaler Nullpunkt X

Globaler Nullpunkt
Globale Koordinaten des lokalen Nullpunktes Messen
x| Nordpfeil
vl Drehung Nullpunkt in "Geometric Representation Context" exportieren
“ Drehung Nullpunkt in "Object Placement” exportieren

Winkel zwischen lokaler Y-AchSu e ey _

Winkel: | 17.5| Grad Messen

Mordpfeil

Ok Abbrechen

............... North Direction (GeometricRepresentationContext... | -17.50
----------- SiteAddress
[ Placement

--------------- Position 0.000000, 0.000000, 0.000000
--------------- X Direction 0.953717, 0300706, 0.000000
--------------- Y Direction -0.300706, 0.953717, 0.000000
--------------- Z Direction 0.000000, 0.000000, 1.000000

North Direction in der IFC-Datei oben als Winkel (-17,5°) und
unten als Vektor (X-,Y-,Z-Direction).

0N

O

-)
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Info: Sind unter Einstellungen —> Globaler E5 Globaler Nullpunkt X
Nullpunkt globale Koordinaten des lokalen
Nullpunktes definiert, werden diese nur dann Globale Koordinaten des Iokalen Nullpunkies Mecsen
in die ,,ObjectPlacement™ Informationen x| 2460] mm
exportiert, wenn die Verschiebung im 3D [ 3720/ mm
aktiviert ist. “ =

Globaler Nullpunkt

mm

Winkel zwischen lokaler Y-Achse und der Nordrichtung

winkel: [ 175 Grad Messen
E Placement
Position 2.460000, 3.720000, 123.853000 { ok Abbrechen
X Direction 0.953717, 0.300706, 0.000000
Y Direction -0.300706, 0953717, 0.000000
Z Direction 0.000000, 0.000000, 1.000000

Ausgabe des globalen Nullpunkts in der IFC-Datei unter ,Position®

Leider kdnnen wir keine allgemeinglltigen Hinweise oder Einstellungen zum richtigen
Export der Koordinaten definieren, da diese Software- und situationsbezogen
unterschiedlich sein kdnnen. Stimmen Sie sich bitte mit Projektpartner ab und definieren
eine gute Einstellung fir Ihre Zusammenarbeit. In vielen Fallen geht dies am einfachsten
Uber den Austausch eines kleinen Probemodells.

.
_J

2UZ
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= Exporteinstellungen — Attribute

e Propertyset ,,BIMWood" exportieren

Die BuildingSmart Fachgruppe
Holzbau definierte ein Propertyset fiir
den Holzbau, das langfristig
holzbauspezifische Informationen
enthalten soll.

Ist die Option aktiviert, werden die
Attribute des Propertysets mit den
ausgegeben Bauteilen exportiert. Die
enthaltenen Informationen werden
voraussichtlich in Zukunft durch die
Fachgruppe weiter erganzt.

Beachten Sie, dass dieses Propertyset
insbesondere als
Austauschinformation zwischen
Holzbauprogrammen angelegt wurde.

Exporteinstellungen

Projektdaten

Attribute

Pset-Definition
Detaillierung
Elemente

Importeinstellungen

Zuweisung von cadwork Attributen zu

cezioworl

Baugruppe

kein Attribut
Vordefinierte Attributszuweisungen

Gebdude

Geschoss

IFC-Typ

Material

Name

Baugruppe

Bauuntergruppe

Nr. Produktionsliste

EDV-Code

User 1-X

I Propertyset "BIMwood" exportieren I
|| Propertyset "Cadwork3dProperties" expt

Bereits in andere Psets exportierte Us

Es ist unwahrscheinlich, dass dieses Propertyset in IFC-Dateien aus z.B.

Architekturprogrammen enthalten ist.

¢ Aktuell enthalt der Bereich BIMWood_common Informationen zur Lage des lokalen

Achssystems eines Elements.

¢ Der Bereich BIMWood_Production enthélt Informationen zu Schichten,
Paketierungsinformationen und Produktionsnummern.

2UZ
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= Exporteinstellungen — Elemente

e Ausgabe mehrschichtiger Wande
Mit der Moglichkeit, mehrschichtige Wande im 3D anzulegen, kénnen Sie die
definierten Schichtinformationen auch in die IFC-Ausgaben definieren. Die gewahlte
Einstellung beeinflusst nur die Ausgabe von IFC4-Dateien, in IFC2x3 werden die
Schichten wie bisher nicht ausgegeben.

¢ Wandschichten nicht ausgeben
Wie in IFC2x3 werden die Schichtinformationen von mehrschichtigen Wanden nicht
beriicksichtigt.
¢ Material Layer Set (IFC4, Schichtinformationen)
Die definierten Schichten werden informativ als ,Material Layer" in die
Informationen der Wand geschrieben.
¢ Material Layer Set (IFC4, Schichten als materialisierte Elemente)
Die definierten Schichten werden als ,Constituent" in die IFC-Datei geschrieben.
Rechts die im cadwork —
definierte Wandhiille mit e e e
Schichtaufbau. e
Unten links die gleiche I Holawedtaer |
Wandhiille als ' e
ConstituentSet, unten
rechts als LayerSet in die
IFC4-Datei exportiert.

£ Material
MaterialConstituentSet ? - Material Layers 4
2] Material Constituents 4 =] 1. Layer
--{= 1. Constituent Riegelwerk - 120.000000 mm Width 0.090000
Material Riegelwerk Material Brettsperrholz
Eraction 0:048000 IsVentilated False
Category L7 2. Layer
- 2. Constituent DWD - 60.000000 mm Width 0120000
Material DWD . .
Material Riegelwerk
Fraction 0.024000 .
FE— IsVentilated False
-~ 3. Constituent Putzsystem - 7.000000 mm —H 3 Layer
Material Putzsystem Width 0.060000
Fraction 0.002800 Mathal B
Category IsVentilated False
-] 4. Constituent Brettsperrholz - 90.000000 mm ~H 4. layer
Material Brettsperrholz Width 0.007000
Fraction 0.036000 Material Putzsystem
Category IsVentilated False

0N
N
-
N
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Achtung: Es gibt keinen Abgleich, ob die exportierten Bauteile einer Wand mit den
definierten Schichten Ubereinstimmen. Bitte kontrollieren Sie vor dem Export selbst, ob
die konstruierten Inhalte mit den definierten Schichten der mehrschichtigen Wande
Ubereinstimmen.

Info: Die durch die IFC-Schnittstelle vorgegebenen Beschreibungsmdglichkeiten fir
Wande entsprechen in weiten Bereichen nicht den in der Praxis tatsachlich angewandten
Ldsungen im Holzbau (z.B. unterschiedliche Materialien und Materialstarken in einer
Schicht wie bei Riegelwerk und Dammung, unterschiedliche Referenzen, begrenzende
und/oder auskragende Bauteile,...).

Auch mittelfristig wird es immer wieder notwendig sein, sich mit Kompromissen beim
Datenaustausch abzufinden. Dies sollte allen Projektbeteiligten bewusst sein, um
kooperativ arbeiten zu kénnen.

Importeinstellungen — Allgemein

e Definierte Nord-Richtung berilicksichtigen
Ist in der IFC-Datei eine Verdrehung zur Nordrichtung
(,GeometricRepresentationContext — North Direction™) enthalten, wird dieser Wert fiir
den Winkel zwischen Y-Achse und Nordrichtung unter Einstellungen —> Globaler
Nullpunkt Gbernommen.

e Import geographische Koordinaten
Sind in der IFC-Datei Angaben zur Lage des Projekts enthalten, kdnnen Sie mit dieser
Funktion als Projektort (Einstellungen —> Projektdaten —> Projektort) ibernommen
werden.
Bitte beachten: Ein eventuell dort bereits definierter Eintrag wird Uberschrieben!

» Vereinfachte Visualisierung — Verschneidung von Offnungen ignorieren
Bevor die Elemente zu cadwork-Elementen konvertiert werden und noch als
Exchange-Objekte vorliegen, werden Sie vereinfacht dargestellt. In einigen Fallen
werden mit dieser aktivierten Option die Exchange-Elemente ,schéner® dargestellt.
Dies hat insbesondere Einfluss auf mehrere in der gleichen Ebene liegende Flachen,
wie zum Beispiel Offnungselemente in Wandelementen.
Erganzend kann die System-Performance insbesondere bei groBen importierten
Dateien mit dieser Option verbessert werden.

20235
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“ BCF

» Was bedeutet BCF?
Das BIM Collaboration Format BCF ist ein wichtiger Bestandteil der BIM-Methode. Er ist
ein herstellerneutraler und systemoffener Standard zum Informationsaustausch zu 3D-
Baumodellen. Je mehr und intensiver unterschiedliche Gewerke in Projekten
zusammenarbeiten, desto notwendiger wird die Moglichkeit eines flir alle verfligbaren
effektiven und effizienten Kommunikationswerkzeugs.
Von den Fachplanern der unterschiedlichen Gewerke wird ein Projekt in der Regel mit
unterschiedlicher Software bearbeitet, die erzeugten Modelle werden dabei heute mit
dem offenen IFC-Standard ausgetauscht.
Immer wieder aber wird es zu Fallen kommen, die durch mehrere Fachplaner
gemeinsam geldst werden missen (,,Issues™). Mit dem BCF-Format ergibt sich nun die
erganzende Mdoglichkeit, nicht das komplette Modell, sondern Textkommentare und
Snapshots (Bild aus bestimmter Kameraperspektive mit bestimmten Modellen) zur
Klarung von Problemstellen schnell auszutauschen.
Daraus ergibt sich eine Trennung von Kommunikation und Modell als Grundlage flir eine
offene Zusammenarbeit, bei der nicht stetig sehr groBe Datenmengen transportiert
werden missen.

» BCF in cadwork
Seit mehreren Versionen unterstitzt cadwork bereits das Anlegen, ex- und importieren
von BCF-Issues. Zur Version 30 ist der Dialog flir das BCF-Management komplett
Uberarbeitet und erganzt worden.

» Was enthalt eine BCF-Datei?
Neben einem Screenshot, der manuell bearbeitet werden kann, ist in der BCF-Datei die
zugehorige Kameraposition und eine Blickrichtung enthalten, mit der die Situation in der
3D-Datei gleich eindeutig lokalisiert wird. Es werden Titel, Autor, Dringlichkeit, die
anzusprechende Gruppe/Person sowie der Status erfasst. Die hinzugeftigten
Kommentare, Anfragen und Konflikte werden Uber den Zyklus des Issues gespeichert
und kdnnen auch nachtraglich rickverfolgt werden.

= Mit Version 30 werden nur noch die ausgewahlten Issues als BCF-Datei exportiert, um
einen auf die eigentlichen Themen fokussierten Austausch zu ermdglichen.
Insbesondere das Anlegen und Léschen von Issues und Kommentaren sollte durch die
erganzten ,Hinzufligen" und , L6schen®-Schaltflachen leichter zu finden sein.

20235

13. 9 - BIM und IFC



News Version 30 @@@WO" k ®

» Fir die Zusammenarbeit mit anderen Gewerken ist der benutzerfreundliche
Datenaustausch sehr wichtig. Viele BIM-Projekte werden bereits heute flir alle
Projektbeteiligten in einer Cloud gespeichert, um einen kontinuierlichen Zugriff auf
aktuelle Daten von Uberall zu gewahrleisten.

= Im BCF-Manager wurde mit Version 30 die Mdglichkeit geschaffen, die BCF-Daten eines

Projekts direkt aus einer Cloud herunterzuladen oder eigene Issues direkt auf den Server

hochzuladen.
Im ersten Schritt ist nun der Zugriff auf die BIMcollab-Plattform realisiert.

o Uber die vier Schaltflichen im unteren Bereich realisieren
Sie den Austausch liber die BIMcollab-Plattform.

¢ Uber das erste Icon melden Sie sich in der 3 caimactapiDialog
BIMcollab-Plattform an. Wahlen Sie das cadwork BCF API
relevante Projekt aus der Liste aus. Joln.bmenlab.com v

Current User weber@cadwork.de

connect

BIMcollab Example project

Test Project

OK

¢ Das zweite Icon ermdglicht Ihnen, einen Filter auf die zu £ pielog
importierenden Issues zu legen und nur diejenigen zu ey settings
importieren, die flr Sie von Bedeutung sind. Al
Active/Open Issues
D Closed Issues

Cancel

¢ Im dritten Icon kénnen Sie die gewahlten Issues herunterladen und weiter-
bearbeiten.

¢ Nach dem Andern oder Hinzufiigen Ihrer Kommentare kénnen Sie die Issues
schlieBlich tUber den vierten Button wieder in die Cloud zurtickladen.

OK

2UZ
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Kapitel 14

Plugins und Tools
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% Plugins und Tools

» Allgemeines

Die Funktionalitat von cadwork wird in allen Modulen und Bereichen stetig weiterentwickelt.
Bei der Entwicklungsplanung versuchen wir immer die Wiinsche und Anregungen, die uns
durch die Kunden aus der Praxis erreichen, zu berlicksichtigen und diese in das Programm
einflieBen zu lassen. Manche Anforderungen kénnen allerdings erst in spateren Versionen
oder gar nicht in den allgemeinen Programmteil implementiert werden. Hier kann
moglicherweise die API weiterhelfen. Eine sehr ausfiihrliche Beschreibung dieser
Schnittstelle ist in der Dokumentation zum Anwendertreffen 2018 im Kapitel 9 enthalten.

» Unterschied zwischen Plugins und Tools
Mittlerweile haben sich verschiedene kleine, aber auch umfangreichere API-
Sonderprogrammierungen ihren Weg ins cadwork 3D gebahnt und sind dort fiir einzelne
Aufgabenstellungen sehr hilfreich. Wir sprechen bei diesen Sonderprogrammierungen
von Plugins. Plugins werden als eigenstandige Skripte, zum Beispiel in der
Programmiersprache Python, programmiert und nutzen Uber die cadwork-API
Schnittstelle offengelegte Funktionalitat des cadwork 3D. Sie werden aus dem 3D heraus
gestartet und kdnnen nur in Verbindung mit diesem ausgefiihrt werden.

Darliber hinaus gibt es weitere unterstiitzende Programme, die ohne cadwork 3D
ausgefiihrt und genutzt werden kénnen. Diese eigenstandigen Programme werden als

Tools bezeichnet.

Sowohl Plugins als auch Tools werden zum Teil mit der Standardinstallation des
Programmes installiert oder kénnen bei Ihrem zustandigen Support angefragt werden.
Flr die Programmierung der Plugins steht eine ausfiihrliche webbasierte Dokumentation

zur Verfigung.

4P: AWT_Master V2 - Jan - Kopie.3d - cadwork 3D

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Einstellungen Extra @ Hilfe

y QO & O [a

Version 30 BETA (2023) Beschriftung | 13

2D-Ebene

Info ...

Funktionstasten F1-F12
Tastaturoptionen

Manual
Neuigkeiten
Videos

TeamViewer

Eigenschaften Datei
cadwork Support
cadwork Setup

Auf Updates Uberpriifen...

Lizenzabersicht

Uber cadwark 3d...

3£: Manual

Datei auswéhlen

| Manual Treppe.pdf
| Manual Variante.pdf
| Manual Weinmann.pdf

RhinoStandardattributeDokumentation.pdf
Shortcuts_Version_29_de.pdf
rkflow Tachymeter-Abstecken Linie Frei.pdf

rkflow Tachymeter-Abstecken Schnurgertst.pdf

rkflow Tachymeter-Einmessen.pdf
rkflow Tachymeter-Héhen kontrollieren.pdf
| Workflow Tachymeter-Messen.pdf

(£ Wo
| Wo

&) Workflow Tachymeter-Arbeiten mit Geometerdaten.pdf
| Wo
| Wo

v () (¥ (¥ (%) (%) () () 6 %) )

f]

i I

o L Db AL i 1
=

o

a1 cadwork Python APLurl
SRR oA e g e g
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» Plugins

= Allgemeines

e Trennung in User-Plugins und cadwork-Plugins Oater Bearvetin_Anzeige| Fenser | nsilungen_Exre_tite
Die Plugins werden bereits ab der Version 29in zf;mq . E::i::iﬁi‘j?’”k £
einen cadwork Bereich und in einen User Bereich ottene | & [BSHR]:  Guncuntionen %
unterteilt. per G [

~  Men( links

Die von cadwork entwickelten Plugins werden im ¢ 22
cadworkprofil abgespeichert. Aktualisierungen NX"i;

werden von cadwork im Zuge des LiveUpdates an v
die Kunden verteilt. So kann sichergestellt 2z A —
werden, dass die Kunden immer mit der aktuellen °
Version der Plugins arbeiten. Der Anwender muss
keine MaBnahmen Uber das LiveUpdate hinaus durchfiihren, um die installierten
cadwork-Plugins zu aktualisieren. Plugins, die von Kunden selbst entwickelt werden,
werden weiterhin im Userprofil abgespeichert. Der Kunde ist fir die Aktualisierung der
im User Bereich installierten Plugins eigenverantwortlich.

Die Plugins kénnen wie bisher in der Toolbar angezeigt werden. Die cadwork-Plugins
und die User-Plugins lassen sich unabhdngig voneinander anzeigen bzw. ausblenden.
Uber das Katalogverwaltungstool kann man die Plugins im Userprofil einsehen und
verwalten. Da wir keine Eingriffe in das Userprofil vornehmen kdénnen, sollten nach
der Installation einer neuen Version doppelte Plugins aus dem Userprofil geléscht
werden. Nach dem Loschen eines Plugins aus dem Userprofil, wird die Toolbar-Leiste
erst nach einem Neustart des 3D aktualisiert.

Attribut Viewer Allgemein

Attribut Viewer Elementbau

octan

= Uberblick tiber vorhandene Plugins
Die von cadwork mit installierten Plugins sind Elementbau, filter_elements, csv-
ImportPlugin, Sperren/ Entsperren, Elementbauaufhangung, Verladeplanung und JTC.
Diese werden im Folgenden kurz vorgestellt. Dartiber hinaus kann auf Anfrage das CLT
Plugin mit ausgeliefert werden.

. El.eme.r'1tbau PI.ugin | | o 8 & 2 2 2x
Hier kdnnen die Wandschichten mit
Stab- und Plattendimensionen, sowie Randabstande flir eine AuBenwand und zwei
Innenwénde definiert werden. Ebenfalls kdnnen die Namen fiir Wande und Offnungen
und das Detailverzeichnis angegeben werden. Die Details kénnen anschlieBend Uber
eine definierte Funktionstaste in einem Detailverzeichnis erstellt werden.

20235
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o filter_elements [

Dieses Plugin ermoglicht es, die

Namen von Bauteilen nach bestimmten Zeichenfolgen zu durchsuchen und
entsprechende Elemente zu aktivieren. Insbesondere nach dem Import von IFC-
Dateien kénnen so schon liber die Namen die Exchange-Objekte aktiviert werden, die
fur eine Konvertierung zu cadwork-Elementen bendtigt werden.

Manuelles Suchen und Aktivieren der einzelnen Elemente ist mit diesem Werkzeug
nicht mehr notwendig.

csv-ImportPlugin Ij_'___'_--l- Q, & £y ﬁ Y

Mit diesem Plugin kdnnen aus einer
Holzliste Stabe im 3D erzeugt werden. Die Daten mussen in einer CSV-Datei, die z.B.
aus Excel erstellt werden kann, vorliegen.

S|?err.en/ Entspe.rren ) IZ-'---'."[ Q ‘QSJ & ﬁ o
Mit dieser Funktion kénnen

Elemente flr die weitere Bearbeitung gesperrt werden. Es ist méglich, gesperrte
Bauteile zu kopieren oder zu duplizieren. Das Verschieben und Modifizieren ist jedoch
nicht erlaubt. Die gesperrten Elemente kénnen aktiviert und natirlich auch wieder
entsperrt werden. Eine ausfuhrliche Erklarung zur Verwendung des Plugins "Sperren/
Entsperren” finden Sie im cadwork YouTube-Kanal unter dem Suchbegriff "cadwork 3d
V27 Bauteile sperren”.

N

EI.ementbau.aufhar.\.gu_ng y QS & -y T B,
Dieses Plugin erméglicht das
automatisierte Setzen von Elementaufhangungen flir Holzrahmenwande. Damit das
Plugin funktioniert, bendtigt eine Wand ein Bauteil mit dem Namen Einbinder oder
Rahm. Vertikale Bauteile sind als Pfosten, Stander oder Stiel zu bezeichnen.

Verladep!anung ) | [:_-_“-_..[ QS & oy ?7: N
Das Plugin fasst Wande als Kopie

der konstruierten Elemente zu jeweils einem Element zusammen und richtet diese in
einer Richtung aus. Das zusammengefasste Element hat das Gewicht der einzelnen,
urspriinglich konstruierten Elemente einer Bau- bzw. Bauuntergruppe. Die Baugruppe,
die Bauuntergruppe sowie die benutzerdefinierten Attribute 11-14 der urspriinglichen
Wand werden flir das erzeugte Element libernommen.

2UZ
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¢ Joinery Tool Center (JTC) IZ-""[ Q | .

¢ Ein neues Design

s
)

£

Die groBte Neuerung des Plugins ist das neue Design und die damit
einhergehenden neuen Funktionen. Das Hauptmeni und alle Dialogfenster sind nun
standardmaBig wie z.B. die Szenenleiste an den Grafikbereich angedockt. Das
Hauptmend ist nun fest unter der Statusleiste und die Dialogfenster sind am linken
Menl angedockt. Die Dialogfenster kdnnen nach Ihren Wiinschen abgedockt und
frei platziert werden. Die Dialogfenster bleiben auch nach dem SchlieBen weiterhin
in ihrer vorherigen Position und ermdéglichen so ein lbersichtliches Arbeiten mit
dem Plugin.

Version 30 BETA (2023 Beschriftung ¥ |3D-Ein5te||ungen v| Liste: Produktion
2D-Ebene ~ , a . —

———— 1 P+ les= T MBATS O 77

Per @

Neue Funktion: Loschen

In der Toolbar des Plugins finden Sie jetzt eine neue Funktion. Mit Ldschen kénnen
Sie ein Bauteil, inklusive aller seine zugehdrigen Hilfsvolumen und/oder
Bearbeitungen, l16schen. Im Anschluss wird die Hierarchie des Bauteils aktualisiert
und der Korpus kann anschlieBend ohne das geldschte Bauteil weiter generiert
werden.

Auswahlvorschau

Im Bereich Korpus Konfigurator wird Thnen jetzt eine Vorschau ™ i
des ausgewahlten Volumens angezeigt. Dies bietet Ihnen ein
optisches Feedback, noch bevor Sie den Korpus generieren.
Anderungen an den Konfigurationen werden in der Vorschau e

direkt visualisiert. So kénnen Sie unnétige Berechnungen von  caemanagenent
einem Korpus vermeiden.

Deckel 90° | Ja -
Neigung 1 |Nein v

Neigung 2 | Nein v

Korpus Konfigurator I
Der Dialog wurde neu aufgeteilt, um ein individuelleres een i [l
Erstellen verschiedener Korpusse zu erméglichen und den —

. . . . . Rideprung Deckel [omm | |=#
Ablauf zu erleichtern. Der Dialog teilt sich in Korpus, =

Rickwand, Option und Eckausbildung auf und bietet damit
eine bessere Ubersicht iiber die verschiedenen Konfigurationsméglichkeiten.

2UZ
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¢ Schragen \\1

Mit dem neuen Update ist es IThnen moglich, Korpusse auch flir nicht rechtwinklige
Raumsituation, zu erzeugen. Zum Beispiel kbnnen Sie eine Schrankwand unter
einer Treppe automatisiert generieren. Diese Anderung findet sich an allen Stellen
im Programm wieder, von der Fronteneinteilung bis hin zu Einlegebéden. Schrage
Platten sind fir alle Korpusteile einstellbar, damit man sowohl eine Schrankwand
unter der Treppe als auch einen Kleiderschrank vor der Dachschrage konstruieren
kann.

¢ Kantenkonfiguration
Sie kdnnen weiterhin Anleimer flir Kanten rechtwinklig zur Deckseite der Platten
generieren. Schragen werden hier ebenfalls berlicksichtigt. Ausgenommen davon
sind die schragen St6Be, an denen keine Kantenanleimer generiert werden kénnen.

¢ Kantenbildausgabe
Mit dem neusten Update ist es mdglich flir jedes Bauteil, dass vom Plugin generiert
wurde und dem eine Kante bzw. ein Anleimer angehangen wurde, einen Aufkleber
mit dem jeweiligen Kantenbild auszugeben. Damit kann Ihr Workflow in der
Werkstatt optimiert werden.
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» Tools
= OptiPanel

e Rohlinge gemaRB Plattenliste
Ein brandneues Tool zum intelligenten Erstellen von Rohplatten wurde hinzugefligt.
Die Rohlinge kdnnen dabei gemaB eingelesenen Plattenliste erzeugt werden. Dabei
wird fir eine Plattenart die maximale Breite bzw. die maximale Lange der Platten
herangezogen. In den Optionen unter Konfiguration -> Rohlinge ->
Mindestabmessungen... kdnnen minimale Werte festgelegt werden, die bei der
Erzeugung der Rohlinge gemaB der Plattenliste nicht unterschritten werden sollen.

B2 OptiPanel v.2.10.11

Datei Extra Konfiguration Hilfe
ROHLINGE

Material:

e Breite (mm) Linge (mm)

B Hilfe bei der Erstell ohlingen

Hilfe bei der Erstellung von Rohlingen

Erstellen? Material Dicke (mm) Breite (mm) Lange (mm)
SCHRITT 2 OMNein | 3S-PLATTEFUTA,B/C | 27mm | 2231.34mm) | [ 1415.08mm)
PLATTEN

Abbrechen

"2 Optionen

SCHRITT 3
OPTIMIERUNG Allgemein Anzeige _ Optimierung HTML / PDF

r Abschnitt/Verschpitt——
N Kleinste Abmessung, bei welcher der Abschnitt endgiiltig als Verschnitt gilt (mm): hm\ ‘

Mindestabmessungen der Rohlinge, welche aus den Platten generiert werden <
Mindestlinge (mm): [ 1mm)|

Minimale Breite (mm): ( 1mm|

Minimale Dicke (mm): ( 1mm)|

&
o

Ausgewshit: 0 Eintrége | (L):Auswahlen | (R):Kontextmenii
Keine Projektdatei geladen - Keine Rohlingsdatei geladen - Keine Plattendate

Standardwerte wiederherstellen  Anwenden und schlielfen Abbrechen

W)
N
O
0N
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¢ Neue Attribute I\1
Beim Import der zu optimierenden Bauteile aus dem 3D, werden neue Attribute
unterstiitzt. Diese kdnnen nun bei der direkten PDF- bzw. HTML-Ausgabe aus dem
Optipanel genutzt oder flir die Option "Attribut Sperren’' herangezogen werden. Flr
diese Berechnungsoption, bei der die Optimierung nur Bauteile mit dem gleichen
Attribut-Wert zusammenfasst, steht nun das Attribut Name zur Verfligung.

< PLATTEN

"2 Optionen
Allgemein Rohlinge Optimierung HTML / PDF

g: verfiigbare Beschriftungen ~Farbgestaltung
Rohlinge:

Platten: I .
2ohlédnge - 22—
reite (falls zutreffend) Aktive Platte: O

O Reale Linae (falls zutreffend) Verschnitt:
: Dicke I Uberstand Rohling:
: Schnittbereich: O

O Bauaruppe

O Bauuntergruppe

O Produktionsnummer
@ Geschoss

0O Montagenummer O Drehen der Anzeige
O Holzart Winkel (Grad): (
O Festigkeitsklasse :

—2D-Darstellung
@ Y-Achse (von unten nach oben)

B Sc

—Hintergrund
O Hell (weilt/orange)

® Dunkel (grau/orange)

‘93 '0/8 "VL/14 1LV Td-SE WL /ZXWIWGO S LY LXWWEL /G LZ 'BNe|dyoepIop

 Weiteres -
O Niemals den Startbildschirm beim Offnen anzeigen

O Spalten mit GUIDs anzeigen

Standardwerte wiederherstellen Anwenden und schlieflen Abbrechen

e Kommentarzeile
In den Bereichen Rohlinge, Platten und Ergebnisse wurde eine Kommentarzeile
hinzugefligt. In dieser werden mogliche Aktionen erldutert und Shortcuts angezeigt.
Somit wird die Ubersichtlichkeit verbessert und dem Anwender eine schnelle und
direkte Handhabung durch Shortcuts naher gebracht.

Ausgewihlt: 1 Element(e) | (L):Auswihlen | Umschalt+(L):Auswahlen bis | Strg+({L):Auswahlstatus umschalten | (R):Kontextmenti | Strg+A:Alles auswahlen |
Strg+D:Duplizieren | DEL:Entfernen
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¢ Auswahlmdglichkeit fir Fldcheneinheit I\1

Unter Konfiguration -> Allgemein -> Wahrung und Masseneinheit kann in der neuen
Version die Einheit flir Flachen eingestellt werden. Diese wird dann innerhalb des
Tools Uberall angezeigt und fiir samtliche Ausgaben genutzt.

Es kdnnen nun ebenfalls die imperialen MaBeinheiten eingestellt und fiir die Ausgabe
genutzt werden.

.’_' Optionen

_ Anzeige Rohlinge Optimierung HTML / PDF

~Wahrung und Masseinheit
Masseinheit (nur Schnittstelle, Berechnung in Millimetern): mm (2575mm) [empfohl =

Flacheneinheit:

h
Wahrung (nur Anzeige, keine automatische Umrechnung): _

l:n'l2
—Standardwerte —M8MmMm MMM mm2

Standard Faserrichtung Platten: Kei d) iz
@ Standar s fiir Bauteile "kann um 180° eht werc in?

| U Slanaardemnsieliung Tur sautele wenaen der sautelle enaupnt:

—Speicherorte der Dateien
Einstellungsdatei: profil_30\Optipanel\init\optipanel. |n|1| Speichern unter Load init file

Standard-Rohlingsdatei: | '.I Choose a file

~Benutzerdefinierte Ergebnisse m
Startnummer des ersten Rohling: | 2000000 |

Standardwerte wiederherstellen Anwenden und schlielien Abbrechen
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e Schrittweise Erzeugen von Rohlingen
Flir bessere Optimierungsergebnisse wurde der Berechnungsalgorithmus Uiberarbeitet
und verbessert. Bei den Neuerungen im Algorithmus ist besonderes Augenmerk auf
die Ergebnisse bei einer schrittweisen Erzeugung der Rohlinge gelegt worden.
Dartiber hinaus sind einige Optionen erganzt worden, die diese Art der
Rohlingserzeugung verbessern.

I optiPanel v.2.10.11

Datei Extra Konfiguration Hilfe

< OPTIMIERUNG >

SCHRITT 1

ROHLINGE
—Wahl des Algorithmus

w @ Nur rechteckige Platten @ Polygonale Platten (Prof onal)
N’ Prioritat Schnittrichtung: O Detaillierte Berechnung fiir eine kiirzere Plattenlznge
O Abschnitt/Verschnitt wiederverwenden

[ ]

SCHRITT 2 O Authorize piece(s) to be put in other piece(s)'s openings
PLATTEN
(Allgemeine Berechnungseinstellungen-
S#geblattstirke (mm):

Rohlingsiiberstand (mm):
Bearbeitungskosten (€/mm):

Attribut sperren:

Modus fiir schrittweisen Rohlingseinsatz:

O Erlauben Sie die Verdnderung der Abme:
O Schrittweise Rohlingslénge nicht beriic

E
("Einstellungen fiir benutzerdefinierte B £
Preprocessing (not used with "Palygon: ¢

~ AlIe AIGOTNMen austunren
© Position im Rohling
Benutzerdefinierte Einstellungen fiir die Optimierung &ffnen
SCHRITT 4
ERGEBNISSE

9 -

o
Q Berechnung starten

e Man hat die Moglichkeit direkt aus dem Bereich Optimierung in die globalen
Optimierungseinstellungen zu gelangen. EE===

Allgemein Anzeige Rohlinge HTML / PDF

03 Ot
Datel Extr Hite § Leistungseinstellungen
< OPTIMIEF 5 0O Allgemeine Informationen

SCHRITT 1 e
ROHLINGE me sfithren

N2 e e T ———
= Position im Rohling

SCHRITT2 Autt tin o Algorithm choice: defaultvalues ——
FLATTEN Rectangular pieces onl

Prioritét Schnittrichtung:

Polygonal pieces (Professiona
0 Detaillierte Berechnung fiir eine kiirzere Plattenlsinge

O Authorize piece(s) to be put in other piece(s)'s openings

(Allgemeine Berechnungseinstellungen: Standardwerte ———————————————
S#geblattstarke (mm):

Rohlingsiiberstand (mm):
SCHRITT4

ERGEBNISSE T Berechnung stan Bearbeitungskosten (€/mm): | .

o

Standardwerte wiederherstellen Anwenden und schlieRen Abbrechen
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e Zusammenfassung der Berechnungsergebnisse

Ein Infobutton wurde hinzugefiigt, um die Zusammenfassung der
Optimierungsergebnisse ein- und auszublenden. So wird die Ubersichtlichkeit im

Bereich Ergebnisse verbessert. Gerade bei kleinen Bildschirmen kann so der Platz flir

die Anzeige der Rohlinge besser genutzt werden.

23 OptiPanel v.2.10.11

Datei Extra Konfiguration Hilfe

SCHRITT 1
ROHLINGE

Material:

&

2 3S-PLATTE FI/TA, B/Cx:
3 3S-PLATTE FI/TA, B/Cx:
4 3S-PLATTE FI/TA, B/Cx:

SCHRITT 2 5 3S-PLATTE FI/TA, B/Cx:
PLATTEN

SCHRITT 3
DPTIMIERUNG

a'e

+ I
Der Rohling 0 des Ergebnisses ist derzeit ausgewahlt. Oben

finden Sie die vollsténdige Liste der in den Ergebnissen
verwendeten Panels.

Wihlen Sie eine Zeile aus, um der zugehorige Rohling auf der
rechten Seite anzuzeigen. Mit einem Doppelklick auf eine
Zeile, gelangen Sie in die Detailansicht des jeweiligen
Rohlings.

€« ( 0] /5

< ERGEBNISSE

» Dicke: 27mm

Ubersicht [35-PLATTE FI/TA, B/Cx27mm]
Platte(n)

Anzahl: 15/15

Nicht optimierte Platten: 0/15
Fliche: 43.71 m?

Kosten: 0.000 €

Rohling(e)

Anzahl: 5
Fliche: 47.42 m*

Kosten: 0.000 €

Verschnitt total

Fliche: 3.71m?
Kosten: 0.000 €
Prozent: 7.82%

Wiederverwendbarer Verschnitt

Flidche: 0.00 m?
Kosten: 0.000 €

Prozent: 0.00 %

Nicht wiederverwendbarer Verschnitt

Fliche: 3.71 m?
Kosten: 0.000 €

Prozent: 7.82%
Schnittldnge: 53293.34mm

Bearbeitungskosten: 53.293 €

= E _“{

Hinweis: Sie konnen mit "STRG+Pfeil links” und "STRG+Pfeil rechts” durch die Platten navigieren.

(U
O
-)
NN
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¢ Visualisierung im Zeichnungsbereich

Im Zeichnungsbereich flr die einzelnen
Platten oder in der zeichnerischen
Darstellung der Optimierungsergebnisse
ist es mdglich in den Zeichnungen zu
zoomen und diese zu verschieben. Dies
kann durch die entsprechenden Button
im unteren Bereich oder durch die
Tasten/ Mauskombination gemacht
werden.

AuBerdem ist auch hier eine
Kommentarzeile erganzt worden, die
dem Anwender die Mdglichkeiten der
Steuerung aufzeigt.

‘93 D/8 WL/ ILLYdSE WWLTHWWED S | sWWEL (G 1T “ene dydepion
'83 '0/8 VL1 3L1¥1d-SE WI/ZHWIWRY 'S Li | xWWEE'9gLE " Ae|dydepion

‘93°0/8 WLA14 3L LV 1d-SE Wwy

—
L):Verschieben | (R):Verschieben | (M):Scrollen | Alt+(M):VergréBern/ - Py
/erkleinern | Stra+0:Zoom zuriicksetzen 143% Q =W R

PDF Export
Der direkte PDF- und HTML-Export aus dem Optipanel ist verbessert worden. Dadurch
werden bessere Qualitaten und eine geringere DateigrdBe bei den Ausgaben erzielt.

Man hat die Mdglichkeit eine ZIP-Datei zu erzeugen, um die Projektdatei zum
Versenden z.B. an den Support aufzubereiten.

I optiPanel v.2.10.11
Datei Extra Konfiguration Hilfe
Informationen
SCHRITT 1 # ZIP-Datei erstellen
ROHLINGE (4 Video-Tutorials (vimeopro.com)

L B Anmerkungen zur Veréffentlichung

. @ Lizenzstatus iiberpriifen

©® Uber OptiPanel

Die Fensterinformationen von Optipanel werden nun beim Verlassen des Tools
abgespeichert. Der Dialog wird in derselben GréBe und an derselben Position beim
erneuten Aufstarten angezeigt, wie beim letzten Verlassen des Programms.

Die Video Tutorials, die direkt aus dem Tool aufgerufen werden kdénnen, verweisen
nun direkt auf die Videos der jeweils eingestellten Sprache.
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= BIMteam

¢ Allgemeines
Seit Version 23 kennen Sie den WebViewer auf Basis von HTML5-Dateien als
plattformunabhangige Visualisierungsmoglichkeit fiir cadwork 3D Modelle, um diese
zum Beispiel Kunden oder anderen Planungsbeteiligten zur Verfligung zu stellen.
Leider wird das direkte Offnen oder bestimmte Funktionalititen, z.B. QR-Code
scannen via Kamera auf dem Smartphone, dieser WebViewer-Dateien immer haufiger
von Gerdten/Herstellern oder Webbrowsern blockiert. Den Anfang machte hier Apple
und auch einige Android-Hersteller unterbinden mittlerweile das Offnen dieser Dateien
auf Ihren Systemen.
Der Grund ist, dass HTML-Dateien haufig mit schadlichen Scripts in Umlauf gebracht
werden und daher ein erhebliches Sicherheitsrisiko darstellen.
Aus dem cadwork 3D exportierte HTML-Dateien sind auBerdem sehr groB, was das
Verschicken per Mail sehr umsténdlich macht.
Aus diesen Griinden arbeiten wir bereits seit Iangerem an einer Alternative, die einen
eigenen WebViewer integriert hat und tber einen Cloudservice verwaltet werden
kann. Diese Alternative mit Namen BIMteam steht Ihnen mit Version 30 zur Verfligung
und wird im Folgenden detaillierter vorgestellt. Der lokale WebViewer-Export wird
auch weiterhin unterstitzt. Weiterentwicklungen des Viewers werden jedoch nur noch
fur BIMteam entwickelt.

o BIMteam Ubersicht
Die BIMteam-Plattform bietet noch viel mehr Funktionen als einen serverbasierten
Modelviewer. Uber die Plattform kénnen Sie alle Thre Projektrelevanten Dateien an
einem Ort sammeln und verwalten.

Einen kurzen Uberblick {iber die BIMteam-Losung finden Sie auf den nichsten Seiten
in diesem Kapitel.

Zurzeit ist BIMteam noch in der Erprobungsphase und es werden nach und nach neue
Funktionen einflieBen.

Sie kénnen sich zum Testen der Plattform ab sofort kostenlos unter
https://bimteam.cadwork.ch/ registrieren.

Ein Schritt fiir Schritt-Video zu den aktuellen Funktionen finden Sie auf unserem
Youtube-Kanal.

BIMteam wird auf einer von cadwork zur Verfiigung gestellten Serverinfrastruktur
bereitgestellt.
Der Zugriff erfolgt Uiber einen beliebigen Webbrowser.

20235
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Anmelden bei B’Mf@@m Hallo!

Sie haben kein Konto?

support@cadwork.de

.',-_ . - _-\'u
| Registrieren |
\_ Y.

Passwort

[0 Angemeldet bleiben Passwort Vergessen?

Um BIMteam und dessen Funktionsumfang nutzen zu kdnnen, missen Sie sich zuerst
kostenlos registrieren. Bei BIMteam gibt es Pakete, die je nach Bedarf monatlich
gebucht werden kénnen. Das Paket, auch Tier genannt, "Free" kann kostenlos genutzt
werden und steht jedem cadwork Benutzer im Anschluss an die Registrierung zur
Verfiigung. Es gibt vier weitere Tiers, die gestaffelt z.B. mehr Benutzer, Speicherplatz
und Projekte in der Verwaltung ermdglichen. Ihr gewahltes Tier kann bei Bedarf noch
um weitere Funktionalitdten fir z.B. den WebViewer erweitert werden. Es stehen
daftr verschiedene Erweiterungspakete zur Verfligung. Eine genaue Auflistung der
Tiers und Erweiterungen finden Sie hier.

BIMteam Struktur

¢ Organisation
Sie kdnnen im BIMteam Ihren Betrieb als Organisation anlegen und verwalten. Eine
Organisation enthalt Projekte, Benutzer und Zahlungsinformationen. Die Benutzer
kdénnen verschiedenen Teams zugewiesen werden und unterschiedliche
Berechtigungen erhalten.

¢ Projekte
Unter den Projekten kdnnen Sie verschiedene Dateien ablegen. Dabei unterstiitzt
BIMteam nicht nur cadwork Dateien (wie z.B. *.3d, *.2d oder *.cwlm), sondern
auch andere, fur das Projekt wichtige, Dateien wie z.B. *.ifc, *.dxf bzw. *.dwg oder
* pdf.
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Diese Dateien kénnen nun anderen Planungsbeteiligten zur Verfligung gestellt
werden. Auch Thren Kunden kdénnen Sie Uber Share-Links die Modelle zukommen
lassen. Der Viewer 6ffnet sich iber den Link wie gewohnt im Browser.

Welche Berechtigungen die einzelnen Nutzer oder Teams haben, kdnnen vom
Administrator eingestellt werden.

e Export von Viewer-Dateien aus dem 3D auf BIMteam
Dieser Punkt beschreibt die Funktion des Exports aus dem 3D als Viewer-Datei auf die
Plattform, also den Bereich der Plattform, der den lokalen WebViewer ablésen soll.

e Export Einstellungen im 3D
Viewer-Dateien kénnen direkt aus dem cadwork 3D Programm in ein Projekt auf die
Plattform hochgeladen werden. Dies geschieht Uber Exportieren -> Dateien... ->
BIMteam (cloud upload)

Dateien... |

Exportieren

BIMteam (coud upload) L¥

Unter dem Punkt Login kénnen Sie sich am BIMteam Server anmelden und wahlen, in
welchem Projekt Sie Daten hochladen mdchten.

i EiMteam Upload X
Konfiguration Login
Login
Eigsbizis ey Benutzername  krstovic@cadwork.de B’Mjﬂ
eaimn
Passwort sssssssssse
Authentifizieren Authenticated
Dateiname Entwurf-5tand220323
Projekt auf dem Server zum Upload wahlen
Projects Access Rights
== BY Weber [ Owned ]
== Example Project [ Owned ]
== Max-Bill-5chule [ Owned ]
i AWT 2023 Projektdaten ¢ [ Owned ]
Speichern Ok Abbrechen Ubernehmen
L

.
_J

Z

ZU
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Zusatzlich kann unter Allgemeine Einstellungen eine Hierarchie der ausgegebenen
Datei eingestellt werden. Dies ist analog zum bereits bekannten WebViewer-Export
implementiert worden.

N

Konfiguration Allgemeine Eistellungen
Login Hierarchie
+ | Zusatgiche Hierarchie
- | Letzte Hierarchie ldschen
1. stufe Baugruppe -

2. Stufe Bauuntergruppe ~

3. stufe Name ~

Attribute (Anzeige rechts)

[ ] Abmessungen
(0 standard Attribute
(O Erweiterte Attribute

Grafik

Beschriftungsfarbe
O Bauteifarbe
O Benutzerdefinierte Farbe

Speichern Ok Abbrechen Ubernehmen

Klickt man, nach den in der Konfiguration getatigten Einstellungen, auf die
Schaltflache BIMteam (cloud upload), wird die Datei im Format *.bte in das, im Login-
Fenster gewahlte, Projekt hochgeladen.

7 BiMteam Upload

Das Modell wurde erfolgreich zum Projekt hochgeladen.
AWT 2023 Projektdaten/Entwurf-stand220323

https: fbimteam, cadwork. ch/#/share /64 1db434cafa174c35f8ba 24

BIMteam dffnen | BIMteam Ordner Link kopieren

Wenn der Upload abgeschlossen ist, 6ffnet sich ein neues Dialogfenster, in dem Sie
folgende Optionen haben.

Sie kénnen sich direkt im Dialog einen Link zum Verschicken erzeugen lassen, ohne
dafiir extra auf die Plattform wechseln zu miissen. Nachdem die Schaltflache Link
teilen betatigt wurde, wird Ihnen der Link angezeigt. Dieser kann anschlieBend Uber

O
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das Kopieren-Symbol in die Zwischenablage gespeichert werden und tber <Strg+V>
in z.B. eine E-Mail eingefiigt werden.

Uber den Button BIMteam dffnen gelangen Sie in die Projektiibersicht auf die
BIMteam-Plattform und Uber den Button BIMteam Ordner wird Thnen der
Projektordner, in den das Modell exportiert wurde, gedffnet.

Mit der entsprechenden Erweiterung kann auch ein QR-Code erzeugt werden. Daftir
muss auf das entsprechende Symbol geklickt werden. Der QR-Code wird anschlieBend
in den Zwischenspeicher kopiert und kann, z.B. auf einem 2D-Plan mit <Strg+V>
eingefligt werden.

1: BIMteam Upload

Das Modell wurde erfolgreich zum Projekt hochgeladen,
AWT 2023 Projektdaten/Entwurf-Stand220323

w

BIMteam 6ffnen = |BIMteam Ordner Schliefien

e Mehrfachupload
Wird der Export in der selben Datei erneut angestoBen, verandert sich der Link nicht.
Auf BIMteam wird die Version der *.bte-Datei aktualisiert. Das bedeutet, dass man mit
dem Link immer die aktuelle Version der Viewer-Datei 6ffnen kann.
Wie viele Versionen es von dieser Datei gibt, kdnnen Sie auf der Plattform sehen und
Uber einen Rechtsklick auf die Datei, diese auch verwalten.

cadwork Hildesheim > AWT 2023 Projektdaten »
[72]
—-—
Name Last modifiec Modified by Size Version o
@ AWT-Projekt.bte 22. Mérz 2023 Niklas Roder 17.5 MB h
@ Entwurf-Stand220323.bte vor 7 Minuten Niklas Roder 752 kB v3 :
b b =
va Versionen verwalten von Entwurf-Stand220323.bte 7,
Vs Umbenennen c
o =
G Teilen Aktuelle Version 3 oo
24. Marz 2023, 17:11:45 :
o Modell Detail —
Version 2 ﬂ-
¥ Herunterladen 24. Mirz 2023, 17:08:33 |
I@ Versionen verwaltenl Version 1 h
24. Mar. 17:07:
o 24. Marz 2023, 17:07:53 (e |
Ll
[} Léschen q

Ak I
Datei-Information Abbrechen

-
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e Link teilen via BIMteam-Plattform
Ebenso kann ein Link zum Teilen der Datei generiert werden. Sie gelangen in dieses

V4 Umbenennen

(o) Te il{pﬂ

dp Modell Detail
¥ Herunterladen

@ Versionen verwalten

Move to
[ ] Ldschen
(i ] Datei-Information

Kontextmen, indem Sie mit der rechten Maustaste auf die
Datei klicken. Jeder, der Zugriff auf diesen Link hat, wird
mittels dieses Viewers auf die Datei geleitet.

Link Teilen

https://bimteam.cadwork.ch/#/share/641b251f42214789063add3e I_D

Laschen Schliessen

In der Webbrowser-Ansicht von BIMteam finden Sie die

hochgeladene *.bte-Datei in einem Unterordner des Projektes mit Namen cadwork 3D
Uploads. Die Viewer-Dateien kénnen hier ebenfalls, per Doppelklick, liber den

integrierten Viewer gedffnet werden. In diesem Viewer stehen die gleichen Funktionen

zur Verfiigung, wie in den lokalen WebViewer-Dateien.

@ BiMteam Cadwork X v

(&) @ bimteam.cadwork.ch/#/viewer/641ab10d42214789063ad8c0/641b0c4642214789063adc53?url=https%3A%... |& ¥ f\-a"f‘n & 0O -

AWT_Master_V2 | BiMteam Cadv X & Neuer Tab X | +

« m ¥ o I an O

Modellstruktur

Q Suchen Sie im Modellstruktur...

v AWT_Master_v2

> Architektur

> Baumeister

» Dammungen

> Holzarten

> Holzfaser

> Keilgezink

> Konstruktionsholz
> Lagenholz

> Leimholz

> Metalle

> NoMaterialGroup

> Plattenwerkstoffe

N E N 8 8 8 88 S S NS E S

cacwork

W
N
-)
O
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o Dateien wie z.B. cadwork 3D oder 2D Dateien, — \\1
Grafiken, PDFs oder andere Dateiformate kénnen
ebenfalls in Thre Projekte Giber das BIMteam B Datei hochladen
Webbrowser-Portal hochgeladen werden.

Uber Hinzufiigen -> Datei hochladen kénnen z.B. 4 Modell hochladen
weitere cadwork-Dateien, IFC-Dateien oder PDFs -

hochgeladen werden. B®  Ordnererstellen
Es ist mdglich, Standarddateien wie z.B. die

meisten Grafikformate, PDF-Dateien usw. liber = Link erstellen
einen integrierten WebViewer zu betrachten.

Hierzu muss die betreffende Datei nur per o B-Szene erstellen

Doppelklick gestartet werden. Je nach Berechtigung
kdnnen Sie beliebige Dateien anschauen, I6schen
oder hoch- bzw. herunterladen.
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« Variante

» Variable Farben

= Variable Farbe Uber Parametereingabe
Es besteht die Moglichkeit die Farben von Elementen im Einflige-Dialog zu andern.
Vorgehensweise innerhalb der Variante:
Hierfir muss ein Parameter (ohne Einheit) erstellt werden, der flr die ausgewahlten
Elemente verwendet werden kann. Hier als Beispiel des Parameters p48

Bauteil aktivieren -> Modifizieren -> Farbe Linie -> Farbe variabel

@ Farbe variable (p48)

Die Standardwerte (in der Spalte "Formel") und Vorgabewerte (in der Spalte "Vorgaben")
kdnnen in der Parametertabelle vordefiniert werden.

Hier ein Beispiel einer Variante zum Erstellen eines Wandschnittes:
Sie kdnnen die Farbe der Schraffur, der Linie und des Knotens anpassen.

Formel Einheit Bitmap Worgaben
T - w y | MT:grau(Hallen)+1:hellblau+2:blau+ 3:grin+4:igrau+ S:rot+ Gbraun+ T:gelb+ &schwarz+
v = " ¥ | M9 T:grau(Hallen)+1:hellblau+2:blau+ 3:grin+4:igrau+ Sirot+&braun+ T:gelb+&schwarz+
5 - ¥ | Tl:hellblau+ 2:blau+3:grin+4:grau+ %rot+&braun+ T:gelb+ & schwarz+ 3:dunkelgrin+ 10

Einflige-Dialog:

Keep variant locked

Import *.val file | | .Export *.val file

Abstand Bemassung horizontal 500 Cud =n
Abstand Bemassung vertikal 500 mm =H
Toee] ek oo fastaal ="
Farbe Schraffur grau 57 hd
Farbe Linie rot -
Farbe Knoten blau A
SE=L = =
Full texts Variable texts
(#)Name Fliche(s?)
Units Symmetry
® MMl O [Rao]

O [cv] @ [pEG] .(ﬂ) @E'
Om O [eRaD] % OEI
Om O [%]

Last Val. Clipboard |1~

Ok Default value Cancel

Name Fliche

250

e

2400

0N
O
-)
O

]
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Im Einflige-Dialog der Variante kénnen Sie die gewiinschte Farbe aus der Liste
auswahlen, oder die Farbnummer direkt eingeben.
Beispiel der Farbauswahl:

1

Farbe Schraffur grau(Hillen)
Farbe Linie grau(Hllen)

L

Farbe Knoten hellblau

blau

grin

arau

rot

braun
Textbezeichnung gelb
schwarz
dunkelgriin

(E¥Mame Fliche(#T)

£

» Erganzung in der "Ausgabeart' fir die spatere Ausgabe der Einzelstlickzeichnung.
Modlifizieren -> Ausgabeart ->
Bis zur Version 29 war nur eine Ausgabeart ,Platte™ moglich. Diese wurden jetzt analog
zum 3D erweitert.

@ Platte 1

i) Platte 2

i) Platte 3

() Platte 4

_) Pltte 5

N

O

-
™
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% Hardwareunterstiitzung
» VR-Brillen-Unterstlitzung im WebViewer

Seit der Einflihrung des cadwork
WebViewers zur Version 23 war es
moglich, Uber diesen Dateien mit
VR-Brillen Unterstiitzung auszugeben.
Diese konnten mittels einer
angeschlossenen VR-Brille wie z.B. der
Oculus (heute Meta) Rift oder anderen
Geraten angeschaut werden.

Dazu war ein HtmlI5 kompatibler
Internetbrowser notwendig.

Gerade zu Beginn der VR-Brillen-Ansteuerung waren hier nur spezielle Versionen der
Browser Chromium oder Chrome geeignet. Die Browserunterstiitzung wurde im Laufe der
Zeit verbessert und es war mdglich, html-Dateien mit VR-Brillen Unterstiitzung zum Beispiel
mit Mozilla Firefox, Microsoft Edge oder Google Chrome anzuschauen.

Leider ist die Unterstiitzung flir VR-Schnittstellen innerhalb von html-Dateien in den
Browsern wieder stark eingeschrankt worden. Die Browserhersteller unterbinden Scripts
und interaktive Inhalte von html-Dateien aus Sicherheitsgriinden, um Missbrauch dieser
Scripts zu vermeiden.

So unterstitzt cadwork weiterhin die Ausgabe von WebViewer-Dateien mit VR-Brillen
Unterstlitzung. In aktuellen Browsern ist die Wiedergabe jedoch problematisch und
funktioniert nicht zuverlassig. Es ist angedacht, eine neue VR-Brillen Unterstiitzung in der
neuen BIMteam-Umgebung zu implementieren. Wann genau diese realisiert wird und
welche VR-Brillen Modelle von dieser unterstlitzt werden, kann zurzeit leider noch nicht
angegeben werden.
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» Unterstlitzung von 3D Mausen der Firma 3Dconnexion

Bis zur Version 28 wurden von uns die 3D Mause der
Firma 3Dconnexion im 3D als zusatzliche Gerate
unterstitzt. Aufgrund einer Umstellung der Schnittstelle
auf Seiten von 3DConnexion mussten wir im Laufe der
Version 29 diese Unterstiitzung auf Grundlage der
neuen Treiberdateien von 3DConnexion neu entwickeln.
Die Unterstiitzung ist wahrend der Version 29
wiederhergestellt worden.

Durch die neue Schnittstelle gibt es einige Anderungen.
So wurde z.B. in Version 28 automatisch erkannt, wenn
die Treiber dieser Mause auf dem Gerat installiert waren. In diesem Fall wurde die
Unterstiitzung automatisch aktiviert.

Seit Version 29 muss diese allerdings manuell aktiviert werden:

Allgemein 3D Maus

Linienmodus 3D-Maus

Verdeckte Linien

Verdeckte Linien gestrichelt

Shading 1

gL JEEHSHLE

Shading 2
Experteneinstellungen

Leistung

Weiteres

Lﬂ Expertenmodus Standardeinstellungen Ck Abbrechen Ubernehmen

Grafik-Opticnen X

Technisch gesehen konnte in der bisherigen Implementierung der 3D Maus die direkte
Eingabe im cadwork verarbeitet werden. In der aktuellen Anbindung gibt cadwork seine
Ansichts- und Model-Daten an den 3DConnexion Treiber, der daraus neue Ansichten
generiert und diese an cadwork zurtickgibt.
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Bei der Bedienung ist die markanteste Anderung die unterschiedliche Handhabung des
Rotationszentrums. Das Rotationszentrum ist nicht mehr fix wie bis zur Version 28. In
Version 29 wird das Rotationszentrum anhand der Daten, die der 3DConnexion Treiber
verarbeitet, bestimmt. Hier ldsst sich das Rotationszentrum anzeigen und wir empfehlen
diese im cadwork 3D unterstitzte Einstellung.

Wir empfehlen folgende erweiterten Einstellungen in der 3Dconnexion Software:

B Cadwork 3D

Navigation r-JavigatiEns Modi

¥ Bewegen / Zoomen Objekt Modus

¥ Rotation Kamera Modus
Dominant «  Ziel Kamera Modus

¥ Horizont Sperren
Zoom-Richtung
+  Vorwidrts [ Rickwdrts
Hoch / Runter

Gerdteeinstelungen

v LEDs aktiv %

(J7 30connexion Zuriicksetzen SchlieBen

Diese Einstellungen gelten fir alle aktuellen Modelle von 3D Mausen der Firma
3Dconnexion.

Wir empfehlen, den Treiber der 3D Mause regelmaBig zu aktualisieren.

3D Maus-Gerate anderer Hersteller werden nicht untersttitzt bzw. sind nicht mit cadwork
getestet.

Zurzeit sind wir mit der Firma 3Dconnexion im Austausch, um die Unterstiitzung auf Basis
der neueren Treiberdateien weiter zu verbessern.

Wichtig: Die 3D Mause sind im cadwork zusatzliche Eingabegerate, um schneller im
Zeichenbereich zu navigieren. Sie ersetzen jedoch fir ein effizientes Arbeiten nicht eine
normale Maus und Tastatur.

16. 4 — Hardwareunterstutzung
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